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El invento se refiere o un método y un dispositivo
para la produceidn del r@veatimignto refraotario de un reoie
pilente *+mbulsr glrable, preferontemente con +epus de elsrre
desmontableq o ambos lados, como se utllizs por ojemplo en -
el transporte de arrabio,

Calderos torpedoc, en log que el reeipiqn&e eOn Ire=
vestiniento refrac+&?io que consis*on en uns parte centrgl -
cilfndrien y dos partes extromas cénices, e hen utilimado -
principalmenfa cono medio. de *ransporte névil pers 8l a1y
bio. Ias partes extreomes es+én cerradas con uns topa segur:
que +iene un pivote fijo pura colocar y hacer girar el recl-
piente. Dado que dicho rscipiente solamente +iene un orifiecio
de entrsds y de salldm en la parte central cilindrice, lz me
canizacidn de la entrego del revestimiento refractaric o %
la rotura del revestimiento gastade solements puede efoctusy
se do forma restringldea, si ez que pusde hmeerse. ILas operas
ciones de colocmcidn y reparsoidn han de realizarse por con-
sigulente con un gran esfverzo manual y on condiciones desfg
vorables, |

Por conziguiente, sc ha propuesto ya desarrbllar -
el reeciplento de un ealdero de transporte pera arrebio on for
ma de oilindro con tapas de ciarre desmontables en ambos law
dos. Adends es posible, coloeando el recipiente de forma dig
tinta, soltar el reciplento de smbos bastidores de rvedas ¥
eoloecerlo sobre un dispositive de trebajo quo reslizs la rota

eidn del reciplente on easc neeesario.

El revestimiento rofraectario ga-tado puede romper-
se ¥ quitsrse esonciclmente por medios mecdnicos despuds de
heber quitado lms *taspas de clerre desmon*abless Lo coloofee

ridn del muevo revestimiento se ha simplificado *tembién por
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1z diferente Borma del caldero de ﬁranapor@e. Egpta simplifi-
cacidn ein embargo, se refiere al trafigporte de los nateria-
les refractarios o los puntos de rovestiniento de ladrillos,
mientras que ol rovestimlento de ladrillos en sf ha de reali
zarse en eu mayor parte por medios mamnless

1 presente invento tiong por objeto ol propdner -
un nétodo totelmente mecsnigado ¥y un dispositivo relativo al
miemc pars la produceidn del revestimiento refeactario de un
recipiente ¥ubuler giratorio.

1a goluecidn del objoto propuesto conslste on sug=-
pondar una nagae hineda muy refractaris on la pared por medlo
de un eslingador normalmente colocado en la pared interior =
del rocipiente miontras dicho recipionte estd en posieidn ho
risontal. Proferiblemente se propone que la corrdente de la
muge produclda se dirije de formawparalela al eJe de dleho -
reeipionte e lo ladgo de la.longifud de dicho reeciplento y =
que el recipiente se gire por atapas. Al haeerlo asi, pueds
conseguirse al direcolonsmiento de la corriente de la masa <
paralelo al ejo do dicho rocipionto, moviendo hoela atrde y
haela adelento.

in posteriores avances del 1nwanto_ae propone que
so suspends una seceidn longitudinal dol revestimlento refrag
tardio en todo su grosor y que la sigulente secoidn lopgitudi
nal del revestimiento refractario se suspends tras glrar di-
cho reoiplente alrededor de la anchura de una goceidn longi-
tudinale

Es convenlente ndemds, si la mass suspendide sobre
la pered interior del recipionte”eaté soportads sobre el la-
do ldbre do la eeceidn del revestimiento por una lose de apo

yo. Ademds, 8 fin de suspender la primera gzeeidn longitudi-
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nal de la envoltura refractaris, el segundo lado libre so -
sustenta por una oapa longitudinsl de piedrs enladrilladsas

Otro método segin el #nvento oonsiste en sostener
la corriente de ls mmoa producida girando dicho rogiplente
en su lugar y desvidndolo alrodedor de una secoidn amular -
sugpendids en d%reooién dal eje da dlcho rﬁeipiente.

En 8ste método alternativo es conveniente, sl se
sugpende una seceldn snular del revestimiento refractsrio =
en +0do su grosor y después de desviar la corriente de la =
mase elrededor de le anchura de una secelén snuler del reveg
timiento refroctsrio suspendide.

Un dispositivo particularmente adecuado para llow
ver a ocsbo ol método segln ol iavento os ol carncterisndo =
por un soporte dispuesto conedntriocsmente dentro del reole
piente y coloeado fuora deo dicho reciplente o sxbos lados
dek mismo para soportasr y direccionsr un eslingador oue 8¢
mieve hacis atrés y hoels adelante @ lo labgo de lo lotiglew
tud del soporte. ) '

E1 soporte estd de profercneia formade como una =
viga de caja ractangular dispuesta de canto, mientrae ¢l og
lingedor tiene rodedes con propulsidn o motor, que aberesn =
la secoidn supsrior do la viga en forma do "U" pars el so=-
porte y direceionomisnte del mismo y 8l que so syjetan une
varcase de rueds del eslingador com lz rueda del eslingedor
¥ el motor de propulsidn de la mismn. _

O*ro evance del invento es el medio pars elimentar
lz mass a la méquina eslingadoraj por ejemplo pusde ser uha
correa transportadors dispuesta en una eotructura de soporte
alsrgado que eatd entrechamente co&éétadé al ezlingador en

un extromo, estendo el otro extremo colocndo de fal Fforme w
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“que pueda moverae hoeia adelante y hacie atrds sobre una -

vie de rodillos, i

Es conveniento adende que una miquina-fresedora -
eo+é dlspuesta sobre ol eslingadory pura susvizer la super=
ficle del revestimiento suspendido. ,

~ E1 empleo del eslingedor yn se conoce para gl row
vestiniento de calderos de arrablo de acerv. Sin emburgo, -
con ecolderoa colocados verticalmente la masa refractaria del
espacio libre entre la pered del caldere y la loss de apoyo
8o coloen y se comprime.

Ia corriente de mase que sale dol enlinsndor se =
lleva por tanto sin inﬁarsién sobre ldncas fijus (Putontoe
Alemanas 1 235 522 y 2 004 429 = Patente Dritdnkbe 1326097).

El prooceso de suspender la masa de conformacidn -
on fngulo sgude con la pared del celdoro on un caldero colg
oado vertiealmente y de formar capas armlares en sscuencis
horizontgl 0 vertieal glrsndo sl caldero, se conoeen pars -
el revestimiento de un ealdero de fundieidn con eslingador
(German Offonlepungschrift 1 483 548).

las wentajas del invento, on el que el reciplente
en comparocién von ésta, se forra en posicidn horizontal y
la masa refractaris se suspende normalmente en la pared in-
toxrdior del reciplente, residen sobre todo en una concentra-
oidn uniforme de la mass do rovestiulento y en la produccién
raocional y eocondnicn del revestimiento.

Log oompuaesios de bauxita ligada con areills, ta=-
los como log que llevan 874 de bauxite y un 137 de ercilla
hen demogitrado ser paritienlarmente adecuadas como mosas -
de cuspensidn ys que *tienen masss de mulita (Ila mulita es -
un mineral (3 Al103 25102); ligadas con areilla y masa de



5o

100"

15-"

20 9=

2D e

30 e

cémr_zdum con areilis a las gue se ofiade on cago necesaric 4n
sgente aglutinante, por ojemplo, un aglomerzgnte quim.ice.

El invento o deseribe con mds detalle en el dibu-
jo por medio de un ejemplo _.préetieo.

» Ie Flgurs 1 mucetra el dieposidive segdn el invenw
to en una seeeidn do acuerdo con la linoa A=A de la figure 2§

Ia Figure 2 muestra en peecidn del dispositivo de

neuedo con la lfnes B~B de la figura 14

’ El rooipiente tubular 1 de un caldere de transpor—
e de arrsbio se coloea =obre dos aissz)qgitivoa de trabejo 2
44" forma giratoria en posicién horigontel pera la produeeidn
del revestimiedto rofracterio. Un soporte 3 estd dispuesto =
en la parte 1m':erior~ael roeiplentes peralelo &l ale ae:g. o=~
oipionte. Este sopqrte 3 pa*d sostenido sobre ﬂdoséoportas 4
que estin firmemente anclades ceroa de los extremos del rool
plonte sobre el suelo de trobajo. Anbos soportes 4 estdn econ
formados de tal menora por medlos de transporte ¥y de sujeecidn
qQue no ae represontan, que la gliaposicién del f.xopoztte Jen =
1a perte interior del recipiente y una mjocidn soluble & =
los soportes 4 pueda eonsegurirses

» El soporte 3 ez une viga de ceja rectongular que -

entd vertienlmeonte Gmpotrada en el soporto 4.

En el soporte 3 se dispone un eslingafor 5 pars pQ
der moverase hacim adelente y hoeia atrds. Este eslingador 3y
consta esencialmente de una carcess de rueda eslingadora G -
con rueda eslingadors, un motor de propulsidn de la rueda eg
1ingadors 7 y un baestidor de ruedas 8 con motors El bastidor
de ruedss 8 abarca lo secelén superior del soporte 3 en for=
ma de “U® para ¢l soporta y dlrsccionsmisnto de la mismae

Ia elimentacién de lo masa refracteris el eslinge=
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dor 5 so conelgue por medio de una eorrea‘tmnsportaaom 9y
que-86 dispone en una estructura de soporte alergada 104 la
estructura do seporte 10 estd consctada firmemente en uno de
sus oxtrenos el eslingador 5, mientras que el otro extreno
eetd colocado do forma que puede moverse haola atris y haw
cia ndelznte sobre una $is de rodillos 11 diepuests fusra -
dol reciplonte 1.

F1 conductor eléotrico 12 de la mdquina eslingedo
ra 5y ostéd colgeda en ol lado inferior de ls estructurs de
goporte 10, en un carrcie.

 Ia wmasa refractaria, que despuds se coloen en un
depdaitd 134 se transports en un dispositivo do descarga =
14 gobre la correa transportndors 9 y desde dnta e condum
ee mobre una corren +transportadora 15 ecorte en la cabeza =
do suaponsidn 6 del eellingador 5. Ia rueds del eslingador -
susponde la masa en bolas en répida mucesidn y verticalmen—
‘o a gran velocidad Yasta lo pared interior del regipiente
mientros que el eslingador 5 se mueve hoele adelante y ba=
eia atréds a lo ladgo del reciplenta.

3 Este moviniento heols adelante y hacis atrés se -
repite hasta gue so ha suspendido una scceidn longitudinsl
del revestimiento fofractario 16 en todo su grosor. Despuds
de que ol recipiente 1 sa ha girado alrededor de la snchura
de una secoidn longitudinal, se suspends la siguiente sec—
clén longltudinal del rqves’cimiento' rofractarios Do esta -
forme surge suceslvemente ol peveatiniento refraectario 16 -
del reoiplente 1.

Ia mase susperdids mcbre le pered interior del re
elplonte eotd soportads en el extremo libre de lao seocidn -

de vevemtimiento por una losa de apoyo 17 que ostd dispues—
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ta gobre el soyorte 3 y se prolonga & 1o largo de toda la =
longi?ud del reoipientg. Parg suaponder la primers seceidn

longltudinal del revestimiento refractario 16, el gogunds -

lado libre estd soportado por unm cape longitudinel de plew

Do~ dra'enladri;lada 18y que se coloed antes de cOmanzér la sug
pensidén en ol reeipicnte 1. ) '

¥l reoliplente 1 aqui roprescntado posee un revoge

témianfo de ladrillo permenente y un enille de piedra 20 en

los extremos del racipienteﬂa fin de conmmesulr uns terminc-

104~ cién limpia del rovestimiento de 12 suspensién de ostos puL

toge Los ladrillos del revestimiento permenente 19 deben g

nexr..de proferenciz uns superficis ranmursda mds que lm super,

fiele lisa normal pera una mejor adhesidn de la mesa de sug
pensidne. ) .

150 So facilitz uns nosa de trabgjo 21 pars controler
todos los olclos de trobejo que, entre otras cosas, estd —
proviste do un motwr concetado & una ofmara de telovigidn -
22 pujota sobre la cebesza de suspensién 6 para obeerver el
reveatimiento producido. S5i el monitor tiene uﬁa superfleie

204 rugosa y desigusl, se dispone una miquine frosedora 23, dig
puesta de manera ajustsble sobre la méquine eslingadora 23
dispuesta de maners ajustable sobre el ealinggdor qée puede
aplicarse para aliser la superficie del revestimiento muge
pendido 16. _

25 0= ' Ioe elementos del dispositive se quitan del reei-
pien%e uno tras otre despude de haber terminado el deveptie
miento, y dicho revestimionto pucde colocerse sobre el bage
tidor de ruedas correspondiente (no representado) después =
de que el revestimiento se ha secado y despuds de las tapas

30em de clerro, que tambidén ven forradas de materiasl refractario.
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e 54 el revestiniento fraoterio va & producirse uti
Hzendo el método aliernative segin el invento, de scuerdo
eon ol oual le corrlente do la masa se sogtiene en su lugar
girando el rociplonte y sc desvie elrededor de una seccidn
smular suspendida en la direceidn del eje de dieho reeipien
tey tanmbién puede utilizerse el aisposigivo del ‘ejemplo de
aplicacidén descrito. '

Ea.naeanagiu glnplemente presentar un desgarrollo
de los pagos del mbtodo adecuado al métode alternativo, por
el quo la rotacidn del recipiente 1 desde la meds do trabe=
jo 21 so controle mosteniondo lo corriente de mase de la ca
bega de sugpendién 6 on su lugar y desviando ls opbezu de =

. pusponeidn 6 alrededor de wna secoidn de suspensidén snuler

en direccidn del ejo del reoipionte.

Se hace la aclaresoidn de que tanto ol método oomo
ol dlspositive reivindiendc en esta Fatente, forman un todo
no sugcaptible de fAneclonar per separndo,"por lo que estn -
Eatente g0 acoge o chanto establecs el Artioulo §7rde la vi
gonte Loy sobre Frogiaaad Industrial.
i La presente solicitud que corresponde & la deposi
tadn en Alemenia bajo ol nf P 25 08 23947 de fechn 26 de Fg
broro de 1975 se acoge o los beneficios del Artfculo 51 del
vigente Lstututo sobre fropiedad Industrisl.

NO T A

Se declara como de propieded y noveded pers todo
ol ‘territorio empuiiol, el conténido de lag siguien*est

REIVINDICACIORES

1.-'Métho ¥y -‘dispositive paras la produccidn de un

revestimiento refractario en un reelplente tubulsy, preferi

blemonte con tapas do clerre deswontsbles o ambos lados, on
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¥yo métgdo so earacterizs porque g0 suspende una masa himeds
refractarie sobre la pared mediente un eslingador normalmen
te coloesdo en el interdor de dicho raciplente, mientras di
cho recipiente eotd en posieidn hordzontals

24~ Hétodo y diepositivo pars la produceién de un
revostimiento refracterioc en un recipiente tubnlar, soglin -
la reivindicneidn 1, carscherizedo porqus la corriente de -
masa producida se dirige parelels el eje de dicho reciplen=
te a lo lsrgo del mismo y el reciplente se glra por stapas.

Je= Hétodo y dispositive pars la produccidn de wn
revestimiento refrsetaric en un reeiplente tubular, geggin -
la reivinficaeidn 1, earacterizade porque la corriente de gg
sa produeida pe sostlens misntrss gira dleho reeipiente en
su posieldn y se desvia una secoldn de susponsién anular dn
ls dirececidn del eje ds dicho reciplentes ‘

4u=~ Mbtodo y dispositivo para la produscidn de wa
revestiniento refractario en un reeipients tubuler, segin -
1z reivindicmeién 1 6 2, carscterizado porque la O?iantaeign
de la corriente que puse peralels sl ejo de dicho resipiente
e 1o large del nlano se consigue por movimiento hzols adowe
lante y haecla strds. :

Seee M8*odo y aispc)sifiva pare la produceidn de un
revemim.tenm refractario en un reeipicnte #buler, segin
las reivindicaciones 1, 2 6 4, enrecterizads porque una sog
eién longitudinal del revestimiento refractario se susponde
en todo su grosor y la siguiente, seceidn longitudinal del
revestiniento refracterio mo éuap@nde despuds de girapr diee
oo recipiente slredodor de la anchura de uus seceldn long_

- tudinals

Ge= Método y dispositivo pars la produceidén de un
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reveaﬂmien*o refractario en un recipionte subulex, segin -
las reivindiemciones 1, 2, 4 y 5, carscterizade porque la =
mnpa sugpendida en la pared interior de dicho reciplente eg
+4 poportamds sobre sl lado libra dé‘ 1z soceidn o reveutir -
por medio de una loss de soporte. ‘ )

Te~ Ubtodo y dispositive pare la produceién ée un
reveatimiento rofructario en un reeipiente tubular, segln -
laa raivindieécionas 1 24 4 ¥ 5y carsctorizado porque a fin
de susponder la primera gesoldn longitudinel del revéa*!:imieg
+o refroctaric su lado 1ibre estd ademfs soportado por una
capa do pledra ex_zladrillada longitudinsl.

84~ Nétodo y dispositivo | para la produceién de un

. revestimlento refractario en un reeipiente tubular, sogin -

1o reivindicagién 3, corsoierizade porque wna aeogiﬁﬁ 2lli—
lsy del revestimiento refractario se suspende en +odo su =~
grogor ¥ despude de desvisr la corriente de la moea alrvede=
dor de 1z anchura do une soceidn enuler, se suspendo la ei-
guiente scocidn snular del revgstiﬁion‘!:o rofraotnric.

_ Gy Métado y dispositivoe pera la produccddn de un
roveatiniento rofractario en un reciplonte tubular, cuyo dig
positivo pars llevar s osbo el método de les roivindiesclones
1 a 8, curacterizado por un eaéorte (3) dispuesto conoéntri
cemente dentro del recipiente (1) sobressliendo fuera de af

“pho reciplente & ambos lados dol mismo para 5aagener y airi

¢dr un eslingador (5) que se musve hacle adelante y hacla =
atrds o lo largo del soporte (3)e

10v= Bétodo y dlepositivo pera la produccidn de un
revestiniento refractario en un reciplente *tubuler, cuyo dig
positivo de aemerdo con la reivindioacidn 9, se carscteriza

porque ol soporte (3) cetd conformado como viga de caja reg
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tangular dispues*a de canto.

11e= Mé+odo y dispositivo para la producoidn =
de un revestimiento refractario on un reeipiente tubuler,
cuyo dispositivo segin le reivindieneidn 9 4 105 58 ogw
recteriza porque ol eslingedor (5) +iene un bagtidor de
rucdas (8) con propulsidn a motor, que sharea la secc%én
superior de la vige (3) en formn de "U" pare 6l moporte
¥ direceicnsmiento de lo miema y el que van fijados una
coxreasa de ruedas (6) con wna rueds de eplingador y wn -
notor de propulsién (7)e _

124~ Hétodo y dispositivo pare ln produccién -
de un revestiniento rofrootaric en un reeiplon*e tubulse,,
cuyo disponitive segln la reivindicacidn 9, 10 g 11, se
caraoterize porque lo medios () pera alimentar de masw
el eslingador (5) es%in dispugstos en une eutructura de
soporte alargade (10), que estd estrachamente concetads
al_eslingador (5) 2 uno y otro extremo dei niemo y que ~
estd coloonde de forma que pusds muvérae hac%a adolzante
¥ hacie strés sobre uns vie de rodillos (11). _

134 Udtodo y dispositivo para la produecidn -
de wn revestimiento reffaetarin en un recipiente ‘ubulsr,
cuyo digpoaltivo de acuerdo con wna de los reivindifies
clones 9 & 12, se carnctoriss porque 56 GLispdne BHQ Dgee
rramienta fresadora (23) en ol eslingndor (5) parn aliee
asy le superficio del réveetimien*o suspendido (16).

T4ew MEIODO Y DISFOSITIVC PARA LA PRODUCCION =
DE UN REVESTIMIENIO REFRACZARIO EN UN RECIPIENTE TUDUwe
LAR,

fodo ello conforme se deseribe y reivindica en

le presente memoria que eonsta do TRECE hojas esoritos a
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