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P A T E N T E I N V E N C I O ND B

por VEINTE aHos

solicitada en España a favor de WILDI KELME 3R0S&SE LIBITR3, 
le nacionalidad británica# domiciliada en Adelaida Works, 
Aylestone Road, Laicastar, Inglaterra, por "Parfeecionsnien- 
tos an las máquinas de género de punto circulares", con prio 
ridad de la solicitud británica 08543/1975 de fecha 28 Pebre 
ro 1975.--- - - - -------------------- - —  -

NBEOBIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiare a máquinas circulares de 
género de punto y particularmente a máquinas circulares de 
punto 1-1 del tipo de cilindro y disco y de alimentadores aál 
tiples. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Fi bien la intención principal es de aplicar la in 
vención a una máquina del tipo que tiene un cilindro y un 
dieco de agujas rotatorios y sistemas de leva para el cilin­
dro y el disco relativamente fijos, no hay limitación en es­
te respecto, ya que la invención es aplicable también a una 
máquina de cilindro y disco fijos en las que giran los siete 
mas de levas del cilindro y del disco. - - - - - - - - - -

Por lo tanto, si bien para sencillez y comodidad



en la memoria que sigue se describirá la invención principal 
mente en función de en aplicación a una máquina le cilindro 
y disco rotatorios, debe quedar bien entendido que donde el 
contexto lo agüita, no se excluye una máquina del tipo de ci­
lindro y dieco fijos.

Más particularmente, la invención se refiere a unos 
medios que permiten cambios en la disposición de las levas 
del disco en el plato excéntrico del disco de una máquina cir 
cular de punto 1-1 de alimentadorec ndltiples del tipo de ci­
lindro y disco para alterar la estructura del acanalado sin 
desmontar el plato excéntrico del disco. - - - - - - - - - -

3n la producción de la mayoría de los tejidos acana 
lados en una tal máquina de alimen tenores múltiplas, las agu 
jas del disco se proyectan radialmente hacia afuera en el día 
co rsnurado antes de llegar al puesto de formación de mallas 
en cada slimentaáor a fia de recoger el hilo. Satas agujas 
del disco, cuando han de formar una malla, se proyectan total 
m^ite de manera tal para despejar les badas anteriores de 
sus lengüetas abiertas. $i se requiere que dichas agujas, tal 
como es el caso cuando ae hacen mallas cargadas, recojan un 
hilo sin soltar los bucles anteriores, entonces lae agujas se 
proyectan sólo parcialmente, tal cono es bien sabido. No obe 
tente, hay otros casos en los que se requiere que las agujas 
del disco se proyecten en cada una de una pluralidad de pues 
tos de formación de mallas de una manera tal que no recojan 
el hilo alimentado sino que, en su lugar, funcionen para 
aguantar hacia abajo loa bucles en lae agujas del cilindro



cuando éstas suben para recoger dicho hilo. Tal sistema de 
formación de mallas se utiliza, por ejemplo, cuando se produ­
ce un denominado "tejido en relieve" y, hasta ahora, ha nece­
sitado no sólo el desplazamiento de levas levaataagujae on 
los alimóntadores hacia posiciones inactivas, si to también la 
provisión y fijación de levas adicionales en el plato excén­
trico del disco. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Esta substitución de levas del plato excéntrico del 
disco en una máquina de cilindro y disco que tiene sólo unos 
cuantos alimentadoree es una manera práctica y bastante satis­
factoria, si bien laboriosa, de permitir que les agujas del 
disco funcionen alternativamente bien Se la manera corriente, 
para formar mallas o mallas cargadas, bien en estado parcial 
mente proyectada para retener los bucles sobre las agujas del 
cilindro que suben, todo de acuerdo con las exigencias del gÓ 
ñero que se teje. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pero, con respecto a las máquinas modernas de eil&n 
dro y disco de alitnentaúores múltiples diseñadas para una pro 
duceión máxima y por consiguiente dotadas de un número máximo 
de puestos de formación de mallas, puede resultar impractica­
ble la introducción de eventuales levas adicionales en el pía 
te excéntrico del disco. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La finalidad de la presente invención es construir 
y disponer las levas normalmente provistas en el plato excén­
trico del disco de una máquina circular de punto 1-1 de aíi- 
sentadores múltiples del tipo de cilindro y disco, de tal ma



ara que, sin ni la provisión de levas adicionales ni el dea 
montaje do dicho plato, pueda cambiarse fácilmente la dispo­
sición do laa levas ¿el disco para permitir que las acujas 
¿el disco funcionen en cualquiera de las mañeros arriba cita 
das en puestos deseados Re formación de malla. ----  - - ---

fe logra esta finalidad, según la invención, modi­
ficando una leva existente ¿o alimentación en cada uno o to­
dos los puestos de formación Pe mallas le la máquina mejorada, 
o eólo en puestos deseados, le tal manera que se convierta di 
cha leva en una leva de doble efecto que es móvil, por medios 
fácilmente accesibles y accionables desde el exterior ¿el pía 
to exeóntrico del disco, desde una primera posición en que 
funciona estrictamente como leva de alimentación para hacer 
que las agujas del disco recojan el Rilo y lo forman en mallas 
en el puesto a una segunda posición en que funciona para ha 

cer que laa agujas del disco dejen de recoger el hilo y aguan 
ten hacia abajo el tejido que so está formando por las agujas 
del cilindro, y desde la segunda posición a la primera posi­
ción, todo cagón las necesidades. - - - - - - - - - - - - -

la expresión "leva da alimentación" según se utili­
za en esta memoria significa una leva que, en virtud de su 
formación y su estrecha proximidad a la leva regulwaallas y 
delante de la misma en un puesto de formación de mellas, es­
tá adaptada para tomar contacto con los talones de lae agujas 
del disco levantadas al efecto (a) do temporizar do tal mane­
ra la fase inicial de retracción de estas agujas que resulto 
seguro que los ganchos abiertos de laa mismas recojan el hi-
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lo presentado en el cuesto y (b) después de ello, de dirigir 
inmediatamente dichos talones de formación de mallas hacia el 
borde o cara operativa e inclinada hacia abajo de la leva re­
gulas! alias de tal manera para hacer que se estire el hilo así 

5. recogido en nuevos bucles.---------- ----- - - - - - - - -

Siempre que, de acuerdo con esta invención, se des­
plaza una lava de alimentación modificada y ahora móvil desde 
su primera posición a su segunda posición en el puesto de for 
moción de mallas pertinente pera permitir que las agujas del 

18. disco aguanten el tejido hacia abajo, también es esencial re
tirar la leva lavantaagujae correspondiente a una posición 
inactiva. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3n una realización conveniente de la invención, la 
leva da alimentación en cada puesto de formación de mallas es 

15. té fijada a un elemento de soporte que es deslizante en vai­
vén radialaenta dentro de un canal de guía de alojamiento for 
mago en la cara inferior dal plato excéntrico del disco, es­
tando adaptado dicho elemento de soporte para bloquearse en 
cualquiera de dos posiciones correspondientes a las posicio- 

20. nes primera y segunda arriba citadas de la leva de alimenta­
ción soportada por medio de un tornillo y tuerca o dispositi­
vo de bloqueo equivalente que ee extiende hacia arriba a tra 
vés de una ranura en el plato excéntrico del disco y es acce 
si ble y accionable desde el exterior de este ditimo. - - - -

25. Para permitirles retener los bucles hacia abajo so
bre las agujas del cilindro cuando éstas suben en un puesto



de formación de mallas para recoger el hilo alimentado en di­
cho puesto, pueden proyectaras ventajosamente las agujas del 
disco parcialmente hacia afuera hasta el nivel de mallas car 
galas por medio de una leva de retención, estando perfilado 
el borde operativo de la leva de alimentación en el puesto a 
este efecto de tal forma que proporcione (i) un rebaje para 
el levantamiento de las agujas conformado hacia afuera para 
permitir que loa talonee de formación le mallas de las agujas 
del disco (estando la leva de alimentación en su segunda posi 
ción) se desplacen libremente en sentido radial hacia afuera 
en una distancia suficiente para la proyección parcial de las 
agujas hasta el nivel de mallas cargadas, y (il) caras incli­
nadas hacia adentro para cooperación con estos talones de for 
nación de malla para retraer las agujas del disco parcialmen­
te proyectadas al nivel inactivo y por lo tanto hacer simul­
táneamente que dejen de recoger el hilo alimentado. - - - - -

Ahora ee describirá la invención a titulo de ejeg- 
pío con referencia a loe planos anexos en loe cuales: - - - -

Figura 1 ee una vista en planta desde debajo de 
una sección del plato exeóntrico del diseo fijo que es aplica 
ble a una máquina del tipo que tiene un cilindro y un dieco 
de agujas rotatorios construida de acuerdo con la invención 
y está dotado de las levas necesarias para accionar y contro­
lar las agujas del disco en doe puestos de formación de mella 
adyacentes; -

la Figura 2 es una vista en sección transversal en
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detalle por la linea 11-11 de la Figura 1;y - - - - - - -

la Figura 3 ea una vista en perspectiva fragmenta­
ria, parcialmente en sección, que ilustra partes del cilindre 
y del disco y una aguja, del disco parcialmente proyectada que 

5. retiene bucles hacia abajo sobre agujas del cilindro adyacen­
tes que suben a la altura áa formación de mallas. - - - - -

De una consideración de la Figura 1, se apreciará 
que cada una de las agujas del dieco (en esta Figura sólo se 
ilustran sus talones), está dotada de dos talones operativos 

13. espaciados radialmante, o sea, un talón de formación de ma­
llas y un talón posterior auxiliar, De esta forma, cada una 
de las agujas del disco alternas está dotada de un talón K3 
de formación de mallas y un talón auxiliar &3, mientras que 
cada una de las agujas del disco intermedias tiene un talón 

1$. de formación de mallas y un talón auxiliar AB\ - - - -

Loe talones de las agujas del disco recorren de la 
derecha a la izouierda de la Figura l a través de tres pistas 
de leva indicadas oon I, II y III. Todos los talonea K3 y 
K3^ de formación de mallas recorren la pista I, los talones 

20. auxiliares A3 de las agujas alternas recorren la pista II y
loa talonea auxiliares A3* de las agujas intermedias reco­
rren la pista III. Cada uno de los dos segmentos adyacentes 
S y del plato excéntrico del disco DCP lleva un juego cogí 
Píete de levas para un alimóntador de la máquina; laa levas 

25. de cada segmento incluyen una leva levantaafu jas 4 móvil ra­
dialmente en ln pista II para actuar sobre loe talonea auxi-
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1 tarea AH; una lava lavaataagujae 5 radialmente móvil corree- 
pondiente en la Pista III para actuar cobre loa talónos auxi­
liaren AB^í una leva 6 le callas cargadas radialmente advil 
en la pista II para actuar sobre los talonea -iubiliares AB;

5. una leva 7 de mallas cargadas ra<! taimen te móvil en la pista
III para actuar sobre los talones AB% una leva regulamallas 
3 en la pista I para cooperación con los talones K3 ó , 
según proceda; una leva 9 de guarda su la pista II y una leva 
10 de guarda en la pista III. lambíÓn so proporciona una leva 

10. fija 11 de guía en la pista I da cada segmento y las levas in
dicades con 12 son levas te guarda. - - - - - - - - - - - -

3a proporciona inmediatamente delante ia la leva re 
gulamallae 3 en cada puesto de formación ie mallas una leva 
13 3e alimentación que es convencional en el sentido de que 

15. tiene un borde o cara operativa 11a inclinada hacia adentro y
dispuesta en un ángulo ligeramente menos inclinado que el bor 
de o cara operativa %  inclinada hacia adentro de dicha leva 
ragulamallas. Un virtud de la cooperación entre loe talones 
KB ó K13̂  le formación 3* mallas y el borde o cara operativa 

20. 13a de la leva 13 de alimentación, se temporiza la retracción
de las agujas del disco pertinente de tal manera, de manera 
conocida, que los ganchos abiertos de las mismas recogen con 
seguridad el hilo alimentado en el puesto de formación de ma 
lies. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

25. De acuerdo con la presente invención, no obstante,
cada leva 13 de alimentación es móvil, a voluntad desde una 
primera posición ilustrada en el lado izquierdo de la Figu-



ra 1 a una secado posición il straía en al lado derecho de 
la misma figura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Tal como ae verá más claramente en la Figura 2, ca 
da leva 13 de alimentación está fijada firmemente a un bloque 
14 de soporte que es susceptible ie deslizamiento en vaivén 
radialmente dentro de un canal 15 de guia de alojamiento for­
mado en la cara inferior del plato excéntrico del dieco 3CP.
Un pasador roscado 17 se extiende verticalmente hacia arriba 
desde el extremo interior del bloque 14 a través de una rsnu 
ra 16 con forma de ojo de cerradura provista en el ciato ex­
céntrico del disco 3CP. K1 extreme superior de este pasador 
atraviesa totalmente la ranura 16 y sobresale en el otro lado 
y tiene atornillada en su extremo superior una tuerca 18 áe 
bloqueo. Picha tuerca tiene un resalte 1;'g, con la idea de que 
cuando ae atornilla la tuerca, ea fuerza el resalte en caope 
ración de bloqueo con la superficie superior del plato excán 
trico del disco HCP de tal manera que fije la leva 13 de ali 
mentación, por medio de blooue 14, en la posición en que ce 
ajuste. Para fijar el posador 17, loa lados opuestos de su
parte extrema inferior están formados con planos 17a (véase la

g ***
Figura 2) que pueden ooopeyíar entre lados opuestos de da par­
te recta estrecha de la ranura 16 con forma de ojo de cerraáu 
ra. -------------- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Además -ie estar formada con su borde o cara op^rati 
va 13a, inclinada, cada leva 13 le alimentación también tiene 
formado en la misma un rebaje 13b para el levantamiento de las 
agujas curvado nacia afuera y en la misma un segundo borde o



cara inclínala 13c inmediatamente contigua

Cada una 3a las leva? levantaagujas 4 está montada 
en une deslizadera 19 que está adaptada para bien avanzarse, 
o sea moverse hacia afuera para fijar dicha leva en su posi­
ción operativa normal o retraerse para retirar la leva hacia 
adentro a una posición inoperativa. Cada una de las levas le 
vantaagujas 5 está montada de manera parecida sobre una desli 
zaJara 29 que también es móvil radialmente necia afuera y ha­
cia adentro para fijar la leva en una posición deseada. —  -

Pebe explicarse que cid* una de las lavas € y 7 de 
mallas cargadas está montada en una deslizadera radialmante 
móvil de modo que se pueda desplazar la leva a diferentes po 
alciones con respecto a loa levas levantaagujas asociadas, 
todo de acuerdo con exigencias del género que se teje. - - -

En ol segmento del plato excéntrico del dieco 
DC?, la leva levantaagujas 4 está en su posición avanzada o 
eea operativa, la leva levnntaagujae 5 está avanzada pero 
inactivada en virtud del hecho de que la leva 7 de mallas car 
gadaa asociada está retraída y la leva 13 de alimentación se 
ha ajustado a su primera posición citada. Como consecuencia, 
los talones auxiliares A3 de las agujas del disco alternas 
únicamente reciben la acción do la leva 6 de mallas cargadas 
y la leva levantaagujia 4 en lo pista II de leves, con lo que 
loe talones KS le foraación de mallas de estas mismas agujas 
reciben la acción de le leva 13 de alimentación y la leva re 
gulamallae % en la pista I áe levas. Por consiguiente, se ha



ce que estas agujas del disco alternas recojan hilo en el núes 
to de formación de mallas y lo formen en malla. Durante retrae 
ción de las agujas del disco alternas a la posición de deapran 
dimiento oor la lava regulamallas 3, se guardan los talones 
auxiliares A3 por la leva 9 de guarda en la pista II de levas. 
La trayectoria seguida por las cabesac da las agujas del dis­
co alternas durante el ascenso y descenso ee indica por la 
línea P, encontrándose la posición de alimentación de hilo pro 
píamente e-< Mientras se hace que las agujas del disco ai- 
tenias suban y bajen de la manera norcal que acaba de descri­
birse, los talones KB^ de formación de mallas de las agujas 
leí disco intermedias pasan sin trabajar leíante de la leva 
11 de guía fija y detrás leí extremo interior de la leva regu 
lam-tilas 3 mientras que los talones auxiliares A3^ de dichos 
agujas del disco intermedias pasan sin trabajar delante de la 
leva ? de mallas cargadas retraída y detrás de la leva levan- 
t angujas avanzada 5. ------

En el segmento ? del plato excéntrico del disco ilus 
trado en la Figura 1, le leva lavantaagujaa  ̂está retraída 
a su posición inoperativa y la leva 13 de alimentación está 
en su posición interior, o asa, segunda pooicióa. Por consi­
guiente, los talones auxiliares A3 de las agujas del disco al 
temas están en el curso áó ser avanzadas únicamente por le 
leva 6 de mallas cargadas, permitiéndose que los talonea KR 
de formación de mallas de estas agujas salgan libremente ha­
cia fuera en el rebaje 13b para el levantamiento de las agu­
jas an la lava 13 de alimentación. A medida que se hace avan­
zar sucesivamente las cabezos áe las agujas del dioco alternas
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al nivel da mallas cargadas en el punte P , dichas agujas iua 
cionan para retenar hacia abajo las mallas sobre las agujas 
bel cilindro adyacentes que cuben a la posición superior. In
mediatamente que las agujas del disco alternas rebasen el

2
5. punto P , sus talones KB de formación de mallas entran en con

tacto con el borde operativo posterior perfilado de la leva 
13 de alimentación y de eeta forma se hacen retraer en el lis 
co sin recoger el hilo alimentado. Kieatras tanto, los talo­
nes K3* de formación de mallas de las agujas del disco Ínter 

10. medias pasan sin trabajar delante de la leva 11 de guia y de
trás de la leva regulamallac 3 en el puesto de formación de 
mallas mientras que los talonee auxiliares AB^ pasan sin tra 
bajar delante de la leva Y de mallas cargadas retraída cin 
hacer contacto con la misma y detrás de la leva levantaagujae 

15. 5 avanzada (en este caso inactiva). - - - - - - - - - - - -

En la Figura 3, se indica el cilindro de la máquina 
con 21 y el disco con 2?. Sn esta Figura, además, se ilustran 
las dos agujas 23 del cilindro subiendo a la posición de as­
censo mientras los bucles tejidos L cobre las mirmas están re 

20. tenidos por la aguja 24 del disco avanzada a la posición de
mallas cargadas. -------- ---- -------------------------

Si bien, en los ejemplos específicos descritos, son 
las agujas del disco alternas que se seleccionan para recoger 
hilo y formar mallas, o para retener bucles sobre las agujas 

25. del cilindro que suben, segdn procede, mientras que las agu­
jas del disco intermedias pasan sin trabajar a un nivel inac 
tivo, me apreciará fácilmente que en cualquier puesto de forma
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ción da mallas determinado, podrían ecr alternativamente las 
agujas del disco intermedias o, efectivamente, todas las agu­
jas del disco que se hacen recoger hilo y forman mallas, o 
q e se hacen sobresalir parcialmente para retener loe bucles 

5. hacia abajo eegdn se ha descrito anteriormente. - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para EapaBa, sus 
territorios y plazas do soberanía, las siguientes: - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

10. 1.- Perfeccionamientos en las máquinas circulares de
género Ae punto, caracterizados porque la máquina está dotada 
de una leva (13) de alimentación modificada en al menos un 
puesto de formación de mallas, siendo móvil dicha leva modifi 
cada por medios fácilmente accesibles y aecionables desde el 

15- exterior del plato excéntrico gol disco (DCP), desde una pri­
mera posición en que aetda estrictamente como leva de alimenta 
ción para hacer que las agujas del disco recojan hilo y lo 
formen en mallas en el puesto de formación de mallas, a una se 
guada posición en que funciona para hacer que las agujas del 

20. dieco dejen de recoger el hilo mientras que permite que dichas
agujas del disco retengan hacia abajo el tejido que se forma 
por las agujas del cilindro, y desde la segunda posición a la 
primera posición, todo de acuerdo con las exigencias del gáne 
ro que ae teje. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

25. 2.- Perfeccionamientos eegán la reivindicación 1,



caracterizados porque la leva (13) de alimentación en cada 
puesto de formación de mallas está fijada a un elemento (14) 
de soporte que es susceptible de deslizamiento en vaivén ra­
dialmente dentro de un canal (15) de guia de alojamiento i'or 
mado en la oara inferior del plato excéntrico del disco (D3P), 
catando adaptado el elemento (14) de soporte para bloquearse 
en cualquiera de dos posiciones correspondientes a dichas po 
cicionee primera y segunda de la leva de alimentación sopor­
tada, por medio de un tomillo y tuerca (17, 1-3) o diepoeiti 
vo de bloqueo equivalente que ae extienden hacia arriba a tro 
vós de una ranura (16) en el plato excéntrico del dieco y que 
es accesible y accionable desde el exterior de este último.-

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 
2, caracterizados porque las agujas (24) del disco se proye^ 
tan parcialmente hacia fuera a un nivel de mallas cargadas 
por medio de una leva (6) de mallas cargadas para permitirles 
retener hacia abajo loa bucles de las agujas (23) del cilin­
dro cuando éstas suben para recoger el hilo, estando configu 
rado el borde operativo de dicha leva de alimentación a este 
efecto de tal manera para proporcionar (i) un rebaje (13b) 
para el levantamiento de las agujas conformado hacia afuera 
en la misma para permitir que los talonea de formación de mg 
lias de las agujas del disco (estando la leva de alimentación 
en su segunda posición) se desplacen libremente en sentido ra 
dial hacia fuera en una distancia suficiente para la proyec­
ción parcial de las agujas hasta el nivel de mallas cargadas, 
y (ü) caras inclinadas hacia dentro (13a) para cooperación 
coa estos talonee de formación de malla para retraer las agu
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jas 3el disco parcialmente proyectadas al nivel inactivo y así 
simultáneamente hacer que dejen da recoger el hilo alimenta­
do.

4.- "PERFECCIONAMIENTO? EN LAS MAQUINAS US GSNBR9

5. DE PUNTO CIRCULARES". -----------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que conata de quince hojas foliadas y mecano 
graciadas por una sola de sus caras y da dos láminas de dibu­
jos que la ilustran.

2 5 FE3JS76 ¡
p,A M. CUMH $9R9E¡

mcm
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