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l a  p resen te  invención se r e f ie r e  a un aparato  para or 
denar a r t íc u lo s ,  que comprenden un tran sp o rtad o r formado por ■ 
una p lu ra lid ad  de p a rte s  tran sp o rtad o ras  d ispuestas lado  con j 
lado, y un elemento de rec in to  montado por encima de la s  p a r- ; 
te s  d e l tran sp o rtad o r para d e f in i r  un área co lec to ra  de a r t í c ¿  
lo s  y que tie n e  un espacio de entrada para r e c ib i r  lo s  artícu-j

lo s .
Ya se conoce un aparato de e ste  tip o  en e l cual es e_3 

pació de entrada se extiende a tra v é s  de prácticam ente todas ; 
l a s  p a rte s  de l tran sp o rtad o r. l a s  p a rte s  componentes d e l tran_¿ 
portador se mueven todas en la  misma d irección  y mueven conti-j 
nuamente a r t íc u lo s  llevándo los a la  zona co lec to ra , l a  d istri-4  
bución de a r t íc u lo s  den tro  de l a  zona depende de l a  in te ra c ió a  
de lo s  a r t íc u lo s  que da por resu ltad o  e l  desplazam iento trans-j 
v e rs a l  de lo s  a r t íc u lo s  en tre  la s  p a rte s  componentes d e l transí 

po rtado r.
la  d is tr ib u c ió n  efectuada de e s ta  manera es engorrosa 

y generalm ente le n ta  e in e f ic a z  puesto que todos lo s  a rtic u lo ^  
son empujados de una forma continua en una d irecc ión  común por 
acción de l a s  p a rte s  componentes d e l tran sp o rtad o r. Además, la
in te racc ió n  experimentada por lo s  a r t íc u lo s  puede producir da-?

!

ñós. 1
Por consigu ien te , e l p resen te  invento se c a ra c te riz a -  

porque tie n e  un d isp o s itiv o  de transm isión para mover de una ■ 
forma a lte rn a  dichas p a rte s  componentes del tran sp o rtad o r en 
d irecciones opuestas, con e l f i n  de a c e le ra r  la  d is tr ib u c ió n  
de lo s  a r t íc u lo s  dentro  de l elemento de re c in to . La pared o pa 
redes d e l elemento de rec in to  se extiende preferib lem ente  a t r a  
vés de l a s  p a rte s  componentes de l tran sp o rtad o r en una curva ¡ 
para ayudar a t r a s la d a r  lo s  a r t íc u lo s  en tre  l a s  p a rte s  compo— j
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nentes del tran spo rtado r en contacto con e l elemento de recin-,

to . !
E n  u n a  f o r m a  conveniente d e l aparato , e l  espacio de ii

entrada se extiende a tra v é s  de una so la  p a rte  de l tran spo rtan  
dor y e s ta  p a rte  única s irv e  para mover lo s  a r t íc u lo s  introdu-J

ciendolos en e l área co lec to ra . j
El aparato  para ordenar a r t íc u lo s  que incorpora lo s  |

p r in c ip io s  del invento se describe  a continuación de un modo j 
p a r t ic u la r ,  a t í t u l o  de ejemplo tomando como re fe ren c ia  lo s  di

bujos esquemáticos ad jun tos, en lo s  que»
La f ig u ra  1 es una v is ta  en p lan ta  d e l aparato ; y 
La f ig u ra  2 es una v is ta  de costado d e l apara to .
El aparato  que se desoribe a continuación s irv e  para 

ordenar botes por p a rtid a s  an tes de t r a n s f e r i r  lo s  botes a una 
cesta  de r e to r ta  para e l tratam ien to  con vapor de agua d e l cor. 
tenido de lo s ’ botes. Cada p a rtid a  formada por e l  aparato  cora- j 
prende un c ie r to  número de botes en una formación que c o rre s - j 
ponde prácticam ente a la  forma d e l área i n te r io r  en p lan ta  de 
la  cesta  de r e to r ta .  E stas p a rtid a s  se tra s lad an  a l a .c e s ta  do 
r e to r ta ,  por ejemplo, por medios de un d isp o s itiv o  magnético j
de recogida.

Según se i lu s t r a  en la  f ig u ra  1, e l aparato  comprendo 
un d isp o s itiv o  tran spo rtado r 2 que tie n e  cinco p a r te s  parale-^  
la s  componentes d e l tran sp o rtad o r colocadas lado con lad o . Es­
ta s  p a rte s  componentes d e l tran spo rtado r tienen  la  forma de 
c in ta s  separadas 4, 6, 8, 10 y 12, respectivam ente. Cada ointsj 
transportado r sé mueve en d irección  opuesta, y preferiblement<j) 
a velocidad d ife re n te s , oon re lac ión  a la  c in ta  o c in ta s  adya­
cen tes por medio de un d isp o s itiv o  de transm isión  (no ilu s tra -i­
do), estando indicada la  d irección  de movimiento d e l tramo su-f 
p e rio r  de cada c in ta  por la  flech a  correspondiente A en la  f i ¡
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gura 1, (o sea, la s  c in ta s  4, 8 y 12 se mueven hacia  l a  derecha 
y l a s  c in ta s  6 y 10 hacia  l a  izq u ie rd a ) .

Un d isp o s itiv o  para l a  ordenación de a r t íc u lo s , que . 
comprende un elemento de rec in to  en forma de C 14, se monta ao, 
bre un elemento e s tru c tu ra l  16 d e l aparato  para quedar inmedia¡ 
támente por encima del tramo superio r de l a s  c in ta s  transporta^ 
do ras . Un espacio de separación, que puede corresponder conve-: 
niéntem ente a l a  anchura de l a  c in ta  tran spo rtado ra  8, permite! 
la  entrada de lo s  botes en e l  área defin ida  por e l  elemento dej 
re c in to  14. Según se v e rá , e s ta  área abarca lo s  tramos superior- 
r e s  de l a s  cinco c in ta s  tran spo rtado ras sobre proporciones d i-i 

fe re n te s  de su extensión lo n g itu d in a l.
Durante e l  funcionamiento d e l aparato , lo s  botes se ' 

envián a l aparato  por un d isp o s itiv o  apropiado (no ilu s tra d o ) , 
por ejemplo un d isp o s itiv o  de c in ta  tran sp o rtad o ra . Estos botes 
se alim entan sobre la  c in ta  transportado ra  8 en la  d irecc ió n  
de l a  flech a  B i lu s tra d a  en la  f ig u ra  1, y se mueven por medio 
de l a  c in ta  8 hacia  e l  á rea  comprendida por elementos 14. I n l -  
cialm ente, la  mayor p a rte  de lo s  botes penetrarán  en dicha á r e a , 
pero unos cuantos quedarán re ten id o s  la te ra lm en te  y se moverán 
sobre l a s  c in ta  6 y 10, que avanzan separándose d e l d isp o s itiv o  
de ordenar a r t íc u lo s  14. Los botes empujados sobre l a s  c in ta s  
6 y 10 serán transportados en contacto con p lacas d e fle c to ras  
18 que quedan inmediatamente por encima de la s  o in ta s  4, 6, 10 
y 12 y sirven  para desv iar lo s  botes llevándo los de nuevo sobra

i

l a  c in ta  tran spo rtado ra  8. !
Los botes que penetran en e l área comprendida a tra v é s  

d e l espacio en e l  elemento 14, avanzan diam etralm ente a trav é s , 
d e l área  hasta  que son desviados por l a  p a rte  d e l elemento 14 ■ 
opuesta a dicho espacio de separación a tra v é s  de aproximadamon
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t e  un ángulo re c to  sobre l a s  c in ta s  tran sp o rtad o ras  6 y 8. Los| 
botes avanzan entonces en d irección  opuesta de nuevo hacia  l a  j 
p lacas  d e fle e to ra s  18 h asta  que se ponen en contacto  con e l e ls  
mentó 14 en p a rte s  adyacentes a l  espacio de entrada* Al no po­
der moverse sobre la  c in ta  transportadora  8 que ya e s tá  l le n a , 
lo s  botes son empujados la te ra lm en te  h ac ia  fuera  de l a s  c in ta s  
6 y 10 sobre la s  c in ta s  tran spo rtado ras 4. y 12, respectivaman-j 
te .  Una vez más se in v ie r te  su d irección  de avance, l a  oanfigui 
ración  general de avance de lo s  botes e s tá  ind icada por l a s  fija 

chas C en la  f ig u ra  1.
Cuando.el área d efin id a  por e l elemento de re c in to  14 

se ha llenado  de botes por lo  que no pueden p en etra r más botes 
a tra v é s  de l espacio de entrada, un d isp o s itiv o  sensor (no i l u í  
trado ) de tec ta  e l cese de movimiento de lo s  botes en e l área  e 
in ic ia  e l tra s la d o  de lo s  botes ordenados dentro  de l área  a unja 
cesta  de r e to r ta  situada  según ind ica  l a  re fe re n c ia  20 (f ig u ra

1 ) .  |
Cuando lo s  botes son de m ateria l magnético, e s ta  tra n s

fe re n c ia  se puede e fec tuar mediante un d isp o s itiv o  magnétioo ¡ 
de recogida 22 (fig u ra  2) que desciende hac ia  lo s  botes ordenar- 
dos para a tr a e r  lo s  botes magnéticamente. El d isp o s itiv o  de rjs 
cogida sube entonces y se mueve a tra v é s  de l a  posioión in d i­
cada por l a s  l in e a s  de puntos y rayas en la  f ig u ra  2 y después 
desciende introduciéndose en la  cesta  24. lo s  bo tes se sue ltan  
entonces en e l i n te r io r  de l a  cesta  24 mediante una p laca empu 
jadora 26 accionada por un d isp o s itiv o  de p istón  y c ilin d ro  28. 
M ientras tan to , e l área dofin ida  por e l elemento 14 se l le n a  
con la  segunda p a rtid a  de botes.

la  c in ta  transportadora  c e n tra l 8 se mueve p re fe r ib le  
mente a mayor velocidad que la  de l a s  c in ta s  tran sp o rtad o ra  ad
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yacentes 6 y 10 que, a su vez, se mueven a mayar velocidad qué 
l a  de la s  c in ta s  tran sp o rtad o ras  la te ra lm en te  e x te r io re s  4 y j 
12. Por lo  ta n to , en e l  aparato  d e sc r ito , cuando se envián boj 
te s  a l  aparato  a una velocidad de 500 botes por minuto, la  ve-i. 
locidad de l a  c in ta  transportado ra  c e n tra l 8 se rá , por ejemplo, 
de 40 metros por minuto, la  velocidad de l a s  c in ta s  t ra n s p o n  >

i

tadora  adyacentes 6 y 10 será  de 35 metros por minuto en la  
d irección  opuesta, y l a  velocidad de l a s  c in ta s  e x te rio re s  4 ; 
y 12 será de 30 metros, por minuto en la  misma d irección  que l£

í

c in ta  8. i
El d isp o s itiv o  de transm isión se puede d iseñar convef 

nientem énte de forma que l a s  velocidades de todas l a s  c in ta s  ; 
se puedan'aumentar o red u c ir  en conjunto y de forma que l a  vol 
locidad  de cada c in ta  pueda v a r ia r  adicionalm ente de una forma

independiente. ¡
Aúnque■ e l aparato  d e sc rito  se ha concebido para or­

denar botes, se comprenderá que e l  aparato  se puede m odificar 
para q u e »  puedan q u ita r  botes dé una p a rtid a  formada. Esto se 
puede r e a l iz a r  fác ilm en te  dotando a l  d isp o s itiv o  de transm i­
sión de capacidad para mover l a s  c in ta s  tran sp o rtad o ras  4, 8 
y 12 en l a  misma d irección  que la s  c in ta s  6 y 10, disponiendo 
que e l d isp o s itiv o  de ordenación de a r t íc u lo s  se abra basculan 
do según ind ica  l a  re fe re n c ia  30 y que re troceda  a una posi— ■ 
ción en l a  que se q u ita  de enmedio, y h ab ilitan d o  medios de 
gu ía  en e l  extremo d e i d isp o s itiv o  tran sp o rtad o r co n tra rio  al¡ 
d isp o s itiv o  de ordenación de a r t íc u lo s .  j

I
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  d e l invento , ■ 

a s i  como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse, 
constar que l a s  d isposic iones anteriorm ente ind icadas son sus­
c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  su
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p rin c ip io  fundamental.

REIVINDICACIONES

1 . -  Perfeccionam ientos en aparatos para ordenar a r t í- i
|

culos, de l tip o  que comprenden un tran spo rtado r formado por unja 
p lu ra lidad  de p a rte s  componentes del tran sp o rtad o r d isp u esta s  j 
lado  con lado, y ün elemento de rec in to  montado por encima de 
la  pa rte  d e l transportado r para d e f in i r  un área ooleotora de 
a r t íc u lo s  y que tie n e .u n  espacio de entrada para r e c ib i r  I 03 

a r t íc u lo s ,  carac terizados porque se dota a cada apara to  de un 
d isp o s itiv o  de transm isión para mover de una forma a lte rn a  la s  
p a rte s  componente d e l tran spo rtado r en d irecciones opuestas paj 
ra  a c e le ra r , de e ste  modo, ia  d is tr ib u c ió n  de lo s  a rtíc u lo s  den

* I
t r o  d e l elemento de re c in to . j

2 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, ca­
rac te rizad o s  porque e l  espació de entrada d e l elemento de r e -  1

I
c in to  se extiende a trav é s  de una sola de l a s  p a rte s  componen-1 
te s  d e l tran sp o rtad o r. i

3 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  2, ca­
rac te rizad o s  porque e l elemento de re c in to  tie n e  forma de 0. i

4 . -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es  2 ó 
3, carac terizados porque la  única p a rte  de l tran sp o rtad o r se i 
dispone para moverse a velocidad mayor que l a s  velocidades de 
avance de l a s  o tra s  p a rte s  componentes d e l tran sp o rtad o r.

5 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  4, oa-'
I

rac te rlzad o s  porque e l tran spo rtado r se forma de cinco de l a s  ;’ 1
p a rte s  componentes del tran sp o rtad o r, cuya p a rte  c e n tra l forma; 
su p a rte  única, disponiéndose l a s  dos p a rte s  componentes de l | 
tran spo rtado r más e x te rio re s  para moverse a una velocidad menoir
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que sus p a rte s  adyacentes.
6 . -  Perfeccionam ientos según cualqu iera  de la 3  re iv in 1 

d icaciones 2 a 5, carac terizados porque se h a b il i ta n  p lacas de, 
f le c to ra s  a tra v é s  de lo s  tray e c to s  de l a s  dos p a rte s  componen­
te s  d e l tran sp o rtad o r d isp u estas  adyacentes a l a  p a rte  única, . 
s irv iendo  l a s  p lacas d e fle c to ra s  para d esv iar a r t íc u lo s  traa s-j 
portados fu era  d e l área  co lec to ra  del a r t ic u lo  por la s  do3 par­
te s  componentes de l tran sp o rtad o r sobre l a  p a rte  única d e l trafis

po rtado r. j
7 . -  Perfeccionam ientos según cualqu iera  de l a s  reivinj

t

dicaciones a n te r io re s , carac terizados porque cada p a rte  compo-j 
nente d e l tran spo rtado r se forma por una c in ta  transportado ra  . 

re sp e c tiv a .
8 . -  Perfeccionam ientos según cualquiera de l a s  re iv in ­

d icaciones a n te r io re s , carac terizados porque e l  d isp o s itiv o  del 
transm isión  se form a.por un d isp o s itiv o  in v e rso r de l a  d ire c ­
ción que funciona para I n v e r t i r  la  d irección  normal de movi­
miento de l a s  p a rte s  a lte rn a s  componentes d e l tran sp o rtad o r, 
por lo  que todas l a s  p a rte s  componentes d e l tran sp o rtad o r se ‘ 
pueden mover en l a  misma d irección  para l le v a rs e  lo s  a r t íc u lo s  

d e l área co lec to ra .
9 . -  Perfeccionam ientos en aparatos para ordenar a r t í ­

cu los, t a l  y como queda sustancialm ente d e sc r ito  en la  presen­

te  Memoria y en lo s  d ibu jos ad jun tos.
i
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E sta Memoria consta de nueve h o jas  e s c r i ta s  a máquina! 

por una so la  cara# !
Madrid, Í 3 h

I
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