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Lo presente inveneion se refiere a un aparato para or
denar articulos, que comprenden un transportador formado por :
ﬁna pluraglidad de partes transportadoras dispuestas lado con |
lado, y un elemento de recinto montado por encima de las par—é
tes del transportador para deflnlr un Area colectora de articu
los ¥y que tiene w espacio de entrada para recibir los articu~
los. , 7 ;
Ya se conoce un gparato de este tipo en el cual es e3
pacio de entrada se extiende a través de pricticamente todas
las partes del transportador. Las partes componentes del trané
portador se mueven todas en la misma direcciém y mueven conth
nuamente articulos llevandolos a la gona colectora. La dlstriq
bucitn de articulos dentro de la zona depende de la interacldn
de los articulos que da por resultado el desplazamiento transﬁ
versal de 10s articulos entre las partes componentes del trans
portador.

Ta distribucion efectuada de esta manera es engorrosa
vy generalmente lenta e ineficaz puesto que todos los articulogs
gon empujados de una forma continua en una direceidn comfm por
accién de las partes componentes del transportador. Ademfs, la
interaceitn experimentada por 1los articulos pusde producir damr
fifs. %

Por consiguiente, el presente invento se caracteriza :
porque tlene w disppsitiio de transmisién para mover de una
forma alterna dichas partes compomentes del transportador on
direcciones opuestas, con el fin de chlerar.la distribucibn -
de los articulos dentro del elemanto de recinto. La pared o pa
redes del eclemento de recinto se extiende preferiblementc a tra
vés de las partes componentes del transportador en una curva

para syudar a trasladar los articulos entre las partes compo-
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nentes del transportador en contacto con el elemento de recin-

$0. |

En wna forma 00nven1ente del aparato, el espacio de |

entrada se extiende a través de una sola parte del transporta'

dor y esta parte tnica sirve para mover los articulos introdul
ciendolos en el Area colectora.

El aparato para ordenar articulos que jncorpora 1los
principios del invento se deseribe a continuacién de un modo
particular, a titulo de ejemplo tomando como referencia los d
oujos esquemdticos adjuntos, en los ques 1

la fxgura 1l es wna vista en planta del aparato- ’

La figura 2 es wna vigta de costado del aparato. i

Fl aparato que ase desoribe a continuacién sirve paral

'ordenar botes por partidas antes de transferir los botes a un%

cesta ds retorta para el tratamiento con vapor de agua del co#
tenido de 10s botes. Cada partida formada por el aparato com-{
prende wn cierto ntmero de botes en una formacién que corres-i
ponde précticamente a la forma del &rea interior en planta de,
la cesta de retorta. Estas partidas se trasladan a la cesta d%
retorta, por ejemplo, por medids de un dispositivo magnético i
de recogida. ' :
Segtn se ilustra en la figura 1, el aparato oomprendé
uwn dispositivo transportador 2 que tiene cinco partes paralg—i
las componentes del transportador colocadas lado con lado. Eg-
tas partes companentes del transportedor tienen la forma de
cintas separadas 4, 6, 8, 10 y 12, respectivamente., Cada cint
tpansportador se mueve en direccibn opuesta, ¥y prefer1blement®
a velocidad diferentes, con relacién a la cinta o cintas adya~
centes por medio de un dispositivo de transmisitn (no ilustra*
do), egtando indicada la direccifn de movimiento del tramo su¢

perior de cada cinta por 1a flecha correspondiente A en la fi.
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cura 1, (o0 sea, las cinzas 4, 8y 12 se muevén hacia la derecha
y lag cintas 6 y 10 hacia la izquierda).

Un dispositivo para la ordenacitn de articulos, que
comprende un elemento de recinto en forma de C 14, se monta sgi
bre wn elemento estructural 16 del aparato para quedar inmedig,
tamente por encima del tramo superior de las cintas transportgi
doras. Un espacio de separacién, que puede corresponder cthe-;
nieéntemente a la anchura de la cinta transportadora 8, permite!
la entrada de 1los botes en el &rea definida por el elemento dei
recinto 14. Seglm se?yerﬁ. esta drea abarca 1los tramos superio%
res de las cinco cintas transportadoras sobre proporciomas di-%
forentes de su extensiotn longitudinal.

Durante el funcionamiento del aparato, los botes se f
envién gl aparato por un diéPOsitivo apropiado (no ilusﬁrado),'
por ejemplo un dispositivo de cinta transportedora. Estos boteé
se alimentan sobre la cinta transportadora 8 em la direccion '
de la flecha B ilustrada en la figura 1, y se mueven por medio
de la cinta 8 hacia el 4rza comprendida por elementos 14. Ini~
cialmente, la mayor parte de 1los botes penetrarfn en dicha Area,
pero unos cuantos quedarén retenidos lateralmente y se moveran
sobre las cin“a 6 y 10, que avanzan separandose del dispositivo
de ordenar articulos 1l4. Los botes empujados sobre las cintas i
6 y 10 serén trensportados en contacto con placas deflectoras
18 que queden inmediatamente por encime de las ointas 4, 6, 10
y 12 y sirven para desviar 10s botes llevandolos de nuevo sobr§

la cinta transportadora 8.
Los botes que penetran en el Area comprendida a través
del espacio en el elemento 14, avanzan diemetralmente a través.

del 4rea hasta que son desviados por la parte del elemento 14

opuesta a dicho espacio de separacifén a través de aproximedamcn
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con la segunda partida de botes. |

te un &ngulo recto sobre las cintas transportadoras 6 y 8. Loé%
botes avanzan entonces en direccitn opuesta de nuevo hacla la |
placas deflectoras 18 hasta que se pomen en contacto con el el]
mento 14 en partes adyacentes al espaclo de entrada. Al no po-

10

der moverse sobre la cinta transportadora 8 que ya esté llena,
los botes son empujados lateralmente hacia fuera de las cintas
6 y 10 sobre las cintas transportadoras 4.y 12, respectivamen-'
$e., Una vez mAs se invierte su direccién de avance. La configu
racidén general de avanée de 10s botes ests indicada por las flp
chas C en la figura 1. '

Cuando el éres definida por el elemento de recinto 14
se ha llenado de botes por 10 que no pueden penetrar més botes
a través del espacio de entrada, un dispositivo sensor (no ilu
trado) detecta el cese de movimiento de 10s botes en el 4rea e

| i)

inicia el traslado de 1os botes ordenados dentro del &rea a unp
cesta de reforta situada segtn indlce la referencia 20 (figurs
1).

Cuando 1os botes son de material magnético, esta traqg
ferencia se puede efectuar mediante wn dispositivo magnético

de recogida 22 (figura 2) que desciende hacia los botes ordena;
dos para atraer 1os botes magnéticamente. El dimpositivo de re
cogida sube entonces y se mueve a través de la posiocién indi-
cada por las lineas de puntos y rayas en la figura 2y despube
desciende introducigndose énrla oeéta 24, Los botes se sueltan
entonces en el interior de la cesta 24 mediante wna placa empu
jadora 26 accionada por un dispositivo de pistén ydlindro 28.
Wientras tento, el frea dofinida por el elemento 14 se llena

|
La cinta transportadora central 8 se mueve preferible
mente a may or velocidad que la de las cintas transportadora ad,
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t
yacentes 6 y 10 gque, a su Vez, se mueven a mayor velocidad que
la de las cintas transportadoras lateralmente exteriores 4 y é
12, Por 1o tanto, en el aparato deserito, cuando se envién boé
tes sl aparato a una velocidad de 500 botes por minuto, la vel
1ocidad de la cinta transportadora central 8 serd, por ejempl?,
de 40 metros por minuto, la velocidad de las cintas transporhg
tadora adyacentes 6 y 10 serd de 35 metros por minuto en la '
direccién opuesta, y la velocidad de las cintas exteriores 4 .
y 12 seré de 30 metros por minuto en la misma direcciln que 1%
cinta 8. | | f

. El dispositivo de trapsmisién se puede disefiar conve%
nientemente de forma que las velocidades de todas las cintas
e puedan'aumentar o reducir en conjimto y de forma que la ve;
locidad de cada cinta pueda variar adicionalmente de una form%
indepenﬁiente. i

Atngue- el aparato descrito se ha concebido para or—l
denar botes, se comprerderé que el éparato se puede modificar
para que s puedan quiter botes dé una partida formsda. Esto se
puede realizar fécilment: dotando al dispositivo de trangmi-

gién de capacidad para mover las cintas transportadoras 4, 8

v 12 en la misma direccién gue las cintas 6 y 10, disponiendo

que ol dispositivo de ordenacién de articulos se abra basculan
do éegﬁn indica la referencis 30 y gue retroceda a una posi- E
cibn en la que se quita de enmedio, y habilitando medios de
guia en ol extremo del dispositivo transportador contrario al%
dispositivo de ordenaci¢n de articulos. : i
Descrita suficientemente la ngturaleza del invento f
asf{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerss;
constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptiblesg de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sﬁ
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racterizados porque el elemento de recinto tiene forma de C. |

prineipio fundemental.

l.- Perfeccionamientos en aparatos paras ordenar arti-
culos, del tipo que comprenden wn transportador formado por |
pluralidad de partes componentes del transportador dispuestas :
lado con lado, y un elemento de recinto montado por encimg de!
la parte del transportador para definir un 4rea colectora de !
articulos y que $iene wn espacio de entrada pars recibir los |
articulos; caracterizados porque se dota a cada aparato de un
dispositivo de transmisién para mover de wna forma alterna laﬁ
partes companente del transportador en direccionea opuestas pg
ra acelerar, de este modo, 1a distribucién de losarticulos dem
tro del elemento de recinto. f

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindieacitn 1, ca—
racterizados porque el espacio de entrada del elemento de re-;
cinto se extiende a través de wa sola de las pgrtes componen_
tes del transportador. g

3.~ Perfeccionamientds sagtm la reivindicacién 2, ca‘
i

4.~ Perfeccionamientos segtm las reivindicaciones 2 o
3, caracterizados porque la fnica parte del transportador se f
dispone para moverse a velocidad mayor que las velocidades de .
avance de las otras partes componentes del transportador.

5.= Perfeccionamientos segén la reivindicacién 4, oa-
racterizados porque el trensportador se forms de einco de 1as
partes compqnentes del transportador, cuya parte central fo
su parte fmica, disponiengose las dos partes componentes del |
transportador mis exteriores para moverse a una velocidad mendr
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6.— Perfeccionamientos segfn cuslquiera de las reivin
dicacionss 2 a 5, caracterizados porque se habilitan placas de.
Plectoras a través de los trayectos de las dos partes componenL
tes del transportador dlspuestas sdyacentes a lg parte ﬁnica,f
sirviéndo las placas deflesctoras para desviar articulos trans—
portados fuera del &rea colectora del articulo por lag dos par
tes companentes del transportador sobre la parte fnica del trams
portador. ' i

7.~ Perfecciotnamientos segtn cuglquiera de las reivi‘
dicaciones anteriores, cardcterizados porque cada parte comp01
nente del transportador se forma por una cinte transportadora
respectivas T , ' '

8.~ Perfeccionamientos segfn cualquierg de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizados porque el digpositivo dé
trensmisitn se forma por uwn dispositivo inversor de la direc-
cibn que funciona para invertir lg difecciau normal de movi-
miento de las partes alternas componentes del transportador,
por 1o que todas las partes componentes del trensportador se
pueden mover en la misma &ireccian para llevarse los articulos
del Area colectora. ?

9.~ Perfeccionamientos en gparatos para ordenar arti-
culos, tal y como queda sustancialmente desorito en la presen-—

¥e Memoria y en los-dibujos adjuntos.



i
|
|
i

'Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a miquina.
por ung s0la cara. :
Madrid, 2ol | |

_FMC CORPORATION (UNITED XINGDOM) LIMITED. |
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