P T .

—

S A A e v Wt e e M 4t <

*

@) recua or- rumacman | @cv.Aschcmn INTERNACIONAL

T R m Rt e T A b BRI AW 03" B S b b te STEAT o b bdnth -
- PRI

MINISTERIG DE IRDUSTRIA ‘ o G D Ao
BEGISTRD DE LA PHOMEDAD SiDYSIRIAL ) @ £S5 é 445, 197 v

69 FECHA DE PRESENTACION

24--2~1976

EEPARA PATENTE DE INTROGUCCION

e

TITUI.CT PE L& INVENGION

MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN APARATO PARA TRATAR ’PF}?ITICANLITTE m
ROLLO ABIERTO.

@ PATENTE EXTRARICRA U OTIRA FUENTE DE (NFORMACION

Norteamericana Wo. %.904.%56 concedida 9-9-75,

fYsocivame o)

LER WILSON ENGINEERING COMPANY, INC.

DO RO OEL SOIIGITANTE

20005 Lake Road, Cleveland State of Ohio U.S.A.

77 INVENTCR (FS)

t’l 3) TITULAR (ESY

@ REPRUSENTANTE

D. BERVARDO UNGRIA GOIBURU

-

UTILICESE CONO PRIMGRA PAGINA DI LA MIEMQRIA

UHE A 4 MOD  30R

’ 7J15,, 1977

R L LT IR SR DL

OR
‘ | QUALITY



10'

15

20

e5

30.

BEF.: Case N2 DS 57244

EX5RACT Do -

e g B et e e P00 e B

aparato y procedimiento para tratar por calor
rollos ablertos de banda metdlica, tal como banda de acero,"
haciendo pasar gases o atmésforas muy calientes & través
de los esﬁacios existenties entre las esfiras espaciadas

del rollo, en los que se dispone una estructura protectora

en el extremo superior del rollo, donde leg porciones del

borde dal rollo quedan expuestas al cslor radiante proce-
dente del horno y donde pueden las mismes tender a mever-
ge y a distorsionarse por la velocidad del gaz o la expsn~

sibfn térmica localizada. L& estructurs protectora protege

estas porciones del rollo coatra uwn calor oxceslvo y res.

tringe su movimiento perjudicial, mejdrando asi la calidad
del producto tratado por calor. La estruotura protectora
iﬁdicada oompren&e unag paredes espaciaéas que se extien.
den hacia arriba, cuya altura es suficiente y cuyo espacic
gs tal, gue se implde la incidencia directa del caloxr ra-
‘diante scbre &l extremo superior del rollo,'si bien se pers
mite el grado adecouado de paso del pgas & través de la es-

tructura protectora,a los finass del tratamiento.

PLAN GENERAL DE LA INVENCIQNow

Se refiere esta invencldén sl tratamiento térmico

de rollos abiertos de banda metélica, y mis partioularmente

a w aparato y a un ﬁrocedimiento destinados a impedir una
distorsibén indeseable de un rollo ablerto, duranie el tra-
tamiento por calor. . '

Describiremos a continuacibén el invento con res-
pecto al tratamiento térmico do rollos abicrtos do banda do

agero de pegueiio oalibre, ya que pro?oroiona exnepolonalos

. ventajss en tal aplicacidén, si blen se pvrede emplear en el

N
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tratamiento térmico de otro material en banda, en rol;os

. ablierios.

En el tratamiento térmlco de rollos abiertos de
osta clase do bande metdlica se rebobina primeramente un
rollo de banda metdlica bobinado aspretadamente, en un rollo
ablerto, en el oual lasg espirales de la banda metélica que

congtituye el rollo estén espaciadas entre sf. se sustenta

- despuds este rollo abierto con su eje geomdtrico vertical

gobre une estructurs de base, ablorta, a modo ds rejilla,

y se hace fluir uwn gas apropiado calentado, vertiocalmente,
ya gea hacia arriba, ya hacia abajo, al exterior y al inte.
rior dsl rollo, por los espaclos existentes entre las espie.
ras. del rollo para que'entre en contacto con ambas caras de
la bande metdlica y caliente as{ efectivamente el metal,
como en el procedimiento y aparato ya conocidos, desoritos
en la Patente nimero 3.,114.539, de los Estados unidos, a
nombre de wilson y Cornse ‘

In el tratamiento por calor, tal como el recocido,
se puede oalentar la banda de acero del rollo hasta 17509F
(954v442C), medlante el paso de un gas adecuado, calentado,
por los espacios exlstentes entre las espiras del rolloe.

Otros tratamientos para rollos ablertos pueden incluir la

. modificacibn de la composioién quimica de la banda metdlica.

Por ejemplo, el contenido en carbbn de la benda de acero se
puede modificar mediante el uso de un pgas conveniente.‘nde-
més, los tratamientos pueden incluir oxidecion,. recocido
brillante, alea.c i6n por gas y tratamientos que comprenden
la eplicacién a le superflcies de la banda metédlioca de ma-
teriales gue reaccionen con los constituyentes del metal w

el tratamiento de las superficies mediante paso de una at-
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~méaiers adeovada, oalentgda, entre lag espiras esmpaciadas
de la banda. f

Como quiera que en ol tratamiento térmico de rollos
ebiertos, las porclones del-borde infefior de las espiras
del rollo ablerto descansan sobre una reja o hase de sSOpor-
te, conserven sus posiciones originales satisfacioriamente

;
durante el tratamiento por calor y no son periurbadas de

_ manera perjudicial por la distorsibn localizada del metal,

debida a la expansidn térmica o por el soplo do la simbsfera
vBLonbads yud pass 4 blaves. G ioas gsplius Gl LULLCe DLU
embargo, ouando se aplica calor obligando & la abtmésfera
caliente pase hzciz abajo por los ssvaclos existentes entre
las espiras,.de arriba a abajo del rollo abierto, las por»r
clones superiores de borde, no sustentadas, de las espiras
espaciadas pueden agitarse y camblar de posicién debido a
1z acclén de la corriente o alta velocidad del gas calien
te, al ser forzado a pensirar por los espacios existentes
éntra las espiras del rollo. Esto puede dar como resultado
una distorsién permanente de la porcidén del borde superior
de la banda que es dificil.ge suprimir y que interfiere en
ol rebobinado adeocuado del rollo ablerto tratado térmicamen~

te, en un arrollamiento apretado, y tambidn en el uso deseado

. del material en banda.

IR Se plantean problemas particunlares cuwendo la bands

es do calibre muy pequeiio, tal como de aproximadamente 07003
a 01035, Bn ausencia de la presente invenolén, el acero en

bands de va grueso tan pequefio es perilcularmente susceptle
ble de uwna distorsidén en el extremo éuperior del rollo, por
lag rozenes mas arribs indicadas, y debido 2l calor radiante

trangferido o las porciones de berdes superiores ds La danda
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del rollo desde la estructura circundante calentada, que

_se uwtiliza normalmente alrededor del rollo en lbs tratamicen.

tos térmicos, oausa un calentamiento y una distorsién tér-
mica localizados de tales porciones de borde, del rollo.
Tales distorsiones permanentes de las porciones de
borde del rollo se denominan comunmente “paneling! & hacen
que los espiras entren en contacto entre sf, con lo que to-
deg lag partes dé la banda no reciben un tratamiento unifor-
me, oauga dificultades en el rebobinado de la banda en wn
YOLLY oplubedl, y rétuve La validad Gul produciou, por 1o
que n6 puede ser wtilizado ya pare los propbsitos deseados,

por ejemplo en las aplicaciones de la bojalatae

" RESUMEN DS IA INVEVCION.-

D B DA B 000 W D IR A i D S B0 S D O B 8 A B B S B

Comprende la invencidn una combinécién de un rollo
ablerto de banda metdlica de uvn calibre tai quad las porcio-
nes de extremo superiores de sus espiras estén sujetas a
distorsibén cuando me exponen 2 wna atmbofera de tratamiento
por calor y,'en el extfemq superior del rollo, un protector
térmico que comprende uﬁaé paredes proy¢ciadas hacia arrida
formadas en un metal de un grueso importante que no se dis-

torsiona sensiblemente bajo las condiciones térmicas a que

. 80 someten. Estas paredes suelen ser de un ancho considera..

" blemente menor que el ancho de la banda de la que estd cons-

titufdo el rollo abierto, pero son de una snchura suficioen-
te para impedir la exposicién de las porciones superiores
del rollo a un calor radiante dirigido lateralmente y hacla
abajo desde el recinto en el que se¢ encuentra contenido el
rollo mientres se le somete al tratamiento térmico. El eg-
paolo entre las paredes de la esfructura protectora y el

grueso de las mismes son t&ies ¢ue permiten Jue la atmdzfera
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de tratamiento térmico pase a los espaclios axiaténtes entre
las egpiras del rollo abierto o deade los espacios en cuese
ti6n, rollo abierfto que se tratard esi sin una indeseable
reétriccién ge paso de gase

Tncluye también la invencifn la citada estructvra
protectora, de un peso notable, que puede poseer en su fondo
un elemento de refusrzo preferiblemente plono, permesble &

. los geses, que distribuird el peso de la estruoture protece
tora sobre log bordqs guperioraeg dg lag espiras del »ollo
abivrso cuando la estruciura proteciora quscansa sobre el
extremo superior del rollo y ajustz en fricolén oon tales
bordes para restringir: su movimiento, si bien proporclonan=
do asimismo un efecto adiclionsl de protecciln. Por olra pare
te, eata estructura protectora estd formads de prefercvela
por espirag de una benda o tira de wn metaltrelativamente
grueso ¥y de ancho relativamente pequefio, sl sze compara con
el érueso y ol ancho de la banda del rollo ablerto que se
t;ata de protegoer.

Inoluye también la invenci6n un procedimiento para
tratar un rollo ablerto situado dentro de wn recinto en el
que se dirige el calor radiante hacia las porclones de borde
guperiores de les espiras del rollo ablerto, y en el que lag

. porciones de borde superiores dei rollo abierto quedan pro-
xtegidas contra el mencionado calor radiante.

Por medio del sparato y del procedimiento de la
presente invencidn, el "paneling" v otras distorsiones de los
bordes superiores de los rollos abiertos tratados térmicaw
mente, particulermente sl son ds calibre delgado, so glimia
nan practicamente o ge reducen & wn minimo, y la calidad

del producto mejora por tal rendn -y dibido sl tratzmieats
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térmico mfs wniforme de las espiras del rollo abisrto, ya

que no ge perturba el paso wniforme de la atmbsfera a su

través.

Lo Patente de mstados Unidos ndmero 3.056.594,
& nombre dp‘Blackman y Beemer, expone un estabilizador de
rollos, el oual oomﬁrende wnas grapas o dlentes quewae PLGm
yectan entre las esplras de¢ los rollos paras impedir distore
giones en los extremos superlores de las espiras de los row -

1los, pero dicha patente no describe ni suglere el aparato
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BREVE DESCRIPCICY DE LOS PLANOS. -
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' zetas y otras ventajas y caracterfsticas de la
invencibn se desprenderdn de la'niguiente descripeiin de
un gparato oon aryeglo & la invencién, en relacién con 1los
planos que se agompaiian, en los cuales:
la f£ig. 1 es wna vista vertical, en seccién transversal,
practicada & través de un horno de tratamionto térmico y un
éparato para oirculacibén de atmbésfera destinado a caientar
y enfriar un rollo abierté que presenta en su borde supe-
rior una estructura protectora conforme a la lnvencién,Aha-
biéndose exagerado para una mayor claridad el grueao de las

gapiras del rollo y las paredes de la estructura protectora

"as! como los espacios existentes entre ellas;

la fig. 2 es wna vista en planta, sobre la linea 2.2 de la
fig. 1 y & una e¢scala mayor que la fig. 1, de una estrucfu-
ra protectors oconforme a la invencidn, habiéndose también
oxagerado el grueso de'las paredes ds la estructura protec.
tora y los espaocios intermedios; y

la fig. 3 69 una, geccidn a lo largo de la linea 3-3 de la

fig. 2, y & la nigma escala.
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En 1s fig. 1 se ha ropresentado un horno adaptado
para ser utilizado en'relaciﬁn con el aparsto del invento
j para llever a efecto el procedimiento de la invencidne
fiste horno es un horno de fipo campans, A; adaptado pare

tratar;termicamente un rollo abierfo G gue posee enm su bor-

do- superior una estructura protectora S conforme & la inven

cibn. #1 rollo P estd formaﬂo por arrollemientos en cspiral
T. 82 wna. banda metélica. espirales que se encuentran sepae~

radas por unos espacios o pasos P. El rollo abierto pueds.

formerse por medios y mélodos conocidos,‘

EL horno A incluye una csiructurs de base indicam
de. en general por D, una cémara de plenum indicada en gene.
rel por X, una cublerta interna indicada en general por ¥
y una campans de horno indicada en genefal gn Ge

La base D del horno estd sustentada sobre un pse
destal o aslento adecuado 1 y eaté adaptada para sustentar
el peso del rollo en tratamiento y el peso ée la cubierta
inferior y de la campana del hornmo. Un vontilador o soplaw
dor 2 de tipo centrifugo pdsee wl eje vertical 3 que se 8X-
tiende a través de la base.D.del horno y 8¢ encuentra sus.

ventado en un soporte adecvado 4. El:extremo inferior del

" @je lleva una polea pars la correa de transmisién 5, la

cual, por su parte, es accicnada por un motor adecuado (no
repragentado}.
Rodeando al ventilador 2,hay una estrustura de 90w

porte y difusién de la carga, que incluye una plancha cir-

cular de fondo 6, y wna cara inclinade hacia arriba y hacis

fuera, cénics en general, divergenic, Y. Lo plancha de fon.

do 6 esthd ablierta para residbir ¢l eja B dei venbilador, y
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tiene también una pluralidad de paletas.difusoras 8 aercdie
némicasy, dispuestas cirounferencialmente en torno, fijadas
a la plancha de fondo 6 y proyectadas verticalmente haoia
arriba desde 1a misma. Los extremos inberiores de las Palo-
tas 8 se aproximan estrechamente a la periferiaz exterior

-

del ventilador 2.

|

Ia o4mara de plenum E estd sustentada sobre Los

© extremos superiores de las paletas 8, y comprende una planw

cha cirecular de base 10 que posee una abortura olircular
oeﬁtral 11 situada por encima del ventilador 2 y cuyo dide-
metro es practicamente igual al de la abertura de sdmisién
del ventilador. Una pared exterior cilindrica,verticsl, 128,
va fijads a la plancha 10 por su periferia exterior, y una
pluralidad de aletas verticales dispuestas radialmente ha.
cia dentro 13, vén goldadas & la planocha 10 y a la pared 12,
Tos extremos interlores de las aletas 13 van inclinados se-
gln ge indica en 13', de modo que sus bordes superiores son
algo més largos que sus bordes inferiores. un elemento 0w
nico de gufa 14 para el flujo va sustentado por los 4ngulos
guperiores internos de las aletas con su vértice apuntando
haola abajo, ean direccidn af centro de la aleta 2; una pla-

oo deflectora 15 oubre el extremo superior del elemento ¢éw

"nico 14, unas places inclinadas de forma segmentada 16 esw

t4n gitnadas entre cada par de aletas 13 y fijades a las mise

mes y van también fijadas & la pared exterior 12 y & la plon.

cha de base 10 junto & sﬁ abertura central 1ll. Estas placas

segmentales 16 refuerzan y sustentan las aletas 18 y definen,

con el elemento cénico 14 el recorrido deseado del ourso del
ges hagte la abertura superior de admisién de la aleta 2.

Une oublierta intesiov F.eot4 adoptada pera clrcun-

9
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dar el rollo ablerto que se estd tratando térmicamente y
para conservar la deseada atmbésfera del horno. f&oilita tamn~
bién el calentamiento del gas o de la aimdsfera de trata-
miento ¥ su circulacién en contacto con 6l rollo abierio
tratado termicamente. Saegin se ha representedo, la cubierta
interior P consiste en uvna sgtructura de chapa met4lica de

forme general cilindrica y abiexrta por debsjo, que poses

_una pared exberior 17, un extremo superior 18 oerrado, y

una pared interior 19 concéntrica de la pared exterior 17
POL0 espavialda Go Lo wmlsus Lacld Qeniro. KL 6XTI€mO 1LnIexrLor
de la ﬁared exterior 17 descansa sobre la base D del hornoe. -
Un elemento en forma de falda 21 que se extisnde hacia fuera
estéd sustgntado por la pared 17 y presenta unas pestafies
ollindrioas en su borde exterior, 22 y 23, que se¢ exticnden
hgcia abajoe Eatas pestafias ajustan en unas Artesas 0 cehjia
lones correspondientes 24 y 25 exlstentes en la bass del
horno que estardn llenos de liquido o de arena para propor=-
cionar un cierre hermético efectivo respecto-al gas, & fin
de impedir lé entrada no dgseada do la atmbésfera extsrior
en el espaoio exisiente deﬁtro de 1a cubierta interior F.

El elemento de pared inferior cilindrico 19 de la

ocublerta interior F ests sustentado por la pared exterior

. 17_para que exista un movimiento relativo vertical limitado.

.Segﬁn ge ha representado en la £ige 1, la pared interior 19

tormina antes de llegar al extremo superior y al extremo in~

- ferior de la pared exterior 17 y descansa por su borde infe

rior sobre el extremo superior de le pared exterior 12 de la
cémara de plenum. Se han dispuesto unos anillos elevadores
adecuados o similares (no representsdos) sobre la cubierta

Interior T para facilitar su desmonbaje cvando se desee Gar-
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gar o descargar la basc del horno.

. Ia campana G del horno pueds ser de cﬁalquier forw
ma adecuada, ordinaria, siendo bien conoocida en egta técniu
ca{ Sogfin 86 ha representado, consiste en una estructura
ocil{ndrica aislade, cerrads por arriba y ablierta por debajo.
Se suministra el calor al horno por una pluralidad de tubos

de combustidn 26 sustentados en la pared de la campana 'y

. dispuestos en tormo a su superficie interior, Batos tubos

sont alimentados por medios adeguadcs, no representados, con
ta Mmescln apropiata dv sumbusvibio y adle y ProporoLoiw
indireétamante el calor necesario para la opsracibén de tra=-
tamiento térmico. Cuando se encuentra en posicidn de fun-
¢ionamisnto, la campanz G repose sobre la base B del horno
y se pueds desmontar para éargaf»o descargar el horno iﬁde~
pendientemente de la cubierta inkerior, por'madiafdel anillo
elevador 2.

In el curso dél funcionamiento del eparato de hor.
no que queda descrito, se levantan de la base B la campana
G del horno y la cubierts interior P, cusndo ha de colocarse
enoime un rollo abierto pafa tratarlo por calor. Se trang-
porta un rollo abierto C hasta allf y se sitdia el mismo en

wn bastidor de soporte R permesble al gas, ocon Su ej6 geomée

. trico dispuesto sensiblemente en posicibn vertical. El enie.

1lo central 28 del bastidor R ajusterd enoima y quedard cenw

trado por la placa deflectora central 15 de la cémara de

" plenum y el anillo exterior 29 del bastidor quedard dentro

de 1la pared 19 de la cubierta interior F y espaoia@o;de lz
misme. ILe placa 15 y el anillo 28 impiden que pase atmbésfera
por la sbertura central C' del rollo C.

A continnacibn, se-oclonz la estructura protectora
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S gobre el extremo superior del rollo abierto y se colocan
despubés la cubierta interidr P y la campana G del horné,
geglin se ve en la fige. 1; estard entonces el aparato iisto '
pare funclonar en la forma bien conooida.,

| Durante el.funoionamiento, la pared exterior 17
de la cubierta interior T se callenta necesariamente hssta

waz temperatura notablemente alta, por lo que puede calentor

. el gas o atmésfera de tratamiento que pasa en contacto con

la misms. Ta percién superlor de ls cubisria interior T se
caliente También nagis una iempsrwiure noLublumenic a4l iw,

y sus superficios interiores tienden g radiar cantidades ime
portantes de celor hacis abajo, en direccion a la parte sue
perior del rollo que se estéd trabtande termicameﬁte, segin.

59 ha indicado en general mediante las lineas onduladas H

en la fig. l. In susencla de la presente invéncidn, este calor
rediante incldirfa sobre las porciones de borde superioxr de
lag esplras del rollo C y, particularmente si el rollo es

de calibre pequefio, aportarfan una cantidad importante de
calor ademfs de la que es §uministrada por comvecolbén desde
el gas calentado. Eate calér adicional puedo hacer que las
temperaturas de e¢stes porciones superiores de las espiras

gean sensiblemente mis altas que las temperaturas de las res-

. bantes porciones y se desarrolle un imporiante gradiente de

temperatura entrs las pofciones superlores 46 las esplras
y sus porciones inferiores. Este gradiente de temperaturg
ocesiona una expansibén térmics localizada de las espiras del
rollo que puede ser causa de las distorsiones y ¥paneling"
snteriormente desoritos, particularmente ¢l las temperaturss
de tales‘porciones de borde superiores ds las espiras pasan

por la zona oritiocs del metal.
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Sin embargo, de acuerdo con la presente invenciédn,

_se¢ reducen al minimo los efectos deletéreos de tal calor

radiante o se impiden completamente mediante el uso de ung »
gstruotura groteotora S qus, en la forma deArealizacién IGw
pregentada, en los p;anos, comprende unas paredes 30 separa.
das por unos espécios 3l. Las paredss 30 estén fbrm;das por
los arrollamientos en espiral de una tira o banda metédlica,
cuyo grueso, para aportar la tissura y rigidez deseada 2 las’
estructuras protectoras, es generg}mente bastante mayor que
el grueso ael metal ael rollo apLervo qUEe S8 65T4 Tratando.
Los espaclos 31 entre estas espiras son suficientes para
permitir vn paso adecuado del gas o atmédsfera dg ocalenta.
miento hacia abajo, a través de estos espacios y el interior
de los espacios P entre las capas o espiras I del rollo,
pars efectuar ol deseado tratamlento térmios del rollo. 2n
log dibujos, 8o ha representado el espesor do 1oé espaclios
21 oomo, de preferencia, aproximadamente el grueso de las
paredes 30 que forman las espiras; on algunos oasos pueds

ser (8 un grueso mMONor O MEyor.

n la estructur@ protectora S el ancho o la altu-
va de las paredes 30 es sufiolentemente grande, y el espa=

clo entre las espires adysoentes es suficientemente pequee

. flo, para impedir practicamente gque el calor radiante proce

dente de la cubierta interlior inoida directamente sobre las

porciones supériores del borde, de las espiras del rollo C,
gque de lo contrario estarfen expuestas y sometidas & este
oalor. En la forma de.ejecucidén ilustrada, la anchura de las
paredes egpirales 230 de la estructure protectora S es cone
siderablemente menor que la anchura de la banda que formz las

eapiras del rollo ablerto G.- El ancho de las paredes 30 de



10

- 15

20

25

30

- 14 -

cnalguier estructura protectora S particular puede varisr
seglin sea el ancho de la banda en trataﬁiento y la intensiw
dad y la direccién de;.calor radiante, queé en otro caso,
incidirfa sobre las porciones superiores del borde, de las
espiras del rollo abierto C en el horno para cuyo fin ge ha
digefiado la estructura protectors. .

! Ta estructura proteotora § incluye, como se ve tam~

. bién, un medio de refuerzo o rigidez, en forma de una base

plana 32, reticulada o en forma de rejilla, permeable a los
goses, fijeda, mediante soldmdura por pumlos & por Lo munos
algunas de lag espiras que formen las paredes 30, a £in de
proporolonar una estructura protectora practicamente rlgida.
Se he representado la base 32 come formada por un metal ex~
pandido provisto de barras metélicas 33 geparadas por unas
aberturas 34, si blen ﬁodria también estar f@rmada por otros
tipos de material gque proporcionen una estruetura permesble
8 los gases. Lo base 52 sostlene las paredes 30 de la estruc-
tura protectora en situacidn entre sf, al tiempo que facili-
te 1o degeada distribucién'del peso sustancial de la ostfucn
tura proteotora S represenégda, uniformemente sobre lo alto
del rollo abicrto, evitando .as{ todo dafio a los bordes supe-

riores de las espiras del rollo abierto y, mediante un ajuse

. te friccional, restringiendo su movimiento. Las sberturas 34

‘a través de la bage serén suficientemente grandes para no in.
terferir perjudicialmente el paso de la atmbsfera del trataw
miento.

| ¥n la forma de reslizacibn representada, ademés,
se han soldado otros medios de refuerzo en forma de ﬁarras
rediales 35, a los extremos supsriores de las paredes 30 de

la estructura protectora, para gyudar o dar rigidez a la uni-
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dad y también para facilitgr el manejo de la estructura pro-

tectora mediente un imén elevador. Ias barras 35, de las

cusles e han representado cuatro en la forma de ejecucién

ilustrada, si bien se puede utilizar otro nimero, son de
preferencia de un ancho en seccién iransversal tan pequeiio
que no podrd interferir de modo perjudicisl el paso ﬁdl gese

Ia sstructura proteotora S Impide asi los efectos

. perjudiciales del calor radiante sobre lag porciones supe-

riores del rollo abierto. Ademds, el peso notable, pero disw

ioibuidu Gu HIAGE £ praciloanen by wiiiormy, Ue 18 S8LLUGLUCY

§ sobre los bordes superiores de las esplras del rollo abierto

mediantes ajustes a friocién, restringe el movimiento de tales

gspiras, y ayuda asl a eliminar el efecto de "paneling" u

otras distorsiones que perjudicaﬁ a la calidad del producto

0 que obgtaculizan el paéo de la atmbsfera dé; tratamiento

térmico afectando & la calidad del producto negabtivamenie.
Situada en posicién la estructura protectora 8, en

el montaje de la fig. 1 se slcanza la deseada temperatura

del tratomiento térmico y se mantiene la misma durante el

tiempo deseado mediante un‘gaecuado control del calor apli.

cedo por los tubos de combustibén 26. Se detiene entonces el

calentamiento y se levanta la campana G. Se mentiene despuds

. la oirculacién del gas dentro de la cubierta interior por

medio del ventilador 2 durante la siguiente parte enfriadore

del olclo. ©ml paso del gas a una alba velocidad positiva s0.
bre practicamente toda la superficie de la banda, con la re-
sultente transferemcis ecxtremadamente répida del calor, des~
de el rollo hasta la atmbsfera exteribr, o través de las pa~
redes de la cubierta interior F, proporciona un tiempo de

enfriamiento deseablemente cortos
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' Una vez efectuado ol deseado-enfriamignto, se
guita la cublerta interior B, se levanta lz egtructurs pro-
tectora 8, y se desmonta el rollo C, del horno. .

B un ensayo real, se calentd une bande de acero
de un grusso de 0008 (0'203 mm} por medio de un gas adecunado
de'tfatamientovtérmico, en we horno del tipo seiizlado, CODe

forme a un procedimiento como el que gueds expuesto, a una

- temperatura de aproximedamente 1550°F (843:33%C) y se mantuve

a esa temperatura durante un periodo de tiempo suficiente
para efectuar la carburacibn del rollo, al tiempo que se
gsostenla una estructura protectora como la descrits, sobre
el extremo superlor del rolle abierto. Ko e produjo una dise.
torsidn grave del rollo ablerto, cuyas espiras permenecieron
egpa.ciadas entre si. Después de la pruchba, la porcibn shpeu
rior del rollo abierto presentaba practicamente el mismo
aspecto del resto del rollo ablerto.

Bs, pues, evideante que ls presente invencidn viene
a eportar wna solucién & un problema molesté'en tratamiento
térmico de los rollos adbiertos, particularmentec de mwetales
de pequefio calibre. Ia estructura fi{sica y la composicién
metallrgica de la banda tratadz son mds uwniformes y mejoradas
que las que se producen en ausencia de la Vinvencién.

Si bien la estructura protectora ilustrada comprene
de uwnas parcdes protectoras constituldas por las espiras de

una bande arrollada en espiral, es evidente que podrfan tome

‘ bién utilizarse otros tipos de paredes protectoras, incluso

no formadas por bandas arrolladas sn espiral. SI bie es dew

geable disponer de une base permeable. tal como el elemento
L

reticulado 32, en la estructura proteciors, en algunos cesos

esba base puede no ser necesariz. Ademds, aln cnando la ege
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tructura protectora se ha desorito como constituida en acero,

puede también formarse en otros materiales adecuados que
regigten lag condiciones del tratamiento térmico.

Por otra parte, awnque se ha descrito el rollo coe

- mo traﬁado,térmicamaate por un pgss o une atmésfera adecvados

que se hacen pasar haclz abajo entre las espiras def'rollo,

g0 puedq temhibn wtilizar la invencifn en aparatos y proce-

_ dimientos de horno en los que fluya el gas hacia arriba, en.-

tre las espiras del rollo. _

Aungue en 13 &a@cxipciéébéue aqui Se ha dado del
invento, se ha representado la estructura protectors susten-
tada por el extremo superior del rollo abierto, puede tam.
bién estar sustentada en relacién de proteccién; contigua al
extremo superior del rollo por outros medios, por ejemplo suS-
tentada desde la cublerta interior ¥, ya.seé sugpendida dege
de 1a cublerta interior, ya sea soportada desde la misma me-
diante unos soportes. Sin embargo, los mejores ressultades
ge obtienen ouando la estructura protectora presents uwn poso
importante y reposa sobrs los bordes superiores de lzs espl.
rag del rollo ajustando frlcoionalmeate con estos bordes y
restringiendo o impidiendo sengidlemente gun movimiento..

Ademés, se pueden utilizar las estructuras protec-

5 toras oonforme a esta invencidn para impedir gradientes de

'temperatura indeseables en el rollo abierto, que ocasions

rion distorsiones perjudioialeé en lag egpiras del rollo e
inhibirian su movimiento, durante el enfriamiento de wn rollo

ablerto, asf como durente el calentamiento de un rollo abier-

t0e

Se pueden introducir diversas modificaciones que

gerin evidontes mars los expertos en esta téonica, ademés de
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las indicadas arriba, en el aparato, métodos y productos
que quedan seflalados y se pueden hacer cambios con respec
to a las caracteristicas descritas, siempre que se emplean
los elementos expuestos en las siguientes reivindicaciones
o equivalegtes a los mismos. .

_ ﬁn resumen, la Patente de Introduccién que se 50
licita deberid recaer sobre las siguientes: 7

REIVIHNDICACIONES

1.- Mejoras introducidas en un aparatc para vravar
térmicamente un rollo abierto que presenta un extremo libre

¥y estd constituido por espiras de banda metdlica arrollada -

‘espiralmente sobre el eje geomébrico del rollc Yy separadés

por espacios que permiten el paso de un gas de tratamientb

por entre dichas espiras, comprendiendo tales ﬁejoras un e
dio para hacer pasar el gas de tratamiento por dichos espa-
cios entre las referidas espirales de dicho rollo, bajo coé
diciones de calor que incluyen calor dirigide lateralmente -
respecto al eje geométrico‘dg dicho rolle y hacia el mencig
nado extremo libre del rollo que tiende a causar importan-—

tes distorsiones de las porcicnes del borde libre, de dichas
espiras del rollo, en el indicado extremo libre de dicho -

rollo, ¥ un medio para proteger las menéionadas porciones ~
del borde libres, de las indicadas espiras de dicho rollo -
contra las mencionadas condiciones térmicas, gue comprende

un medio protector situado 'en disposicidn desmontable junto
al citado extremé libre de dicho rollie y que comprende unas
paredes espaciadas que se extienden en'general axialmente -
respecto al indicado rollo y tienen un ancho suficiente y -

se encuentran a suficiente proximidad para proteger las men

cionadas porciones del borde libres, de dichas espiras del -

4
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rollo adyacentes al mencionad§ extremo libre de dicho_rollo
contra las citadas condiciones térmiéas, e inhibir los movi
mientos de las referidas porciones libres del borde, de di-
cho rollo, pero existiendo suficicente distancia en el espa-
cio de separacidén entrc tales paredes para permitir adébuar
dicho medi# protector.

_ .2.» Mejoras segin la reivindicacién 1 en las que
dicho rollo estd dispuesto con su eje geométrico en posicidn
vertical, quedandn su citado extremo libre en o elio del ro
11lo, y estando dispuesto el cibado medio protector adyascente
8. dicho extremo libre superior del referido rollo.

3.~ Mejoras segin la reivindicacidn 2, en las que
dicho medio protector es de mebal y de un peso importante, y
descansa sobre dicho extremo libre superior‘de'dicho rolio -
abierto con el peso del citado medio protector distribufdo -
sobre dicho extremo libre superior del indicado rollo, de mo
do que el mencionado medio protector ajusta friccionalmente
con las porclones superiores del borde libres, de dichas es-
piras del rollo y restringe oi movimiento de las indicadas -
porciones superiores dél bordetlibre. h

4.~ Mejoras segln la reivindicacidn 2 en las que
dicho medio protector es ﬁna estructura 'en forma de placa -

abiérta, notablemente rigida, sustentada en disposicidn des

wontable en lugar adyacente al citado extremo libre superior

del referido rollo, y comprende uﬁas paredes sensiblemente -
verticales, espaciadas para pérmitir el paso adecuado de gas
transversalmente poxr dicha estructura, mientras protege las
mencionadas porciones superiores del borde libre, de dichas

espiras, de las indicadas condiciones térmicas.

\
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5.~ Mejoras segﬁn la reivindicacién 4 en- las que
dicho medio protector comprende uns banda metdlica sensible
mente mis gruesa que el espesor de la banda metdlica arrolla
da que se estd tratando, banda metélica del citado medio pro
tector que se arrolla espiralmente, dejando espacios entre -~
tales espiras.

6.~ Mejoras segin la reivindicacidn 5 en las que
dicha banda metélica arrollada en espiral descansa sobre un
elementn Aa hase permeable a los zases que reposa sobre 1os
bordes superiores de dichas espiras del rollo y distribuye -
el peso de la citada banda y de dichc elemento de base sobre
los ipdicados bordes.

7.— Mejoras segin la reivindicacidén 4 en las que
dicha estructura protectora tiene un peso notable y en la ~
gue las citadas paredes'verticales van fijadas a un elemento
plano de base, permeable a los gases, que descsnsa sobre el -
elemento libre superior del citado rollo abierto y distribuye
el peso de la mencionada estructura protectora éobre el mis~
mo, ajustande friccionalmente con las porciones superiores -
del borde libre, de dichas espiras del rolle, y restringien-
do el movimiento de tales porciones superiores del citado box
de libre.

x\. 8.- Mejoras segln la reivindicacidén 1 que compren
den un medio para hacer pasar gas muy calieﬁte, de tratamien
to, por los referidos espacios existentes entre dichas espi-
ras del citado rollo, haciendo dicho aparato que el calor ra
diante sea dirigido hacia abajo y pricticamente de manera -~
lateral hacia las porciones superiores de las espiras de di-
cho rollo en el mencionado extremoc ib;e del referideo rollo;
¥y un medio para protegngdichas porciones superiores de las
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:indicadas espiras del mencionado rollo-contra la incidencia
del mencionado calor radiante, que comprende un drgano pro-
tector emplazado en posicidn adyacente a dicho extremo libre
superior del indicado rolle y que comprende unas paredes ver
ticales} éspaciadaé, de suficiente altura y a sufiqienﬁe pro
ximidad para proteger sensiblemente las indicadas porciones -
superiores de dichas espiras del indicado rollo contra la in
cidencia de dicho calor radiante, pero estando tales parcdes
espaciadas’entre si en grado suficiente para permitir el paso
adecuado del gas de tratamiento por el referido medio protec-
tor. ,
9.~ Mejoras segin la reiﬁindicacién 8 en las que
dicho medio protector tiene un peso importante y descansa so
bre el extremo libre superior de dicho rollo, con el peso de
tal medio protector distribuido sobre dicho extremo libre -
superior dgl indicado rollo, de manera que el citado medio -
protector ajusta friccionalmente con las porcidﬁes superiores
del borde libre, de dichas espiras del rollo y restringe el -
moviriento de tales porciones éuperiores del borde libre.
10.~ Mejoras segin la reivindicacién 8 en las que
un medio de refuerzo se extiende a través de los bordes de -
por lo menos alguna de dichas paredes verticales del citado
medio protector, por uno de sus extremos, y va fijado a los
mismos. 3
1l.~- Mejoras segin la reivindicacidén 8 en las que
dicho medio de refuerzo es un elemento de base permeable a -
los gases, fijado a loe extremos inferiores de dichas pare-
~des verticales ¥ que descansa sobre el extremo libre superior

.

del indicado rollo abiurtc.
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12.~ Mejoras segln la reivindicacién 8 en las que
dicho medio protector comprende una banda metdlica sensible-
mente mis gruesa que el espesor de la banda metdlica arrolla
da que se estd pfatando térmicamente, estando dicha banda me_
talica del referido medié protector espiralmente arrollada, -
con espacios entre sus espiras.
13.~ Mejoras segin la reivindicacidén 12 en las -

que dicha banda metélica arrollada en espiral descansa sobre

—oam N e T
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los bordes superiores de las indicadas espiras del rollo.

14.- Mejoras segln la reiv indicacién 12 en las -
que el mencionado aparato de tratamiento térmico in&luye un
clemento de cubierta para el citado rollo que, cuando entra
en contacto con los gases muy calientes, del‘tratamiento tér
mico, se calienta y dirige calor radiante hacia la porcidn -~
superior de dicho rollo. -

15.~ Mejoras séglin la reivindicacién 1, que inclu
&en uﬁa estructura protectora adaptada para proteger un ex—
tremo 1libre de un rollo abiertz de banda metdlica arrollada

en espirales espaciadas, del calor radiante, durante el tra.

tamiento térmico del rollo abierto, cuando se dispone la ci-

-tada estructura protectora adyacente a dicho extremo libre -

del referido rollo, siendo la citada estruétura protectora -
de una configuracibén en forma general de placa abierta, éen—
siblemente rigida, y poseyendo unas paredes espaciadas. que ;
cuendo la estructura protectora estd dispuesta horizontalmen
te, se extienden hacia arriba,; y son de una altura relativa-
mente pequeiia, en comparacién con la extensién transversal -

de la estructura protectora, siendo tales la albtura de dichas

paredes y la proximicad entre lxs mismes que se impide la in=
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cidencia pricticamente del calof radiante sobre el extremo 1i
bre del rollo adyacente é la mencionada estructura protecfora,
pero siehdo el espacio de separacidn entre las indicadas pare-
des suficientemente ancho y suficientewente libre para permitir
un paso adecuado del gas de tratamiento entre las espirag de -
dicho rollo y transversalmente a través de la indicada gstruc-

tura_ en forma de placa.
16.~ Mejoras segin la reivindicacidn 15 en las que
en ta citada estructura proteciord el aucho de dicuas paledes

proyectadas hacia arriba y espaciadas, comprendidas en dicha ~

_estructura protectora, es relativamente pequeilo comparado con

- la anchura de la banda metdlica del rollo abierto.

17.- Mejoras segin la reivindicacién 15 en las que
el citado medioc protector incluye un medio de refuerzo fijado
a las citadas paredes para mantener las mismas sus posiciones
espaciadas.

18.- Mejoras segln la reivindicacidén 15 en las que
lé éstructura protectora es de un peso importante, y estando -
fijadas dichas paredes verticales & un clemento de base permes
ble a los gases que distribuye el peso de dicha estructura pro-
tectora sobre los bordes libres superiores de las espiras de un
rollo abierto dispuesto con su eje geométrico en posicidn verti
cal,~§ restringe el movimiento de dichos bordes superiores de -
ias mencionadas espiras del rollo cuando se sitiia la menciona-
da estructura protectora sobre el extremo superior de un rollo
abierto.

19.~ Mejoras segin la reivindicacidén 15 en las que

de

en el citado medio protector, las citadas paredes estdn consti-

tuidas por una banda metdlica de un grueso sensiblemente mayor

que el de la banda metdlica dc la que estd formado el rollo, -
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- banda metdlica que estd arrollada en espirales.

20,- lejoras segln la reivindicacidn 15 en las
que la estructura protectora tiene dispuesto gl eje geométri
co del rollo en posicién précticamente vertical, y péra impe
dir précticamente la incidencia directa del calor radiante -
contra las porciones superiores del borde, de dicho rollo, -
en el citado extremo libre superior del mencionado rollo, sin
interferir sensiblemente el paso del gas de tratamiento por -
los espaclos existentes entre las mencionadus esplras sspacia
das de dicho rollo abiérto, comprendiendo dicha estructura de
proteccidn contra el calor una pluralidad de porciones de pa-
red deflectoras adyacentes, espaciadas entre si, cada una de
las cuales presenta un borde extendido sensiblpmente en un' -

plano comin desde el cual se proyectan las citadas porciones

“de paréd transversalmente, estando el otro Lorde de cada una

de las citadas porciones de pared situvado, respecto al primex
borde citado, a una distancia superior a las distancias que -
separan entre si a las referidgs porciones de pared en la men -
cionada estructura rigida protéctora contra ¢l calor.

2l.- B¢ reivindica por Gltimo couo objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solici-
ta:vMEiORAS INTRCODUCIDAS EN UN APARATO PARA TRATAR TERMICAMEN
TE Uﬁ ROLLO ABIERTO.




10

15

20

25

30

- 25 -

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de veinticinco pé-

ginas mecenografiadas, y dibujos que se acompaifian.

Madrid, 24 de Febrero de 1.976

B Ml

DBERNARDO
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