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La presente invenocién se refiere a una estructura
de dispositivo mezelador utilicado especialmente para mege
clar espuma y lechade de cemente, y &l procedimiento correg
pondiente, para la obtencidén de las ¢itadas mepzolas de espu
ma y de lechads de cemento.

En la sctualidad, paras realigar las mezolas ‘de es
puma y de lechadn 4o comento, se utilizen hormigoneras o meg
cladoras normales que realiszan megdnicamente la mezcla do =
los dos componentes del producto acmbado,

Estos dispositivos conocecidon, han presentado, sin
embargo, algunos inconvenientes, el mds grave do los cuales
ostd constituido por ¢l hecho de que no garantizan siempre

_ un produsto mcabado homogéneo, y capez d¢ ofrecer garantias

seguras de willizaoidn,. i

Otré inconveniente presentado por los dispositiew
vos mozcladores Gel tipo convencional, es el constituido -
por ol hecho de gue los mismos ofrecen una produccién a la
hora no sismpre satisfactoria exiglende ademds un mantonie-
miento no siempre fécid y socondmico, y mucha atencién y ocul
dado en la composicién de las pestag. Ademds, 108 progedie
mientos de mezcla entre espuma y cemendto hasta ahora aplieca
dos, al obligar al usuario al transporte hesta ¢l lugar de
utilizacidn del producto acabado, supons un considorsble em
pleo de mano de obra, con evidente incidencia pobre el cose
%0 do los rroductos acobados.

Io finalidad de la presente invencidn es eliminer
los inconvenientes anteriormentie comentadoa, proponiendo un
dispositive mezclador gue es de comstruccién exitremadamente
sencillz, no exije mantenimiento especial pars su funcions~

miento, y se enowontre on condliciones de garantizar la reae
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ligacién de un producto acabade invariable, homogénes y de
caraptoristicas constantes,

Otra finasldided do la presente invenoién, es la de
realizary un dispositive mozclador que resulte manojables £4

cilmente {transporioble, y que es copaz de redusiy sensiblee

mente los tiompos de mano deé obra empleados hasia abora,

Otra finalidad no monos iumportants de la presente
invencidn, es ademds la do ofrecer un dispositive mezelador
que jueda construirse fhcilmente partiendo de olemsntos Cow
minmente disponiblos en el comercio, que no exijs para su =
roalizacién de construceionss espociales o complejas, ¥ que
adonds, yesulte altamente competitive desdo un punto de vig
ta puremonte econémico.

Egte y otros objotivoe ¢ue se pondrdn mojor Ge ma
nifieato a continuacién, so comsiguen por obra de una extrug
tura de diepositivo mozoXador, principalmente pars espuma y
lechads de cemonto, weftn la invencisn, que compronds ung w
carcasa o depleito quo prosenta booas do entrada para la es
puma y la lechada de mements, y una salida pai’a 1o mercln w
de espums y lschade de cemento, y se carscterizs, principal
mente por ol hecho de que ¢l conducto de entrada do la espu
ma y 6l conducto de cntrada de la lechada do cemento, BG we
adoson entre sf, en proximidad a 1a enveltura de depinito =
mencionada, e introducen la oitada espuma y la lechads da -
cemento que se menclonn, sigiendo direcclones suotanc)ale~
wonte paraloles entyre a'i, ¥y ror el hecho do comprender en -
el interior de dicha envoltura de depdeito, elomentos depw-
viasdores perfiledos, sustancialmonte de acuerdo con NG Huw
porficie cdénioa y clemontos desviadores perfilados, susdan-
cialmente conformedos sn una superficie troncoodnica, Hise
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puestos entre si alternndamente, y defindendo los elemsntos
deavisdores porfilados eustancialmente de aouerdo con wng =
supoxficie ofnics quo se indica, una zons de paso soliderig
mente con la superficic interior de dichs onveltura de depd
sity, configurande igualmente teles elementos desrvﬂ.ado.'t:ea v
vorfilados sustancialmonte de acuerdo ¢on wna suparfiéie —
troncoednica, una zonz de paso en eu poreidn central, mbse.
trando todoe estos desviadores una veritiento hacla ln salie
dae

Otras caracter{sticas y ventajae so desprenden ton
nayor detalle de la deserijcidén detallada de dos formas de
roglizecién mdoptedss, aungue no exclusivas, mostradss 8 %f

. tulo indicative y no limitativo, on el dibujo adjunto, en

el cudls

Ia figs 1, ropresenta esquemdticamente el conjunto
de la instelmeidn prra la produceidn de uns mezcla de espu=
mz y de lechada de cemsnto;

ILa fig. 2, ropresenta en seccidn a lo largo de un
plone longitudinal, una forme de realizascién del mezcladoy
de acuerdo con le invencidn;

Ia £flg. 3, muestra en perspective, y parcialmen=
t6 en seccidn, un detalle del megclador de la fig. 2j

La fig. 4, ropresenta una esccidén a lo large de =
la linea IV-IV de la fig. 2

Ia £ig. 5, roprosents esquemiticamonte una scgun
de forma do reslizacién de un mezclador pars ocspums y loocha
da de cemsntoy

Ia fig. 6, reprosenta en secoidn ¥ en escals ol
mentade, un detalls del mezeclador &l que so rofiere la fig.
5%
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Con rofercncia 8 lag {igures citadosy ¢l mezmglador
1 pors espuma y lechads de comento, comprende un depbsito 2y
por ejemplo de forma cilindrica, que presents por ls parte -
superior ung aberturs 2a para la enirada de la lechads do ¢o
mento y una abertura 2b para la entrada de la agpums,

For la parte de abajo, el depdsito 2 prosente una
galida 20 de la quo salo la mezola de espume y lochada de c¢g
mento.

En las sborturas 2a y 2b que constituyen, mespeoti
vamente, la entrada para la lochada de cemento y pora la of-
puma, e acoplan respectivamenis un primer conducto 3 pars -
la lochada de comento, y un sogundo conduoto 4 para la esils
fMile

Ia sbertura 2b es de forma alargada con visise & =
conadituir en la prédotice uns hendidura de forma reotdngular
y tiene la fun¢idén de cnsanchay on forma de abanico el chorro
de espums introdusido en el mezcledor 1 a través del conduv-
to 4.

Se advierto que ol conducto 3 ¥ ol aonduoto 4, res
pectivamente pars la lechede de comento ¥ la ospums, 8¢ red«w
nen para introducir paralelamento la lechada de gementd ¥ la
espumtl, de forme que i el chorry de espumn y 6l chorro 4@ -
lechada de comento no fucsen paralelosy rosults que la leohg
da de cemento por su mayor peso eapeci{fico, atravesaria ol -
chorro do espuma sin wezelarse con 6lld.

En las sberturas 2a y 2b, pueden dlsponerse tranmpi
1llas de regulacién que tienon la f£inaldded de podor haver va
riar a convonioncia los porcentajes en loo que 9o mezolerdn
1a lechadn de cemento y la espunag

En el interior dol depdsito 2, se han provisto, w
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dispuestos de manera alternativa entre si, olsmentos devie=
dores 5 perfilados, segin une suporficie ednice y elemontos
desviadores 6 perfilsdos, sogin una superficie troncocén_ioa;

Log elementos desviadores 5 se gosticnen medliente
elementos conoeidos en el interior del depdsito 2, definien
do entre sf y las paredos del depdsito 2, une cona e TBSO
2

Los elementos degvisdores 6 se asocian ocon su pe—
riforin exterior sl interior del depdeito 2, y definen en =
la poreidn central de anmbom, una zona de paso 6a, Tanto: ilos
desvisdores % como los desviedores 6, muestrsh una dieposi-
oidn de vertiente hacia la solida 2c¢ dol mozolador 1.

Exominemos ahora el funcionamiento del dispositie
vo mezclador 1, haclendo pera ello refervencla & la instale~
cidn de explotacidn representade esquemdticazente en la fig
Te

Ie instalecidn pers la produccién de mezelas de =
espuma. y de lebhada de cemento estd constitufda por un ele-
mento de bombeo 10, que a través del conducto 3, que tiene
una longitud que puede ajustarse de antemano a voluntad, y
en cualguier caso, en funcién de les necesidades del ugufw
rio, introduce por lao gheritura 2a del dispositivo mezeladoy
la lechada de comento, comprendiends ademds le instalacidn
un par de depdeitos 11 para la ospuma, scoplados mediante =
el conducto 4, con la entrada 2bh del mogzoladur,

Los depositos para la ecpums son enndmero de dos,
pare eviter tiempos, muertos durante la produccidn de la
mezela de espuma y lechads de cemento, y conoretamente los
depdaitos 11 pusden acoplarese altornativamente 21 confucto

4 que conduce al dispositivo mezclador 1. So aprecla pOY e
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tanto, queo ocuando un depdoito cstd mgotado, S0 mcopla al won
ducto 4 el otro dopdeito, en tanto e procede e la sushitie
cidn del depbuito agotado,

Pusde advertirse tambidn, quo con la fisposkoién -
do instalacién represoriada esquomdticamente on 1n. fige 1) =
es posible applazar el megclador directanonte enx el lugar de
empleoc do lamegols de ospuma y de loohada de comanto, lugsy
de utilizmeidn que puode ostar constituldo por wuna plenta e
clevada de ung casn on construscidn.

Se evita de enla maners ol toner que llevar la mez
cla obtenlda desde la supcrficic del suelo donde generalmeie
to so inotolan las bombas y loo depdoitos 49 capuma, hasty -
el plac en que so procederd a su utilizeocidn.

£l slementa de bombeo 10 tiene concretarwente ol oo
motldo de haocer suporsr & la lochada de cemento la rosistenw
cla opuomta por la alturs & que se dispondyd el depdsitos w=
evitando de egta manera dramaportec suceaslves de la mesola -
obtenida,. .
Se geliala que la posibilidad de bombear a las plan
tas superiores de una casa, la mozcla obienida con antexriori
dad, al nivel del terrenv, no arrojs rosultade dpbimos poxr
cuanto duronte ls fase de bomboo hacla arriba, de lo mesela,
B¢ produce, inovitablemonte, una compresidn de ls misma, con
un gumento inwonveniente de su peso eapecifico.

De mouardo oon otra forma de roalizacidn, 61 mogelp
dor para espuma ¥ lochsda de cemento, puede roglizarse sogin
g0 reprosenta esquemdtionmente en la f£ig. Se

Bl mezelador oetd constitufdo por un tubo 20, que
presenta un desarrollc de sorpeniin.

A la entroda dol tubo 20 se conducen los conductos
3 ¥y 4, quo introducen la espuma y la lechads de comonto en =
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gl interior del tubo 20, habiéndose previsto en toda su lon
gitud obstdoulos sbatibvles, constitufdos por ejoemplo por of
lindros de goma 21y que se deserrollan radialments respecto
ds dlcho tubo 20, y se agoplan con un conducto de entrads =
de pive comprimido 22 que discurre alrededor del tubo 204 =
Los obstéoulos abatibles 21 se han dispussto alternades y =
en un nimerp que puede varier a voluntad en ol interior del
tube 20, y tienen la funeidn de crear una clerta turbulen=
oia entre 1a lecheda y la espume introducides en el interior
gl objeto de zarantizer la perfects homogeneizacidn de la -
nogzola f£inal.

Une vez conclufda la elaboracidn, ¢s Gecir, 18 =

_ produccidén de 1z mezola de espuma y de lechade de cemento,

se retira ol airs cosprimido del interior de los obstdoulos
abatibles, 21, con vietas a permitir unm lavedo ficil y répi
do on el interior del mszcledor contruido como queda dicho.
Portodo lo domcrito, se apreoin como los mozcladores segun
la invencidn alcanzen todes les £inalidades previs¥as y en
espacial hasta que punto resulian exiremadamente funciongee
les, por cudnto se pricticamente imposible que se produzean
sgerrotanientos de los mezcledores por acumnlacion@a ineone
venientos de material en su intorior;i concrotamente, en la
primera forma de realizacidn deserita, la inclinocién en -
vertiente do los elementos desviadores, faclilite lo fluenee
cia de la espuma y de la lechads haola gbajo, mientras que
on 18 segunds forme de realizacidn se vé cbme loz obstdoue
loe abatibleg ofrecon odlo una clerte resistencla al paso -
de los dos componontes de la mezcla resuliando codentes on
caso de agarrotemientos.

Ia invencidén asi concebida, s susceptible de nume
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rosas modificacionos y varlantes, todas las cudles ss inclu
yon dentro dol dmbito dol ocomcepto de la invencidn.

Ademds, todos los detalles téonicos pueden susti~
tuirse por otros elemontos oquivalentes, En 1la précticsy e
los materiales empleados, asi como las dimeneiones, podrdn
por oualesquiera segin las ¢xigoncias.

86 haoo la gelarsoidn de que tonto ol procodimien
to como el dispositivo objeto de cate Patente, formsn wn 49
do no suseoptible do funcionsr por separado, por 1o que ofw
ta Patonte se gscoge a los beneficiocs del nrticulo 57 de la
vigente ley sobre Propledad Industrial.

HNOT A

Se deolara ¢cowo de propledad y novedad para todo

el territorio espafioly el contenido de lss sigulentes: |
REIVINDICACIONES

18, Procedimiento y dlspositive pora proparar’ ww
mezclas de espumn y lechads de cemento, cuyo dispositivo e
que comprende un dopésito que presenta entradas para la ope
puma ¥ la lechada de cemento, y una zalida parz'a in mogela w
de espuma y de lechads de cemento, ocnrmoterizads por 9l how
oho de que ¢l conducto de entrsda de 1z ¢spums y ol condiDe
to de entrada de la lechads se adogan entre si en proximime
dad a dicho dopdsito e introducen 1z espuma y la lechada de
oemento que se mencionan, sigulendo direeciones sustanciglme
nente paralelss entre sf, y poi' ol hscho de compronder 6l =
interior de dicho depdsito, slementos desviadores perfilame
dos sustoncialmonte segin una suporficie ednics y elementos
desviadores perfilados sustancialmente segin una superficie
troncocdnics, dispucstos aliernados entre sf, y dofiniendo
los elementos desviadores perfilados sustancislmente segin
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una superficie odnica que pe oitan, una zona do paso solids-
riz con ia superficie interior del depdsito, mientras que e
log elempntos desviedores perfilados sustanoislmente @ e
perficie troncocdnice que o citan, consctituyen una zona de
pase en su poreldn central, mostrando todos estos desviadores
una disposicidn en vertiente hacia la salidas

28y~ Procedimiente y dispositivo para proparar meg
clas de espuma y lechada de cemento, segin la reivindicacién
1, en cuyo Gispositive la citada entrads para la espuma estd
constituida por una sbertura que tieno forma de hendidurs =
prolongada, capaz de abrirse en sbanice y sumentar la velool
dad del chorro de espuma introducido en lo envoltura de depd
gito.

8.~ Procedimiento y dispositivo pera preparar mez
¢las de espuma y lechada de cemento, segin lae reivindicacio
nes 1 y 2 cuyo dispositivo se carmcteriza porque sobre las -~
citadas entradaes pava la espuma y la leochads 4o cemento se =
han previsto btrampillas eapaces de variar los porcentajes de
compogicién entre la espuma y la lechada de comento.

48,~ Procediniento y dispositivo para preparar meyz
¢las de espuma y lechada de cemento, ouyo dispositive se caw
racteriza por el hecho do comprender un tubo que tiene un dg
sarrollo en serpentin, y obstéoulos sbatiblds provistos en =
1s superficie interior de dicho tube, disponidéndose dichas =~
obatéculos abatibles cenforme a disposicioncs diferentes en
l1la superficie interior de diche twbo y por toda au longikud.

58.~ Procedimiento y dispositivo pura preparar meg
clas de ospuma y lechada de cemento, segtn la reivindicacién

4, en cuyo dispositivo, dlchos obetdculos abotiblos estin aw

constitufdos por eilindros eldsticos, gue se deserrollan ram
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diglmente respecto de dicho tubo, y so acoplan a una acomell
da de alre comprimido. '

68, Procedimiente y diepesitivo pera PYOpRIar meg
clas de ospuma y leohadas de comento, cuyo procedimiento se -
carscterizae por ol hecho de imtroducir, en dicho dispositive
mezolador la eppuma procedente de, fl menosy un depdsito, me
diante bombed en dicho disposiiivo mopolader de la lechada «
de comento, euyo borbeo ha de ser capag de supersr la rosige
tonois y las pérdidas de cnvgs rogletradas ohtre ol elemento
de bombeo y la solids de dioho moxzcladox,

T8« Procedigiento y dispositivo peara preparar meg
olas de espums ¥y lechads do comento, seain la veivindicaoién
7y en el que facultotivemente se prevé la dispowicidn de dos
depdsitos pars la ospums, .

88,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PREPARAR #EZ
CLAS DE ESFUMA Y LECHADA DE CEMENTO.

Todo ello conforms se describe y reivindice en la
progente memorin qus consta de ONCE hojam, oscritas a méqui=-
na por une sols de sus caras y dibujos que 1a .:!.lns' il

Madrid, 24 de FebrsTo de 1.976
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