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La pfesente invencién se refiere a un procedimiento
de preparacidn de composiciones acuosas para el satinado del
pepel para. impresién en ofset.

Sabido es aque las composiciones acuosas para el sa-—
tinado uel papel contienen en principio pigmentos y agluti-
nantes. El pigmento.més corrientemente utilizado es ia arci-
1la mineral. Puede también utilizarse, es escasa proporcian |
con respecto a la arcilla mineral, otros pigmentos tales
como carbonato cdlecico, déxido de titanio, hidrargilita, tal- -
co, sulfato de bario. Estos pigmentos se ponen en dispersidn
en el agua, generalmente en medio .elcalino y en presencia
de agentes dispersantes de los cuales los mds importantes son
el pirofosfato tetrasédico, el hexametafosfato sédico, las
poliacrilatos de bajo peso mo;ecular, a tosas comprendidas
entre C,2 y 0,5 % en peso con relacién a los pigmentoé; Es-
tos pismentos se fijan al papel por medio de aglutinantes. i
Se utiliza generalmente como aglutinante una dispersién acuo-!
sa de un polimero sintético tal como un copoliméro de estire-
no y de butadieno; un polimero acrilico o un polimero de ace-
tato de vinilo, empleado bién solo o mezclado con aglutiﬁan—
tes naturales tales como almidones, protefnas, caseina, o
sintéticos, teles como los alcoholes polivinilicos. Pambién
pueden asociarse a las dispersiones acuosas de los produc-
tos capaces de me jorar las propiedades de retericién de agua
de las composiciones de estucado tal como carboximetilcelu-
losa o alginatos.

7 Ias composiciones de satinado pueden contener por
dltimo otros ingredientes diversos tales como en particular

agentes de reticulacién, agentes antiespumosos, agentes des-—

1izantes, azurantes dépticos.
!
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entre los cuales pueden citarse los conocidos industrialmen-

'mente comprendida entre 14 y 18 partes en peso por 100 par-

- para impresidén en ofset que presenta una resistencia al arran-

11 satinado del papel con ayuda de las composicio~
nes acuosas se realiza por medio de una mdquina de satlnado

segin diversas técnicas que utilizan diversos dispositivos

te bajo las denominaciones siguientes: ldmina de aire,fsizefl
préss; safinédo?é-Chémpibn,'satinadora'ﬂasséry,'ia,réspé@ora :
de .arrastre. Tras elnsatinadb, el ?apel sufre unakoperacidn
de secado.

La 1mpre316n en ofset, para la cual la tinta em-

pleada es muy viscosa, nec981ta la utillzacldn de un. papel

- de r991stencia al arranque seco elevada. la cantidad de aglu--

i

tlnante que ha de utilizarse es importante y se halla generals

tes en peso de pigmento..

Por otra parte, el procedimiento de impresién en
ofset, que se'basa en la repulsidn del agua por las tintas
grasas, Emplea de hecho agua. En impresién cuadricrémica,
se lleva a continuacidén a imprimir el segundo, el tercero o
cuarto color en-un lugarrpréviamente humeetado. ks importan-
te, pués, para evitar los fendmenos de arranque en estadé
hmedo, que se traducen por depdsitos de suciedad en la
mantilia y en las prensas ofset, que el papel ppsea suficien-
te reszsten01a al arranque humedo. | '

Las composiciones resultantes de la 1nvencidn per—
miten obtener, utilizando el minimo de constituyente filmé-

geno que desempefia el papel de aglutinante, un papel couchd

que seco y una resistencia al arrancue himedo elevadas.

lLas composiciones objeto de la invencién contienen

como principal constituyente filmégeno un létex acucso de un

S
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copolinero de-butadieno y de estireno carboxilado compueésto
por 35 a 405 en peso de butadieno, de 50 a 63% en peso de
estireno y de 2 a 10¥ en peso de al menos un dcido carboxi-
lico insaturado etilénico, cuyas partiéulas poszen un did-
metro comprendido éntre 0,20 y 0,30 micra.

sara una buena utilizacidén de la invencidn, la tasa!
de éﬁido carboxilico del copolimero se halla comprendide en-
tre 3y 6 % en peso.

Tntre los &dcidos carboxflicos insaturados etiléni-
cos utilizados segin la invencidn pueden citarse en particu-
lar el dcido acrilico, el dcido metacrilico, el dcido itacé-
nico y el Acido fumdrico.

Los ejemplos cue Siguen se destinan a ilustrar .

la invencidn.

Ejemplos 1 a 12

Se preparan composiciones acuosas de satinado y
se aplican sobre un papel de 52 g/bz, con ayuda de una sati-
nadora de ldmina de aire; una capa de 20 g/cmz,'exprimida en
materia seca, de'cada una de dichas composiciones. El papel
as{ satinado se seca en un horno tipo tinel a la temperatura
de 1002C y después se somete a un calandrado consistente en
cuatro pasadas sucesivas entre dos cilindros bajo una fuerza
de 80 kg/cm.

Tespuds de secado y calandrado, el papel couché se
acondiciona a la temperatura de 209C en una atmésfers de 65%
de humedad relativa y después se examina desde el punto de
vista de resistencia al arranque seco y resistencia al arran- |
que himedo con ayuda de los métodos siguientes:

Resistencia al arranque seco.— Se determinar con ayuda del

aparato IGT concebido por el "Tnstitut von Grafische Technik"
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el valox de. 1a ve1001dad correspondiente al comienzo del arran-

- ayuda del aparato IGT pero- el entintado se efectia con una -

“arranque himedo se determlna v1sualmente por comparac1dn

los Etablissements'LORfLLEUx LEFRANC. Ios :ésultados se ex— -

presan por una nota gue va de O a 10, correspongdiendo la no-

" nota 10 = un papel que presenta una resistencia excelente,

peso de materia seca, de copolimeros de butadleno y de esti-

en el cual se pone en contacto el papel con un rodillo entin-
tador cuya presidén sobre el papel se reguia a un valor selec-
cionado y cuya velocidad aumenta haSta nue se observa un co=

mienzo de arranque de la capa revestida.

Ia resistencia al arranque seco se determina por

que. Se ut111za la tinta “3805" de extensidn graduada vendida

por los Etabllssements LORILLEUX LEFRANC.

Resistencia al arranque himedo.- Se determina igualmente con,
i :
i

mestra de papel couché sobre el cual se ha depositado pre-

viamente una pelicula delgada de agua. La resistencia al:

con Otras muestras. Se utillza_la tinta "3801" vendida por

ta 0 a un papel que presenta una resisfencia‘muy mala y la -

la tabla I que s1gue indica las caractjeristicas

de los 14tex A, B, C, D, E, F, G, H, I, J, K, T &l 50% en

reno carboxllado utilizados respectivamente en los eJemplos

1a 12,

——
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TABLA 1

Bjem- | Tdtex |Casa de Tasa de | Tasa de Didmetro de
plo butadieno | dcidos estireno las particulasi
: en peso en peso | en peso micras :
: % % s
1 A 32 4 64 .15 ..
- . i
2 B 32 4 64 0,18 ;
3¢ 32 4 64 0,23
4 I'D 32 4 64 0,28
5 E 37 4 59 0,15 ?
6 F 37 4 59 ,O?lgﬂ _
7 G 37 4 59 0,23
8 H 37 4 59 0,28
g I 43 4 53 0,15
. B daiite 8 —— ._- e TETTT e T
i |9 43 4 53 0,18 i
- T - . —_— |
11 K 43 4 53 0,23 i
12 |5 43 4 53 0,28

ejemplos.

Ia tabla 3 que sigue indica la naturaleza y el
contenidc en peso de los constituyentes s6lidos de las com-

posiciones de estucado que corresponden a cada uno de los

Las composiciones de estucado son llevadas a un

valér pH de 8,5 por adicidn de anoniaco. Se ajustan de manera
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que contengan 67 en peso de materia seca. Para cada ejemplo

se realizan 5 pruebas que cqrrespondén a 5 tasas diferentes

de copolimero de butadieno y de estireno carboxilado.

TABLA 2
“Prueba 1| Prueba 2|Prueba 3| Prueba 4. Prueba 5

| Caolin 100 100 100 100 100 -

" Pirofosfato sé- : 7
r‘"('}ciiﬁé:iixnero de

butadieno y de

estireno carboxi-

lado 13 14 15 16 17

los ejemplos

7 a 12,

Las tablas 3 y 4 siguientes indican las propieda~
des del papel couché para cada uno de las 5 pruebas respecti-

vamente de cada uno de los ejemplos 1 a 6 y de cada uno de
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Prueba

Partes en peso de copo-
1imeros de butadieno y
de estireno carboxilade
por 100 partes en peso
de pigmento

Ejenp,

- Léte:
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2 14 16T se
_ IGT hb
3 15 16T se
©I67 M
4 16 16T se
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jemplo

1

1tex

A

r
1
|
T
?
{
|
|

T seco(cm/s)

£ 30

£30 |£30 (30 | 40 | 42

b ‘mfmedo

W

3 seco (cm/s) ({30

<30 |[¢30 |{30 | 50 | 52

T himedo

Pl seco (cm/s)"

37 mimédo

430 [0

(30 | 60 | 60

CrT secé (em/s)

aT mémedo

GT seco (cm/;s )

- ——

48 | 53 | 60| 63 | 65

62 | 68 | 70| 78 | 78

e s v — =

GT hémedo

It
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Prueba

‘| Partes en peso de copo-
1imeros de butadigno y
de estireno carboxilado
por 100 partes en peso
de pigmento
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Las composiciones acuosas de satinado que per-
miten obtener un papel couché para impresién en ofset de cali-
dad satisfactoria son aquellas para las cuales, en nuestras
condiciones de pureba, la resistencia al arranque seco Sea
igual al menos a 60 cm/s y la resistencia al arranque hémedo
al menos igual a 6.

Los ejemplos 1, 2, 3, 4, 6, 9, 10, 11 y 12 se
ddn a tftulo comparativo.

Se observa que entre los diversos ldfex estu~
diados, solo los ldtex G y H ubtilizados en los ejemplos 7 y 8
permiten obtener composiciones acuosas que conducen a la ob-
tencidn de un papel couché para impresién en ofset de cali-~
dad satisfactoria, en el caso en que se utilicen solamente
14 partes en peso de aglutinante por 100 partes en peso de

pigmento.

Descrita suficientemente la naturaleza del in=-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan

to no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1., Procedimiento para la obtencién de composi:
ciones acuosas para el satinado de papel para impresién en of-
set, caracterizado porque comprende dispersar en agua al me-
nos un pigmento mineral generalmente en medio alcalino y en
presencia de agentes dispersantes; copolimerizar de un 35 a un
40% en peso de butadieno con 50 a 60% en peso de estireno y
con 2 a 10% -en peso de al menos un 4ecido carboxflico etilé-
nicamente insaturado formar un latex acuoso con dicho copolfma-
ro cuyas partfculas poseen un didmetro comprendido entre 0.20
y 0,30 micras y, finalmente, combinar la dispersién de pigmon-

+to con el latex acuoso.

2. 7Procedimiento segn la reivindicacién 1,
caracterizado porque el Zcido carboxflico se copolimeriza en

wna cantidad comprendida entre 3 y 6% en peso.

3. Procedimiento segdn cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el 4cido carboxilico
se selecciona entre el grupo formado por 4cido acrflico, 4eido

metacri{lico, 4cido itacédnico y 4cido fumdrico.

4, Procedimiento para la obtencidén de composi-
ciones acuosas para el satinado de papel para impresién en -
ofset, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen-—

te Memoria.

%




médquina por una sola cara.
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Esta Memoria consta de 14 hojas, escritas
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