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Se r e f ie r e  la  presen te  invención a lo s  depósi­

to s  de p resión , t a le s  como acumuladores de presión o transm i-
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so res de p resión , que tra b a ja n  con uno o v a rio s  flu id os do 

d is t in ta  o de la  misma n atu raleza ,' y a su procedimiento de 

fa b r ic a c ió n , y más especialm ente a un acumulador de presión 

d el t ip o  que comprende una envolvente r íg id a  que re c ib e  un 

separador deformable,' formado por una v e jig a , definiendo es­

t e  separador dos cámaras, una de la s  cu a les e s tá  cargada con 

gas b a jo  p resión , m ientras que la  o tra  e s tá  cargada con un 

liq u id o , por ejem plo a c e ite  b a jo  p resió n .

En e l  curso de la  fa b rica c ió n  de un acumulador 

de presión  de e s te  t ip o , que comprende una envolvente de mate­

r ia  r íg id a , que t ie n e  un extremo cerrado con un o r i f i c i o  de 

a c e ite , ' d efin id o  en e s te  extremo cerrad o, con e l  o tro  e x tre ­

mo que d efine una boca a b ie r ta , que se  h a lla  cerrada por 

una p ieza d is t in ta ,' co n stitu id a  por un tapón, que tie n e  una 

abertu ra  a x ia l  para r e c ib i r  un ra co r  de flu id o ,' por ejemplo 

una v á lv u la  de carga de gas,' por medio de la  cu a l la  cántara 

d efin id a  por e l  separador o v e jig a  situ ad a en la  envolvente,^ 

puede s e r  cargada con gas b a jo  p resió n , cuando e l  tapón se 

h a l la  mecanizado y f i ja d o  a la  boca a b ie r ta  de la  envolven­

t e ,  por ejemplo por soldadura o por repujado o laminado de 

la  boca a b ie r ta  de la  envolvente sobre la  p e r ife r ia  del ta ­

pón o por mediod análogos,' e l  p recio  de fa b rica c ió n  es e le ­

vado .
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En e s ta  memoria se d escrib e  un procedimiento 

de fa b rica c ió n  de un depósito de p resión  d el tip o  indicado, 

que perm ite un p recio  reducido de fa b rica c ió n ,' u tilizan d o  

elem entos relativam ente poco onerosos, con una ap lica c ió n  

f á c i l ,  y que perm ite e v ita r  la  u t i l iz a c ió n  de un tapón de
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c ie r r e  d is t in to  para c e r r a r  e l  extremo a b ie rto  de la  envol­

v en te .

Según una c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c ia l d el proce­

dimiento de la  invención de fa b rica c ió n  de un depósito de 

p resión  que re c ib e  un separador defonttable, a p a r t i r  de un 

manguito m etá lico  ríg id o  c i l in d r ic o  alargado:

-  se introduce en este 'm anguito  c i l in d r ic o ,  

un órgano de soporte anular de chapa m etá lica  e lá s t ic a ,  que 

t ie n e  una p arte  de reten ción  c i l in d r ic a ,  con una p arte  de 

m ontaje anu lar en un gxtremo a l  que e s tá  unida la  p e r ife ­

r ia  d el separador defoamable, de t a l  modo que la  p arte  de 

reten ción  c i l in d r ic a  d el órgano de soporte se encuentre en 

yuxtaposición con la  su p e rfic ie  de pared in t e r io r  d e l man­

g u ito  c i l in d r ic o ;

-  se deforman h a cia  e l  in t e r io r  lo s  extremos 

a b ie r to s  del manguito para c e r r a r  é s to s  extrem os;

-  y se dispone una abertu ra a x ia l  en cada une 

de esto s  extremos cerrad o s.

La presente invención t ie n e  por o b je to , un 

depósito de presión ,! caracterizad o  porque comprende una en­

volvente m etá lica  r íg id a ,' que t ie n e  un cuerpo c i l in d r ic o ,  

y extremos sensiblem ente h em isfé rico s , cada uno de los cua­

le s  t ie n e  una abertu ra  a x ia l ,  un prim er ra co r  situado en un?: 

de e s ta s  abertu ras y que forma s a lie n te  axialm ente h acia  e l  

e x te r io r ,  medios para f i j a r  e s te  prim er ra co r  en p osición  

f i j a  en e s ta  abertu ra ,' un segundo ra co r  posicionado en la  

o tra  abertu ra a x ia l , ' un órgano de soporte anu lar de chapa 

m etá lica  e lá s t ic a ,  situado en e l  cuerpo de la  envolvente c i ­

l in d r ic a , teniendo e s te  órgano de soporte una p arte  de re­

ten ción  c i l in d r ic a  en yuxtaposición con la  s u p e r fic ie  in te -
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r i o r  d e l c ita d o  cuerpo, y con un extremo próximo a la  p arte 

de mayor diámetro d el extremo h em isférico  en e l  que e l  se­

gundo ra co r  se  h a l la  posicionado,' teniendo e l  o tro  extremo 

de la  p a rte  de re ten ció n  c i l in d r ic a ,  una p arte  anu lar curva­

da h a cia  e l  in t e r io r  para d e f in ir  una p arte  de m ontaje, una 

v e jig a  deformahle alargada,' poslcionada en e l  cuerpo de la  

envolvente,' teniendo e s ta  v e jig a  un extremo cerrado y una 

boca de mayor diám etro,' estando la  boca de la  v e jig a  unida 

a la  p a rte  de m ontaje an u lar.

Una forma de e jecu ció n  de la  invención se 

d escrib e  a continu ación  a t i t u lo  de ejem plo,' con re fe re n c ia  

a l  d ibu jo  an e jo ,' cuya figu ra  única es una v is ta  en co rte  

lo n g itu d in a l de un acumulador de presión  según la  invención.. 

En e l  modo de re a liz a c ió n  representado que 

a fe c ta ,  a t i t u lo  no lim ita t iv o ,' a un acumulador de p resión , 

é s te  l le v a  un manguito c i l in d r ic o  11 de m ateria r íg id a , t a l  

como acero , su sce p tib le  de r e s i s t i r  a la  presión a la  que 

e l  acumulador es sometido en s e r v ic io .

En o r ig e n / lo s  dos extremos d el manguito 11 

están  a b ie rto s  en 12 y 13, Para formar e l  acumulador,- e l  ex­

tremo a b ie rto  13 d el manguito 11 e s tá  deformado h acia  e l  

in t e r io r ,  por ejemplo por repujado,' galeteado o modelado 

en c a l ie n te  en una prensa,' para r e a l iz a r  un extremo sen si­

blem ente h em isférico  15,' que p resen ta  una abertu ra a x ia l  

16 . Un prim er ra co r  17 para liquido,- por ejemplo a c e ite ,  en 

forma de un manguito que tie n e  un c o l la r ín  an u lar 1 8 .en un 

extremo, es introducido en e l  extremo a b ie rto  12 del mangui­

to  11, y queda posicionado en la  abertu ra  16, de t a l  modo 

que e l  cuerpo c i l in d r ic o  19 d e l manguito 17 forme s a lie n te  

a p a r t i r  de la  abertu ra  16,' descansando e l  c o lla r ín  18 sobre
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1 l a  p e r if e r ia  in te rn a  de la  abertu ra  16 , E l ra co r  17 es en­

ton ces f i ja d o  en p osición  por soldadura en 21 . La p e r ife r ia  

22 d el extremo in t e r io r  de la  p erfo rac ió n  23 d el ra co r 17, 

que d efin e  e l  o r i f i c i o  de a c e ite  d e l acumulador,' es cón ica , 

t a l  como se rep resen ta ,! para d e f in ir  un a sien to  de v á lv u la .

A continu ación ,' un órgano de soporte anu lar 

24, de chapa m e tá lica  e lá s t ic a , '  p ro v isto  de un separador de- 

form able, en forma de una v e jig a  25,! de p re fe re n c ia  moldea­

da integram ente con é l , '  es in trod ucido en e l  extremo a b ie r -

lO to  12 d el manguito 11.^ La v e jig a  2 5 /  que es de caucho natu­

r a l  o s in t é t ic o ,  con c a r a c t e r í s t ic a s  análogas,' presenta un 

extremo cerrado 26 y una boca a b ie r ta  que tie n e  un borde 

grueso 27.
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Más esp ecíficam en te,' e l  órgano de soporte 24 

t ie n e  una p arte  de reten ción  sensiblem ente c i l in d r ic a  28,* 

cuyo diámetro e x te r io r  es ju s to  ligeram ente mayor que e l  

diámetro in t e r io r  del manguito 11,' de modo que e l  órgano de 

soporte 24 pueda in tro d u c irse  a presión  en e l  manguito,- t a l  

como se rep resenta en e l  dibujo

E l extremo in t e r io r  29 de la  p arte  de reten ­

ción  28 se encuentra curvado h a c ia  e l  in t e r io r  en 31,- para 

d e f in ir  un r e s a lto  anu lar,' y un la b io  anular,' o p arte  de 

m ontaje 32,' se extiend e h acia  la  p a r te  in fe r io r , ' a p a r t ir  

de la  p e r ife r ia  in t e r io r  33 del r e s a lto  anular 31,' y e s tá  

in clin ad o  h a cia  e l  in t e r io r ,  ligeram ente como se represen­

ta , ' estando e l  borde grueso 27-. de la  v e jig a  25,' moldeado en 

e s ta  p arte  de m ontaje 32 .
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El extremo cerrado 26 de la  v e jig a  25 re c ib e  

f i ja d o , de p re fe re n c ia  por moldeo,' un órgano de v álvu la  r í ­

gida 34,' adaptado para desplazarse co n tra  e l  a s ie n to  cónico
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2 2 /  para c e r r a r  e l  o r i f i c i o  de a c e ite  23 durante e l  funcio­

namiento d el acumulador/ para im pedir la  extru sión  de la  ve­

j i g a .

Para asegurar la  estanquidad en tre  e l  a c e ite  

normalmente cargado en la  cámara A en un: lado de la  v e jig a  

2 5 / y e l  gas normalmente cargado en la  cámara B en e l  o tro  

lado,' o i n t e r io r /  de la  v e jig a /  e l  borde e x te r io r  35 de la  

p a rte  de re ten ció n  28 e s tá  f i ja d o  a la  s u p e rfic ie  in t e r io r  

d e l manguito 11 en 3 7 /  por ejemplo por soldadura o fu sió n . 

Esto puede r e a liz a r s e  pon fa c ilid a d  p or e l  extremo a b ie rto  

12 d el manguito 11.

A continu ación  e l  extremo 12 d el manguito 11 

es deformado h a c ia  e l  in te r io r , ' por ejemplo por repujado,' 

galetead o  o modelado en c a lie n te  en una prensa,' para rea­

l i z a r  un extremo sensiblem ente h em isférico  38 para e l  acumu­

lad o r,' teniendo e s te  extremo una ab ertu ra  a x ia l  39,' que es­

t á  te r ra ja d a  para r e c ib i r  un segundo ra c o r /  por ejemplo una 

v á lv u la  de carga de gas del tip o  h a b itu a l 41 .

Con la  d isp osic ión  y e l  procedimiento, que aca­

ban de d e s c r ib ir s e /  un depósito de p resión  del tip o  que t i e ­

ne una v e jig a  deform able,' puede fa b r ic a rs e  u tilizan d o  e x is ­

te n c ia s  de m etal relativam ente b a ra ta s ,' t a le s  como tubos o 

manguitos para formar la  envolvente externa o c o q u illa  del 

acumulador,' y én e s p e c ia l para r e a l iz a r  e l  c ie r r e  de ex­

tremo de la  cámara de gas del acumulado/ lo  que perm ite 

e v i t a r  la  u ti l iz a c ió n  de tapones de c ie r r e  relativam ente 

oneroso, que exigen frecuentem ente un mecanizado de p re c i­

s ió n .

30
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invención propia y nueva,! que 

se presentan para que sean o b je to  de e s ta  s o lic itu d  de Pa­

te n te  de Invención en España,' por VEINTE años,' son lo s  que 

se recogen en la s  re iv in d icacio n es s ig u ie n te s :

1^ . -  Perfeccionam ientos introducidos en un 

depósito de presión  fabricad o a p a r t i r  de un manguito c i l i n ­

d rico , caracterizad o s porque e l  depósito  comprende una en­

v olven te  m etá lica  r íg id a /  que t ie n e  un cuerpo c i l in d r ic o ,' y 

extremos sensiblem ente h em isférico s ,' cada uno de lo s  cu a les 

t ie n e  una abertu ra  a x ia l , ' un prim er ra c o r  posicionado en una 

de e s ta s  abertu ras y que forma s a lie n te  axialm ente h a c ia  e l  

e x te r io r , medios para s u je ta r  e s te  prim er raco r en p osición  

f i j a  en e s ta  abertu ra ,' un segundo ra co r  posicionado en la  

o tra  abertu ra  a x ia l , ' un órgano de soporte anu lar de chapa 

m e tá lica  e lá s t ic a  posicionado en e l  cuerpo do la  envolvente 

c i l in d r ic a , '  teniendo e s te  órgano de soporte una p arte  de re­

ten ción  c i l in d r ic a  en yuxtaposición con la  su p e r fic ie  in te ­

r io r  d el c itad o  cuerpo/ y que t ie n e  un extremo próximo a la  

p arto  de mayor diámetro del extremo h e m isférico , en e l  que 

e l  segundo raco r se  encuentra posicionado, teniendo e l  o tro  

extrano de la  p a rte  de re ten ció n  c i l in d r ic a  una p arto  anu­

l a r  curvada h a cia  e l  in t e r io r  para d e f in ir  una p a rte  de mon­

t a j e ,  una v e jig a  deformable alargada,' poslcionada en e l  

cuerpo de la  envoltura, teniendo e s ta  v e jig a  un extremo ce ­

rrado y una boca de mayor diám etro,' estando unida la  boca
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de l a  v e jig a  a la  p a rte  de montaje an u lar.

2 3 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a ­

c ió n  13, ca ra c te r iz a d o s  porque se han p re v is to  medios para 

s u je t a r  e l  órgano de soporte anu lar en p o sició n  f i j a  en la  

envolvente c i l i n d r ic a .

33. -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica ­

c ió n  i s ,  ca ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo de la  p arte  de 

m ontaje c i l in d r ic o ,  adyacente a la  p a rte  de mayor diámetro 

d e l extremo h em isférico  de la  envolvente, en e l  que e s tá  po- 

sicion ad o  e l  segundo ra co r , e s tá  soldado a la  s u p e r f ic ie  in ­

t e r i o r  d e l cuerpo de la  envolvente para d e f in ir  una ju n ta  

de estanquidad an u lar.

4s . -  perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a ­

c ió n  1§, c a ra c te r iz a d o s  porque la  v e jig a  e s tá  moldeada in ­

tegram ente con e l  órgano de soporte a n u la r .

5 a .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a ­

c ió n  13, ca ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo in t e r io r  d e l p r i -
t

mer ra c o r  d efin e  e l  a s ie n to  de v á lv u la , y la  v e jig a  l le v a  un j

órgano de v á lv u la  de m ateria  r íg id a , f i ja d o  en su extremo c e t
]

rrado y que se extien d e axialm ente, estando adaptado e s te  

órgano de v á lv u la  a d esp lazarse  co n tra  e l  a sien to  d efin id o  

en e l  extremo in t e r io r  d el prim er ra c o r .

6 3 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a ­

c ió n  53, ca ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo in t e r io r  d e l p r i ­

mer ra c o r  cón ico  para d e f in ir  un a s ie n to  de v álvu la  y e l  ó r­

gano de v á lv u la  p resen ta  una p e r i f e r ia  có n ica  adaptada a des­

p la z a rse  co n tra  e s te  a s ie n to .

7 3 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ic a ­

c ió n  13,  ca ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo in t e r io r  d e l p r i ­

mer ra c o r  p resen ta  un c o l la r ín  anu lar adaptado para descan­s o
[
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 ̂ s a r  sobre la  p e r i f e r ia  de la  abertu ra  del extremo h em isféri­

co de la  envolvente,' y están  p re v is to s  medios de soldadura 

para s u je ta r  e s te  prim er raco r en p o sició n  f i j a .

33, -  Perfeccionam ientos introducidos en un 

g depósito de p resió n .

T a l y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ibu jos que se acompañan,' y 

para lo s  fin e s  que se han e sp e c ifica d o .

E sta  Memoria consta de nueve h o ja s  e s c r i ta s  

1Q a máquina por una s o la  c a ra .

P .A.
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