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Se refiere la presente invencién a los depdsi-~
tos de presidn, tales como acumuladores de presién o transmi-
sores de presidn, que trabajan con uno o varios fluidos de
distinta o de la misma naturaleza, y a su procedimiento de
fabricacién, y mis especialmente a un acumulador de presidn
del tipo gque comprende una envolvente rigida gue recibe un
separador deformable, fomado por una vejiga, definiendo es-
te separador dos cémaras, una de las cuales estd cargada con
gas bajo presién, mientras que la otra estd cargada con.un
lf{quido, por ejemplo aceite bajo presién,

En el curso de la fabricacién de un acunuladox
de presién de este tipo,’ que comprende una envolvente de matd
ria rigida, que tiene un extremo cerrado con un orificio de
aceite, definido en este extremo cerrado, con el otro extre-
mo que define una boca abierta, gue se halla cerrada por
una pieza distinta, constitulida por un tapdn, que tiene una
abertura axial para recibir un racor de fluido,” por ejemplo
una vilvula de carga de gas,' por medio de la cual la cdmara
definida por el separador o vejiga situada en la envolvente,
puede scr cargada con gas bajo presidn, cuando el tapbn se
halla mecanizado y fijado a la boca abierta de la envolven-
te, por ejemplo por soldadura ¢ por repujado o laminado de
la boca abierta de la envolvente sobre la periferia del ta-
pén o poerédiéd anélogos, el precio de fabricacién es cle-
vasio,

En esta memoria se describe un proccdimiento
de fabricacién de un depbsito de presién del tipo indicado,
gue permite un precio reducido de fabricacién, utilizando
elementos relativamente poco onerosos, con una aplicacién

fdcil, y que permite evitar la utilizacidén de un tapén de
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cicrre distinto para cerrar el extremo abierto de la envole
vente,

Segfn una caracteristica escncial del proces
dimiento de la invencidn de fabricacién de un depdsito de
presién que recibe un separador defommable, a partir de un
manguito metédlico rigido cilfndrico alargadog

- se introduce en este°'manguito cilindrico,
un érgano de soporte anular de chapa metdlica eldstica, que
tiene una parte de retencidn cilindrica, con una parte de
montaje anular en un ‘extremo al que estd unida la perife-
ria del separador defommable, de tal modo que la parte de
rotencién cilindrica del Srganc de soporte se encuentre en
yuxtaposicién con la superficie de pared interior del man-

guito cilindrice:

~ se deforman hacia el interxior los extremos
abierfos del manguito para cerrar estos extremos;

- y se dispone una abertura axial en c¢ada uno
de estos extremos cerrados,

La presente invencidn tiene por objeto, un
depdsito de presidn,! caracterizado porque comprende una en=—
volvente metdlica rfgida, gue tiene un cuerpo ciiindrico,

y extremos sensiblemente hemisféricos, cada uno de los cua-
les tiene una abertura axial, un primer racor situado cn ung
de estas aberturas y que forma saliente axialmente hacia el
exterior, medios para fijar este primer racor en pesicidn
fija en esta abertura,” un segundo racor posicionado en la
otra abertura axial,’ un érgano de soporte anular de chapa
metdlica eldstica, situado en el cuerpo de la envolvente cio
lindrica, teniendo este drgano de soporte una parte de ro-

tencién cilindrica en yuxtaposicién con la supcerficic inte~
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rior del citado cuerpo, y con un éxtremo prézimo a la parte
de mayor didmetro del extremo hemisférico en el que el sc-
gundo racor se halla posicionado,' teniendo el otro extremo
;de la parte de retencién cilindrica, una parte anular curvi-~
da hacia el interior para definir una parte de montaje, una
vejiga deformable alargada,! posicionada en el cuesrpo de la
envolvente,' teniendo esta vejiga un extremo cerrado y una
boca de mayor didmetro, estando la boca de la vejiga unida
a la parte de montaje anular,

Una forma de ejecucibn de la invencidn sc
describe a continuacidén a tftulo de ejemplo, con referencia
al dibujo anejo,! cuya figura fnica es una vista en corte
longitudinal de un acuwnulador de presidn seglim la invencién.

En el modo de realizacidn representado que
afecta, a tf{tulo no limitativo, a un acumulador de presidn,
éste lleva uh'manguito cilindrico 11 de m#teria rigida, tal
Como acero, sﬁsceptible de resistir a la presidn a la que
el acunulador es sometido en servicilo,

En origen, los dos extremos del manguito 11
estdn abiertos en 12 y 13, Para formar el acumulador, el ex-
tremo abierto 13 del manguito 11 estd deformado hacia el
interiew, por ejemplo por repujado,! galeteado o modelado
en caliente en una prensa, para realizar un extremo sensi-
blemente hemisférico 15, que presenta una abertura axial
16, Un primér racor 17 para liguido, por ejemplo aceite, en
forma de un manguito que tiene un collarfin anular 18 en un
extremo, es introducido en el extremo abierto 12 del mang i
to 11, y queda posicionado en la abertura 16, de tal modo
que el cuerpo cilindrico 19 del manguito 17 forme salicnte

a partir de la abertura 16, descansando el collarin 18 sobrd

¢
!
i
!
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la periferia interma de la abertura 16, El racor 17 es en-
tonces fijado en posicién por soldadura en 21, La periferia
22 del extremo interior de la perforacién 23 del racor 17,
que define el orificio de aceite del acumulador, es cdnica,
tal como se representa, para definir un asiento de vdlvula,

A continuacién,' un érgano de soporte anular
24, de chapa metdlica eldstica,’ provisto de un separador de-
formable, en forma de una vejiga 25} dé preferencia moldea-
da Integramente con él,i es introducido en el extremo abier-
to 12 del mangsito 11. La vejiga 25, que es de caucho natu-
ral o sintético, con caracterfsticas andlogas,' presenta un
extremo cerrado 26 y una boca abierta que tiene un borde
grueso 27, .

M4s especificamente,! el 8rgano de soporte 24
tiene una parte de retencién sensiblemente cilindrica 28,!
cuyo didmetro exterior es justo ligeramente mayor que el
didmetro interior del mangulto 11, de modo que el Sxgano de
soporte 24 pueda introducirse a presidn en el manguito, tal
como se representa en el dibujo,

Bl extremo interior 29 de la parte de retenw
cidn 28 se encuentra curvado hacla el interior en 31, para
definir un resalto anular, y un lablo anulaxr, o parte de
montaje 32,! se extiende hacla la parte inferiox,! a partir
de la periferia interior 33 del resalto anular 31, y estd
inclinado hacla el interior, ligeramente como se represen-
ta,’ estando el borde grueso 27.de la vejiga 25, moldeado en
esta parte de montaje 32,

El extremo cerrado 26 de la vejiga 25 recibe
fijado, de preferencia por moldeo,! un drgano de vélvula ri-

gida 34,! adaptado para desplazarse contra el asiento cénico
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22, para cerrar el orificlo de aceite 23 durante el funcio-
namiento del acumulador, para impedir la extrusién de la ve-
Jjiga.

Para asegurar la estanquidad entre el aceite
normalmente cargado en la cdmara A en um lado de la vejiga
25, y el gas normalmente cargado en la cdmara B en el otro
lado,’ o interior,! de la vejiga,l el borde exterior 35 de la
parte de retencién 28 estd Ffijado a la superficie interior
del manguito 11 en 37, por ejemplo por soldadura o fusidn,
Esto puede reallzarse gon facllidad por el extremo abierto
12 del manguito 11, .

A continuacién el extremo 12 del manguito 11
es deformado hacia el interior, por ejemplo por repujado,i
galeteado o modelado en caliente en una prensa, para rea~
lizar un extremo sensiblemente hemisférico 38 para el acumu-
lador,’ tenienmdo este extremo una abertura axial 39, que es-
t4 terrajada para recibir un segundo racor,' por ejemplo una
vdlvula de carga de gas del tipo habitual 41,

Con la disposicidén y el procedimiento que acaw
ban de describirse,) un depésito de presidén del tipo que tiew
ne una vejiga deformable, puede fabricarse utillizando exls~
tenclas de metal relativamente baratas,' tales como tubos o
mangultos para fommar la envolvente externa o coquilla del
acumulador,’ y en especial para realizar el clerre de exw
tremo de la cémara de gas del acumulado,’ lo que pemite
evitar la utilizacidén de tapones de cierre relativamente
oneroso, que exigen frecuentemente un mecanizado de preci-

sién,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva,’ que
Se presentan para que Sean objeto de esta solicitud de Pa-~
tente de Invencidén en Espafia,! por VEINTE aflos,” son log que
se recogen en las reilvindlcaciones siguientes:

1&,~ Perfeccionamientos introducidos en un
depésite de presidn fabricade a.partir de un manguito cilin-
drico, caracterizados porque el depdsito comprende una en-
volvente metdlica rfgida, que tiene un cuerpo cilindrico, vy
extremos sensiblemente hemisféricos,! cada uno de los cuales
tiene una abertura axial,' un primer racor posicionado en ung
de cstas aberturas y que forma saliente-axialmente hacia el
exterior, medios para sujetar este primer racor en posicidén
fija en esta abertura,' un segundo racor posiclonado en la
otra abertura axial,’ un 8rgano de soporte anular de chapa
metdlica eldstica posic%onado en el cuerpo de la envolvento
cilindrica,’ teniendo este érgano de soporte una parte de ro-
tencién cilindrica en yuxtaposicién con la superficie inte-
rior del citado cuerpo,) y que tiene un extremo préximo a la
parte de mayor didmetro del extremo hemisférico, en el que
el segundo racor sc encuentra posicionado, teniendo el otro
extrano de la parte de retencién cilindrica una parte anu-
lar curvada hacia el interior para definir una parte de mon-
taje, una vejiga deformable alargada,' posicionada en el
cuerpo de la envoltura, teniendo esta vejiga un extremo ce-~

rrado y una boca de mayor didmetro, estando unida la boca
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‘terior del cuerpo de la envolvente para definir una junta

cibén 58, caracterizados porque el extremo interior del pri-
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de la vejlga a la parte de méntaje anular.

28,. Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 12, cgracterizados porque se han previsto medios para
'sujetar el 6rgaho de soporte anular en posicidn fija en la
envolvente cilindrica,

32 .. Perfeccionamientos seglin la reivindica-

montaje cilindrico, adyacente a la parte de mayor didmetro
del extremo hemisférico de la envolvente, en el que estd po-

sicionado el segundo racor, estd soldado a la superflcie in-

de estanquidad anular,

‘ 48 ,~ Perfeccionamientos segln la reivindica-
cibn 18, caracterizados porgue la vejiga estd moldeads in..
tegramente con el drgano de soporte anular,

52,~ Perfeccionamientos segtn la reivindicaw-

cién 12, caracterizados porque el extremo interior del pri-
mer racor define el asiento de vdlvula, y la vejiga lleva un

brgano de vélvula de matexia rigida, fijado en su extremo ce

- - —— i —

rrado y que se extlende axialmente, estande adaptado este
Srgano de vélvula a desplazarse contra el asiento definido
en el extremo interior del primer racor,

- 68,~ Perfecclonamientos segln la reivindica~

mer racor cénico para definir un asiento de vdlvula y el Sr-
gano de vilvula presenta una periferia cdnica adaptada a des+
plazarse contfa este asiento.

' 72.~ Perfeccionamientos segin laz reivindica-
cidén 12, caracterizadecs porque el extremo intexior del pri-

mer racor presenta un collarin anular adaptade para descan=

st S vt s
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sar sobre la periferia de la abertura del extremo hemisféri-
co de la envolvente,’ y estdn previstos medios de soldadura
para sujetar este primer racor en posicidén fija.

88,~ Perfeccionamientos introducidos en un
depdsito de presién,

Tal v como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos gque se acompafian, vy
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a miquina por una sola cara,

MADRID, 91 60 1975
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