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ANTECEDENTES DE 14 IRNVENCION

La presente invencidn se refiere a articulos
absorbentes.

Han sido propuestos wn surtido variado de
articulos absorbentes del tipo desechable, tales co-
mo paflales y almohadillas sanitarias, los cuales son
desechados después de ser usados ung sola vez. Varios
factores son de importaﬂcia para determinar si tales
articulos serdn aceptables para los consumidores. Los
articulos deben recibir y disipar rdpidamente los flui-
dos del cuerpo sin una cantidad significativa de hume-
dscimiento para la piecl del usuario y sin yue hayg fugas
oygoteo desde el articulo mientras se provee cb@odidad
al usuario. Tales articulos absorbentes también_&eben
estar disponibles al consumidor & un precio relativa-
mente bajo, ya yue no van a volverse a usar. '

Ifucho de los Gostos y deficiencias e1°los ar-
ticulos anteriores puedén ser atribuidos a la estruc-~
tura y a los materizles usados en los artioulos. “n el
caso de los pafiales desechables, se proveen a men@do
estructuras con una almokadilla absorbente, umi lioja
de respaldo impermeable & los fluidos, yue cubre una
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superficie trasera de la alméhadilla, ¥ una hoja de
cubierta o superior permeable a log fluidos, .uc cubre
una superficie frontal de la almohadilla. Particulur-
mente en el caso en yue las almoh:dillus absorbentes
son hechas de una masa de fibras, taul come una pulpa
de madera desmenuzada, una hojz absorbente acolchida
es 3 menudo colocada sovre la superficie fronial de

la alwohadillu purz muntener la intoprridnd estrucbu-—
2]l de 1la 2lmohadilla cuinco sty es moj..c:. Adewmdg

¢e sumsrse al costo de los pullnles, tules holus supe~
rioreg acolchafus impiden le funcidn del pr.izl en al-
gunos aspectos. Las hojus acolchadus lupiden 1 rupi-
‘erw del paso de los fluildos desde lu hoja superior ail
interior de la almohadilla, y retiene Lluido jw.to g
1. superficie frontul del puild, aumentando por lo {ap-
¢ la cantidad de humedecimiento desde el pa.inl ;1 D
bé. La hoja acolchada tombién aifiude riridez al paggl,
disminuyendo, por lo tanto, la comodid:.d yue el puijy)
rroporecions al bebeé.

IEn el pasado la hoja superior cdel pa:izl, jg
cu:l estd hecha usualmente de material no tejido,
sil:0 relutivamente gruesa y fuerte pura evitar yue go
rompn cuundo se moju durante el uso. La hoja suUperigp
relativanente tuerte utilizuda en padcles mmteriopg
tubién se aiade signiricativamente al cozto del ;adul,
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RESUNMER TD La IEVENCION

Un rasgo principal de le presente invencion
es la provisién de un articulo absorbente de construc—
cidn simplificada y de co0sto reducido.

5 £1 artiewlo de la presente invencidn com-
grende una almohadilla absorbents, yue tierne wn2 super—
ficie frontal o delantera y otra trasera, uns hoja su=-
perior o de cublerta, permeable a los fluicfos, .ue cu-
bre la superficie frontal de la almohacdilla, wna hoja

10 de respaldo impermeable a los fluidos, cue cubre la su~-
perficie trasera de la almohadilla, y una pelicula ter-
rioplastica perforada entre la hojz superior y la almoha-
dilla. La pelicula es calenptada para agrandar las per-
Foraciones y soldar por fusidn la misma a la hojs su-

15 perior y la almohadilla.

" Un rasgo o caracteristica de le invencidn es
que las perforaciones agrandadas peryiten el pasd Qe'
fluidos a través de la hoju superior y la pelicula a la
almohadilla. o

- 20 Otro rasgo Ce la invencidn es que la pelicula
evita el humedecimiento por los fluidos desce la alnmoha-
dilla a la hoja superior, N

Aln otro rasgo de la invencidn es yue la-péli~
cula soldada por fusidén mentiene la integridad estrus-

25 tural de la almohadilla y elimina la necesidad de una
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hoja superior acolchada para la almohadilla.,

Aln otro rasgo de la invencidn es que el
articulo permite el paso rdpido de fluido desde la
hoja superior a la almohadilla debido a la elimina-
cién de la hoja supsrior acolchada.

Otro rasgo de la invencidn es yue el arti-
culo reduce el humedecimiento desde la almohadilla de-
bido 2 la eliminacidén de la hoja superior acolchada.

Un rasgo adicional de la invencidn es que el
articulo es mds flexible y se maneja mejor debico a la
eliminacidn de la hoja superior acolchada.

Por lo tanto, otro rasgo de la invencidn as
wue el articulo de la presentc invencidn es mds cdnodo
parns la piel del usuario. ‘

In rasgo adicional de la invencion es yue
la pelicula soldada por fusidn refuerza la hoja supe-
rior y permite el uso de un material relativamentie
délgado para la hoja superior sin yue se rompa duran-
te el uso,

4si, uno caracteristica de la invencidn es que
la eliminacidén de la hoja superior acolchada y la reduc—
¢ién en eliespesor de la hoja superior reducen el cos—
te del articulo absorbente. ‘

' En wne realizacidn preferida del articulo
de la presente invencidn las hojas superior y de res-
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paldo y la pelicula se extienden mds alld de los bor-
des laterales y extremos de la almohadilla, y las ho-
jas y la pelicula son fundidas juntas a Lo largo de
los bordes laterales y extremos de la almohadilla.

5 Por lo tanto, otro rasgo de la presente in-
veneidén es que la pelicula y las hojas superior y de
respaldo son unidas juntas de una forma simplificada.

Aln otro rasgo de la invencidn es yue las
perforaciones agrandadas estdn preferiblemente espa-
10 ciades desde lo0s bordes de la almohadilla y estdn co-
locadas sobre la almohadilla, de manera tal yue la
pelicula y hoja de respaldo preveen una barrera con-
tra los fluidos junto & Los bordes de la almohadilla
para prevenir contra las fugas y filtraciones desde la
15 . almohadilla. ’
Aln otro rasgo de la invenciédn es la prov1—
8ién de un método para hacer el articulo absorbente
de la presente invencion.

Otros rasgos se hardn mis ampliamente eviden-

20 tes de la sigulente descripeidn de las realizacioneg
de esta invencidn y de las reivindicaciones adjurtes.
DESCRIPCION DE LOS DIHIJOS '
En log dibujosg: -
La Figura 1 es wna vista esyuemdtica quémilus-
25

tra un aparato para hacer un articulo absorbente de acuer-
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do con un método de la presente invencidn;

La Pigura 2 es una vista esquematica yue ilus-
tra otro aparato para hacer un articulo absorbente de
acuerdo con un método de la presente invencion;

La Pigura 3 es una vista frontel en planta,
parcialmente rota, yue ilustra un articulo absorbente
0 pailal parcialmente construido de la presente inven-
cion;

La Tigura 4 es una vista frontal en planta,
parcialmente rota, de un paflal desechable de la presen~-
te invencidn;

La Figura 5 es una vista seccional frasmen~—
tafia tomada substancialmente como se indica a lo lar-
2o de la linea 5-5 de la figura 43 y

La Figura 6 es una vista en perspectiva del
pafial de la Pigura 4 doblado en una configuracidn en
Torca de caja plegada.

DESCRIPCION DE LLAS REALIZACIONES PREFEAIDAS

A pesar de gue, por conveniencia, el articu-
lo absorbente de la presente invencidn serad descrito
como un pafial desechable, se entendera gue la deserip-
cidn es aplicable a otros articulos absorbentes apro-
piados. Por ejemplo, otros articulos ilustrativos que
pueden ser construidos de acuerdo con la presenté in-
vencidn son las almohadillas o compresas higiénicas,
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pailales de maternidad y vendas parz las heridas.

Con referencia shora a la Figura 1, se mues-
tra un aparato, generalmente desisnado con el 20, pa-
ra hacer un articulo absorbente, tal como un pafial de-
sechable, de acuerdo con un método de la presente in-
vencion. Bl aparato 20 tiene .una primera seceidn 22 que
corta un material absorbente, tal como pulpa de madera
desmenuzada, en trozos como almohadillas absorbentes 24,
y coloca las almohadillas 24 en una relacidn espaciada
sobre una hoja de respaldo 26 impermeable 2 los fluidos,
tal como polietileno, mientras la hoja de respaldo pasa
scbre una correa sinfin 28. La correa 28 es sostenida y
accionada por un par de rodillos 30, siendo la correa
28 accionada en wna direceidn tal yue la hoja de res-
paldo 26 y las almohadillas 24 son llevadas desde la
nrimera seccidn 22, como se indica por la direccidn de
las flechas en los dibujos. s

Unz banda de material termopldstico 32;'tal
como.una pelicula de polietileno, es desenrrolladé de
un rollo 34 y pasa debajo de un rodillo 36 a - rodi-
1lo 38, en donde se wne @& una banda 39 de material
perceable a los fluidos, tal oomo un material no -te-
jido, el cual es desenrrollado desde un rodillo-40..
Ias bandas 32 y 39 pasan desde el rodillo 38 a um:ﬁér—
forador designado 42. |

-8 -



El perforador 42 tiene un rodillo superior 44
con wa pluralidad de agujas y alfileres, 46 muy poco
separadas, que se proyectan hucia afuera desde el ro-
dillo 44 periféricamente alrededor del rodillo. El
perforador 42 tiene también un rodillo inferior 48
wue define wnz capa eldstica para el rodillo superior
44 pzra mantener las bandas 32 y 39 contra el rodillo
superior y recibir las puntas de las agujas 46 mien-
tras pasan a traves de las bandas. El rodillo inferior
10 48 puede tener una pluralidad de cerdas de metal 50
proyectdndose hacia afuera desde el rodille y exten-
diéndose periféricamente alrededor del mismo, definiendo
asi una superficie semejante a un cepillo para el rodi-
1lo. En otra realizacién, el rodillo inferior 48 puede
15 tener una supersicie blanda, tal como goma, para reci-

bir las puntas de las agujas. Por lo tanto, mientras las

bancéas 32 y 39 pasan entre los rodillos superior e ﬁnfe-
rior 44 y 48 del perforador 42, las agujas 46 del rodi-

1lo superior 44 pasan a través de lus bandus 32 y 39 ¥
20 perforan la pelicula o bende termopldstica con perfora-

ciones, como se describe mds extensamente mds adelante.

Las agujas 46 del rodillo superior 44 pueden extenderse

a través de wn ancho suficiente del rodillo 44, si ss

desca, para perforar todo el ancho de la banda 32, o0

25 lzs agujas pueden ser espaciadas desde los bordes late-

20.2.76 -0 -
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rales de la banda 32, con la finalidad de que se des-
cribird mds adelante.

Las bandas perforadas 32 y 39 pasan enton-
ces sobre el rodillo 52 y debajo del rodillo 54 hasta
un lugar sobre las almohadillas 24 en la corra 28,
donde las bandas son colocadas ‘sobre la superficie
frontal 56 de las almohadillas, como se muestra. Un
rodillo calentado 58, yue tiene preferiblemente una
superficie exterior relativamente lisa, se pone en
contacto con la banda 39 de material permeable a los
fluidos mientras las bandas 32 ¥y 39 y las almohadillag
24 pasan debajo del rodillo 58, y calienta la banda 32
de material termopldstico a través de la banda 39. Un
miembro de soporte 60 estd previsto debajo de la co-
rrea 28, de manera tal gue las almohadillas 24 y ban-

das pueden ser ligeramente comprimidas entre el $0di-

-11lo 58 y miembro de soporte 60 mientras la bandQZSQ es

calentada. El calor aplicado a la banda 32 de material
termopléstico hace que las perforaciones en la‘Eahda
se agranden desde la configuracidn yue tenfan cuando
fueron inicialmehte perforadas, y la banda calentada
32 es también fundida contra la banda comprimida 39

y le almohadilla 24, como se describird mds extensa-
mente mds abajo. El rodillo calentado 58 tiene una,
poreidén cortada 62 para evitar el contacto del rodi-
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110 58 contra las bandas 32 y 39 entre las almohadi=~
llas 24 cuando pasan debsjo del rodillo.

Un miembro calentado 64, el cual estd mon~
todo para wn movimiento vertical alternativo, tiene
un par de nervios 66 yue se extienden lateralmente,
los cuales se ponen en contacto y cualientan las ban-
dug 32 y 39 y la hoja de respaldo 26 a lo largo de
las lineas laterales intermedias entre las almohadi-
llzs 24, y por lo tanto funden juntus las bandus 32
y 32 y las hojas de respaldo 26 junto a los bordes
extremos de las almohadillas 24. Un miembro de sopor-
te 68 estd previsto debajo de la correa 28 para faci-
litar la operacidén del miembro calentador 64 al fun-
dir las bandas y la hoja de respaldo juntas. El mien-
bfo calentador 64 estd espaciado de las bandas 32 y
39 cuando las almohadillas 24 pasan debajo del miem=—
bro 64, y es llevado a la posicidn de soldadura in-
ferior entre los bordes extreros de las almohadillas,

Preferiblemente las bandas 32 y 39 y ia ao-
ja de respaldo 26 tiene un ancho mayor que las élﬁéha-
dillas 24, de manera tal yue las bandas y la hoju se
exticnden més alld de los bordes laterales de los al
mohtéillas. Cuando las almohadilluzs pasan a 1o largn
de la correa 28, las bandas y la hoja de respaldé.gue
cubre las almohadillas 24 pasan Gebajo de un serundo

- 11 =
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miembro calentado 70 que tiene un par de rodillos es-
paciédos calentados 72 colocados junto a los bordes
laterales opuestos de las almohadillas 24. Los rodi-
llos calentados 72 se ponen en contacto con la banda
39 y funden continuamente las bandas 32 y 39 y la hoja

de respaldo 26 juntas a 1o largo de los bordes latera-

~les de las almohadillas 24, de menera tal que las 1i-

neag de soldadura por c¢alor se extienden a 1o largo de
las almohadillas y cruzan las lineas de soldadura por
calor laterales hechas por el primer miembro calenta—
dor 64. Un miembro de sdporte T4 provee una superficie
de soporte para la operacidén de los rodillos calenta-
dog 72 para fundir las bandas y hoja de respaldo jun—
tas. Las almohadillas 24 passn entonces desde la corres
28 a una segunda seccidn 76, donde las almohadillas son
cortadas unzs de otras entre las lineas de SOlaaaufa
por calor laterales formadas por el miembro calenta-

do 64, y las almohadillas separzdas son dobladaé'y em—
pacadas, segin se desee.

Otro apuraeto 20 parc hacer articulos apsor-
bentes de acuerdo con la presente invencidn estd ilus-
trado en la Pigura 2, en la cual nimeros de referen~
cia iguales ilustran partes similares. En esta reali-
zacion, el perforador 42 perfora la banda 32 de mate-
rial termopldstico antes de ser colocuda contra la ban-
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da 39 adyacente alrodillo 38. Cuzndo lzs bandas 32
y 39 son colocadas sobre las almohadillas 24, un S0~
plador 77 sopla aire calicnte contra la banda 39
para calentar la banda 32 y agrandar las perforacio-
nes de la misma. Antes de enfriard labanda 32, la
estructura de almohadilla es pasada debajo de una co-
rrea 78 que estd sostenida e impulsada por un par de
rodillos 80. La correa 78 comprime las bandas 32 y
39 y las almohadillas 24 entre la correa 28 y el miem-
bro de soporte 82 para soldar por fusidén la bunda 32
atn caliente a la banda 39 y la almohadilla 24. Los
miembros calentados 64 y 70, los cuales estdén descri-
tos en relacidn con el dispositivo de la Figura 1, pue=—
den ser utilizados para fundir conjuntamente las te-
lag 32 y 39 ¥y la hoja de respaldo 26 junto a loa tor-
das laterales y extremos de las almohadillas 24, ;i
se desea. |

Se enterdera que muchzs otras variaciones es—
tén dentro del alcence de la presente invencién. Por
ejemplo, la banda perforada 32 de material termoplds—
tico puede ger calentada para agrandar las perfbré%
ciones antes de colocar de lz banda 32 contra 1a banda
39 de material permeable a los fluidos. Si se dééeﬁ,
la banda 32 de material termopldstico puede ser 301~
dado por fusidn a la banda 39 con anterioridad a le
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perforacidn de las bandas 32 y 39, y las bﬁndas fundidas
32 y 39 pueden ser calentadas subsiguientemgnte para
agrandar las perforaciones. Se contempla que las aber-
turas agrandadas pueden ser perforadas a través de
lz banda 32, después de lo cual la banda 32 puede
ser estratificada o unide por fusiln a la tela 39 y
las almohadillas. Si se desea, las agujas 46 pueden
ger espaciadas desde los bordes laterales de la ban-
da 32, de manera tal que las perforaciones solamente
se sitidan sobre la almohadilla o estdn confinadas la-
teralmente a las 4reas de la banda 32 las cuales es-
tén unidas por fusidén a las almohadillas, También las
agujas 46 pueden estar espaciadas en porciones peri-
féricas del perfofador 42, con el fin de que las sec—
ciones longitudinales de la banda 32 =ntre los bordes
extremos de las almohadillas no sean perforados. . :

Un paifal desechable generalmente desiénadp
por 84; el cual estd hecho de acuerdo con la preé%ﬁ-
te invencidn, estd ilustrado en las figuras 3 a 6.
Como se muestra en la Figura 3, el pafial 84 parciéi;
mente formado, tiene una almohadilla absorbente 54,
tdl como la pulpa de madera desmenuzada, fbrmando:una
masa de fibras, una hoja de respaldo impermeable:a ios
fluidos 26, preferiblemente de un material termoé;ésti-
co, tal como polietileno, que cubre una superfiéiértra-
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sera 29 de la almohadilla absorbente 24, una hoja

de celulosa acolchada 27 entre la hoja trasera 26 y

la almohadilla 24, wna pelicula 32 de material termo-
pldstico, tal como polietileno, gue tiene una plura-
1idad de pequeilas perforuciones 33, cubriendo la pe-
licula 32 una superficie frontal 56 de la almohadilla
24, y una hoja de cubiert2 o superior 39 permezble a
los fluidos, tal como de wn material no tecjido, que
cubre la pelicula 32. El pafial 6 almohadilla 84 tie-
ne una regidn receptora de fluidos 41, generalmente en
la regidén central lateral y longitudinzl del padal, Las
perforaciones 33 del paiial de la Figura 3 gon mostra-
das antes calentarlas, y son mostradas extendiéndose a
lo ancho y largo de la pelicula 32.

Como se ilustra en las Figuras 4 y 5, despuds
de yue la pelicula 32 es calentada, un gran nimeo’ de
perforaciones 33 de la pelicula 32 son agrandadas en las
aberturas 33', las cuales permiten el paso del flﬁido a
través de la pelicula 32. Como se hz discutido pievia~
mente, la pelicula calentade 32 es también soldada per
fugidn o estratificada a la hoja superior 39 y la almo-
hadillz subyacente 24, La pelicula calentada queda an-
clada a las fibras de la almohadilla y hoja de supérior,
lo cual es facilitado por la compresidn del paiial mien=
tras la pelicula estd caliente. La pelicula, yue estd

- 15 -
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soldada por fusién a la amohadills, mantiene la inte-
gridad estructural de la almohadilla cuando esti mo-
jada, y elimina la necesidad de colocar una hoja-de
material acolchado absorbente sobre la superficie fron-
tal 56 de la almohadilla, lo cual seria de otra forma
requerido para evitar la rotura y apelotonamiento de l&
almohadillé.

Durante el uso del pafial, los fluidos pasan
a través de la hoje superior 39 y las aburturas agran-
dadas 33' directamente a dentro de la almohadilla 24.
La eliminacidn de la hoja acolchada superior aumenta '
la rapidez con la cual los fluvidos pasan a dentro de
la almohadilla, ya que la hoja superior acolchads nor-
malmente lmpide el paso de los fluidos dentro de la
almohadilla, Adicionalmente, ei humedecimiento desde
la almohadilla sobre la hoja superior es reducigq por
la eliminacidén de la hoja superior acolchada, ygféye
normalmente la hoja superior acolchada retiene i;é
fluidos adyacente a la hoja superior después de;gug
ha sido mojada. El humedecimiento desde la almo%%éi-
lla absorbente es también evitado por la pelicuia.32,
que provee una barrera impermeable & los fluidoé a;
través de un édrea substancial del pafial. La 61imina~
cidn de la hoja superior acolchada también permiﬁé'ﬁns
mejor conformacidén del pafizl, ya que la hoja to;s'acq;
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chada normalmente causa alguna rigidez a la parte de~
lantera del pafal, y el paiial de la presente invencidn
tiene, por lo tanto, mds flexibilidad a la wano y pro-
vee wna superficie mas comoda para la piel del bebé.
Ademds, la eliminacidn de la hoja superior acolchada
reduce el costo de los materiales en el pailal.

Se han utilizado materiales no tejidos re-
lativamente gruesos en el pasado para las hojas supe-
riores de lozs pafiales para prevenir la rotura de las
hojas superiores cuando estan mojadas o cuando se mue-
vin dursnte el ugo. Sin embargo, el material termoplds—

ico 32, el cual estd soliado por fusién a la hoja su~
perior 39, reiuerza la hoja superior y permite el uso de
un material relativamente delgado para la hoja superior
en el paiial de la presente invencidén. Un peso normal
pera los materiales no tejidos utilizados en paﬁéieé
convencionales, es de aproxinadamente 21 a 24 gramos por
netro cuadrado, mientras que una hoja superior relﬁ%i—
vomente delgada de material no tejido que tenga un peso
de 8,5 a 17 grumos por metro cuadrado puede ser ficil-
nente utilizado en el pailal de la presente invencién sin
que se rompa 0 se desgarre la hoja superior durante el
uso del paflal, reduciéndose asi significativamentafal
costo de los matericles del paifizl., El paso de lés fi-
bras desde la almohadilla & través de la hoja superior
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relativamente delgada es impedido por la pelicula 32.
Como se muestra en las Figuras 4 y 5, la ho-
ja superior 39, la pelicula 32, y la hoja de respaldo
26 se extienden més allé de los bordes extremos de la
almohadilla 24, y las hojas y la pelicula son fundidas
en las lineas 45 a lo largo de los bordes laterales de
la almohadilla y las lineas #7 a lo largo de los bor-
des extremos de la almohadil;a. Como se muestra, la
pelicula 32 puede ser calentada solamente en la regidn
central 41 del pafial, de manera tal que las aberturas
agrandadas 33' son espaciadas desde los bordes latera-
les y extremos de la almohadilla. Por lo tanto, la pe-
licula impermeable a los fluidos 32 y la hoja de res-
paldo 26 proveen una barrera a los fluidos junto a los
bordes laterales y extrémos de la almohadilla para evi-
tar fugas y escurridos desde los bordes de la almoha-
dille durante el uso del pafinl. Si las perforuciéhes
33 se extienden hasta los bordes laterales y exﬁﬁemos
de la pelicula 32, las pequefias perforaciones 33:éermi—
ten muy poco o casi ningén escape a través de la peli-
cula 32. Alternativamente, las perfofaciOnes 33‘§ueden
estar espaciadas desde los bordes laterales de la be-
l{cula 32 asi como los bordes extremos de la pelinula,
si se desea. 7
. En una realizacién preferides del paiiel -de la
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presente invencidn, la pelicula termoplistica puede
tener un espesor de 0,004 a 0,0127 mm y la hoja su-
perior puede toner un peso de 13 a 16 gramos por metro
cuadrado, En unz estructura satisiactoria, la dis-
tancia mds grande a través de las perforaciones o
aberturas 33 puede estar en el margen de 0,2 a 7 mm
antes de calentar la pelicula 32, mientras yue la
distancia mayor a través de las aberturus agrande-
das 33' puede estar en el margen de 0,2 a 8 mn. Se ha
de hacer observar con respecto a ésto yue algunaus de
las perforaciones pueden no ser agrandadas cuando la

pelicula 32 es calentada. La pelicula 32, si es de

" polietileno, puede ser culentada a aproximadamente

120 & 14290 paras agrandar las perforaciones y fundir
la pelicula a la hoje superior y la almohadilla. ¥l
tazaio de las aberturas 33' puede ser ceterminado
an parte por el tamafio inicial de las perforacioﬁés
33 y el grado a que puede ser calentada la pelicenla
32 despuds de haber sido perforada, tanio en fempe-
ratura y como en tiempo. Se entenderd gue las pala-
bras “perforaciones" y “perforacidn', y otras pqlé—
bras de efecto similar, son usadas ayui por convenien-
cia y no dgben congiderarse como que'limitan la pre—
sonte invencidn. Por lo tanto, se entiende que, "per-
foraciones" pueden comprender aaujeros, aberturas,
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cortes u otras aberturas de forma regular o irregu-
lar. También, se contempla yue "perforacién" compren
de una Gperacidn u operaciones yue proveen tales per
foraciones. Las aberturas agrandadas 33' pueden tener
tanbién una forma regular o irregular.

Como se ilustra en la Figura 6, el paidal 84
puede ser doblado a une configuraciodn en forma de ca~-
ja plegada a 1o largo de una pluralidad de lineas de
doblez gue se extienden longitudinalmente 51a, 51b,
51¢, ¥ 514, que definen un panel central C que se ex-
tiende longitudinalmente, un par de primeros paneles
B y D gyue se extienden desde y Que se superponen g la
superficie frontal del panel central C, y un par de
paneles externos Ay E que se extienden desde y gue
se sitlan sobre 1os primeros paneles B y D. Los'plig
gdes de los paneles pueden ser retenidos a la sﬁﬁér—
ficie frontal del panel central C por un par de pun-
tos adhesivos 53. El pafial 84 puede tener un pax de
sujetadores convencionales de cinta 55 para asegurar
el paidal alrededor de un:niﬁo durante su colocacidn.
En otros aspectos, el pailal puede conformarse & }a.qg
tructura de pafial descrita en relacién con las Figﬁ-
ras 4 y 5.

La descripcidn detallada anterior se da pa-
ra claridad de entendimiento solamente y no deberdn
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desprenderse limitaciones innecesarias de 1la misma,
ya que las modificaciones se hardn obvias a los ex—

perios en la tdéonice,

5
~ REIVINDICACIONES -~
10
Los puntos de invencién propia y nueva, que
se presentan péra que sean objeto de esta solicitud
15 de Patente de InvanciGn, en Espefia, son los que ge re-

cogen en les reivindicaciones siguientes:
18,~ Perfeccionamientos introducidos en un

articulo absorbente que comprende una almohadills ab-
) sorbente que tiene una superficie frontal y una peli-
20 culs de material imperméable a los fluidos estratifi-~
cada a la superficie frontal de la almohadills a tra-
vés de toda una porcidén substencial de una regidn de
recepeidn de fluidos de dicha aimohadilla, teniendo di-
cha pelicula uns pluralided de aberturas que se extien=
25 den a trevés de la pelfcula en dicha regién de recepcién

26-10-~76 -2 -
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de fluidose.

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con ls
reivindicacién 12, segin los cuales la almohadilla ab~
sorbente comprende une mesa de fibras, y la hoja de cu-
bierta estd soldada por fusibn a las fibras eh la a2lmoha-
dilla.

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 12, segin los cuales el articulo inolu—
ye uns hoja superior permeable a los fluidos que cubre
por 1o menos una porcidén de dicha pelicula.

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 32, segin los cuales la hoja de cubier—
ta estd soldada por fusién a la almohadilla por una pe-
1fcula calentada de material termopldstico situada en-
tre la hoja de cubierta y ia almohadilla.

58,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 32, segin los cuasles la hoja de cubier-
ta estd soldada por fusibn a une porcién central que se
extiende longitudinalmente a la almohadilla por la pe-
1{cula calentada. v

62,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 38, segin los cuales la pelicula tiene
una pluralidad de aberturas en la regién de recepcién
de fluidos de la almohadilla que comunica entre la ho-
ja de cubierta y la almohadilla,
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T8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 62, segin los cuales dichas aberturas
comprenden perforaciones en la pelicula egrandadas por
el calor,

5 88, Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacibén 18, segin los cuales dicha pelfculs
comprende una hoja de material termopldstico, y di-
chas aberturas comprenden perforaciones en la pelicu-
la agrandada por calor.

10 98,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacibn 38, seain los cuales dicha pelfcula
estd estratificada a por 1o menos dicha hoja superior
o dicha almohadilla en una regién de dicha pelicula,

10&,. Perfeccionamientos de acuerdo con la

15 reivindicaciln 98, segin los cuales dicha pelfcula
ostd soldada por fusidn a por 1o menos dicha hoja
superior o almohadilla en dicha regidn.

118,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
_ reivindicacidén 88, segin los cuales las perforaciones
20 agrandadas estdn espaciadas desde los bordes latera~
| les de la pelicula,
128,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 82, segin los cuales las perforaciones
agrandades estdn espaciadas desde los bordes extremos

25 de la pelicule,
26~10=76 - 23 -
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138,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciocnes 118 y 128, segin los cuales la peli-
cula se extiende mds alld de los bordes laterales y
extremos de la almohadilla, y las perforaciones agran-
dadas estdn espaciadas desde los bordes laterales y
extremos de la almohadilla,

148,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 88, segin los cuales las perforaciones
se extienden substancialmente a través del ancho y
largo de dicha pelioula.

152,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 32, segin los cuales los bordes margi-
nales de la hoja superior, de la ielicula y de la ho-
ja de respaldo se extienden mds alld de los bordes la~
terales y extremos de la almohadills, y los bordes
marginales de las hojas y de la pelfcula estdn sol-
dedos juntos por fusidn a lo largo de los bordes la~
terales y extremos de la almohadilla,

162, Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 88, segin los cuales el conjunto de al-
mohadilla comprende un pafial desechable y las perfora-
ciopes agrandadas estdn colocadas en por lo menos uns
rogibén de entrepierna del pafial.

178.- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicecién 82, segin los cuales dicha hoja supe-
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rior comprende un material no tejido que tiene un peso
aproximadado en el margen de 8,5 a 17 gramos por metro
cuadrado.

188,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 82, segin los cuales dicha pelicula tiene
un eapesor de aproximademente 0,004 a 0,0127 mm,

198,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN
ARTICULO ABSORBENTE,

Tal y como se ha descrito en la lMemorisg que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiien
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticinco hojas

escritas a mdquina por una sola cara.
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