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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de VILLARONGA PASAMANERIAS, S. A., de nacionali-
dad espafiola, domiciliada en Barcelona, calle Nipoles,
268, por "PROCEDIMIENTO I’FARA FABRICAR MECANICAMENTE FLE-
COS DE BORI.ASY,

MEFORIA DIESCRIFRIVA

La presente patente de introduccidn se refiere

a un procedimiento para fabricar mecénicamente flecos

de borlas, puesto que hasta la fecha las borlas de los

-mismos se han venido configurando de una manera manual,
5. que consistia en que cada uno de los haces de hilos que,
equidistantemente repartidos pendian‘de la tira de pasa-
maneria, se ataban uno por uno por personal especializa-
do en este menester, repercutiendo esta prolija operaciédn
en el coste del producto, cuya fabricacién, por afiadidu-

10. ra, se ha visto en estos (ltimos afios dificultada por
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la cada dia nds acusada falta de personal que quisiera
dedicarse a este tipo dé labores manuvales, lo que ha
obligado a idear un procedimiento meciinico que permite
la répida consecucidén de las borlas, utilizando para
ello la misma mdquina telar que configura la tira de pa-
samanerfa, para lo cual, diché miquina, en la que se han
dispuesto los dispositivos complementarios necesarios,
realiza unas pasadas de hilos de unas caracteristicas de-
terminadas sbbre los haces pendientes mencionados al
principio, quedando estos haces unidos entre si, para
luego proceder a la eliminacibn de los tramos de pasada
gque los unen, con lo que quedsa configurado un fleco de
borlas cuyo aspecto es similar al conseguido mediante
procedimiento manual, pero con la particularidad de que
su'consegucién resulta acusadamente mis répida, factor,
éste, que, naturalmente, redunda en el precio de coste
del producto de pasamaneria logrado.

Para mejor comprensibén de la presente memoria
descriptiva, se acompaifan unos dibujos en los que, es-
quemdticamente y tan sblo a titulo de ejemplo, se repre-
senta un caso prictico de realizacién de unas borlas con-
seguidas mediante el concurso del procedimiento breve-
mente enunciado,

En dichos dibujos, la figura 1 es un tramo de
tira de pasamanerfa, del cual penden unos haces destina-
dos a convertirse en las borlas; la figura 2 muestra co-
mo dichos haces ya han sido cosidos mediante las pasadas

efectuadas con unos hilos entrelazados mecénicamente,
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quedzndo los wmencionados haces unidos entre si por las
pasadas aludidas, mientras que en la figura 3 se obser-
va como han sido eliminados los tramos de la pasada =u-
perior que mantiene unidas entre si las borlas. Final-
mente, la figura 4, es una vista del aspecto defini-~
tivo que ofrecen lss borlas una vez se ha eliminado la
ligadura que las ataba inferiormente.

De la observacidn de todas estas figuras se
desprende que el procedimiento mecdnico para fabricar
flecos de borlas, se verifica a partir de la misma mé-
quina telar que configura los tramos de pasamaneria 1,
cde dichos tramos penden, convenicntemente espaciados,
unos haces de hilos 2, destinados a ser cosidos trans-
versalmente por unas pasadas 3, efectuadas con unos hi-
ios entrelazados, que al pasar sobre los referidos ha-
ces, 105 anudan de tal manera que sobre los mismos pro-
ducen unos estrechamientos 4, por lo que, inicialmente,
ya quedan confipguradas las borlas, que de momento per-
manecen unidas entre si por las aludidas pasadas 3.

Para el trazado de las pasadas se han utiliza-
do unos hilos que ofrecen unas condiciones termoplésti-
cas, ¥y ello, con la finalidad de poder proceder a la
posterior eliminacién de los tramos de las pasadas que
mantienen unidas las borlas, mediante el uso de un pro-
cedinmiento térmico, que puede consistir en un {(til pues-
to a una tempefatura adecuada mediante el calor suminis-
trado por una resistencia eléctrica, que, a un tiempo

que corta o quema por las partes adecuadas las porciones
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de pasada destinadas a ser climinadas, solde los extre-
mos de los hilos que confieren el estrangulamiento 4 a
las borlas, con el fin de gque no puedan deshacerse las
ligaduras efectuadas. Dicha herramienta o Gtil, que se
maneja manualmente, puede estar sustituida por un dispo-
sitivo mecénico que, mantenido a una temperatura adecua-
da, avance automdticamente con el fin de actuar al uni-
sono sobre los tramos de las pasadas destinados a ser
eliminados, tras lo cual, blen manuvalmente o mediznte un
dispositivo cortante accionado mecénicamente, por un lu-
gar proximo a la pasada de hilos entrelazados situada en
lugar inferior, y que permanece intacta en todos sus tra-
mos, se procede a cortar todos los haces de hilos 2 con-~
formantes de las borlas, deshaciéndose posteriormente la
dltima pasada mencionada, la cnal tan sb6lo se ha trazado
con el fin de facilitar el corte inferior de los haces,
todo ello con el propdsito.de que las borlas, libres del
anudado inferior, afecten la forma acampanada que les es
caracteristica.

Asimismo, para el trazado de las pasadas 3%, op-
tativamente, en lugar de los hilos de fibra sintética y
cualidades termopldsticas mencionadas, de los que en el
mercade existe una gran variedad, también pueden utili-
zarse hilos de fibra eléstica, como por ejemplo, de cau-
cho u otros materiales similares, ya que el material
elfstico que conforma estos filtimos hilos también pre-
senta particularidades termoplésticas, por lo que puede
aplicdrseles el proceso de eliminacidn de corte y solda-
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Con el concurso de¢ un par de pasadas 3, la su-
perior destinada a configurar el estrechamientb caracte-
ristico de la borla, y la inferior trazada con el propd-
sito de facilitar el corte inferior de la misma, se con-
figura el tipo de borla mds sencillo. En el caso de que
se quiera configursr unas borlas que ofrezcan dos o nés
estrangulamientos, bastéré efcctuar sobre los haces des-
cendentes 2, el nimero de pasadas paralelas 3 pertinen~-
tes.

Serén independientes del objeto de la presente
patente de introduccidn los materiales, formas y dimen-
siones, tanto absolutas como relativas, de los distintos
elementos que intervienen en su consecucidn y, en gene-
ral, todo cuanto no altere cambie o modifique la esen-

cialidad de la misma,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:

1.~ Procedimiento para fabricar mecénicamente
flecos de borlas, que se caracteriza porque la plurali-
dad de haces de hilos que de trecho en trecho penden del
pie tejido, quedan unidos entre si mediante el concurso

de unas pasadas paralelas efectuadas transversalmente so-

2
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bre ellos con la colaboracidn de la misma mdquina telar
empleada para la consecucién del pie tejido aludido, en-
trelazindose los hilos que componen cada pasada en forma
de urdimbre o cadeneta, segln el tipo de la miquina te-
lar que se haya utilizado, todo ello con el fin de que
al atravesar dichas pasadas los haces y coserlos, les
produzcan unos estrangulamientos por las partes afecta-
das, semejantes a los que ofrecen las borlas convencio-
nales, los cuales se obtenian, uno por uno, mediante anu-
dado manual.

2.~ Procedimiento para fabricar mecénicamente
flecas de borlas, segfin la reivindicacién anterior, que
se caracteriza porque una vez efectuadas las pasadas pa-
ralelas, cuyos correspondientes hilos presentan caracte-
risticas termopldsticas y que, optativamente, al mismo
tiempo también la pueden ofrecer elistica, se procede
a la eliminacidn de los tranmos de las pasadas que mantie-
nen unidas entre si las borlas, para 1o.cua1; a todas
las pasadas, excepto a la que ocupa un lugar inferior,
se les infiere, por el lugar adecuado, un corte funden-
te por tratamiento térmico, particularidad que hace sol-
dar al mismo tiempo los extremos de los hilos pertene-
cientes a los tramos de pasada que anudan las borlas,
tras lo que, por un lugar inferior préximo a la pasada
que ocupa la posicidn mis baja y que permanece, tal co-
mo se ha dicho, intacta, se infiere un corte a los ha-
ces de hilos que conforman las borlas, eliminédndose pos-

teriormente-esta Gltima pasada, por lo que las mencio-
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nadas borlas afectan la forma'acaﬁpanada que les e
caracteristica.

3.~ Procedimiento para fabricar mecinicanmente
flecos de borlas.

La presente mcmoria consta de siete hojas fo-
liadas, escritas por una sola cara.

Madrid, a 23,2,76

VILLAROKNGA PASAMANERIAS, S, A,
p.a.

J. TORTRAS
. P
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