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PROCEDIMIENTO DE ESTAMPACION POR
TRANSFERENCIA

e%dbslam‘e.- SANDOZ A.G., entidad suiza, residente en
Basilea, Sulza.

La presente invencién se refiere a tintas de
impresién con destino al estampado por transferencia y
la utilizacién de las mismas en los procedimientos de

estampado por traneferencia,
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La t@enica del estampado por transferencia est@ amplia-
wmente descrita en la literatura. Los procesos invelucrados consis-—
ten, por lo general, en imprimir un soporte provisional, tal como
una hoja de papel o de aluminio, con una tinta que contiene un colo-
rante o un agente de acabado sublimables, como por ejemplo un colo-
rante de dispersidn o un blanqueador dptico, en poner el soporte en
fntimo contacto con el sustrato a estampar y en realizar la estam—
pacifn a una temperatura tal que el colorante o el blanqueador se
sublinma y pasa del soporte provisional al sustrato. Se opera gene-
ralmente a una temperatura comprendida entre 150° y 250°C, ejercien—
do, si fuera preciso, una presidn entre el soporte provisional y el
sustrato.

Las tintas de impresifn gtilizadas para la estampacidn
por transferencia pueden ser acuosas o a base de disolventes orgé-
nicos. Si bien la impresidn del soporte mediante plantillas-tamiz
rotativas se hace empleando de preferencia tintas a base de agua,
para los procedimientos usuales de impresidn conviene utilizar
tintas a base de disolventes orgénicos, por ejemplo como alcoholes
inferiores, ceftonas, benceno, tolueno, etc. En estas tintas de im-
presidn a base de disdlventes orginicos, el contenido de agua se
reduce generalmente a un minimo y se cuida que los espesantes o li-
gantes sean solubles en los disolventes organicos. Para que tales
tintas proporcionen resultados Sptimos, es preciso que no contengan
agentes de dispersién, y que estén exentas de agentes de dispersifn

habitualmente presentes en los colorantes de dispersién.
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No obstante, la ausencia de agentes de dispersidn en las
tintas de impresifn a base de disolvente orgdnicos crea ciertos in-
convenientes. Asi, por ejemplo, al no someter los colorantes de dis-
persifn libres de agentes de dispersidn a un pretratamiento prolon-
gado en un molino de arena u otra miquina pulverizadora, se obtienen
tintas no homogéneas que proporcionan impresiones de uniformidad de-
ficiente sobre el soporte provisional y, por consecuencia, la trans-
ferencia sobre el sustrato final careceri de uniformidad,

Se ha encontrado ahora que los citados inconvenientes
pueden reducirse en gran parte si se mezelan ciertos polioles con

log colorantes de dispersidn o los blanqueadores Spticos, por ejem—

plo cuando &stos estfn en la forma de filtro prensa o de pigmentos.

La invencidn se refiere, por lo tanto, particularmente a
nuevas tintas de impresidn destinadas a la estampacidn por trans-
ferencia, que contienen un colorante de dispersidn o un blanqueador
optico sublimables a una temperatura comprendida entre 180° y 250°C,
un disolvente orginico y un alecano-poliol por lo menos parcialmente
soluble en agua, que contiene de 3 a 15 &tomos de carbono y presen-
ta 3 grupos hidroxi cuando contiene 3 &dtomos de carbomo.

La relacidn de mezcla entre el colorante de dispersidn o
el blanqueador dptico y el poliol varia de preferencia entre 1:l y
50:1, en particular entre 5:1 y 25:1, o, mejor ailin, entre 8:1 y 16:1,

Los alcano-polioles preferidos contenidos en las tintas
de impresifn segln la invencidn son los que son solubles en el agua

en un 107 como minimo, es decir su solubilidad en el agua es de
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100 g por litro a 25°C como minimo. Se trata, por ejemplo, de glico-
les de cadenz recta o ramificada o de polioles que contienen mis de
dos grupos hidroxi. Los glicoles de cadena recta apropiados contie-
nen de preferencia de 4 a 12 dtomos de carbono y sus grupos hidroxi,
que pueden ser primarios o secundarios, estfin, de preferencia, sepa~
rados por 3 dtomos de carbono como minimo. Los preferidos glicoles
de este tipo son el hexano-l,6~diol y el butano-l,4~diol. Los glico-
les de cadena ramificada apropiados contienen preferentemente de 4

& 10 @tomos de carbono y sus grupos hidroxi son de preferencia pri-
marios o secundarios y estin separados for lo menos por 3 Atomos de
carbono. Como ejemplos de tales glicoles de cadena ramificada, pueden
citarse los glicoles que corresponden a las férmulas siguientes:

HO-CHZ-C(CH CH -OH, HO—CH(CHS)-CH(CH )= CH(CH )~OH,

3)2

HO-CHZ—C(C -CH -0H, HO~CH(C Hs) CH(CH )—CH(C )—OH,

sl
HO-C(CK3)2*CH2—GH2“C(CH3)2~0H, HO"CH2~C(CH3)2*CH2fCH(CH3)~0H,

HO-CH C(CHB) (C 7) CH -0H, HO*CH C(CH (C )~CH2-0H,
HO-CHZ-C(CH3)2-C(CH3)2 CH ~0H, de los cuales se prefiere el glicol
de foérmula HO-CH2~C(CH3)2-CH2—OH. Los polioles apropiados que con-
tienen mi3s de dos grupos hidroxi contienen de preferencia de 3 a
15 &tomos de carbono y sus grupos hidroxi son preferiblemente pri-
marios o secundarios y est@n separados por 3 o 4 3itomos de carbono,
o esté@n situados en los dtomos de carbomo vecinos. Como ejemplos

de tales polioles pueden citarse el glicerol, el trimetiloletano,

el trimetilolpropano, el tetrametilolbutano y en particular el gli-

cerol.
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Los disolventes orginicos en las tintas preparadas de
acuerdo con la invencidn pueden seleccionarse, por ejemplo, entre
alcoholes, cetonas, benceno, tolueno, xileno y disolventes andlogos
habitualmente presentes en las tintas destinadas a la estampacidn
por transferencia. Pueden utilizarse asimismo mezclas de disolven~
tes orginicos o mezclas de disolventes orgénicos y de agua en las
cuales la cantidad de agua es inferior al 50%, calculada sobre el
peso de la mezcla.

Los colorantes de dispersidn y los blanqueadores Spticos
adecuados para tintas de impresidn seglin 1a invencidén son aquellos
normalmente utilizados en la técnica del estampado por transferen-
cia., Se trata de preferencia de colorantes de dispersidn y de blan-
queadores Spticos cuya cirva de sublimacidn es uniforme entre 180°
y 220°C. Tales colorantes de dispersidn son, por ejemplo, los colo-
rantes azoicos o antraquinfnicos o los derivados del estireno, de
la nitrodifenilamina o de la quinoftalona, en particular de los des~
critos en las Solicitudes de patentes alémanas publicadas Nos.
1,771.812 y 1.771.813,

Aparte del colorante o blanqueador &ptico, del alcano—
poliol y del disolvente orgéanico, las tintas de impresidn de la
invencidn pueden contener los productos auxiliares habitualmente
incorporados a las tintas con destino 2l estampado por transferen-
cia, como por ejemplo espesantes o ligantes, tales como la etil-
celulosa de los tipos N, la hidrexipropilcelulosa, el polivinil-

butiraldehido y sus mezclas.
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Las tintas de la invencidn pueden prepararse mezeclando in-
timamente el colorante de dispersifn o el blanqueador dptico com el
alcano-poliol antes de afiadir el disolvente orginico y los eventuales
productos auxiliares.

Para obtener la mezcla previa del colorante de dispersidn
o del blanqueador dptico y del alcano-poliol, conviene preparar una
pasta que contiene agua, poliol y el colorante o el blanqueador &p—
tico en forma de filtro prensa o de pigmento, es decir exentos de
cualquier agente de dispersidn, se agita o sacude perfectamente
dicha pasta, se 1la homogeneiza durante breve tiempo en un mezclador
o vibrador, y se seca la dispersidn obtenida, por ejemplo en un se-
cador de paletas o por pulverizacidn. Conviene utilizar una parte
en peso de agua por parte en peso de colorante o de blanqueador dp-
tico. Se obtiene a continuacifn la tinta de impresifn mediante adi-
¢idn del disolvente orgdnico y de los productos auxiliares y perfec—
to mezclado del conjunto.

Las tintas de impresidn obtenidas de este modo son apro-
piadas para la estampacidn por transferencia, y pueden utilizarse
de acuerdo con los métodos conocidos en la técnica del estampado
por transferencia. En general, se opera de la siguiente manera:

Se imprime un soporte provisional que consta generalmente
de papel o de aluminio con las citadas tintas, por ejemplo por hueco-
grabado, se seca el soporte impreso, se lo pone en contacto con el
sustrato a estampar ejerciendo, en caso dado, unapresidn, y se rea-

liza la estampacidn con aplicacién de calor, preferentemente de
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210° a 230°. 8i fuera necesario, se enfrfa ligeramente el sustrato
en la cara que no estd en contacto con el soporte provisional.

El procedimiento arriba descrito se aplica para la estam-
pacidn de todos los sustratos susceptibles de ser estampados segim
la técnica del estampado por transferencia, en especial aquellos
descritos en las Solicitudes de Patentes alemanas ya citadas y en
la Patente estadounidense No. 3.707.346. El procedimiento se aplica
en particular para la estampacifn de materias textiles de poliéster
puro o en mezcla.

El Ejemplo siguiente ilustra la invencidn.
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EJEMPLO

En un aparato Ultra Turrax, se mezclan 29,80 kg de colo-
rante C.I. Disperse Red 60 en forma de torta de premsado al 70,64,
1,85 kg de glicerol y 68,35 kg de agua. Se moltura seguidamente esta
wezcla en un molino de arena con el fin de obtener particulas de ¢o-
lorante de un tamaffo inferior a 5 um, de preferencia inferior a 2 ;-
Esta mezcla puede utilizarse tal cual como producto de base para la
preparacidn de tinta- impresidn destinadas a la estampacidn por
transferencia. Procedivado de manera aniloga, se pueden preparar pro-
ductos de base para tintas de impresidn a partir de los colorantes
C.I. Disperse Orange 25 y C.I. Disperse Blue 58.

§i se sustituye el glicerol por la misma cantidad de tri-
metiloletano o de trimetilolpropano, se obtienen productos de baswu «ig
calidad similar. Si se utilizan las mismas cantidades de butano-i,&-
diol, de hexano-1,6-diol o de neopentil-glicol, se <btiepen 25iwisu:
buenos productos de base para tintas de impresidn para el estampado
por transferencia.

Se prepavan dispersiones de productos de base obtenidos
mis arriba agitindolos con una mezcla de disolventes y de ligantes
que tienen la composicidn siguiente:

21,0 partes en peso de resina sint@tica SK (resina cetdnica)

9,0 partes en peso de "Kthocell" 10 cps (etilcelulosa)

10,0 partes en peso de etilenoglicol y 60,0 partes en peso de ctanol.
De este modo, se obtienen tintas destinadas & la estampacifn por
transferenclia. la cantidsd de producto de base que s& han
de afiedir g la mezcla de disolvente/ligante depende de la
intensidad de color que se quiera dar & la tinta ds impre-

#ién,
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Descrita suficientemente lg naturaleze del inven-
%o, asi como la manéra de realizarse en la préctica debe hg
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no
alteren su principio fundhmental.
REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de estampacién por tranaferencig
caracterizado proque comprende imprimir un soporte provisio
nal con una tinta & Lase de un disolvenie orgénico que con-
tiene un colorante de dispersién o un blanqueador 4ptico su~
blimables g une temperatura entre 1802 y 2502C y un alcsno=
policl por lo menos parcialments goluble en ;gua ¥ que contie
ne de 3 e 15 &tomos de carbono y presenta tres grupos hidro-
xi ouando contiene 3 4tomos de carbono y, después de haber
mezeledo Intimamente el colorante de dispersién o el blan-
queador 4ptico con el poliol anties de la’formaci6n de la
tinta, se procede a la operacién de iransferencia poniendo
en contacto Intimo al soporte provisional con el sustrato
a estamper y calentando el soporte provisional haste una
temperatura & la cual el cltado colorante ¢ blanquesdor se
sublima y pasa del soporte al sustrato final,

2. Procedimiento de estampascién por traneferencia,
tal y como queda sustancialmente desorito en la presente Me-
moria.

Bete Memoria consta de 9 hojas escritas e méquina

PoOr uns sola oars.
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