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PATENTE DE INVENCION

por YVEINTE afios

solicitada en Espefia & favor de CROUZET, de nacionalidad fran
cesa, domiciliada en 128 avenue de la République, 75011 Paris,
Frencia, por "Perfeccionamientos en los aparatos para contre
lar y selecdionar tapones de corcho", con prioridad de la so

licitud francess 75 05914 de fecha 24 febrero 1975, = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los aparatos
destinados a controlar y a escoger o seleccionar tapones de

corcho en funcién de sus dimensiones y estado de superficie.

En los aparatos conocidos de este tipo, una serie
de captédores épticos explora la superficie del tapén si-
guiendo unas generatrices o hélices. Para hacerlo es preciso
disponer de varios captadores y/o hacer girar el tapén sobre

sf mismo, lo que implica una mecénica compleja y onerosa. -

El aparato segin la invencién tiene por objeto evi

{ar estos inconvenientes y, a este efecto, comprende un de-



5o

10.

15.

25

tector neumdtico de defectos que comprende, por uns parte,
dos diafragmas flexibles respectivamente perforsdos por un
orificio circular de didmetro inferior al de los tapones a
controlar y montados para formar un cuerpo eilindrico hueco
cuyo eje estd confundido con el del conducto cilindrico de
trafda de los tapones, de manera que cuando un tapén es intro
ducido en los dos orificios de los diafragmes, delimita, con
la pered interna de dicho cuerpo cilindrico hueco, wna céma-
ra anular de volumen determinado y, por otra parte, uncs me-
dios de admisién de aire comprimido en dicha cémara y unos me
dios de escape de dicho aire que alimentan un transductor elec
troneumédtico que manda unos medios de seleccién que pilotan
unos medios de clasificacién de los tapones a la salida de di

cho cuerpo en funcién de la presidén de escape de dicho aire.

Se ve por tanto que en el aperato segin la inven-
eién, el captador o detector de defectos se reduce a una sim
ple cémara anular delimitade por dos diafragmas flexibles.

Un conducto de aire asegura la subide de presién cuando un ta
pén pasa a través de los diafragmes y un segundo conducto
transmite esta presidén, varisble segin el estado de superficie
del tapén, hacia un transductor que proporciona una tensién

eléctrica proporcional a las variaciones de presién. — - - -

Un dispositivo electrénico mide el tiempo durante
el cual, al paso de un tapén, la tensién permamece por enci-
ma de un cierto umbral regulable, definiendo asf la severidad

Q8L CONLYOLs = = = = = = o = = = = o - - - =~ --— - - -
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A la selida de la cémara de control, el tapén cae
por simple gravedad a través de una corong de boquillas de
inyeccién de aire. Segin el resultado del control, una cisr~
ta boquilla serd elimentada y su chorro soplard al paso el ta

pén hacia una caja correspondiente a su grado de calidad, -

El plano anexo ilustra, a titulo de ejemplo, un.. mg

do de realizacidén del aparato segin la presente invencién. -
- Lg figurs 1 es una seccién del aparato, — = -« « -

- La figura 2 es una representacién gréfica de los

resultedos de medida, « = = « = @ = - - - - - - - - - - - -

Tal como se ha representado em la figura 1, el apa
rato se compone de un conducto cilindrico 1 en el cual los
tapones B son apilados y empujados, por unos medios conocidos
tales como tolvas vibrantes y rodillos motores, de manera que
pasen a través de una cédmara anular 8 delimitada por dos dig
fragmas eldsticos 9, 9' y por un enillo 3 que comprende un

orificio 3a de llegada de aire y una toma de presién 3b. - -

Unos elementos 2 y 4 aseguran la unién de esta c4
mara con ¢l conducto 1, por una parte, y un cédrter cénico 5
por otra parte. En la parte superior de este cérter estén dig
puestas, en corona, unas boquillas de inyeccién de aire 6, 6!,
6", etc., destinadas a orientar, despuds del control, el ta-

pén hacia el cajén de clasificacién correspondiente a su cali
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dad. Un cono 7 evita los eveniuales rebotes en las paredes

delcérter.--—an—n-u—-no-—--————-———-

Cuando un ‘tapén B, es empujado de forma continus a
través de los diafregmas eldsticos 9, 9', la presién en la
cémare B aumenta y fluctda en funcidén de las fugas, es decir
segin el estado de superficie del tapén. Un transduector 10
transforma las variaciones de presidn en une tensién eldctri
ca veriable en el tiempo. Unos medios electrénicos conocidos
11 y 12 permiten tratar las informeciones y actuar sobre un
dispositive 13 de mendo de alimentacién de boquillas, de las
que una sola es seleccionada segin la calidad del tapdn. - -

La figure 2 muestra diferentes casos tipicos de 1la
variacién de presién, por tante de tensién U(p) en el tiem-
po, én el curso del paso de un tapén a través de la cémara

de medida. « « = = = = - - - o= - - . = - - - -

Ia curva C‘| bes figurativa de un tapén de buena ca
lidad, mientras que 1ls curve Gy es d¢ un tapén de mala cali
dad. Para escoger los tapones entre estos dos valores se fi
ja un umbral de tensién S y se le adicionan los tiempos Ty
T, ees T, durante los cuales la tensién se sitde por encima
de este um'bral. El tiempo total asi obtenido es entonces un

oriterio que permite juzger la calidad del tepén. - - - - -

A fin de separar bien las informaciones propias de

cada tapén, un resslte 5z en el cérter obliga a cada tapén a
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separarse en bies dsl tapén que le empuja y & salir del dia
fregme 9' creando ung fuga franca que anula la presién én la
cémars de medida. = « = - - - .- - —- B -

Siendo el valor del umbral de tensién S y el tiem
po total de referencia fécilmente regulg.bles por unos medios
electrénicos clésicos, este aparato de control y de seleccidn
de tapones de corcho presenta une gren flexibilidaed de empleo

para un pequefio precio de coste, = = = « = = - = - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
¥y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nia, las reivindicaciones que siguen, = = = = = = = -——-
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REIVINDICACIONES

—

‘ 1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para contrg
lar y seleccioner tapones de corcho, del tipo que comprende
unos medios de trafde de tapones, un detector neumdtico de
defectos, unos medios de selaccién y unos medios de clagifi
cacién, caracterizados porque el detector neumético compren
de, por ung perte, dos diafregmes flexibles respectivemente
perforados por un orificio circuler de didmetro inferior al
de los tepones a controlar y montados para formar un cuerpo
cilindrico hueco cuyo eje estd confundido con el del conduc
to cilindrico de trafda de los tapones, de mamera que cuan-
do un tapén es introducido en los dos orificios de los dia-
fregmas, delimita, con la pared interma de dicho cuerpo ci-
1lindrico hueco, una cémera anular de volumen determinado y,
por otra parte, unos medios de admigidén de aire comprimido
en dicha cémara y unos medios de escape de dicho aire que ali
mentan un transductor electroneumdtico que manda unos medios
de seleccién que piloten unos medios de clasificacién de los
tapones & la salida de dicho cuerpo en funcidén de lg presién

deeacapédedichoaire.---------—------—-.

2.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la pared interna, a la salida de dicho
cuerpo, estd provista de un resalte destinado a separar al
bies, deasde el momento en que se desolidariza del vltimo dig

fragma, cada tapbn del siguiente, = = « = « = = = = - - - -




Se

3+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA CONTRQ
LAR Y SELECCIONAR TAPONES DE CORCHO"e = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se deséribe y reivindica en la
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y mecg
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de di

bujos que la ilustra.

MADRID, 23 FEB. 1976
P.A. M. CURBLL SuRoL
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