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en la publicacién alemana DOS 2 227 559_y Sirvé para la do-

ticos y aromdticos. En especial, se emplean los poliisocia-

La presente invencién se refiere a un dispositivo
pars dosificar y mezclar como minimo dos componentes de

reaccidn fliidos, compuesto de

a) una unidad dosificadora, que estd constituida de una car-
casa con cilindros dosificedores dispuestos alli uno al la-
do del otro que, a través de tuberias estén enlazados con

depbsitos de almacenamiento pera los componentes de reacoidn;|

¥y de un yugo provisto de un accionsmiento, en el que se han
dispuesto émbolos dosificadores correspbndientks & los ci-
lindros de dosificacién, y ,
|
b) un cabezal mezclador con cémara mezcladora y abertura de
salida, donde !

l

¢) desde la unidad dosifiocadora cénduoen lineak de alimento-
_ b £
cidn hacia el cabezal mezclador y;

d4) se ha previstp un dispositivo de mando.

Un dispositivo de la claese menoionada se describe |

sificacidn volumétrica de dos comﬂonentes en una proporcidn .
previamente determinada, que se introducen a través de un .
cabezal mezclador como mezcla de reaccidén en una herramients
moldeadora.

Los componentes de reaceién son; por ejemplo, por
una perte, compuestos polihidroxilicos que llevan como minj-
mo dos grupos hidroxilo del peso molecular 62 a 10.000, pre-~
ferentemente 62 a 5000; por ajemplo, poliésteres que llevan
como minimo dos, por regla general, 2 a 8, preferentemente,
sin embargo, dos grupos hidroxilo, poliéteres, politioéierss,
poliacetales, policarbonatos, poliésteramidas y, por otra
parte, poliisocianastos alifdticos, ocicloalifdticos, aralifé-
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natos de facil obtencidn industrial, por ejemplo, el 2,4~to-
luilendiisocianato, aaf como las mezclas arbitrariés de oca=-
tos isdémeros y los polifenil-polimetan-poliisocisnatos. Ade-
'més, oon tales dispositivos se pueden elaborar las asi lla-
medes resinas de dos componentes, tales como las resinaé de’

poliéster y las resinas epéxido, etc.

El dispositive permite, en forma ventajosa, la
elaboracidn de componentes de mayor viscosidad, también
cuando contienen materiasles de carga. Para ello se precisa
de presiones de irabejo mds altas, tales como desde unas
20 bar haste algunos miles de bar. Con presiones tan altas
influencia el sistema de tuber{as dilatable, compuesto de
tubos y mangas flexibles, desventajosamente los momentos de
inyecoién en la cdmara mezcladora del oabezal mezclador.
Se'presentavde esta manera un adelantamiento por uno de los
componentes de reaccién. Esta paite previe llega sin mez-~
clar al hueco del molde y origins lugares defectuosoes en la

pieza conformada terminada.

La invencién tiene el cometido de crear un dispo-
sitivo, con el que se puedan obtener piezas conformadas ime
pecables, donde se han de poder elaborar también componentes
de mayor viscosidad con presiones de trabajo hasta ghora no

alcanzadas.,
Este cometido se soluciona segin la presente inven-
cidén debido a que la carcasa de la unidad dosificadora forms

con e). cabezal mezclador un blogue rigldo y las lfneas de
alimentacidén que las unen estdn formadas entre el c¢ilindro
dosificador y la cdmara mezcladora como cansles dentro de

este bloque.

De esta manera, se logra la eliminacidn de tube~
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*{as y mangas flexibles entre el dispositivo dosificador,

el cabezal mezclador y la herramienta moldeadora, suprimiéne
dose gai las dificultades provocadas por la asi llamada v
"respiracion" de las tuberies. El cabezal mezclador esté in-
tegrado dentro de la carcass del'dispogitivo aosificadbr--

o estd rigidaments sujetada a 41. Los taladros dentro del
bloque garantizen vias de unidén cortas y gracias a la esta—-
bilidad del bloque no varian su volumen al presentarse va-
riaciones en la presidén. Por esta razdén se pueden elaborar
componentes de reaccidén hasta a 3000 bar, con lp cual se
elaboran componentes ﬁasta en 11000 ¢P. '

Esta dispoaicidén ofrece adicionalments la ventaja
de la mayor seguridad de elaboracidén, ya que t0dos 1los hue-

cos que se encuentran bajo alta bresién son coﬁponente de

la carcasa maeiza. Si el dispositivo se emplea simulténes—
mente en conexidén con un émbolo dosificador diferencial se-
gén 1a ﬁublicacidn alemana DOS 2 227 559 se puede variar
escalonadamente la proporcidén de dosificacidn de¢ los dos
componentes. Adicionalmente se pueden rsalizar pesds de car-
ga, es decir, llenados de molde, con exactitud hasta 10 g.

Una ventaja especial se presenta en el dispositi-
vo segin la presente invencidn en combinacidén com unidades
de cierre de méquiﬁas de colada por inyebcién. La parte ex-
trusionadora o la parte de las mdquinas de émbolo de las
ndquinas de colada por inyececidén se puede sustituir por el
dispositivo de la presente invenoidn. El mando eléctiico e
hidréulico se reeliza entonces en igual forma como en las
miquinas de colada por inyeccidén conocidas, y que'se emplean
para la elaboraciéh de termoplastoas y duroplestoz. En combie
nacién con una unidad de cierre resalta el dispositivo de

.la presente invencidén por su forme de comstruccidn compacta
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como elemento‘de dosificacién y meiola ¥y por su gran ahorro
en espacio. Naturalmente,tamﬁién es posible la combinacién
con unidades de cierre de varias estaciones, que son conoci-
des por la técnica de las méquinas de colada'por inyeccidn.

Fambién es ventajosa ig'combinacién del dispositi~ |
vo de la presente invencién con uns mdquina de colada por
inyeccidn, de manera que se pueda adjudicar la parte extru-
sionadora o una parte de la mdquina de émbolo asi como tam=-
bién el dispomitivo de la presente invenoidn a la unidad de
cierre y se pueda emplear slternativamente. Esta combinaocién |
pernite también la fabricacién de piezas conformadas con un
duroplasto termoplasto como capa de recubrimiento y un nie
cleo celular introduciéndose el duro=- o termoplasto g tra-
vés de la unidad extrusionadora, el matefial‘que forma las
células, sin embargo, a través del dispositivo de la presen—
te invencién consecuxivamenté en la herrsmienta moldeadora.

BEn un dibujo se ha representado en forma puramen-
te esquemdtica el dispositivo de la presente invencién en
dos ejemplos de ejecucidn, que se explican a continuacién

con més detalle. Muestran:

La Figura 1 el dispositivo en combinacién con una unidad de

¢iexrrs.

La Figura 2 el dispositivo en combinacién con una mdquina

de colada por inyecciédn.

En ls Figurs l.sé compone el dispositivo de un
armazén de mdquina 1, sobre el que se han dispuesto un ele-
mento dosificador y mezclador 2 y una unidad de cierre 3.

El elemento dosificador y mezclador 2 se compone
de una carcasa 4, que contiene taladros cilindricos 5 y 6,

. & los cuales =e les ha addudicédo émbolos dosifigadores 8 y
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9 enlazedos a truvés de un yugo 7. Tl@yugo T sa hace-fungio-
ner a través de un émbolo 10 que recibe fuerze por ambos la-
dos, guliado en un e¢ilindro 11, medijnte un sistema de %ando
hidrdulico 12, cuyas vdlvulas de reiprrido 13, 14 y 15 son
accionadas por un sistemg_de mando,§aue 86lo estd seﬂélédo
con sus interruptores finales 16, iﬁ@ 18, 19. El sistena

de mando eléc;r;co e hidrdulico corresponde a agquél de las
mdquines de colada por inyeccidn tradicionales con reduci-
das modificaciones para su adaptacidén al modo de trabajo

del elemento dosificador y mezclador 2. El taladro del ci-
lindro 5 estd conectado a trevés de una tuberia 20 con un
depésito de almacenamiento 21, gque contiene un isociensto.
El taladro del oilindro 6 estd en conexién & través de une

tuberia 22 con un depésito de almacenamiento 23 para un

‘poliol. Desde los taladros de cilindro 5y 6 conducen cana-

les 24 y 25 dispuestos dentro de la carcasa 4 hacla una'cé-
mara mezcladora 26, que estd dispuesta.en un cabézal mezcla~
dor 27 integrado en la carcasa 4. En la cdmara mezcladora

26 se ha dispuesto un émbolo de expulsidén-mando representado
en posiocién de circuito, que esté realizedo de maners que

en el cilindro hidrdulico 29 reciba. fuerza por ambos lados.
El mando se efectda a través de la vélvula de direcciones
14. Segin la poaicién del émbolo de expulsién-mendo 28 lle-
gan los componentes alimentados a través de los caneles 24
¥ 25 a la cdmara mezcladora 26 0 & través de los cansles 30
¥y 31 del émbol§ de expulsién-mendo 28 y tuberias de retorno
32 y 33 de nuevo a los depdésitos de slmanenamiento 21 y 23.

La unidad de cierre 3 se compone de un émbolo 34,
que a través de la vdlvula de direccién 15 regulsble recibe
fuerza por ambos lados, y que estéd guiado en un ¢ilindro
pidrdulico 35 y lleva un mecanismo de cierre 36. Este lleva,
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a su vez, una herranienta conformadora 3%, que en la repre-
sentacién se encuentra justanente en estado cargado.

En la Pigura 2 estén constituido el dispositivo
'en igual forma de-un armazén Gl, de una unidad dosificadors
y mezcladora 52 y de una ﬁnidad'de clerre 53, dbnde, sin
embargo, el elemento dosificador y mezeclador 52 abre late-
ralmente en la herramienta moldeadora 54, ya que adicional-
mente se ha previsto una extrusionadora de colada por inyec—
cidn 55 tradicional. Esto quisre decir que el elemento dosiw
ficador y mezclador 52 se ha montado ulteriormente & la mde
quine tradicional compuesta de extrusionadora de colada por
inyeccién 55 y unidad de oierre 53.

NOTA o= .
Descrita suficientemente la natﬁnaleZa del invene
to, asi como la manera de,rea;izarlo en la prdctica, debe
hacerse constar gue las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental.

RELVINDICACIONES

l.=~ Dispositivo para dosificar y mezclar componenw

tes de reaccidén fliidos, compuesto de

&) una unided dosificadora, que estd constituida de una car-
cage con cilindros dosiflcadores dispuestos alli uno al la-
do del otro, que estén'enlazados a través de tukerias con
los depdsitos de almacenamiento pars los componeéntes de
reaccidén; y de un yugo provisto de un accionamiento a los
que se hen adjudicado émbolos dosificadores correspondientea
& los cilindros dosificadores,y

b) de un cabezal mezclador con cdémaras mezcladora y aberiura
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de salida, donde

¢) deade la unidad dosificadora conducen lineas de alimen-

tacidén al cabezal mezclador ¥y

d) se ha previsto un dispositivo de mando,

caracterizado porque la carcasa de la unidad dosificaddra
forma con el cabezal mezclador un blogue rigido y las liness
de conexién entre los o¢ilindros dosificadores y la cémara
mezcladora se han dessrrollado como canales dentro de este

blogue.

2.~ Dispositivo segin la reivindicacidn l,.carac-

terizado porque se combina con unidad de cierre.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-

terizado por la combinacién con una méquine de ¢olada por

" inyeccidn con unidad de cierre.

4.~ Dispositivo para dosificar y mezclar compones- .
tes de reaccidn fldidos, tal y como. queda sustaphialmente
deworito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos

adjuntos.
Esta Wemoria consta de 8 hojas escritas o mdquina

por una sbla cara.
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