MINISTERIO DE INDUSTRIA
RESIS™0 PE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ES% 5 i 53 2 6 © Al
@ F‘(‘ A“DE PRESENTACIO

B 1521330
PATENTE DE INVENCION = %6~

ESPANA

@ PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA @ PAIS
74/12808-3 11.10.74 Suecia
@":CHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL PAT:NTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA
3,{//?//355 D 441,681

@TITULO DE LA INVENCION .

"DISPOSICION PARA EMPAIMAR UNA BANDA DE MATERIAL EN MOVIMIENTO"

() sertciranTe () AB ZIRISTOR

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Pack, §-221 01, Iund 1, Suecia

@ INVERTON (K8)

John Willy Olsgon y Harald Georg Swede

@ TITULAR (E£S)

@ REPRESENTANTE

D. OSCAR DE ELZABURU FERNANDEZ

UNK A-4  MOD. Ji08 VUTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

IFG



10

15

20

4-2-76

25

Pa— 620336
7P 426-122
Div.,

La presente invencidén se refiere a una dis
posicidén para empalmar una banda de material que se
mueve desde un rollo hasta una mdquina de tratgmien
to y provista de un dibujo o disefio regular, en coin
cidencia con otra banda de material bobinada en otro
rollo, de tal modo que la longitud periférica del ro-
1lo no corresponde a un mimero entero de intervalos de
disefio, comprendiendo dicha invencién un portarollos '
con soportes tanto para el primer rollo como para el
gegundo, una disposicién para empalmar el extremo de
la banda terminada con el extremo de la nueva banda y
unos dispositivos accionadores para hacer girar el se
gundo rollo s una velocidad constéﬁte. )

Durante la produccidn de modernos envases
desechables, nara, por ejemplo, alimentos l{quidos, ta
les envases se forman y se llenan en general en la mis
ma. mdquina, utilizdndose un material constitutivo de
los envases, normalmente del tipo de banda, introduci-
do en la mdquina envasadora en forma de rollo. Cuando

se introduce el material en la mdquina envasadora, de-
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be estar ya provieto de la decoracidn gue han de lle
var los envases terminados. Ademds, el material debe
estar provisto de las lIneas de doblez que permitgh
dar configuracidén al envase.

Un material tfpico de esta clase es un mate
rial estratificado que posee disefios decorativos y
lineas de doblez que se repiten a intervalos constan-
tes, El tratamiento del material tiene lugar en varias
etapas. Para empezar, se produce una capa de soporte,
que consiste en general en un material fibroeso, y des-
pu§s se recubre la capa de soporte con una o varias ca
pas estratificadas de material termopldstico., A conti~
nuacidn, se imprime el material y se le dota de las 11
neas de doblez y, finalmente, se separa en bandas del
ancho requerido.

Las diferentes etapas de tratamiento tienen
lugar en médgquinas que, durante el rebobinado del mate-
rial, realizan la operacién de tratamiento real, por
ejemplo, la estratificacién o la impresidn. Las mdqui
nas actian en continuo y la sustitucidén del rollo de
material, asl como el consiguiente empalme del extre-
mo de salida de la banda de material con el extremo ini
cial del nuevo rollo, han de efectuarse mientras la md-
quina estd en funcionamiento y, a ser posible, gin re-

duccién de la velocidad. Esto no causa ninguna dificul
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tad si la banda no lleva ninguna marca que haya de ha
cerse coincidir con otra. EZn tales casos el empalme

se efectda dotando al extremo de la nueva banda de ma
terial que se presenta en forma de rollo de una tira
adhesiva por ambos lados, tras de lo cual se hace gi
rar el rollo de tal manera que se asegure que Su Ve=-
locidad periférica corresnonde a la velocidad de la
banda que pasa a través de la mfquina. Cuando el ex~-
tremo final de 1la banda que pasa por la miguina se vs
acercando, se aproximan el nuevo rollo en rotacidn y
la banda que pasa por la mdquina y se presiohan el uno
contra el otro, haciendo cue las bandas ce unan por la
cinta de empalme. La parte restante de la bands anti-
gua se desprende inmediatamente.

51 la benda de material estd provista de un
diseflo o dibujo, por ejemplo un dibujo decorativo, 1i
neas de doblez, disposicidn de aberturas, no es sufi-
ciente que la velocidad periférica del nuevo rollo co
rresponda a la velocidad de la banda que pasa por la
médquina, sino que los disefios existentes sobre las ban
das han de coincidir también entre si en el momento del
empalme, De no ser asi, el empalme hard que el disefic
quede desplazado, ¥y esto tendrd un efecto perjudicial
en las subsiguientes operaciones de tratamiento.

Sin embarge, hasta ahora no habia sido posi
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ble (salvo en casos excepcionales) empalmar un mate-
rial decorado de manera que las decoraciones coinc@-
dieran, como es necesario, por ejemplo cuando el ﬁa—
terial imnreso ha de estar provisto de lineas de do-
blez sin detener la banda ni reducir en todo caso con
egiderablemente la velocidad de la miquina.

Ia razén de estas dificultades estriba en el
hecho de que es muy raro y, de hecho, sélo se de excep-
cionalmente, que el didmetro del rollo corresponda a wn
mimero entero de divisiones entre las marcas de la deco
rac;dn, lo que significa que incluso si la velocidad
periférica del rollo corresponde, en determinado momen-
to, a la velocidad de la banda que pasa por la médquina
¥ las marcas de la decoracién coinciden con las marcas
de la decoracidn existentes en la banda que pasa por la
mdquina, dichas marcas de la decoracidn, tras una revolu
¢idn de los rollos quedardn de nuevo mubtuamente fuera de
coincidencia. Si talee marcas de decoracién se correspon
den durante una revolucidn de los rollos, durante la si-~
guiente revolucién de los rollos quedardn desplazadas
en una magnitud que corresponderd a la distancia entre
las marcas de decoracidn situadas sobre ambas caras del
extremo de la banda de material, Estos errores son acu-
mlativos y en ciertos casos pueden dar lugar a una coin

cidencia peribdica de las marcas de decoracidn tras cier



to nimero de rotaciones del rollo. Ias citadas excep-
ciones en las cue puede tener lugar el empalme del ma
terial impreso sin dificultad son naturalmente ague=-
llos casos en los que el didmetro del rollo es tal que
5 la. circunferencia del rollo corresponde z un nimero
entero de intervalos del disefio, pero esto sdlo ocu-
rre irregularmente y en muy rara'ocasidn.
Pora permitir un empalme en coincidencia sin
reduccién de la velocidad de la mdquina, es necesario
10 ” que el dibujo regularmente repetido coincida periddi-~
camente, €i es posible, una vez por cada rotacidén del
rollo, con el dibujo de la banda en circulacidn.
Un objeto de la presente invencién consiste(
en proporcionar una disposicién que elimina los citados
15 inconvenientes y permite el empalme en coincidencia de
una banda de naterial que pasa por la mdquina, con una
banda de material presentada en forme de rqllo.
Otro obhjeto de la presente invencidn consis-
te en crear una disposicidn que permite el empalme en
20 coincidencia de una banda de material que pasa por la
mdquina sin alterar notablemente la velocidad de la ban
da de material,
Otro objeto mds de la presente invencién con
siste en una disposicidén para empalmar en coincideﬁcia

25 una banda de material que pasa por la méquina, permitien

4-2-76 _ -6 -
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do dicha disposicién su aplicacidén en los principa-
les aparatos de empalme ya conocidos,

Une disposicidén conforme a la invencién™
se caracterize por el hecho de que comprende dis-
positivos destinados a cambiar momentdneamente la
velocidad de la banda que pasa por la mdquina duran
te cada revolucién del otro rollo de material, de mg
do que este se mueva, durante parte de cada revolu-
cidn del otro rollo, a una velocidad correspondiente
a la velocidad periférice del rollo, asf como dispo-
gitivos para hacer coincidir el disefio de la handa gque
pasa por la mdquina con la otra banda del rollo de ma-
terial.

Las formas de ejecucién preferidas de la dig
posicidn conforme a la invencidén son también objeto de
las caracteristicas sefialadas en las sub-reivindicaciog
nes,

Se describird a continuacién con mayor deta-
lle la invencidn con referencié al dibujo esquemdtico
adjunto, que muestra una disposicidén conforme a la mis
ma., ,

La disposicidn representada, con ayuda de la
cual se empalma une banda de material 2 que pasa de un
primer rollo 1 a otra banda de material presentada en

forma de un rollo 3, empalme que se realiza en coinci-



dencia con esta segunda banda, comprende cierto nime-
ro de partes o piezad convencionales. Tales partes,
que son en principlo del mismo diseflo que el wtiliza-
do actualmente para empalmar bandas de material caren
5 tes de dibujos decorativos, bajo condiciones simila-
res son, por ejemplo, un porta-rollos 4, gque sustenta
los rollos 1 y 3, y que va sustentado en forma girato
ria de modo gue gira en torno a un centro de pivota-
miento 5, una disposicién de empalme 6 que puede hacer
10 " se girar sobre el punto 7 y que estd disefiada de modo
que presiona, en el momento de realizarse el empalme,
la banda 2 que pasa por la mdguina contra la periferia
del otro rollo 3. Conforme a la invencidén, los dos ré—
llos de material 1 y 3 estdn sustentados por unos Arbo
15 les, cada extremo de los cuales se halla sustentado por
el porta-rollos 4 de tal modo que los drboles son real-
mente rotatorios. Cada drbol se encuentra firmemente 1i
gado a una rueda dentada 8, que, cuando el rollo 1 o 3
ge halla en unz posicién superior con respecto 2 la po-
20 sicién giratoria del porta-rollos 4, puede ser obligada
a acoplarse con un accionamiento 9 con el rollo resped-
tivo ¥y a hacerlo girar (rollo 3 en la posicidn represen
tada en el dibujo). El accionamiento 9 estd montado so-
bre el mismo Arbol que una polea 10 de correa que va 1i

25 gada a otra polea 12 de correa por medio de una correa

4-2-76 " -8 -
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estriada 11, estando montada dicha polea de correa

12 sobre un 4rbol motor 13. El dispositivo accioq&
dor que comprende el accionamiento 9, la polea dé'
correa 10 y la correa dentada 11 estd sustentado por
un brazo (no representado) que se encuentra soporta-
do a rotacidén en forno al centro del 4rbol motor 13
entre una primera posicién, en la cual el acciona--
miento 9 se acopla con la rueda dentada 8 (véase fig.)
y otra posicidn en la que el accionamiento 9 no acople
con la rueda dentada 8.

. E1l 4rbol motor 13 consistente en el 4rbol de
salida de una caja de engranajes, sustenta, ademds de
la polea de correa, 12, un disco de leva 14 que estd
provisto de una leva en forma de pista 15. La pista 15
tiene (por las razones que explicaremos después en de-
talle) una elevacién constante, de aproximadamente me-
dia revolucién. Antes y después de la elevacidén, exis-
te un tramo de aceleracidn y un tramo de retardo, res-
pectivamente, mientras gue la parte restante de la re-
volueién gueda cubierta por una seccidn de pista de ra
Gio pequeflo, Tanto la polea 12 de correa como el disco
de leva 14 estdn r{gidamente ligados al 4rbol motor 13,
por lo que son incapaces de girar uno con respecto a otro.
A lo largo de la pista 15 de la leva corre un rodillo se~

guidor 16 sustentado por una unidad seguidora 17 montada
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2 rotacidén en un 4rbol 18. La unidad seguidora 17 cons
tituye en principio una palanca angular montada sobre
el 4rbol 18, el extremo de uno de cuyos brazos susten
ta al rodillo seguidor 16, BLl otro brazo de la palan-
ca estd provisto de una pista longitudinal 19 a lo lar
go de la cual se puede desplazar un soporte de tirante,
20, en vaivén, por medio de un tornillo 22 que se pue-
de hacer girar por medio de un motor regulador 21. Un
tirante o biela 23 presenta un extremo unido a uno de
los brazos de la palanca angular 24. El otro brazo de
la palanca angular 24 sustenta un drbol con un rodillo
libremente rotatorio 25 sobre el que pasa la banda 2,

Muestra también el dibujo un rodillo libremén
te giratorio 26, sustentado por dos palancas que pueden
girar en torno a un 4rbol 27. El nimero de referencia 28
indica un motor eléectrico destinado a hacer oscilar el
rodillo 26, El dibujo muestrs asimismo cierto nimero de
rodillos de gufa 29 oue regulen la banda sesén pasa la
misma por la mdquina. Tanto los rodillos de gufa 29 co-
mo los demds dispositivos que aparecen en el dibujo es-
tdn sustentados por un bastidor, que, para una mayor cla
ridad, se ha omitido en este dibujo esquemdtico.

La disposicidn de empalme 6 gue se ha represen
tado en el dibujo, consiste en un dispositivo ordinario

compuesto de unas mitades de bastidor paralelas entre

- 10 -
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las cuales se encuentra sustentado cierto mimero de
rodillos de modo que son libremente giratorios. Ia,
digposicidén de empalme 6 puede girar en torno a un
drbol T entre una'posicidn inactiva, segin se ha re~
presentado, a cierta distancia del rollo 3, y una po
gicién activa en la que una disposicién de empalme

se encuentra préxime al rollo 3 y puede regularse de
modo que presione la banda 2 que pasa por la mdquina,
contra la periferia del rollo 3. La disposicién de em
palme puede regularse por medio de un motor eléctrico
o un dispositivo similar.

Bl dispositivo accionador que comprende el
accionamiento ¢ puede hacerse también oscilar en vai-
vén entre una posicidén aetiva y una posicién inactiva.
¥l centro de pivotamiento corresponde al centro del 4r
bol motor 13. Bn la posicidn inactiva representada, el
diepositivo accionador estd totalmente desaplicado del
rollo 3. En conjuncién con la operacién de empalme, se
hace que el accionamiento 9 se aplique con la rueds den
tada 8 del rollo 3 y ponga, asi, en comunicacidn al ro-
1lo aceionado 3 con el 4rbol motor 13. Cuando se hace
girar el 4rbol motor 13 (por medio de un motor eléctri
co no representado) no s8lo aceciona al rollo 3, sino

que de manera sincrons con este Wltimo acciona también

. el disco de leva 14 montado en el drbol motor, estando

- 11 -
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asimismo el disco ée leva citado ligado a2l dispositi-
vo seguidor 17 para impartir a este dltimo un movimien
to de vaivén. Este movimiento es transmitido por el +ti
rante 23 al rodillo 25, que es obligado as{ a moverse
en vaivén en coordinacién con la rotacidp del rollo
3.

Cuando la méquina (por ejemplo, una prensa de
imprimir) que estd dispuesta inmediatamente después de
la disposicién de empalme conforme a la invencidn, ope
ra. en continueo, tira de la banda de material 2 sacdndg
la del primer 1. Ia banda de material se mueve en la di
rececidn indicada por la flecha 30 y es regulada con ayu
da de los rodillos de gufa 29 a lo largo de cierto reag
rrido mds alld de la disposicidén de empalme 6 y de los
rodillos libremente rotativos y radialmente desplazables
25 y 26. Durante este proceso, tanto la disposicién de
empalme 6 como el acclounamiento 9 permanecen en posicidn
inactiva, segiin se ha representado en el dibujo. Este pro
ceso de desenrollamiento normal prosigue hasta que la ban
da de material correspondiente al primer rollo de salida
1l empieza & aproximarse a su final, momento en el que se
prepare el empalme de la banda de material 2 que pasa por
la mfdquina con la banda de material que se encuentra en
el otro rollo 3 no utilizado.

Se prepara el nuevo rollo 3 pars el empalme cor

- 12 -
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tando su extremo en dngulo recto respecto a la direc
cibn longitudinal de la banda de material y dotdndo-
lo de una tira de cinta de empalme., El extremo dela
banda de material se ha indicado con el mimero de re
ferencia 31. Si la banda de material estd provista

de marcas especiales de coincidencia, se corta por
dicha marca, y en otro caso, a través de un disefio

o marca decorativa. Despuds se mide la distancia X
entre la primera decoracidén o marca de coincidencia

y la dltima decoracidn o marca de coincidencia visi-
ble existente sobre el rollo, Esta distancia X es
transferida después al dispositivo seguidor 17, don-
de se establece la correspondiente distancia entre el
centro del drbol 18 y el centro del soporte 20 del ti
rante., Esto se hace por medio del motor regulador 21,
cuyo tornillo 22 desplaza al soporte 20 del tirante por
}a garganta 19 segin gira el motor., Una condicidn para
permitir que el soporte 20 del tirante quede montado a
la misma distancia del centro del 4rbol 18 que la dis-
tancia X sobre el rollo, consiste en que la construc—
cién poses dimensiones geométricas tales que el drbol
central del rodillo 25 sea desplazado en una magnitud
correspondiente a la distancia entre el centro del dr-
bol 18 y el centro del soporte 20 del tirante, cuando
gira el disco de leva 14. La construceidn se puede di

- 13 -
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mensionar simplemente de tal modo que este sea el ca
so. Después, se hard pasar la disposicién de empalme

6 a su posicidén activa, al tiempo que se cuidard de ase
surar que el extremo 31 del rollo 3 quede situado cen-
tralmente con respecto a una marca existente en la dis
posicidén de empalme, destinada a tal fin. Si no fuera
este el caso, se efectuaria el necesario ajuste hacien
do girar el rollo 3, a continuacién de lo cual se in-
clinarfa hacia abajo el dispositivo motor, es decir,

se haria que el accionamiento 9 se acoplase con el en
granaje 8. En este punto, el disco de leva 14 habrd de
estar situado de manera que el rodillo seguidor 16 esté
en el punto mds cercanc al centro del 4rbol 13, De he-
cho, este serd el caso normalmente, ya gue el disco de
leva vuelve a tal posicién después de cada operacién
de empalme. Luego entonces en funcidn el motor que ac-
ciona al 4rbol motor 13, ¥y es acelerado el rollo hasta
que su velocidad periférica corresponde sensiblemente

a la velocidad de la banda que pasa por la miguina. La
velocidad periférica del rollo y la velocidad de la ban
da se comparan con ayuda de instrumentos de medida aceio
nados, por ejemplo mediante ruedas situadas adyacentes
al rollo o a la banda (no representadas en el dibujo).
Ia velocidad de la banda 2 que pasa por la mdquina va-

riard, sin embargo, de manera sincrona con la rotacidn

- 14 -
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del rollo 3, ya que el rodillo 25 realiza un movi-
miento radial regulado por el disco de leva 14, 9.

mo resultado de lo cual la distancia por la cual ’
pasa la banda 2 entre el rollo 1l y la prensa de im
primir se alarga y se acorta alternativamente, Por
esta razdén, sélo puede tener lugar una medida mis
exacta de la velocidad de la banda 2 durante cierta
parte de cada revolucién efectuada por el rollo 3

(y consiguientemente por el disco de leva 14), Como
quiera que durante esta parte de cada revolucidn del
rollo (mdximo 1/2 revolucién) es constante e igual a
la velocidad del rollo, la relacidén de posicién entre
las marcas de disefio o decoracién sobre el rollo o s9
bre la banda que pasa por la mdquina, respectivamente,
serd asimismo constante, y con ayuda de células foto-
eléctricas se .explora regularmente el disefio repetido
sobre el rollo o banda, respectivamente, lo cual per-
mite un ajuste fino de la velocidad periférica del ro
1lo hasta que la diferencia entre las marcas sea ente
ramente constante. Durante la parte restante del proce
so de empalme las células fotoeléctricas proporcionan
una vigilancia constante y un ajuste fino de las velo-
cidades, Entonces, durante cierto mimero revoluciones
(cuatro, por ejemplo), se mide para cada revolucidén la

magnitud de desplazamiento respecto de la posicidn de

- 15 -



las marcas, Como las velocidades son correctas, tal
desplazamiento es debido enteramente a intervalos
imperfectos entre las marcas del rollo 3 al final
de este Ultimo, y teniendo en cuenta el valor me-

5 dido, se ajusta exactamente la distancia X entre el
centro del 4rbol 18 y el soporte 20 del tirante, has
ta que el movimiento radial del rodillo 25 sea tal
que la parte de la banda que pasa por le mdquina y
gue estd situada entre los rodillos 25 y el primer

10 rollo 1 quede sometida una vez en cada revolucidn reg
lizada por el rollo 3 a una reduccién en la velocidad
que compense el intervalo defectuoso entre las marcas
¥ haga que el disefio existente sobre la banda de mate
rial perteneciente al rollo 3 tome una posicién cons-

15 tante en relacidn al disefio de la banda que pasa por
la mdquina, )

Por tanto, los ajustes efectuadoshy descritos
méds arriba significan que el disefio existente sobre la
banda de material correspondiente al rollo 3 y el dise

20 fio de la bonda de material 2 gque pasa junto a la peri-
feria del rollo 3 se desplazan uno con relacién al otro,
manteniéndose constante este desplazamiento de una revo-
lueidn a otra. Para hacer que los disefios coincidan ple-
namente entre si, serd ahora necesario desplazar una de

25 las bandas en cierto grado. Esto se efectia alargando a

4-2-T6 | : - 16 -
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acortando el recorrido de la banda 2 por desplaza-
miento radial del rodillo 26, Este rodillo se des-
plaza con ayuda del motor accionador 28 hasta que”

se centren los disefios el uno con respecto al otro.
Tras este ajuste final, puede tener lugar el empal-

me en la misma forma que cuando se empalman bandas

no provistas de un disefio, es decir, que se hard que
la linea final del rollo de salida 1 inicie automdti
camente el proceso de empalme, y cuando se haya com-
pletado el empalme y la banda de material empiece a
desenrollarse del rollo 3, el corte de la banda 2 hard
reéresar tanto el dispositivo de empalme como el dispo
sitivo accionador.

Terminado el proceso de empalme, se detiene
el disco de leva 14 con el rodillo seguidor 16 en el
radio menor y se blogquea en esta posicién listo para
la siguiente operacibn de empalme,

Es ventajoso avtomatizar el proceso de ajus-
te y regulacidén de tal modo que la imiciacién de la ro
tacibén del rollo 3 accione un dispositivo automdtico
que hace establecer un ajuste primario de la velocidad
periférica del rollo, ajuste exactamente la velocidad
periférica mediante comparacién de las posiciones de
los diseilos, ajuste el movimiento radial del rodillo

25 para establecer la compensacidén necesaria, haga que

- 17 =
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1as bandas corran en coincidencia mutua y efectde el
proceso de empalme apropiadamente al tiempo que regu
lando el retorno de la disposicidn de empalme y el
dispositivo de accionemiento.

Es pogible, naturalmente, efectuarlo sin el
rodillo 26 y realizar el desplazamiento con otro dis-
positivo en su lugar, por ejemplo mediante el rodillo
25,

El diseflo del disco de leva 14 determina la
caracteristica que gobierna los cambios momentdneos en
la velocidad de la banda de papel, Para permitir’él man
tenimiento de registro o coincidencia entre diseflos, la
velocidad de 1la banda 2 ha de ser constante en parte 8el
ciclo de trabajo. Como guiera que la rotacidén del disco
de leva 14 estd sincronizada con la rotacidén del rollo
3, se puede accionar la banda de pspel a una velocidad
constante durante media revolucidén del rollo 3 disefian
do la pista 15 del disco de leva 14 con ung elevacién
constante de unos 1802, Antes y después de esta eleva-
cién constante deberd haber, respectivamente, un tramo
de aceleracién y un tramo de retardo, y la seccién res
tante que completa una revolucidn completa es as{ acce
sible a una reduccién momenténea de la velocidad de la
banda o del movimiento de compensacién,

Cuando el brazo 24 oscila en sentido dextrd-

- 18 -
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giro y acorta el recorrido de la banda de papel 2,
se retrasa la banda en cierta medida. La tensién de
la banda es determinada por el par de frenado del-to
1lo de salida 1, y cuando se retarda la banda 2, una
parte de este par de fremnado sirve para frenar la ma
sa que gira en torno al centro del rollo, como resul
tado de lo cual s6lo se puede utilizar la parte res-
tante del par de frenado para frenar la banda durante
la reduccidén momentdnea de la velocidad. A fin de evi
tar un innecesario consumo del par de freno disponi-
ble por los rodillos de gula 29, es aconsejable cons
truirlos de un material ligero. Es posible también re
ducir la friccidén entre los rodillos de gufa 29 y la
banda de material 2 en tal grado que loe rodillos con—
tribuyan s6lo en cierto grado a la reduccidén de la ve-
locidad.

lie@iante este invento, se aportan un método
¥ una disposicidn para empalmar una banda de material
que pasa por la méquiné y que estd provieta de un di-
seflo o dibujo regular en coincidencia con otra banda
de material provista de un diseilo correspondiente, Es-
to no ha sido posible anteriormente y supone considera
bles ventajas, ya que una prensa de imprimir o una mé-
ouina similar en la que se hagé entrar la banda, puede

funcionar continuamente gin detenerse,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan para gque sean objeto de la presen—
te solicitud de Patente de Invencidén en Espafia, por
VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindi
caciones siguientes:

18,~ Disposicidn para empalmar una handes de
material en movimiento, cuya disposicidén comprende un
porta-rollos (4) con unos soportes tanto para el pri-
mero como para el segundo rollos (1, 3), uns disposi-
cién (6) para empalmar el extremo de la banda de sali
da (2) con el extremo de la nueva banda, y un sistema
accionador (9-13) para hacer girar el otro rollo (3)
a2 uns velocidad constante, caracterizada por la pro-
visidn de un sistema (14-25) destinado a cambiar la ve
locidad de la banda (2) que pasa éor la mééuina, momen
tédneamente durante cada revolucién del otro rollo (3)
de material de manera que durante parte de cada revolu
cién del otro rollo (3) dicha banda (2) se mueve a una
velocidad correspondiente a la velocidad periférica del
rollo (3); y por la provieidn de un sistema (26-28) des
tinado a hacer que el disefio de la banda (2) que pasa
por la mdguina coincide con la otra banda de material

bobinada en un rollo de material (3).

- 20 -
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g 22,% Digposicidn segin la reivindicacidén 12,
caracterlzada poroue el sistema (14-25) destinado a
cambiar momentdneamente la velocidad de la banda (2)

que pasa por la miquina comprende un rodillo (25) 1i-
bremente giratorio y desplazable radialmente sobre el
que corre la banda (2), estando dispuesto dicho rodi-
11o (25) para un movimiento radial en vaivén en coinei
dencia con la rotacién del otro rollo (3).

38,~ Dispogicidn segin la reivindicacién 28,
caracterizada por la provisién de un disco de leva (14)
girgtorio de manera sfncrona con el otro rollo (3), un
dispositivo seguidor (17) capaz de ser accionado de un
lado & otro por el disco de leva (14), transmitiendo d4i
cho dispositivo seguidor, debido a su longitud ajusta-
ble de recorrido, el movimiento de vaivén a un tirante
(23) cuyo otro extremo se halla ligado al rodillo radial
mente desplazable (25).

48 ,- Disposicién segin la reivindicacidn 38,
caracterizada porque el disco de leva (14) se encuentra
montado sobre un 4rbol (13) que estd dispuesto de modo
aue acciona el rollo (3) por medio de una polea de co-
rrea (10, 12) a la misma velocidad que el disco de le-
va (14).

58,-~ Disposicidn segin las reivindicaciones 38

0 4%, caracterizada porque el dispositivo seguidor (17)

- 21 -
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estd disefiado en forma de una palanca (23) que estd
montada en posicidén rotativa y oue posee un punto de
apoyo (20) desplazable longitudinalmente para el ti-
rante (23).

62.~ Disposicién segin una o mds de las rei
vindicaciones 1% a 52, caracterizada porque el siste-
ma (26-28) que hace que los disefios de las bandas coin
cidan entre si comprende un dispositivo para cambiar
la longitud del recorrido cubierto por la banda (2) que
pasa vor la mdquina entre el primer rollo (1) y la mé-
quina de tratamiento.

2 ,- Disposicién para empalmar una banda de .
material en movimiento.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ventidos hojas escritas

a méquina por una sola cara.
Madrid, {'Q FEB. 1976
P OA.

Oscar de/Elzabury
Por Podel
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