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La Paeteénte de Invencidn a que se refiere la presente
Memoria estd destinada a garuntizar la explotacidn y_ la
propiedad exclusivas, y en todo el territorio nacionél, de
un procedimiento para marcar ceatrajes de cusllo en la con
feccidn de camisas.

Estas marcas son los agujeros que se efectliicn en la
tirilis del cuelle de las canmisas coafeccionado apzrie del
cusrpo de la misma, pera que lusgo sirvan de gula a la opg
raria cosedora quien deberd hacerlos coincidir con las cos
turas de les hombros, para que dicho cuello quede bien cen
trado.

La forma en que actualmente se realizan dichas nmar
cas o agujeros, y que consiste en doblar el cusllo por s?
medianfa gituada rodeando una especie de genchoe-guia parz
yuxtaponer luego sus dos mitades ¥y agujeresrlas conjunta-
mente, tiene sus inconvenientes. Uno de ellos ez la falta
de precisidn obtenida, al depender de lz propia operaria
quien al emplazar el cuecllo de la camisa en 1d mosa de ner
car puede cometer errores de desviacibn gue dardn por resu]
tado sgujereos o nmarcas fuera de luger y/0 que puoden ques
dar visibles una vez confeccicnada la camisa.

Otro inconveniente tanto o wls importante gue el deg
erito, es la poca duracidén que tienen las marcas O aguje=
ros realizados segln aquel sistema en algunas clases de fe
jidos, cuyass fitres se recuperan desapareciendo aquellzs
marcas al poco tiempo de ser efectuadas. Esto es motivo de
rochazo del género por parte de la operaria coscdora, al
ne hallar marca alguna en el cusllo para poderlo centrar

en la camisa.

Ios importantes inconvenientes que hemos spuntado y

otiros de menor cuantia quedan solucionados con la adopcifn
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del presente procedimiento para marcar centrajes en los cué.
llos de camisa. En efeeto, estas marcas o agujeros se efeC
than siempre con una absolubta y gerantizada precisidn seglny
se despronderd de la descripeidn que sigue. For otra partey
dichos agujeros se efectian de una forma tal que persisten
en ¢l cuello interesado cualquisra que sea el gbnero del
uiswo y el tiempo transcurrido antes de entregarle a la
operaria cosedora.

Es de destacar tewbién, la ventaja de que con el pre
gsente procedimiento, en lugar de dos agujerocs como se Ve-
nian efectusndo en ol cusllo de la camisa, se efectuarin
tregs: dos para su coincidencia con sendas costuras de los
hombros y uan tercero intermedio para centrar la etigueta.
Para mejor comprensién del objeto y sblamente a titn
1o de ojeuwplo, se cdjunta una hojo de planos a cuyas figu-
raslirenos heciendo refersncia. -

Segln lo disefiado gfig. 1) podemos apreciar el cue=-
lle de la camisa confeccionado aparte del cuerpo de la mig |
ma y que presenta la tirilla -6« y el ocuello -5~ propiamen
te dicho. Este se dispone completamente extendido sobre und
mesa o superficie pluna -7=-, ajustando cade vértice entran
te b= del fngulo que forman el,extremo de la tirilla G-
[con el lado de la pala ~9-, en sendos topes ~10- gue de an
tewano se habrén distanciado adectiadamente. Con ello se con

sigue wn répido y preciso emplazamiento de cada cuello o
po de cuellos del mismo temefis en la mesa de marcar, co
- conviens para las fubturas operaciones.

A continuacibén (fig. 2) se aplica sobre el cuello ex
endido de la forma deserita, un pisador «ll- que lo mane
icne fijo y completaumente pland sobre 18 mwesg ==, Inmedig
smente, mediante tres agujas calentables «12 y 13- conve-
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nientecmente Separadas que pasarin & través de aquel pisa-
dor =ll-vdc la mesa =7= gu efectiian en la tirilla del cue-
110 ~5= (fig. 3) otros tantos punszonados en caliente que
recaerén exactamente en la zona comprendida entre la linea
~l4= por 1a gune se coseri el cuello & la camisa y el borde
~15= de la éara mis estrecha de la misma $irillas el agujg ’
ro ~1l6~ coineidiré con la mediania del cuello, mientras qué
los dos restanbtes =17« quednrin & une ¥ obtro lado y ambes
exactamente a igual distanciz del central (fig. 4).

Las agujas =12§l3= estén calentadas a una bemperabu-
ra quo puede variar y permanecen en 1los agujeros efecbua-—
dos «16 y 17= por un tiempo, varieble tambiém, segin el g8
nerv texbtil de que se trate. BEstas eirounstancias son suma
mente interecantes, por cuanto el calor de dichas agujas'
~12 ¥ 13~ produce en el borde del agnjero respectivo una.
deformacibn de las fibras que pergistird por un tiempo inw
&efinido, descartando el riesgo de que ias marcas puedan
desaparecer antes de llegar a la upefaria cogedora.

En la misma fig.4 los agujeros -17- son los gue luege
se hardn céinsidir con la costura del hombxo respectivo,
mientras que ¢l agujero ~lG=- servirf de gufa para eentrar
una etigqueta. '

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleszz del in
vento, asi como su realizacidn em la prictica, se hace coungy
tar que el mismo es susceptible da veriaciones {de detalle,
sin que por ello se altere su prineipio fundamental que

constibtuys le esencis de la invencidn.
N o T 4

Hecha la deseripeidn del presente invento, se declaw
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Tan como nuevas y de propia invencidn, las siguientes rei-
viodicaciones: _

18~ Procedimiento para marcar conbrajes de cuello
en la confeccién de camivas, 108 cuales comprenden la tiri
lla gy el cueilo propismente dicho, ¥ estén conreccionggos
aparte del cuerpo dsaguella, c¢aracterizade por compre;der
una primera fuse en que el dicho ¢uello so dispons couwple-
tamente extendido sobre una superficie plana y entre dos
topea adecuadamente distaneisdos de antemano, ajustando el
vértice entrante del &ngulo que forma cada extremo de la
$irille con la pala contigua del cuello en &l respectivo
decaguellos topes; consiguiéndose asi el emplazamiento ré-
pido y.preciso de dicho cuello como conviene para las inue
diatos operaciones de marcudo.

2% .=~ Procedimiento para marcar centrajes de cuello
en la conteceibn de camizass, segin la anterior reivindices
cidn, caracterizado porque.sobrs el cuello ya extendido se
aﬁliea un pisador de acci6néeléstica que lo mantiene Lijo
¥ completamente planc sobregla superficie descrita, para
recibir o continuacidén la accidn de tres agujas o punzones
calentables, adecuadanente distanciados entre si de antew
mano, que atravesarin y marcarén sl cuello en su mediania
uno de ellos, y los dos restantes en ambos lades y a igual
distancia de aquél, permaneciendo diches punzones en las
norcas efectusdas, por un tiempo y una temperatura varia=
bles, segln convenga al género btextil de que se trate.

3 g PLOCEDIMICNTO PAkA MARCAR CRHTRAJES D& CURLLO
Wl D4 CONFaCULGY DE CARISAS.

Seglin se deseribe y reivindica en la presente loewo=

ria deseriptiva que consta de seis hojas folindas y escri-

tas por una sola cara y acompailada de una hoja de dibujos.




Hadrid, a 19 de Febrero de mil novecicn=

tos setenta y seis.

) P.A,v,
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