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La Patente de Invención a que se refiere la presenta 
Memoria está destinada a garantizar la explotación y.la 
propiedad exclusivas, y en todo el territorio nacional, de 
un procedimiento para marcar centrajes de cuello en la con 
facción de camisas.

Estas marcas son los agujeros que se efectúan en la 
tirilla del cuello de las camisas confeccionado aparte del 
cuerpo de la misma, para que luego sirvan de guia a la opa 
raria cosedora quien deberá hacerlos coincidir con las eos, 
turas de los hombros, para que dicho cuello quede bien cen 
trado.

La forma en que actualmente se realizan dichas mar­
cas o agujeros, y que consiste en doblar el cuello por su 
medianía situada rodeando una especie de gancho-guía para 
yuxtaponer luego sus dos mitades y agujerearlas conjunta­
mente, tiene sus inconvenientes. Uno de ellos es la falta 
de precisión obtenida, al depender de la propia operaría 
quien al etaplazar el cuello de la camisa en la mesa de mar 
car puede cometer errores de desviación que darán por resuj/ 
tado agujeros o marcas fuera de lugar y/o que pueden que­
dar visibles una ves confeccionada la camisa.

Otro inconveniente tanto o más importante que el des
crito, es la poca duración que tienen las marcas o aguje­
ros realizados segán aquel sistema en algunas clases de te 
jidos, cuyas fibras se recuperan desapareciendo aquellas 
marcas al poco tiempo de ser efectuadas. Esto es motivo de 
rechazo del género por parte de la operaría cosedora, al 
no hallar marca alguna en el cuello para poderlo centrar 
en la camisa.

Los importantes inconvenientes que hemos apuntado y 
otros de menor cuantía quedan solucionados con la adopción
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del presente procedimiento para marcar centra jes en los cut. 
líos de camisa. En efecto, estas marcas o agujeros se efec 
túan siempre con una absoluta y garantizada precisión segái. 
se desprenderá de la descripción que sigue. Por otra parte, 
dichos agujeros se efectúan de urna forma tal que persisten 
en el cuello interesado cualquiera que sea el género del 
mismo y el tiempo transcurrido antes de entregarlo a la 
operaría cosedora.

Es de destacar también, la ventaja de que con el pro 
sente procedimiento, en lugar de dos agujeros como se ve­
nían efectuando en el cuello de la camisa, se efectuarán 
tres: dos para su coincidencia con sendas costuras de los 
hombros y un tercero intermedio para centrar la etiqueta.

Para mejor comprensión del objeto y cólamente a titu 
lo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos a cuyas figu- 
rasliremoa haciendo referencia. -

Según lo diseñado (fig. 1) podemos apreciar el cue­
llo de la camisa confeccionado aparte del cuerpo de la mis 
ma y que presenta la tirilla -6- y  el cuello -5- propiamen 
te dicho. Este se dispone completamente extendido sobre una 
mesa o superficie plana -7-, ajustando cada vértice entran 
te -8- del ángulo que forman el,extremo de la tirilla -ta­
cón el lado de la pala -9-, en sendos topes -10- que de an 
temano se habrán distanciado adecuadamente. Con ello se con 
sigue un rápido y preciso emplazamiento de cada cuello o 
grupo de cuellos del mismo tamaño en la mesa de marcar, co 
mo conviene para las futuras operaciones.

A continuación (fig. 2) se aplica sobre el cuello ex 
tendido de la forma descrita, an pisador -11- que lo man­
tiene fijo y completamente plañó sobre la mesa inmedia 
tamente, mediante tres agujas calentaN.es -12 y 13- conve-
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nientemente separadas que pasarán a través de aquel pisa­
dor -H-yge la mesa -7** 3a. efectúan en la tirilla del cue­
llo -5- (fig. 3) otros tantos punzonados en caliente que 
recaerán exactamente en la zona comprendida entre la linea 
-14- por la qne se coserá el cuello a la camisa y el borde 
-1$- de la cara más estrecha de la misma tirilla? el aguje, 
ro -16- coincidirá con la medianía del cuello, mientras qm 
los dos restantes -17- quedarán a uno y otro lado y ambos 
exactamente a igual distancia del central (fig. 4).

Las agujas -12yl3- están calentadas a una temperatu­
ra que puede variar y permanecen en los agujeros efectua­
dos -16 y 17- por un tiempo, variable también, según el gá 
ñero textil de que se trate. Estas circunstancias son suma 
mente interesantes, por cuanto el calor de dichas agujas 
-12 y 13- produce en el borde del agujero respectivo una 
deformación de las fibras que persistirá por un tiempo in­
definido, descartando el riesgo de que las marcas puedan 
desaparecer antes de llegar a la operaría cosedura.

En la misma fg.4 los agujeros -17- son los que luego 
se harán coincidir con la costura del hombro respectivo, 
mientras que el agujero -16- servirá de guia para centrar 
una etiqueta.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in 
vento, así como su realización en la práctica, se hace cena 
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, 
sin que por ello se altere su principio fundamental que 
constituye la esencia de la invención.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, se decía-
1



ran coma nuevas y do propia invención, las siguientes rei­
vindicaciones :

3.8*- Procedimiento para marcar eentrajes de cuello 
en la confección de camisas, los cuales comprenden la tiri 
lia y el cuello propiamente dicho, y están confeccionados 
aparte del cuerpo deaquella, caracterizado por comprender 
una primera fase en que el dicho cuello se dispone cornple- 
temante extendido sobre una superficie plana y entre dos 
topes adecuadamente distanciados de antemano, agustando el¡ 
vórtice entrante del ángulo que forma cada extremo de la 
tirilla con la pala contigua del cuello en el respectivo 
deaquellos topesi consiguiéndose asi el emplazamiento rá-j 
pido y preciso de dicho cuello como conviene para las inme ] 
diatas operaciones de marcado.

2^.- Procedimiento para marcar eentrajes de cuello 
en la confección de camisas, según la anterior reivindica-] 
ción, caracterizado porque.sobre el cuello ya extendido se] 
aplica un pisador de acción;elástica que lo mantiene fijo 
y completamente plano sobre la superficie descrita, para 
recibir a continuación la acción de tres agujas o punzones] 
calentables, adecuadamente distanciados entre sí de ante­
mano, que atravesarán y marcarán el cuello en su medianía 
uno de ellos, y los dos restantes en ambos lados y a igual] 
distancia de aquél, permaneciendo dichos punzones en las 
marcas efectuadas, por un tiempo y una temperatura varia­
bles, según convenga al género textil de que se trate.

38.- PHOCEDmiENBO PARA MARCAR C3NTRA3ES BR CUELLO 
X? LA CONFECCION DE CARICAS.

Según se describe y reivindica en la presente Memo­
ria descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escri-j 
tas por una sola cara y acompañada de una hoja de dibujos.
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