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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención  se r e f i e r e  a perfeccionam ientos a - 
p l ic a b le s  a l a s  in sta laciones de fa b r ic a c ió n  sim ple o m ú lti 
p ie  para  a is lam ien to  de h i lo s  y o tro s  m a te r ia le s  p e r f i la d o s , 
con esm altes de a l t a  concen trac ión  o productos análogos -e n  

5. e sp e c ia l con p lá s t ic o s  polím eros exentos de d iso lv e n te s -  en
delgadas capas de a p lic a c ió n , estando esencialm ente  c o n s ti­
tu id a  l a  mencionada in s ta la c ió n  p o r un sistem a de desenro­
l la d o  de h i lo  desnudo, en todo caso por un d isp o s itiv o  de 

- p recalen tam ien to  del h i lo , además e s tu fa s  de recocido , ó r -  
10. ganos de a p lic a c ió n  del esm alte, agregados de cochura, un
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d isp o s itiv o  de tra c c ió n  o recog ida , que reg u la  l a  v e lo c i-  }
dad del proceso, a s í  como de un sistem a de devanado de bo- j
b inas o rec e p tá cu lo s . ¡

En t a l  in s ta la c ió n  para  f a b r ic a r  lo s  mencionados
!h i lo s  esm altados, se in co rpo ra  generalm ente a l  h i lo  a recu - i

b r i r  un esm alte o producto análogo en capas delgadas -p re fe  !
rentem ente v a r ia s  veces- u t i l iz a n d o  e l d is p o s itiv o  de a p l i -  ¡

!cac ión  y a con tinuación  en uno o más hornos cada una de e s- j
ta s  capas delgadas de esm alte es secada y  endurecida; a e s -  ¡
t e  c i r c u i to  de tra b a jo  propiam ente dicho precede e l sistem a i
de desen ro llado  de l h i lo  desnudo -y , en todo caso, an te s  de l i
prim er órgano de a p lic a c ió n  de esm alte, además una e s tu fa  [
de recocido de h i lo  desnudo- y l e  s igue  e l d is p o s it iv o  de !
tra c c ió n  o recogida, e l cual reg u la  l a  ve loc idad  de l tra b a -  * 
jo , a s í  como l a  in s ta la c ió n  de devanado del h i lo  esmaltado ¡ 
term inado. ;

E sta in s ta la c ió n  para  f a b r ic a r  h i lo s  esm altados o '
{b ien  en e l procedim iento de a is lam ien to  re a liz a d o  con e s ta  ¡ 

in s ta la c ió n , l a  porc ión  de d iso lv e n te  con ten ida  en lo s  pro­
ductos de recubrim iento  s ig n if ic a  siem pre una m o le s tia  por- j 
que debe p ro cu ra rse  l a  evacuación del d iso lv e n te  evaporado ! 
en lo s  hornos, a s í  como debe e v i ta r s e  l a  contam inación del i
a i r e  a causa de e s to s  vapores. Por e l lo  ya se  han d e sa rro - !il ia d o  d i s t i n t a s  in s ta la c io n e s  por medio de la s  cu a les  c ie r -  ¡
tam ente se anula o destruy e  por lo  menos parc ia lm en te  e l d i ;!
so lven te , pero l a  carga f in a n c ie ra  sigue e x is tie n d o . Por e- i 
l i o  desde hace tiempo se ha in te n ta d o  d e s a r r o l la r  in s ta la -  i
c iones de fa b ric a c ió n  de h ilo s-e sm a lta d o s  en l a s  que se pue '

!

!
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da m antener lo  más b a ja  p o s ib le  l a  po rc ión  de d iso lv e n te  
de lo s  esm altes empleados o b ien  que se  pueda e v i ta r  t o t a l ­
mente su uso . Ahora b ien , en l a  so luc ión  de e s te  problema 
se p re sen tan  d i f ic u l ta d e s  de d iv e rso  t ip o :  cuánto más e le ­
vado es e l  contenido de m a te ria s  só lid a s  en e l esm alte (a -  
proximadamente un 12-35% en lo s  esm altes de p lá s t ic o s  cono­
c id o s), ta n to  más delgada, cen trada  y p re c is a  debe s e r  la  
a p lic a c ió n  de l a  capa ú n ica  de esm alte  sobre e l h i lo ,  para  
o b ten er un m a te r ia l esm altado con buenas propiedades e léc ­
t r i c a s  y que e s té  den tro  de las* to le ra n c ia s  de diám etro ne­
cesariam ente ex ig id as; e s to  depende, po r una p a r te , de l a  
foima de l órgano de a p lic a c ió n  y, po r o tra , de l mantenimien­
to  lo  más exacto p o s ib le  de l a s  tem peraturas de tra b a jo , de­
biéndose e v i t a r  especialm ente  tam bién even tua les p e r ju ic io s  
de l producto a a p lic a r ,  ya sean esm altes a ltam ente  concenr- 
tra d o s , ya sean masas fund idas exen tas de d iso lv e n te s .

También son ya conocidas l a s  in s ta la c io n e s  de es­
m altado de h i lo  en l a s  que, desde un re c ip ie n te  de re se rv a , 
e l  esm alte es conducido a l a  zona de a p lica c ió n , c o n s t i tu i ­
da de forma t a l  que a l l í  e l  esm alte  o frec e  una mínima super 
f i c i e  de evaporación a l  a i r e  que lo  rodea; s in  embargo, con 
e l lo  en e l esm alte empleado se  reduce p rácticam ente  so lo l a  
pérd ida  po r evaporación de l d iso lv e n te , pero no l a  porc ión  
misma de d iso lv e n te .

En o t ra s  in s ta la c io n e s  conocidas de fa b ric a c ió n  
de h i lo s  esm altados, con d is p o s it iv o s  para  e l calen tam iento  
continuado del esm alte conducido a l órgano de a p lic a c ió n  y, 
en todo caso, con una reg u lac ió n  sim ultánea de l a  concen tra
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c ión  de d iso lv en te , ya se  ha conseguido c ie rtam en te  un aho 
r ro  de e s te  ú ltim o ; s in  embargo, en e s te  calen tam ien to  con 
tinuado , especialm ente  para  tem peratu ras demasiado eleva­
das, se  p re sen ta  en lo s  esm altes fenómenos de endurecim ien­
to , de modo que e l é x ito  teóricam en te  o b ten ib le  r e s u l t a  de 
nuevo ampliamente dism inuido.

También en l a  p a te n te  alemana ns 820456 se d e sc ri 
be un apara to  (especia lm ente  para  e la b o ra r  a p lica c io n e s  a 
p a r t i r  de masas fund idas de p lá s t ic o s  polím eros) que e s tá  e- 
quipado con una b o q u illa  e sc u rr id o ra  exactam ente c a lib ra d a , 
l a  cual -p refe ren tem en te  ca len tad a  e lé c trica m e n te -  se  mueve 
transversa lm en te  a l h i lo  que s a le  v e rtic a lm e n te  h ac ia  a r r i ­
ba de l a  masa fundida de esm alte; e l h i lo  e n tra  por l a  par­
te  in f e r io r  de l re c ip ie n te  de l a  masa fund ida; e l  movimien­
to  tra n sv e rsa l de l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  se puede conseguir 
por medio de un rodamiento de b o las  en l a  tapa  del re c ip ie n  
te  o b ien  disponiendo l a  b o q u il la  sobre un cuerpo f lo ta n te  
colocado en e l n iv e l del l íq u id o ; o b ien  se  emplea una bo­
q u i l la  c o n s t i tu id a  po r dos p iez as  a base de una p ieza  con­
ducto ra  y una p ieza  e sc u rr id o ra , estando un idas ambas p ie ­
zas por un vástago o v a r i l l a  y d isp u e s ta s  pendulaim ente en 
e l r e c ip ie n te  de esm alte sobre l a  a b e rtu ra  de en trad a , de 
modo t a l  que e l e je  común de l a s  p iez as  un idas de l a  boqui­
l l a  puede a ju s ta r s e  a l  e je  de l h i lo .  Con e s te  apara to  se 
puede consegu ir una a p lic a c ió n  cen trada  y homogénea para  e l 
caso de una v isco sid ad  co n stan te  de l a  so luc ión  o de l a  ma­
sa fundida  de esm alte y en e l caso de l a  indeseada v e lo c i­
dad de recog ida  de l h i lo  en uno de lo s  hornos su b sig u ien te s



a l órgano de* a p lic a c ió n  a causa del co rrespo nd ien te  acceso 
de energ ía  después de se c a r y endurecer e l esm alte, s in  ent 
bargo, con e s ta  in s ta la c ió n  no se  ob tienen  lo s  esperados 
re su lta d o s : solam ente en e l caso de conducción v e r t ic a l  del

5. h i lo  se  consiguen a p lica c io n e s  de esm alte aproximadamente
cen trad as; en e l caso de in s ta la c io n e s  esm altadoras con con- 

. - ducción h o riz o n ta l de l h i lo , que son l a s  p re fe r id a s  para  h i
lo s  delgados, é s to  no es p o s ib le  porque lo s  esm altes a l t a ­
mente concentrados o lo s  p lá s t ic o s  polím eros fundidos, ca- 

10. le n tad o s  continuam ente para m antener co n stan te  l a  v isco sid ad , ;
m odifican  gradualm ente su concen trac ión  en e l d iso lv e n te  o : 
su grado de po lim erizac ió n  a l a s  tem peraturas necesariam en- !
t e  a l t a s  en que se tra b a jo  y con e l lo  se  m odifica  l a  más im i
p o r ta n te  condición  para  e l m antenim iento de l a  v isco sid ad  o ! 

15. para  l a  homogénea a p lic a c ió n  del esm alte. Por ta n to , e l d is  ¡
p o s itiv o  de l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  solam ente m ovible en d i ' 
re c c ió n  tra n sv e rsa l a l a  de l h i lo  no es s u f ic ie n te  para  ob- ! 
te n e r  ap lica c io n e s  de esm alte b ie n  cen tra d a s . ' }

Por e l lo  se  d e sa rro lló  l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  có- ! 
20. n ica  de cerám ica d e s c r i ta  en l a  p a te n te  a u s tr ía c a  na 211888, .

en l a  que m ediante un apoyo m ovible en e l espacio  y median- ¡
te  su constru cc ión  e sp e c ia l y escaso peso e sp e c ífico , con- ;

¡

sigue  un au tocentrado  y con e l lo  se debían  e v i t a r  l a s  d i f i -  ! 
c u ita d a s  y d esv en ta jas  d e s c r i ta s  an te rio rm en te . El empleo de ' 

25. e s ta  b o q u il la  cerám ica se ha ac red itad o  tam bién eh e l caso =
de in s ta la c io n e s  de e s tu fa s  v e r t ic a le s  y asimismo en e l t r a -  ; 
tam iento de h i lo s  delgados en lo s  que, trabajan do  h o r iz o n ta l [ 
mente, no rep e rcu te  to dav ía  su propio  peso; s in  embargo, en j
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t
in s ta la c io n e s  de esm altado h o r iz o n ta le s  no se pudieron r e -  i
c u b r ir  cén tricam ente  lo s  h i lo s  gruesos n i s iq u ie ra  con e s-  i
t a  c la se  de b o q u il la . ¡

Por medio de l a  in s ta la c ió n  de esmaltado de h i lo s  [
dada a conocer en l a  p a te n te  a u s tr ía c a  ns 225259 se so luc io  -
na e s te  problema de l a  a p lic a c ió n  cen trada  de esm altes u o- j
t r o s  productos análogos, tan to  para  procesos que tra b a ja n  !
horizon ta lm ente , como para  procesos de tra b a jo  v e r t ic a l  y a j

)veces también para  h i lo s  g ruesos . ¡
En l a  p a te n te  inglesa* n3 1.094.907 se  ha dado a ! 

conocár un procedim iento de e lab o rac ió n  de h i lo s  esm altados i 
en e l  que se  d e sc a rta n  a l máximo lo s  p e r ju ic io s  o rig inados 
por e l calen tam iento  duradero en so luc ion es a ltam ente  con- i 
cen tradas de esm altes o en masas fund idas de re s in a s  só lid a s  , 
de p lá s t ic o s  polím eros. En un denominado depósito  o tanque ; 
de tra b a jo  se c a l ie n ta  l a  masa fundida  de un determ inado p lá s  ; 
t ic o  a una tem peratura  elevada n e ce sa ria  para  l a  b a ja  v isco ­
sidad  req u erid a  y e l h i lo  es sacado v e rtic a lm en te  de e s ta  ma 
sa fundida; luego l a  delgada capa de esm alte ob ten ida  de es 
ta  forma es correspondientem ente endurecida en un horno d is  
puesto  a con tinuación ; e s te  tanque de tra b a jo  e s tá  unido a i 
un re c ip ie n te  de re se rv a , en e l que e l p lá s t ic o  es c a le n ta -  
do justam ente po r encima de su punto de goteo; desde e l re ­
c ip ie n te  de re se rv a  se  hace f l u i r  l a  masa fund ida  de p l á s t i  
co a tra v é s  de una v á lv u la  h ac ia  e l tanque de tra b a jo  so la ­
mente duran te  e l tiempo en que e l h i lo  e s tá  en movimiento.
En e s te  método de tra b a jo  ya se reducé a un mínimo e l des­
ven ta jo so  d e sa rro llo  de c a lo r  sobre l a  masa fundida de p lá s
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t ic o ;  a p e sa r de é s to , lo s  re su lta d o s  no fu ero n  to dav ía  
completamente s a t i s f a c to r io s ;  a l a  masa de p lá s t ic o  fund i­
do e x is te n te  en e l tanque de tra b a jo  se l e  d is ip a  una v a r ia  
b le  can tidad  de c a lo r  a causa d e l h i lo  c ir c u la n te  a v e lo c i 
dades cam biantes; además, l a  can tidad  de masa fundida de 
p lá s t ic o  va variando a medida que f lu y e  y no puede s e r  l l e ­
vada con s u f ic ie n te  rap idez  a una tem peratura  homogénea de 
tra b a jo , con lo  que se o rig in a n  ir re g u la r id a d e s  espesores en 
l a s  capas de esm alte  a p lic a d a s . También e s te  procedim iento 
se  puede a p l ic a r  solam ente para  lo s  tra b a jo s  con h i lo  que 
c i r c u le  v e rtic a lm en te , es d e c ir , en l a s  llam adas in s ta la c io  
nes de esm altado v e r t i c a l ;  además, en e l tanque de tra b a jo  
permanecen pequeños res id u o s de l a  masa fund ida , que pueden 
i n f l u i r  p e rju d ic ia lm e n te  sobre e l  proceso de tra b a jo  a cau­
sa de l endurecim iento p a rc ia l  ocasionado por l a  acc ión  dura­
dera  d e l c a lo r .

Según l a  p re sen te  invención , en in s ta la c io n e s  de 
fa b r ic a c ió n  sim ples o m ú ltip le s  para  e sm alta r h i lo s ,  a s í  
como o tro s  m a te r ia le s  p e r f i la d o s , con esm altes de a l t a  con­
c e n tra c ió n  u o tro s  productos análogos, todas l a s  d i f i c u l t a ­
des y d esv en ta ja s  d e s c r i ta s  an te rio rm en te  se  soslayan  s a t i s  
fac to riam en te  a base de que se disponga en l a  in s ta la c ió n  
por lo  menos de un depósito  de re se rv a  para  e l esm alte u o- 
t r o s  productos análogos con reg u lac ió n  autom ática de tempe­
r a tu ra  ( e l  cual -p o r  medio de conducciones térm icam ente a is  
la d a s  y p referen tem ente  c a le n ta b le s -  e s tá  unido a uno o a 
v a rio s  órganos esm altadores, cuyos r e c ip ie n te s  de tra b a jo  
tie n e n  un muy pequeño afo ro  en comparación con e l de l r e c i -



p íe n te  de re se rv a ) y de que lo s  órganos esm altadores e s té n  
p ro v is to s  de una c a le fa c c ió n  autom áticam ente reg u la b le  e 
independ ien te  de l a  d e l d ep ó sito  de re se rv a  y, además^ en 
su lado de acceso del h i lo  tengan una o v a r ia s  b o q u illa s  
cen trad o ras  cam biables, a s í  como en e l lado  de s a lid a  del 
h i lo  una o v a r ia s  b o q u illa s  e sc u rr id o ra s  que deteim inan e l 
espesor de l a  capa de esm alte . En e s ta  d isp o s ic ió n , median­
t e  e l ev iden te  juego conjunto de l a s  b o q u il la s  cen trad o ras  
y e sc u rr id o ra s , se consiguen in c lu so  en h i lo s  gruesos y  en 
in s ta la c io n e s  de esm altado h o r iz o n ta l, unas capas de esmal 
te  correctam ente cen trad as .

Es adecuado que, en e s ta s  in s ta la c io n e s , v a r io s  
r e c ip ie n te s  de re se rv a  e s té n  un idos con e l r e c ip ie n te  de 
tra b a jo  de cada órgano in d iv id u a l de a p lic a c ió n  a esm alte. 
Los re c ip ie n te s  de a p lic a c ió n  d e l esm alte o r e c ip ie n te s  de 
tra b a jo  pueden e s ta r  p ro v is to s  de d is p o s it iv o s  regu ladores 
de re f r ig e ra c ió n , con lo  que en e l  caso de emplear p lá s t ic o s  
de v a rio s  componentes se puede e v i t a r  una eventualm ente pre  
m atura reacc ió n  de endurecim iento.

En e s ta s  in s ta la c io n e s  es adecuado que l a s  boqui 
Das e sc u rrid o ra s  d isp u e sta s  en lo s  re c ip ie n te s  de tra b a jo  
de lo s  órganos ap licad o re s  de esm alte e s té n  p ro v is ta s  de 
d isp o s itiv o s  c a le fa c to re s  y re f r ig e ra d o re s  re g u la b le s  inde­
pendientem ente del co rrespo nd ien te  re c ip ie n te  de tra b a jo ; 
con e l lo  se e v ita  que en e l órgano a p lica d o r de esm alte se 
estro p ee  o desgarre  l a  p e líc u la  a is l a n te  a l a  s a l id a  de l a  
o de la s  b o q u illa s  e sc u rr id o ra s , especialm ente en e l caso 
de t r a b a ja r  a a l t a s  ve lo c id ad es. Las b o q u il la s  e sc u rr id o ra s



del re c ip ie n te  de tra b a jo  pueden se r  raspadas to ta l  o p a r­
c ia lm ente  en e l i n t e r i o r .  Además, es adecuado que la s  bo­
q u i l la s  e sc u rr id o ra s  e s té n  d isp u e s ta s  de modo t a l  que pue­
dan g i r a r  transversa lm en te  a su e je , de modo que puedan i r  

5 . a ju stán d o se  a l a  d ire c c ió n  de l h i lo  que va sa lien d o . En in s
ta la c io n e s  que u t i l i c e s  p lá s t ic o s  de v a rio s  componentes es 
v en ta jo so  que e l r e c ip ie n te  de a p lic a c ió n  e s té  p ro v is to  de 
accesos d ife re n te s  para  cada componente, con e l f i n  de ev i­
t a r  una prem atura in ic ia c ió n  de l proceso de endurecim iento,

10. cosa que de o tra  manera se  p ro d u c iría  a l  re u n irs e  lo s  compo
n en te s .

En una v en ta jo sa  re a l iz a c ió n  de e s ta  c la se  de in s
ta la c ió n  se  in te rc a la n , e n tre  lo s  r e c ip ie n te s  de re se rv a  y
lo s  r e c ip ie n te s  de tra b a jo  de l órgano a p lic a d o r  de esm altes, ¡

15. ap a ra to s  d o s if ic a d o re s  de t ip o  conocido para  re g u la r  l a  can- ¡
t id a d  de esm alte u o tro s  productos enviada po r unidad de ¡
tiempo (p referen tem ente  se emplean bombas d o s if ic a d o ra s , vá l
v u las de d o s if ic a c ió n  u o tro s  d is p o s it iv o s  análogos), lo  que .
puede se r  im portante  especialm ente  en e l caso de emplear

20. p lá s t ic o s  de v a rio s  componentes; m ediante e s to s  ap ara to s  :
d o s if ic a d o re s , adecuadamente a ju s tad o s , se puede r e a l i z a r
también una p o s te r io r  co rrecc ió n  de l a  a p lic a c ió n  de esmal- ¡
t e  den tro  de e s trech o s l ím i te s  y, además, con e l lo  todo e l !i
m a te r ia l a is la n te  llev ado  a l a  tem peratura  de tra b a jo  en e l j 

25. órgano a p lica d o r puede s e r  consumido completamente y con e-
11o queda p ro teg ido  co n tra  in d eseab les  p e r ju ic io s  d e riv a -  ' 
dos de l ca len tam ien to . Asimismo e l re c ip ie n te  de re se rv a  ; 
-<p,e e s t í  p referen tem ente  b a jo  p re s ió n  4e , a s -  pnede e s ta r  ¡t!f

4



p ro v is to  de eslabones reg u lado res de p re sió n  y velocidad  
del esm alte u o tro s  productos que han de s e r  conducidos a 
lo s  r e c ip ie n te s  de tra b a jo . *

Una foima v en ta jo sa  de l a  in s ta la c ió n  según l a  
p re sen te  invención r e s u l ta  de l hecho de in te r c a l a r  a cada 
órgano a p lica d o r de esm alte un d is p o s itiv o  c a le fa c to r  regu­
la b le  para  i r  calentando e l h i lo  que e n tra ; p referen tem ente  
e s te  d isp o s itiv o  e s tá  constructivam ente  unido a l a  e s tu fa  
de recocido de h i lo  desnudo y t r a b a ja  con e l gas p ro te c to r  
que e v ita  l a  ox idación  de l h i lo .  En a q u e lla s  in s ta la c io n e s  
d estin ad as  a in co rp o ra r v a r ia s  capas de esm alte sobre e l h i 
lo  a a i s l a r ,  e l  d isp o s itiv o  calefac to r*  para  l a  su b sig u ien te  
capa de esm alte e s tá  colocado e n tre  e l agregado de cochura 
del eslabón d isp u esto  primeramente y e l órgano a p lica d o r 
del s ig u ie n te  eslabón, y e s tá  constructivam ente  unido a l in  
t e r i o r  agregado de cochura m ediante tubos p ro te c to re s , a is ­
lados térm icam ente; con és to , e l o lo s  h i lo s  e n tran  en e l 
órgano de a p lic a c ió n  a una tem peratura deseada, estando tam 
b ién  lo s  mencionados tubos en atm ósfera p ro te c to ra  para  e- 
v i t a r  que se oxiden lo s  h i lo s .

La in s ta la c ió n  también puede e s ta r  c o n s titu id a  
de t a l  modo que e l agregado de cochura (en e l que como fuen 
t e  c a lo r í f ic a  puede u t i l i z a r s e ,  por ejemplo, c irc u la c ió n  de 
a i r e  c a l ie n te , rayos in f r a r r o jo s  o bobinas de inducción), 
que v iene a con tinuación  de l órgano a p lic a d o r  de esm alte, 
e s té  c o n s titu id o  por un breve tramo de secado y un tramo 
más la rg o  de endurecim iento, cuyas tem peratu ras son reg u la  
b le s  independientem ente en u n o 'y  o tro  tramo. Esta d isp o s ic ió n
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es especialm ente idónea para t r a b a ja r  con masas fund idas 
exentas de d iso lv en te , pudiendo s e r  e l único  tramo p re v is ­
to  de endurecim iento, ta n to  más c o rto  cuanto más in te n sa  es 
l a  transm isión  de c a lo r .  Después del agregado de cochura 

5. también puede d ispon erse  adicionalm ente de un d isp o s itiv o
para  recoger y evacuar lo s  productos de descom posición que 
se l ib e ra n  en e l proceso de endurecim iento, a s í  como apara 
to s  para  h a ce rlo s  inócuos, por ejemplo, por medio de una 
combustión c a t a l í t i c a .  Finalm ente, e s tá  p re v is to  cue después 

10. del agregado de cochura - y  especialm ente  an te s  de l reenvío
del h i lo ,  d is p o s it iv o s  de tra c c ió n  o recogida  y sistem a de 
devanado de bobinas o re c e p tá c u lo s -  se disponga de un t r a ­
mo de enfriam ien to  con una e f ic a c ia  increm entada a r t i f i c i a l  
mente, por ejemplo, in su flan d o  a i r e  f r í o  sobre e l p rop io  h i 

15. lo  que e s tá  c ircu lan d o .
A l a  in s ta la c ió n  según l a  p re sen te  invención  se 

pueden d isponer, después de lo s  tramos de en friam ien to  ú l ­
timamente c ita d o s , o tro s  órganos ap licad o re s  de esm alte y 
tramos de endurecim iento del t ip o  an terio rm en te  d e s c r i to , a 

20. tra v é s  de lo s  cua les  pueden h ace rse  p asa r lo s  h i lo s  por me­
d io  de lo s  co rrespo nd ien tes reenv íos y r e c ib i r  v a r ia s  a p li  
caciones co n cén tricas  de esm alte h a s ta  consegu ir e l desea­
do espeso r to ta l  del recubrim ien to ; e s ta s  in s ta la c io n e s  
sim ples o m ú ltip le s  pueden a ju s ta r s e  para  t r a b a ja r  ho rizon  

25. ta lm ente  o para  t r a h ja r  v e r tic a lm e n te . El h i lo  terminado de
e s ta  forma es luego conducido -como usualm ente- a tra v é s  de 
d is p o s it iv o s  de tra c c ió n  o recog ida  (por medio de lo s  cua­
le s  se reg u la  l a  ve loc idad  del tra b a jo )  h a s ta  e l bobinado



de a rro lla m ie n to s  o a lo s  recep tácu lo s  de bob inas.
En lo s  d ibu jo s ad jun tos se  rep re sen tan  esquemáti 

cántente l a  co n stru cc ió n  fundam ental de l a  instalación ,..según  
l a  p re sen te  invención para  a i s l a r  h i lo s  u o tro s  m a te r ia le s  
análogos con esm altes de a l t a  concen trac ión  ( f ig u ra  1 ), a s í  
como en c o r te  tra n sv e rsa l se rep re se n ta n  t r e s  ejemplos de 
re a liz a c ió n  de lo s  órganos esm altad re s  empleados en e sz ta  
in s ta la c ió n  ( f ig u ra s  2 a 4 ) .

En l a  in s ta la c ió n  rep resen tad a  en l a  f ig u ra  1 pa­
ra  h i lo s  a is la d o s  con esm alte, e l  camino del h i lo  va desde 
e l d e sen ro llad o r de l h i lo  desnudo (1) a tra v é s  de l a  e s tu fa  
de recocido (2) con en v o ltu ra  p ro te c to ra  (3) h a s ta  e l órga­
no a p lica d o r del esm alte (4 ), que a tra v é s  de l ap ara to  dosi 
f ic a d o r  (5) e s tá  conectado a l r e c ip ie n te  de re se rv a  (6) y, 
después de s a l i r  de e s te  órgano a p lic a d o r  de esm alte (4 ), 
sigue por e l agregado de cochura (7 ), a s í  como e l subsigu ien  
te  tramo de en friam ien to  (8) y fina lm en te  e l h i lo  va a l d is  - 
p o s itiv o  de tra c c ió n  o recogida con l a s  bobinas de a r r o l la ­
miento (9 ,9 ) .

La f ig u ra  2 m uestra un órgano a p lica d o r de esmal­
te  usado en e s ta  in s ta la c ió n  en su c o n s titu c ió n  c o n s tru c t i­
va: b o q u illa  cen trado ra  (10) cam biable con en trad a  por un 
lado, b o q u illa  e sc u rr id o ra  (11) d isp u e s ta  a l  lado  de s a lid a , : 
c a le fac c ió n  y enfriam ien to  (12), que rodea e l espacio  de t r a  ! 
ba jo  propiam ente dicho (13), y fina lm en te  l a  tu b e r ía  conduc 
to ra  de esm alte (14) desde e l re c ip ie n te  de re se rv a  (6 ), es 
tando aq u e lla  tu b e r ía  p ro v is ta  de una v á lv u la  d o s if ic ad o ra  
(l3); l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  (11) d isp u e s ta  en e l r e c ip ie n te  ;
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de tra b a jo  (i 3) e s tá  p ro v is ta  de un d isp o s itiv o  de c a le fa c ­
c ió n  o re f r ig e ra c ió n  reg u la b le  (1 1 ')  colocado concén trica ­
mente y de modo independ ien te  del co rrespo nd ien te  r e c ip ie n ­
te  de tra b a jo  ( 13) .

Las f ig u ra s  3 y 4 m uestran o tra s  dos foim as de 
re a liz a c ió n  de e s te  órgano a p lic a d o r  de esm alte (4 ) ; conduc 
c ión  del esm alte m ejorada técnicam ente (16) de modo t a l  que 
no pueden quedar res id u o s de esm alte en e l apara to ; l a  va­
r ia n te  según l a  f ig u ra  4 e s tá  simplemente p ro v is ta  de dos 
conexiones conductoras de esm alte (14a y 14b), a s í  como de 
dos v á lv u las  d o s if ic a d o ra s  ( 15a y 15b) para  poder t r a b a ja r  
con re s in a s  p lá s t ic a s  de dos componentes.

N O T A

Se re iv in d ic a  como o b je to  dé l a  p re sen te  p a te n te  
de in tro d u cc ió n :

1 . P erfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, a s í  como 
o tro s  m a te r ia le s  p e r f i la d o s  análogos, con esm alte de a l t a  
concen trac ión  o productos análogos, especialm ente  p lá s t ic o s  
polím eros exentos de d iso lv e n te , en espesores delgados de 
capa, estando c o n s t itu id a  l a  c ita d a  in s ta la c ió n  esencialmenr- 
t e  por un d e se n ro llad o r de h i lo  desnudo, en todo caso un 
d is p o s itiv o  de p reca len tam ien to  de l h i lo ,  además de una es­
tu fa  de recocido  de h i lo  desnudo, en todo caso ap licad o re s
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de esm alte, agregados de cochura, un d is p o s it iv o  de t r a c ­
c ión  o recogida, que reg u la  l a  ve loc idad  de tra b a jo , a s í  
como de un sistem a de devanado de bobinas o recep tácu lo s , 
c a ra c te r iz a d o s  esencialm ente por e l hecho de d ispon er en l a  
in s ta la c ió n  por lo  menos un re c ip ie n te  de re se rv a  c a le n ta b le  
para  e l esm alte u o tro s  productos análogos, con reg u lac ión  
autom ática de tem peratura , e l cual e s tá  unido a tra v é s  de 
conducciones, p referen tem ente  tam bién c a le n ta b le s , a uno o 
v a rio s  órganos ap licad o re s  de esm alte, cuyos re c ip ie n te s  de 
tra b a jo  tie n e n  un afo ro  muy pequeHo en re la c ió n  a l del r e c i  
p íe n te  de rese rv a , cuyos órganos ap licad o re s  de esm alte es­
tán  p ro v is to s  de una c a le fac c ió n  autom áticam ente reg u la b le  
e independ ien te  de l re c ip ie n te  de re se rv a  y tien en , además, 
en su lado  de en trada  una o v a r ia s  b o q u il la s  cen trad o ras  
cam biables, a s í  como en e l lado  de s a lid a  t ie n e n  una o va­
r i a s  b o q u illa s  e sc u rr id o ra s  que deteim inan e l espeso r de l a  
capa de esm alte.

2. Perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esmaltado de alam bres con esm altes concentrados, según l a  
re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que v a rio s  
r e c ip ie n te s  de re se rv a  e s tá n  conectados con e l r e c ip ie n te  
de tra b a jo  de cada uno de lo s  órganos de a p lic a c ió n  de es­
m alte .

3. Perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esmaltado de alam bres con esm altes concentrados, según l a s  
re iv in d ic a c ió n e s  1 o 2, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que 
e l r e c ip ie n te  de tra b a jo  del órgano a p lica d o r de esm alte es­
tá  p ro v is to  de d isp o s itiv o s  d e 'e n friam ie n to  re g u la b le s .
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,4J P erfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, según una 
de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 3, c a ra c te r iz a d a  por e l hecho 
de que la s  b o q u il la s  e sc u rr id e ra s  d isp u e s ta s  en lo s  re c ip ie n

5. te s  de tra b a jo  e s tá n  p ro v is ta s  de d is p o s itiv o s  de c a le fac ­
c ión  o en friam ien to  reg u la b le s  independientem ente de lo s  co 
rre sp o n d ien tes  re c ip ie n te s  de tra b a jo .

5. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, según una

10. de la s  re iv n d icac io n es  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  po r e l  he­
cho de que l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  de l r e c ip ie n te  de tra b a jo  
e s tá  to t a l  o parc ia lm en te  raspada en su in t e r i o r .

6. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, según una

15. de la s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l
hecho de que l a  b o q u il la  e sc u rr id o ra  e s tá  d isp u e s ta  de forma 
t a l  que puede g i r a r  transversa lm en te  a su e je .

7. P erfeccionam ientos e n " in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concen trados,-según  una

20. de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l
hecho de que, e n tre  lo s  r e c ip ie n te s  de re se rv a  y  lo s  r e c i­
p ie n te s  de tra b a jo  de lo s  órganos a p lic a d e ra s  de esm alte se 
in te rc a la n  ap a ra to s  d o s if ic a d o re s  de t ip o  conocido para  re ­
g u la r  l a  can tidad  de esm alte u o tro s  productos aportados por

25. unidad de tiempo, siendo p referen tem ente  bombas d o s if ic ad o -
ra s , v á lv u la s  de d o s if ic a c ió n  u o tro s  d is p o s itiv o s  análogos.

8. P erfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alambres con esm altes concentrados, según una
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5.

10.

15.

20.

25.

de la s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  p o r 'e l  
hecho de que e l re c ip ie n te  de re se rv a , que se encuentra pre  
feren tem ente bajo  p re s ió n  de gas, e s tá  equipado con eslabo­
nes regu ladores de l a  p re s ió n  y velocidad  del esm alte u o- 
t r o s  productos que son conducidos a lo s  re c ip ie n te s  de t r a ­
b a jo .

9. Perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para e l 
esmaltado de alambres con esm altes concentrados, según una 
de la s  re iv in d ic ac io n es  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l 
hecho de que, a cada órgano de a p lic a c ió n  de esm alte se in ­
te r c a la  un d is p o s itiv o  c a le fa c to r  reg u la b le  para  c a le n ta r  
e l h i lo , estando e l mencionado d is p o s it iv o  constructivam en­
t e  unido con l a  e s tu fa  de recocido  de h i lo  desnudo y trab a ­
jando con e l gas p ro tecc ió n  que e v i ta  l a  ox idación  del h i lo .

10. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, según l a  
re iv in d ic a c ió n  9, c a ra c te r iz a d o s  po r e l hecho de que, en l a  
in co rpo rac ión  de v a r ia s  capas de esm alte sobre e l h i lo  a a is  
l a r ,  e l d is p o s itiv o  c a le fa c to r  para  l a  s ig u ie n te  a p lic a c ió n  
de esm alte se dispone e n tre  e l agregacbde cochura del e s la ­
bón prim ero y e l s ig u ie n te  órgano a p lic a d o r  de esm alte del 
s ig u ie n te  eslabón y e s tá  constructivam en te  unido con e l p re­
cedente agregado de cochura por medio de tu b e r ía s  p ro te c to ­
ra s  que a ís la n  térm icam ente.

11. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para e l 
esmaltado de alambres con esm altes concentrados, según una 
de la s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l 
hecho de que e l agregado de cochura, en e l que pueden a c tu a r

¡
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como fu e n te  *de c a lo r, por ejemplo, c irc u la c ió n  de a i r e  ca­
l i e n te ,  rayos in f r a r r o jo s  o bobinas de inducción, d ispues­
to  a con tinuación  del órgano a p lic a d o r  de esm alte, e s tá  
c o n s titu id o  por un tramo co rto  de secado y  por un tramo más 

5. la rg o  de endurecim iento, cuyas tem peraturas pueden s e r  re ­
guladas independientem ente una de o t ra .

12. P erfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l 
esm altado de alam bres con esm altes concentrados, según una 
de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l 

10. hecho de que, después de l agregado de cochura se dispone un
d isp o s itiv o  para  recoger y evacuar productos de descomposi­
c ió n  lib e ra d o s  en e l endurecim iento, a s í  como ap a ra to s  pa­
r a  v o lv e rlo s  inocuos, por ejemplo, m ediante combustión c a ta  
l í t i c a .

15. 13. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l
esmaltado de alam bres con esm altes concentrados, según una 
de la s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l 
hecho de que, después de l agregado dé cochura,- y e sp e c ia l­
mente an tes  del reenv ío  de l h i lo ,  d is p o s itiv o s  de tra c c ió n  

20. o recog ida  o an tes  del sistem a de devanado de bobinas o re ­
cep tácu lo s, se co loca un tramo de enfriam ien to  con a c t iv i ­
dad a r t i f ic ia lm e n te  increm entada, por ejemplo m ediante in ­
su flado  de a i r e  f r í o  sobre e l propio  h i lo  que e s tá  c irc u ­
lando .

25. 14. perfeccionam ientos en in s ta la c io n e s  para  e l
esm altado de alam bres con esm altes concentrados.

Todo e l lo  según queda d e s c r i to  en l a  p re sen te  me? 
m oria y resumido en l a s  re iv in d ic a c io n e s  con ten idas a l  f in a l
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de l a  misma, e s ta b le c id a s  de acuerdo con e l a r t íc u lo  100 
del v ig en te  E sta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l  y que com­
prenden en conjunto d ieciocho  h o jas fo lia d a s , e s c r i ta s  a 
máquina por una so la  de sus c a ra s .

Barcelona, 19 de fe b re ro  de 1976



Angel HERNÁNDEZ LÓPEZ DOS HOJASHoja n3 1

Ó

<*



Angel HERNÁNDEZ LÚPEZ DOS HOJAS
H oja ns 2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



