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"PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES PARA EL ESMALTADGC DE
ALAMBRES CON ESMALTES CONCENTRADOSY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a perfeccionamientos a-
plicables a las instalacicies de fabricacidn simple o mdlti
ple para aislamiento de hiles y otros materiales perfilados,
con esmaltes de alta concentracidn o productos analogos -en
especial con plasticos polimeros exentos de disolventes- en
delgadas capas de aplicacidn, estando esencialmente consti-
tuida la mencionada instalacidn por un sistema de desenro-
11ad6 de hilo desmudo, en todo caso por un dispositivo de
precalentamiento del hilo, ademds estufas de recocido, br-

ganos de aplicacidn del esmalte, agregados de cochura, un
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dispositivo de traccidn o recogida, que regula la veloci=-
dad del proceso, asi como de un sistema de devanado de bo-
binas o receptaculos. o

En tal instalacidn para fabricar los mencionados
hilos esmaltados, se incorpora generalmente al hilo a recu-
brir un esmalte o producto andlogo en capas delgadas —prefe
rentemente varias veces~ utilizando el dispositivo de apli-
cacidn y a continuacibdn en uno o mas hornos cada una de es—
tas capas delgadas de esmalte es secada y endurecida; a es—
te circuito de trabajo propiamente dicho precede el sistema
de desenrollado del hilo desmudo -y, en todo caso, antes del
primer drganc de aplicacidn de esmalte, ademis una estufa
de recocido de hilo desmudo~ y le sigue el dispositivo de
traccibn o recogida, el cual regula la velocidad del traba-
jo, asli como la instalacidn de devanado del hilo esmaltado
terminado.

Esta instalacidn para Fabricar hilos esmaltados ©
bien en el procedimiento de aislamiento realizado con esta
instalacidén, la porcibn de disolvente contenida en los pro-
ductos de recubrimiento significa siempre una molestia por-
que debe procurarse la evacuacidén del disolvente evaporado
en los hornos, asi como debé evitarse la contaminacidn del
aire a causa de estos vapores. Por ello ya se han desarro-
llado distintas instalaciones por medio de las cuales cier-
tamente se anula o destruye por 1o menos parcialmente el di
solvente, pero la carga financiera sigue existiendo. Por e-
110 desde hace tiempo se ha intentado desarrollar instala~

ciones de fabricacidn de hilos- esmaltados en las que se pue
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da mantener lo mas baja posible la porcibén de disolvente
de los esmaltes empleados o bien que se pueda evitar total-
mente su uso. Ahora bien, en la solucibn de este problema
se presentan dificultades de diverso tipo: cuinto mas ele~
vado es el contenido de materias sdlidas en el esmalte (a~
proximadamente un 12-35% en los esmaltes de plasticos cono-
cidos), tanto mis delgada, centrada y precisa debe ser la
aplicacibn de la capa Unica de esmalte sobre el hilo, para
obtener un material esmaltado con buenas propiedades sléc-
tricas y que esté dentro de las tolerancias de diametro ne-
cesariamente exigidas; esto depende, por una parte, de la
forma del drgano de aplicacibén y, por otra, del manterimien-
to 1o mis exacto posible de las temperaturas de trabajo, de-—
|

biéndose evitar especialmente también eventuales perjuicios
del producto a aplicar, ya sean esmaltes altamente concen-
trados, ya sean masas fundidas exentas de diéolventes.

También son ya conocidas las instalaciones de es=-
maltado de hilo en las que, desde un recipiente de reserva,
el esmalte es conducido a la zona de aplicacibn, constitui-
da de forma tal que alli el esmalte ofrece una minima super
ficie de evaporacidén al aire que lo rodea; sin embargo, con
ello en el esmalte empleado se reduce practicamnente solo la
pérdida por evaporacibén del disclvente, pero no la porcibn
misma de disolvente.

En otras instalaciones conocidas de fabricacidn
de hilos esmaltados, con dispositivos para el calentamiento
continuado del esmalte conducido al érgano de aplicacibn y,

en todo caso, con una regulacidn simultanea de la concentra
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cidén de disolvente, ya se ha conseguido ciertamente un aho
rro de este Gltimo; sin embargo, en este calentamiento con
tinnado, especialmente para temperaturas demasiado eleva-
das, se presenta en los esmaltes fendmenos de endurecimier—
to, de modo que el éxito tedricamente obtenible resulta de
nu.evo ampliamente dismimido.

También en la patente alemana n? 820456 se descri
be un aparato (especialmente para elaborar aplicaciones a
partir de masas fundidas de plasticos polimeros) que esti e-
quipado con una boquilla escurridora exactamente calibrada,
la cual -preferentemente calentada eléctricamente~ se mueve
transversalmente al hilo que sale verticalmente hacia arri-
ba de la masa fundida de esmalte; el hilo entra por la par-
te inferior del recipiente de la masa fundida; el movimien-
to transversal de la boquilla escurridora se puede conseguir
por medio de un rodamiento de bolas en la tapa del recipien
te o bien disponiendo la boquilla sobre un cuerpo flotante
colocado en el nivel del liquido; o bien se emplea una bo-
quilla constituida por dos piezas a base de una pieza con-
ductora y una pieza escurridora, estando unidas ambas pie-
zas por un vastago o varilla y dispuestas pendularmente en
el recipiente de esmalte sbbre la abertura de entrada, de
modo tal que el eje comiin de las piezas unidas de la boqui-
11a puede ajustarse al eje del hilo. Con este aparato se
puede conseguir una aplicacidn centrada y homogenea para el
caso de una viscosidad constante de la solucibdn o de la me-
sa fundida de esmalte y en el caso de la indeseada veloci-

dad de recogida del hilo en uno de los hornos subsiguientes
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al 6rgano de aplicacidén a causa del correspondiente acceso
de energia después de secar y endurecer el esmalte. Sin em
bargo, con esta instalacidn no se obtienen los esperados
resultados: solamente en el caso de conduccibn vertical del
hilo se consiguen aplicaciones de esmalte aproximadamente
centradas; en el caso de instalaciones esmaltadoras con con-
duccidén horizontal del hilo, que son las preferidas para hi
los delgados, ésto no es posible porque los esmaltes alta-
mente concentrados o los plasticos polimeros fundidos, ca-
lentados continiamente para maatener constante la viscosidad,
modifican gradualmente su concentracidn en el disolvente o
su grado de polimerizacidn a las temperaturas necesariamen-
te altas en que se trabajo y con ello se modifica la més im
'

portante condicidén para el mantenimiento de la viscosidad o
para la homogenea aplicacion del esmalte. Por taanto, el dis
positivo de la boguilla escurridora solamente movible en di
reccidédn transversal a la del hilo no es suficiente para ob-
tener aplicaciones de esmalte bien centradas.

Por ello se desarrolld la boguilla escurridora cé-
nica de cerémica descrita en la patente austriaca ne 2118886,

en la que mediante un apoyo movible en el espacio y median-

. te su construccidn especial y escaso peso especifico, con-

sigue un autocentrado v con ello se debian‘evitar las difi=-
cultades y desventajas descritas anteriormente. El empleo de
esta boquilla cerdmica se ha acreditado también en &l caso
de instalaciones de estufas verticales v asimismo en el tra-

tamiento de hilos delgados en los que, trabajando horizontal

mente, no repercute todavia su propio peso; sin embargo, en
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instalaciones de esmaltado horizontales no se pudieron re-
cubrir céntricamehte los hilos gruesos ni siquiera con es-

S

ta clase de boquilla.

Por medio de la instalacibn de esmaltado de hilos
dada a conocer en la patente austriaca ne 225259 se solucio
na este problema de la aplicacidn centrada de esmaltes u O
tros productos anilogos, tanto para procesos que trabajgn
horizontalmente, como para ﬁrocesos de trabajo vertical y a
veces también para hilos gruesos.

En la patente inglesa n? 1.094.907 se ha dado a
conocar un procedimiento de elaboracibdn de hilos esmaltados
en el que se descartan al maximo los perjuicios originados

por el calentamiento duradero en soluciones altamente con-

centradas de esmaltes o en masas fundidas de resinas sdlidas

de plésticos polimeros. En un denominado depbdsito o tanque

de trabajo se calienta la masa fundida de un determinado plés

tico a una temperatura elevada necesaria para la baja visco-

sidad requerida y el kilo es sacadec verticalmente de esta ma

sa fundida; luego la delgada capa de esmalte obtenida de es
ta forma es correspondientemente endurecida en un horno dis
puesto a contimuacidn; este tanque de trabajo esta unido a
un recipiente de reserva, en el que el plastico es calenta-
do justamente por encima de su punto de goteo; desde el re-
cipiente de reserva se hace fluir la masa fundida de plasti
co a través de una valvula hacia el tanque de trabajo sola—
mente durante el tiempo en que el hilo esta en movimiento.
En este método de trabajo ya se reducg a un minimo el des-

ventajoso desarrollo de calor sobre la masa fundida de plés
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tico; a pesar de ésto, los resultados no fueron todavia
completamente satisfactorios; a la masa de plastico fundi-
do existente en el tanque de trabajo se le disipa una varia
ble cantidad de calor a causa del hilo circulante a veloci
dades cambiantes; ademis, la cantidad de masa fundida de
plastico va variando a medida que fluye y no puede ser lle-
vada con suficiente rapidez a una temperatura homogénea de
trabajo, con lo que se originan irregularidades espesores en
las capas de esmalte aplicadas. También este procedimiento
se puede aplicar solamente para los trabajos con hilo que
circule verticaimente, es decir, en las llamadas instalacio
nes de esmaltado vertical; ademis, en el tanque de trabajo
permanecen pequefios residuos de la masa fundida, que pue%en
influir perjudicialmente sobre el proceso de trabajo a cau~-
sa del endurecimiento parcial ocasionado por la accidn dura-
dera del calor.

Segiin la presente invencibn, en instalaciones de
Pabricacibn simples o miltiples para esmaltar hilos, asi
como otros materiales perfilados, con esmaltes de alta con-
centracidén u otros productos anilogos, todas las dificulta-
des y desventajas descritas anteriormente se soslayan satis
Factoriamente a base de que se disponga en la instalacidn
por lo menos de un depbsito de reserva para el esmalte u o-
tros productos andlegos con regulacibn automatica de tempe-
ratura (el cual ~por medic de conducciones térmicamente ais
ladas y preferentemente calentables~ esta unido a uno o a
varios drganos esmaltadores, cuyos recipientes de trabajo

tienen un muy pequefio aforo en comparacibdn con el del reci-
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piente de reserva) y de que los drganos esmaltadores estén
provistos de una calefaccidn automiticamente regulable e
independiente de la del depbsito de reserva y, ademés, en
su lado de acceso del hilo tengan una o varias boquillas
centradoras cambiables, asi como en el lado de salida del
hilo una o varias boquillas escurridoras que determinan el
espesor de la capa de esmalte., En esta disposicibn, median~
te el evidente juego conjunto de las boquillas centradoras
y escurridoras, se consiguen incluso en hilos gruesos y en
instalaciones de esmaltado horizontal, unas capas de esmal
te correctamente centradas.

Es adecuado que, en estas instalaciones, varios
recipientes de reserva estén unidos con el recipiente de
trabajo de cada brgano individual de aplicacidén a esmalte.
Los recipientes de aplicacidn del esmalte o recipientes de
trabajo pueden estar provistos de dispositivos reguladores
de refrigeracidn, con lo que en el caso de emplear plasticos
de varios componentes se puede evitar una eventualmente pre
matura reaccidn de endurecimiento.

En estas instalaciones es adecuado que las boqui
Ilas escurridoras dispuestas en los recipientes de trabajo
de los brganos aplicadores de esmalte estén provistas de
dispositivos calefactores y refrigeradores regulables irde-
pendientemente del correspondiente recipiente de trabajo;
con ello se evita que en 21 bdrgano aplicador de esmalte se
estropee o desgarre la pelicula aislante a la salida de la
o de las boquillas escurridoras, especialmente en el caso

de trabajar a altas velocidades. Las boquillas escurridoras
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del recipiente de trabajo pueden cer raspadas total O par~
cialmente en el interior. Ademis, es adecuado que las bo-
quillas escurridoras estén dispuestas de modc tal quée pue-
dan girar transversalmente a su eje, de modo que puedan ir
ajustandose a la direccidén del hilo que va saiiendo. En ins
talaciones que utilices plésticos de varios componantes es
ventajoso que el recipiente de aplicacién esté provisto de
accesos diferentes para cada componente, con el fin de evi-
tar una prematura iniciacidén del proceso de endurecimiento,
cosa que de otra manera se produciria al reunirse los compo
nentes,

En una ventajosa realizacidn de esta clase de ins
talacidén se intercalan, entre los recipientes de reserva y
los recipientes de trabajo del 6rgano aplicador de esmalées,
aparatos dosificadores de tipo conocido para regular la can—
tidad de esmalte u otros productos enviada por unidad de
tiempo (preferentemente se emplean bombas dosificadoras, vél
vulas de dosificacidn uotros dispositivos analogos), lo que
puede ser importante especialmente en el caso de emplear
plasticos de varios componentes; mediante estos aparatos
dosificadores, adecuadamente ajustados, se puede realizar
también una posterior correccidn de la aplicacidn de esmal-
te dentro de estrechos limites y, ademds, con ello todo el
material aislante llevado a la temperatura de trabajo en el
brgano aplicador puede ser consunido completamente y con e-
1lo queda protegido contra indeseables perjuicios deriva-
dos del calentamiento. Asimismo el recipiente de reserva

—-que estd preferentemente bajo presidn de gas~ puede estar
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provisto de eslabones reguladores de presidn y velocidad
del esmalte u otros productos que han de ser conducidos a
los recipientes de trabajo. . -

Una forma ventajosa de la instalacidn segn la
presente invencidn resulta del hecho de intercalar a cada
Odrgano aplicador de esmalte un dispositivo calefactor regu-~
lable para ir calentando el hilo que entra; preferentemente
este dispositivo esti constructivamente unido a la estufa
de recocido de hilo desmudo y trabaja con el gas protector
que evita la oxidacidn del hilo. En aquellas instalaciones
destinadas a incorporar varias capas de esmalte sobre el hi
lo a aislar, el dispositivo calefactor para la subsiguiente
capa de esmalte estd colocado entre el agregado de cochura
del eslabdn dispuestc primeramente y el bérgano aplicador
del siguiente eslabdn, y estd constructivamente unido al in
terior agregado de cochura mediante tubos protectores, ais-
lados térmicamente; con ésto, €l o los hilos entran en el
bérgano de aplicacidn a una temperatura deseada, estando tam
bién los mencionados tubos =n atmdsfera protectora para e-
vitar que se oxiden los hilos.

La instalacién también puede estar constituida
de tal modo que el agregado de cochura (en el que como fuen
te calorifica puede utilizarse, por ejemplo, circulacidn de
aire caliente, rayos infrarrcjos o bobinas de induccidn),
que viene a contimuacidn del bdrgano aplicador de esmalte,
esté constituido por un breve tramo de secado y un tramo
mas largo de endurecimiento, cuyas temperaturas son regula

bles independientemente en uno y otro tramo. Esta disposicidn
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es especialmente iddnea para trabajar con masas Pfundidas
exentas de disolvente, pudiendo ser el tnico tramo previs-
to de endurecimiento, tanto mis corto cuanto més intensa es
la transmisidn de calor, Después del agregado de cochura
también puede disponzrse adicionalmente de un dispositivo
para recoger y evacuar los productos de descomposicidn que
se liberan en el proceso de endurecimiento, asi como apara
tos para hacerlos inbcuos, por ejemplo, por medio de una
combustidn catalitica. Finalmente, esti previsto cue después
del agregado de cochura -y especialmente antzes del reenvio
del hilo, dispositivos de traccidn o recogida y sistema de
devanado de bobinas o receptaculos- se disponga de un tra-
mo de enfriamiento con una eficacia incrementada artificial
)

mente, por ejemplo, insuflando aire frio scbre el propio hi
lo que estd circulando.

A la instalacibdn segin la presente invencidn se

z

pueden disponer, desrpués de los tramos de enfriamiento (l-
timamente citados, otros brganos aplicadores de esmalte y
tramos de endurecimiento del tipo anteriormente descrito, a
través de los cuales pueden hacerse pasar los hilos por me-
dio de los correspondientes reenvios y recibir varias apli
caciones concéntricas de esmalte hasta conseguir el desea-
do espesor total del recubrimiento; estas instalaciones
simples o miltiples pueden ajustarse para trabajar horizon
talmente o para trabgjar verticalmente. El hilo terminado de
esta forma es luego conducido ~como usualmente~ a través de

dispositivos de traccidbdn o recogida (por medio de los cua-

les se regula la velocidad del trabajo) hasta el bobinado
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de arrollamientos o a los receptaculos de bobinas.,

En los dibujos adjuntos se representan esquemiti
camente la construccidn fundamental de la inétalaciénpsegﬁn
la presente invencidn para aislar hilos u otros materiales
andlogos con esmaltes de alta concentracidn (Figura 1), asi
como en corte transversal se representan tres ejemplos de
realizacidén de los Organos esmaltad -res empleados en eszta
instalacién (figuras 2 a 4).

En la instalacibn representada en la figura 1 pa=
ra hilos aislados con esmalte, €l camino del hilo va desde
el desenrollador del hilo desnudo (1) a través de la estufa
de recocido (2) con envoltura protectora (3) hasta el drga-
no aplicador del esmalte (4), que a través del aparato dosi
ficador (5) estd conectado al recipiente de reserva (6) vy,
después de salir de este bdrgano aplicador de esmalte (4),
sigue por el agregado de cochura (7), asi como el subsiguien
te tramo de enfriamientc (8) y finalmente el hilo va al dis
positivo de traccidn o recogida con las bobinas de arrolla-
miento (9,9).

La figura 2 muestra un O6rgano aplicador de esmal-
te usado en esta instalacibén en su constitucidn constructi-
va: boquilla centradora (10) cambiable con entrada por un
lado, boquilla escurridora (11) dispuesta al lado de salida,
calefaccibn y enfriamiento (12), que rodea el espacio de tra
bajo propiamente dicho (13), y finalmente la tuberia conduc
tora de esmalte (14) desde el recipiente de reserva (6), es
tando aquella tuberia provista de una vilvula dosificadora

(19; 1a boquilla escurridora (11) dispuesta en el recipiente
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de trabajo (13) estl provista de un dispositivo de calefac-
cibén o refrigeracidn regulable (11') colocado concéntrica-

mente v de modo independiente del correspondiente recipien-
te de trabajo (13).

Las figuras 3 y 4 rnuestran otras dos formas de
realizacibén de este bdrgano aplicador de esmalte (4); conduc
cidén del esmalte mejorada técnicamente (16) de modo tal que
no pueden quedar residuos de esmalte en el aparato; la va-
riante segin la figura 4 estid simplemente provista de dos
conexiones conductoras de esmalte (14a y 14b), asi como de
dos vilvulas dosificadoras (15a y 15b) para poder trabajar

con resinas plasticas de dos componentes,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presénte patente

de introduccidn:

1. Perfeccionamientos en instalaciones para el

esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, asi como
otros materiales perfilados andlogos, con esmalte de alta
concentracién o productos andlogos, especialmente plasticos

olimeros exentos de disolvente, en espesores delgados de
1

capa, estando constituida la citada instalacidn esencialmen-

te por un desenroliador de hilo desnudo, en todo caso un
dispositivo de precalentamiento del hilo, ademas de una es-

tufa de recocido de hilo desmudo, en todo caso aplicadores
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de esmalte, agregados de cochura, un dispositivo de trac-
cibn o recogida, que regula la velocidad de trabajo, asi
como de un sistema de devanado de bobinas o recepticulos,
caracterizados esencialmente por el hecho de disponer en la
instalacidn por 1o menos un recipiente de reserva calentable
para el esmalte u otros productos andlogos, con regulacidn
automatica de temperatura, el cual estd unido a través de
conducciones, preferentemente también calentables, a uno o
varios drganos aplicadores de esmalte, cuyos recipientes de
trabajo tienen un aforo muy pequefio en relacidn al del reci
piente de reserva, cuyos drganos aplicadores de esmalte es—
tdn provistos de una calefaccidn autométicamente regulable
e independiente del recipiente de reserva y tienen, ademis,
en su lado de entrada una o varias boquillas centradoras
cambiables, asi como en el lado de salida tienen una o va-
rias boquillas escurridoras que detemminan el espesor de la
capa de esmalte.

2. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin la
reivindicacidn 1, caracterizados por el hecho de que varios
recipientes de reserva estan conectados con el recipiente
de trabajo de cada uno de los bdrganos de aplicacién de eg~
malte.

3. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esraltado de alambres con esmaltes concentrados, segun las
reivindicacibnes 1 o 2, caracterizados por el hecho de que
el recipiente de trabajo del drgano aplicador de esmalte es-

t4 provisto de dispositivos de'enfriamiento regulables,

oo e
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-G Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por el hecho
de que las bogquillas escurridoras dispuestas en los recipien
tes de trabajo estin provistas de dispositives de calefac-~
cibébn o enfriamiento regulables independientemente de 1os cQ
rrespondientes recipientes de trabajo.

5 perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una
de las reivndicaciones precedentes, caracterizados por el he-
cho de que la boquilla escurridora del recipiente de trabajo
esti total o parcialmente raspada en su interior.

6. Perfeccionamientos en instalaciones para <l
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin uha
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que la boquilla escurridora esté dispuesta de foma
tal que puede girar transversalmente a su eje.

7. Perfeccionanmientos en instalaciones para €l
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, -segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, entre los recipientes de reserva y los reci-
pientes de trabajo de los Organos aplicadores de esmalte se
intercalan aparatos dosificadores de tipo conocido para re-
gular la cantidad de esmalte u otros productos aportados por
unidad de tiempo, siendo preferentemente bombas dosificado—
ras, valvulas de dosificacidédn u otros dispositivos andlogos.

8. Perfeccionamientos en instalaciones para el

esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una



10,

20.

25.

- 16 =

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que el recipiente de reserva, que se encuentra pre
ferentemente bajo presidn de gas, esti equipado con eslabo-
neg reguladores de la presibébn y velocidad del esmalte u o—
tros productos que son conducidos a los recipientes de tra-
bajo.

9. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, a cada bérgano de aplicacibdn de esmalte se in—
tercala un dispositivo calefactor regulable para calentar
el hilo, estando el mencionado dispusitivo constructivanen—
te unido con la estufa de recocido de hilo desmudo y traba-
jando con el gas proteccidn que evita la oxidacidn del hilo.

10. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, cegin la
reivindicacidn 9, caracterizados por €l hecho de que, en la
incorporacibén de varias capas de esmalte sobre el hilo a ais
lar, €l dispositivo calefactor para la siguiente aplicacidn
de esmalte se dispone entre el agregadde cochura del esla-
bbn primero y el siguiente drgano aplicador de esmalte del
siguiente eslabdn y estd constructivamsnte unido con el pre-
cedente agregado de cochura por medio de tuberias protecto-
ras que aislan témicamente.

11. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segun una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el

hecho de que el agregado de cochura, en el que pueden actuar
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como fuente ‘de calor, por ejemplo, circulacidn de aire ca—
liente, rayos infrarrojos o bobinas de induccibn, dispues-
to a contimuacidén del brgano aplicador de esmalte, esta
constituido por un tramo corto de secado y por un tramo mas
largo de endurecimiento, cuyas temperaturas pueden ser re-
guladas independientemente una de otra.

12, Paerfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, después del agregado de cochura se dispone un
dispositivo para recoger y evacuar productos de descomposi~
cidn liberados en el endurecimiento, asi como aparatos pa-
ra volverlos indcuos, por ejemplo, mediante combustidn cata
litica. I

13. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados, segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el
hecho de que, después del agregado dé cochura, y especial-
mente antes del reenvio del hilo, dispositivos de traccidn
o recogida o antes del sistema de devanado de bobinas o re-
ceptlculos, se coloca un tramo de enfriamiento con activi-
dad artificialmente incrementada, por ejemplo mediante in-
suflado de aire frio sobre el propio hilo que estd circu-
lando.

14. Perfeccionamientos en instalaciones para el
esmaltado de alambres con esmaltes concentrados.

Todo ello segiin queda descrito en la presente me-

moria y resumnido en las reivindicaciones contenidas al final




de 1a misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que come
prenden en conjunto dieciocho hojas foliadas, escritas a
méquina por una sola de sus caras.

Barcelona, 19 de febrerc de 1976
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