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La presente invención se refiere a un procedimiento y aparato 

para aplicar liquido a un material en banda continua, pop ejemplo, género 

textil, según el cual el materia], en banda continua se haoe pasar a tra­

vés de la linea de contacto de un par de rodillos, uno de los cuales que 

en adelante se llamará rodillo intermedio, está provisto de una'película 

de liquido por medio de un rodillo aplioador que se encuentra parcialmen­

te sumergido en un baño de liquido y que gira en contactp con dicho rodi­

llo intermedio.

Según dicho procedimiento, por ejemplo el rodillo aplicador 

tiene una superficie cromada, mientras que el rodillo intermedio en con­

tacto con el rodillo aplicador está revestido de oaucho. Este rodillo in­

termedio de caucho al funcionar frota el-rodillo aplicador por lo que una 

delgada película de liquido queda detrás sobre la superficie del rodillo 

intermedio de cauoho. Esta película de liquido se traslada al material et 

banda continua que se prensa sobre el rodillo intermedio de caucho por 

medio del rodillo superior. El objeto que tiene esta forma de aplicar li­

quido es la de aplicar una pequeña cantidad exactamente dosificada de li­

quido en una distribuoión uniforme sobbe la superficie del material en
! *

banda continua. La aplicación de una.cantidad de liquido exaotamente do-
l '

sificada en una distribuoión uniforme ^tiene una gran importancia para di-
t

versos procesos textiles. La cantidad de liquido aplicada alcapza, por 

ejemplo, de.7 ,5 a 15 gramos por metro cuadrado de material.

En la práctica, se ha averiguado que resulta difícil aplioar 

una pequeña cantidad dosifioada de liquido sobre la superficie del mate­

rial en banda continua en una distribución uniforme. La cantidad aplioa- 

da depende notablemente de la velocidad periférica de los rodillos, o 

sea la velocidad de paso del material en banda continua.

El invento comprende un procedimiento con el que se evita es­

te inconveniente y con el que se puede aplioar el liquido en una dosifi­

cación pequeña reproducible.
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. Con este fin se emplea según el invento un rodillo aplioador 

cuya superficie está provista de partes en relieve y rebajos. De este mo­

do se evitan presiones elevadas én la linea de contacto entre el rodillo 

aplioador y el rodillo intermedio que actúa conjuntamente con el mispto, 

por lo que los dos rodillos pueden permanecer prácticamente en contacto 

entre si en toda su anchura independientemente de la velocidad de rota­

ción. La cantidad do liquido transladada como una película de liquido al 

rodillo intermedio tiene un cierto espesor que es independiente de la ve­

locidad de la banda continua y depende solamente del perfil superficial 

del rodillo aplioador.

En una modalidad de preferencia del procedimiento según el 

invento, se emplea un rodillo aplioador que tiene una superficie metálice 

provista de rebajos cupuliformes. En la práctica, se ha averiguado que 

el espesor de la.película de liquido depende del.número y profunidad de 

dichos rebajos cupuliformes de modo que, para obtener una pequeña canti­

dad determinada de liquido en el material de banda continua, solamente 

es deoisiva la elección del rodillo aplioador correcto. demás, según el 

invento, el rodillo superior del par de rodillos puede descansar con su 

¡propio peso sobre el rodillo intermedio, ouyo rodillo intermedio descan­

sa sobre él rodillo aplioador. Se ha descubierto sorprendentemente que 

la presión resultante de los pesos de los rodillos mejorp la uniformidad 

de la distribucióndel liquido.

Con el procedimiento del presente invento se puede aplicar 

cualquier cantidad que. se desee de liquido al material dp banda continua 

empleando una pluralidad de rodillos aplicadora, cada uno de los cuplés 

transfiere una cantidad normal determinada de liquido. Epto supone pna 

ventaja en el sentido de que las pequeñas cantidades de líquido, aplica­

das a intervalos, aumentan aun más la ya notable uniformidad, porqup la 

capacidad de absorción del género textil puede imponer restricciones a 

'la cantidad de liquido que se puede aplicar uniformemente por medió do
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la linca de unión de los rodillos. Según el invento, el material.en ban­

da continua se puede pasar por consiguiente;a través de una pluralidad 

de'pares do rodillos, cada uno de los cuales comprende qn rodillo diques 

to para actuar conjuntamente con un°rodillo aplicador diseñado para tranb 

ferir una cantidad determinada de liquido.

tara evitar la aparición de un gradiente de humedad ain,étri­

co on la dirección dol espesor del material en banda continua, según otrá 

característica dol invento, el liquido se puede aplicar sucesivamente a 

ambos lados del material en banda continua haciendo pasar dicho material 

en banda continua a través de una pluralidad de pares de rodillos.

31 aparato de la invención para aplicar liquido a material 

en banda continua, por ejemplo género textil, que comprende, un par de ¡ 

rodillos que forman una linea de contacto a través de 1^ cual puede- pa­

sar el material en banda continua, y un rodillo aplicadqr que puede gi - 

rar parcialmente sumergido en un baño de liquido y que puede actuar con­

juntamente con uno de dichos pares de,rodillos para transferir liquido al 

mismo. Según el invento, el aparato se caracteriza porque el rodillo . 

aplicador tiene una superficie que está provista de pardea en relieve 

y/o rebajos. -

Según el invento, se pueden habilitar rebajos cupuliformes 

en las superficie del rodillo aplicador, con lo oual se asegura un con­

trol apropiado de la cantidad de liquido a aplicar.

Además, según el invento, los rodillos y el rodillo aplica­

dor pueden ser libremente giratorios. El material en banda continua en 

avance moverá entonces todos los rodillos según avanza a través de los 

mismos, por lo que no es necesario emplear una transmisión adicional.

Por consiguiente, el aparato se puede adaptar fácilmente en cualquier 

-lugar que se desee en un proceso de tratamiento de una banda continua.

Además, según el invento, el aparato puedo comprender una 

pluralidad de pares de rodillos a través de los cuales puede pasar el



Material en banda continua, ostando destinado cada par do rodillos a 

transferir una cantidad de liquido determinada a la ban^a continua y pu-; 

¡ di endose desacoplar por lo ¡¡tonos un par de rodillos separando la linea d<¡ 

contacto, con lo que el otro par do rodillos aplican juntos a la canti­

dad de liquido que se desee.

. <1 continuación se describe una modalidad del invento tomando

como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 as una vista esquemática de costado del aparato 

ne,gún el presente invento.

La figura 2 ilustra el dispositivo de la figura 1, en posi­

ción inactiva.

La figura 3, es una vista a mayor escala tomada a lo l"-rgo 

Je la linea de corte transversal, 111-111 de la figura 1 e ilustra.una 

forma de superficie do rodillo aplicador según el invento, y

La figura 4 ilustra un dispositivo para separar el par de^ 

rodillos en la vista de coatado esquemática. j

La figura 1, ilustra un material en banda continua 1 que, 

por medio de rodillos guiadores 2 y 3, pasa a trabes dé la linea de con­
tacto de un par de rodillos 4-!?* La dirección de movimiento y do rota­

ción está indicada por flechas. El rodillo de presión 4 prensa el mate­

rial en banda continua, por ejemplo, sobre el rodillo intermedio de cau--

cho 5* El rodillo 5 se provee de una película de liquido por medio del ¡
- . ! 

rodillo aplicador 6 y la transfiere al material en banda continua. El ¡'

rodillo aplicador 6 gira entonces sumergido parcialmente en liquide 7 ¡

contenido en el baño de liquido 8. Los rodillos 4? 5 y se mueven por

el movimiento de avance del material de banda continua 1. ¡

La superficie metálica, por ejemplo, de rodillo aplicauor 6 j

está provista de rebajos cupuliformes 9 (fig. 3). Se ha averiguado que

variando el númoro y la profundidad de dichos rebajos cupuliformes se ¡
!

puede controlar con precisión el espesor de la película de liquido. . !
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La figura 2 ilustra el mismo aparato que la figura 1, y está . 

provista de números de referonoia correspondientes. No obstante, los ro- ' 

dillos 4 y 5 está separados vertióalman te-.pon lo que el material en banda 

continua pasa libremente y no se mueven los rodillos 4,5 y 6. .!

-La figura 4 ilustra.el.rodillo .4 unido a un brazo lo que pi 

vota alrededor de un eje 11. El brazo 10 se desplaza en pentido asoenden^ 

te y descendente por medio de una horquilla 12 controlad^ por un tomill 

de ajuste 13 que tiene una palanca 14. Eñ la posición inferior del rodi­

llo 4,.. según se ilustra, dicho rodillo 4 descansa sobre el rodillo 5 y eü! 

dispositivo: de rodillos se mueve por acción.de la banda pontinua 1 que 

pasa a través de los mismos. En la posición superior.del rodillo 4 ,1 se­

gún se indica con contornos de lineas imaginarias, el dispositivo se en­

cuentra en estado inactivo. Esta construcción tiene una importancia espe­

cial en aquellos,dispositivos que comprenden una pluralidad de pares de 

rodillos, cada uno de eBos asociados;oon un rodillo apli^ador diferente

según el presente invento. ' ' T  ' .1 * * '
- - - * ' *.* . .

Descrita suficientemente, la tíaturáleza del invento, asi como

la manera de realizarse en la práotica, debe.hacerse oonjstar. que lap dis.

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mpdifiopoionps dé

detalle en cuando no altaren su principio .fundamental. =

- REIVINDICACIONES - - ...

. 1.- Procedimiento y aparato.para.aplicar liquido a un mate­

rial en banda continua, por ejemplo género textil, según el cual el mate­

rial en banda continua se hace pasar a través del éspacip de spparapión 

de un par de rodillos, y según el oüal,'unó de los rodillos dejL par'de 

rodillos, v.g, el rodillo intermedio, se provee de una pplioulp de li­

quido por medio de un rodillo aplioador que se encuentra parcialmente su 

mergido en un baño de liquido y que gira en-¡ contacto oon el rodillo in­

termedio, caracterizado porqué se emplea un rodillo aplipador puya super 

fioie está provista de partes en relieve y rebajos. *



j¡ roceJi'üjcr. Lo según la reivindicación 1, caracterizado 

porque,el rodilLo aplicador tiene una superficie metálica nuo está pro­

vista de rebajos cupuliformes.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizados porque los rodillos y el rodillo aplicador son libremente gira­

torios.

4. - Procedimiento según cualquiera de la3 reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque el rodillo suporior del par do rodillos 

descansa por su propio peso sobre el rodillo intermedio cuyo rodillo in-
j

termedio descansa sobre el rodillo aplicador. !
i

Procedimiento según- cualquiera de las reivindicaciones }

anteriores, caracterizado porque el material on banda pasa a través ¿e

una pluralidad de pares de rodillos, cada uno de los cuales descarga una
!

cantidad determinada do liquido.

ü.- Procedimiento según la reivindicación 5, caracterizado 

porque el liquido se aplica sucesivamente a ambos lados del material en 

banda continua. ;

7. - Aparato para la aplicación del procedimiento según las 

reivindicaciones 1 a ó, del tipo, que comprende un par de rodillos que

forman una linoa de contacto a través de la cual puede pasar el material
' - ! 

en banda continua, y un rodillo aplicador que puede girar parcialmente ¡
¡

sumergido en un baiío de liquido, y que puede actuar conjuntamente con j
¡

uno del par de rodillos, v.g., el rodillo intermedio para transferir i 

liquido al mismo, caracterizado porque el rodillo aplicador tiene una ¡ 

superficie que está provista de partes en relieve y rebajos. ¡

8. - Aparato según la reivindicación 7, caracterizado porque¡ 

la superficie del rodillo aplicador está provista de rebajos cupulifor­

mes.

Aparato según las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado 

porque los rodillos y el rodillo aplicador son libremente giratorios.

i
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10. - Aparato sê yún cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9,;

caracterizado porque ol rodillo superior del par de rodillos descansan 

por au propio peso sobre el rodillo intermedio y porque el rodillo inter­

medio descansa sobre el rodillo aplicador. J'
!

11. - Aparato según oualquiera de las reivindicaciones 7 a 10 

provisto de una pluralidad de pares de rodillos, caracterizado porque 

cada par de rodillos, un rodillo puede actuar conjuntamente con un rodi­

llo aplioador, pudiéndose desacoplar por lo menos mi par de rodillos es­

paciando la linea de contacto.

12. - Procedimiento y aparato para aplicar líquido a un mate-,

rial en banda continua, tal y como queda sustancialmente descrito en la i 

pro,sonte Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. ^

Mata Memoria consta de ooho hojas escritas q máquina por una

sola oara.

!
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