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- ¥ una segunda mitades del molde se situan sobre 1ados Opues-

- ¥ el elemento de macho bara mover giratoriamente el elemento
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La presente invencién describe una méquina para el moldeo
centrifugo de cubiertas neumbticas, la mAquing compréﬁde,
én combinacibn, un eje de transmisibn &lratorio y un eje lo-|
¢® giratorio alineados axialmente entre si, Lg miquina est4
provista de medios para mover axiélmente por 1o menos upo
de 10s ejes, el eje de transmisién o el eje 19c0, en direc—
cibn al otro y en sentido contrario, para airavesar una aber-

tura axial en un elemento de macho y pars acoglarse,con el !

. : i
0tro de los esjes, de transmisién 0 loco, con gl fin de soste

ner de una forma giratoria el elemento de macho. Una primers

tos del elemento de macho y cada una estg destinada a mover-

se hacia el interior Yy hacia el exterior entre posiciongs

abierta y cerrada,

La primera y 1g segunda mitades del molde, en Pposgi~!
¢ibn cerrada, hacen un ecoplamiento de transmisibn giratorio
bara el macho y, asi mismo, definen una cavidad para la cu-
bierta en combinaeién con el elemento de magcho, Un disposgi-
tivo de transmigioén se ext;ende entre el eje de trensmigi 6n

de macho, hahiliténdose medios para mover 1g Primera y la
segﬁnda mitades entre Posiciones abierta Yy cerrada.

El aparato utilizado actualmente en ol moldeo cen-
trifugo de cubiertas para automdviles suele comprender un ma
¢ho, un anillo para la banda de rddadura Y dos armazones
exteriores o mitades del mdlde que normalmente se fabrican
de metal, por ejemplo aluminio o acero. Egtas partes mencio-
hadas se mecanizan con gran Precigién y ge sujetan entre af

Por una pluralidad de Pernos, abrazaderas y 0tros dispositi-

V0s mecdnicos. Ung vey que estas piezas ge han ensamblado,

BT vt e oo
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todo el conjunto se conecta normalmente a algyn tipo de eje
giratorio que hace girar el conjunto a la velgcidad de mol-
deo deseada y wna sustancia elagtémera, por ejemplo polipre-
tano, se introduce en la cavidad del molde que est4 formada
entre elmacho y las mitades del molde, El conjunto, una veg
producida la cubierta, se desarma para extraey la cubierta
acabada del aparato, 1o cual exige el servicié de personal
adiestrado con el conaiguiente gas%o de tiemp¢ que supone
el empleo de la diversidad de dispOsitivos meqénicos utili-
zados para armar el conjunto.

Se necesita un gran cuidado por part¢ del personal
adiestrado para evitar que se deterioren las divergas partes

del ocnjunto, comoson el macho, el anillo parg la banda de.

rodadura y las mitades del molde. Ia ténea suele llevar tie
PO y es una térea engorrosa porque el promediq'de beso de

molde puede ser del orden de 226 Kg. La misma difigultad suy

ge cuando $0d0 el conjunto me arma de nuevo, ?qmo medida pr

~ peratoria a la produccién de Otra cubierta para vehfculod

ELl presente invento tiene por objeto principal la
construccibén o produceitn de wna ﬂéquina 0 apqratdfque pued
funcionar semiautomAticamente o que pueda autqmatiqarée.oom-
Pletamente, sin dificultad para utilizar en lg producei tn

de Oubiertas para vehiculog mdldeadas de una ﬁorma_centpifup 1

ga. Bn general, la mfquina del invento est& oqmpuegta por
conjuntos interior y exterior, que se montan qobre unga base
0 bastidor comln, Un eje interior, movido girqtoriamentp po1]
un‘motor de transmisibn apropiado, proporoiona la energia

de rotacién para hacer girar todo el conjunto, Un eje exte-
rior esté destinado a desplazarse axlalmente a través de un%
abertura central en un mfa'.cho Y an acoplamiento coan el extre-

et eere e e

mo del eje interior para;sujetar el macho en sp sitio y pro-
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_porcionar un medio para sostener ¢l macho de una forma gira-
toria, Las dos mitades del molde se formen, regpectivamente,
como parte de los conjuntos interior y exterior, Estas mita-
des del molde se abren y se cierran en direccién axial por

accionamiento hidraulico, .que sirve para Eantener el mgcho

¥y el anillo para la banda de rodadura en su sitio durante el

molde centrifugo y que proporciona también un pedio répido
para desmontar el molde despuds de haberse completado el pro%
ceso de moldeo. El dispositivo hidraulico para retener las |
dos mitades del molde en acoplamiento mituo y en la debida :
‘ posicibn con respecto al macho, elimina todos 1 0s dispositi-
voa de sujecién que eran necesarios con anterioridad a éste
invento. Con el gparato del presente invento todos los demés
procedimientos de manejos necesarios par parte de personal
altamente adiestrado quedan eliminados en esencia. Elaparato
del invento puede moldear centrifugamente tna gublerta para
vehiculo mediante una Operacién semiautomética o totalmente
automdtica. ‘
EL presente invento simplifica también elmontaje y |
'desmontaje de las mitades del moide en el moldeo centrifugo
de cubiertas para vehiculos y reduce notablemente la posibl-
lidad de deterioro del molde y otras piezas. El cogle de
las mitades del molde se reduce notablemente porque s0lo se
necesita un juego de mitades de molde para la produccién mul
tiple, y también se reduce notgblemente el tiempo de produce
cibn del moldeo centrifugo de cubiertas, con la congiguiente
ventaja de reducir el coste de cada cubierta.
Otros objetos y una total compresibén de é&ste inven-
to se obtendrédn en el transcurso de la descripgién que sigue
y en las reivindicaciones tomando como referenaia 1los dibujo%
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ad juntos, en los que:

La figura 1 es una vista en alzad o, parcialmente en se

1454

cién que ilustra la méquina para el moldeo centrifugo de cu-
bierta del presente invento.

La figura 2 es una vista en planta de lg méquina de
moldear cubiertas representada en la figura 1.

Ia figura 3 es una vista en geccién a mayor escala de
la parte contral de la mégquina ilustrada en la figura 1, '

Ta fizure 4 es una vista a mayor escala de la parte
del extremo derecho de la méguina jlustrada en la figura 1.

Ia figura 5 es una vista a may or escala del extremp

izquierdo de la méquina ilustrada en la figura 1. ‘ |

TLa figura 6 es una vista similar a la figura 1, no |
obstante, ilustra las partes componentes de la mégquina en
posiciones ligeramente diferentes, o sea, con las dos mita-
des del molde abiertas, el eje exterior retrogedido, el machp
en su sitio y una abrazadera neumdtica giratoria sin acoplari

Ia figura 7 es una vista del extremo derecho de la fi-
gura 4. '

Ia figura 8 es una vista en secciOn frggmentada, a ma
yor escala, que ilustra la unibn de los sjes interior y ex-

terior.
La figura 9 es una vista tomada en general a 10 largo

de la linea 9-0 de la figura & y

La figura 10 es una vista fragmentada en seccibn a
mayor escala, del dispositivo de-embrague entre las mitades
delmolde y el macho.

la configuracifn general de la méquina para el moldeo
centrifugo de cubiertas del presente invento, pe ilusgtra con
nés detalle en las figuras 1 y 2 de los dibujos, ¥y la niquing
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esté indicada de un modo general por el ntmero de referencia
20. La méquina comprende, en combingeibn, una base 22, mén—
cionada algunas veces como bastidor, montads apropiadamente
en el suelo O sobre otra estructura, segtn se indica. La ba-
ce gostiene ecajas interior y exterior 25 y 28, respectiva-

mente. Un primer dispositivo de cojinete 31 se situa en la

caja interior 25 en posicién fija y comprende dos elementos !

de soporte de cojinete cuyos elementos sirven para sostener §

giratoriamente wn eje de transmisién 33 en posicitm axial

fija y se utiliza un digpositivo motor para hacer girar el

' eje de una manera que se describiré con més detalle més ade-

lante. Un dispositivo de pared 36 sirve para definir un reba:
jo dirigido axialmenfe en el extremo de la derecha del eje
33, segtm se verd en la figura l.

Un elemento de sustentacién mévil 40 se monta en
la caja exterior 28 para efectuar un movimiento de vaivén
en guias 41 que se ilustran con més detalle en la figura 7
Por lo tanto, se vera, ﬁomgndo como referencia las figuras

1,2,4 ¥ 6, que todo el elemento mévil de sustentacibn 40 es-

t4 destinado a desplazarse con movimiento de vaivén entre

pogiciones extremas izquierda ¥y derecha., El elemento mbévil
de sustentaci6n 40 lleva sobre si un segundo dispositivo de
cojinete 43 que comprende un primer y -un segundo elementos
de soporte de cojinete y el segundo dispositive de cojinete
43 girve para sogtener giratoriasmente un eje loco 45, En

el extremo de la izquierda del eje loco 45 hay un dispositi-

-vo de pared 47 formada para hacer un ajuste recipro¢o con el

rebajo 36 en el extremo de la derecha del eje de trensmisibdn
33. El elemento de sustentacién mévil 40 se degplaza entre
10s d0s extremos de su carrcra por medio de un c¢ilindro hi-

¥
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previstas en la caja interior 25 y, de igual manera, dos ba~

‘guia es sostener 10 que se ha denominado camjunto de molde
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drfulico 49 (figura 4) que se sujeta a la caja exterior 28,
y un pistén, que lleva una prolongaclbn de barra 50, que, a
ge sujeta al elemento mévil de sustentaczbn 40, gegtn

rencia 51. El1 elemento mévil de sustentaciin

su vez,
indica la rfe
40 ests £ijado en su posicibn extrema hacia lg izquierda,
gegln se verd en lesfiguras 1 ¥y 4, por medio de un retén 53
que se acopla al resalto 56, segfn se ilustra,y que es ac-
cionado por un cilindro neumdtico 54 ¥ véstago de piston 55.

Iag dos posiciones del elemento mévil de sustentacibdn pueden;

denominarse posicién interior, segln se ilustra en las figu-~
ras 1 y 4, y posicibén exterior, segGn se ilustra en la figu-
ra 6, Fn la posici6n més interior, el extremo de guia 47 en
el eje loco encaja ¢ se aloja dentro del rebajo 36 en el

eje de transmisibn 33. Por lo tanto, se comprenderd que el
eje de transmisibn 33 se monta en una posicibn axial fija y
osté destinado a glrer y el eje loco 45 egté destinado a deg
plazarse axialmente acoplandose y desacopléndase con el eje
de trensmision y, asi mismo, puede efectuar un movimiento

giratorio.
- Dos barras de guia dirigidas horizontalmente 59 esta

rras de guia dirigidas horizontalmente 62 egtén previstas
en la caja exterior y una sola barra de guia 65 se extiende
entre las cajas 25 y 28. La finalidad de estas barras de

interior 70 y conjunto de molde exterior 80, segln se mueven
estos dos conjuntos con movimiento de vaivén eptire wna posi-
cibn cerrada, que se ilustra en las figuras 1,2 ¥ 3, ¥ una

posici6n abierta, que se ilustra en la figura 6. El movimien

to de vaivén de log conjuntos de molde interiopr y exterior T0

t
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0 mitad exterior, a través de un dispositivo de cojinete 85
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y 80, ademfis de sostenerse por medio de las bgrras de guia
59,62 y 65, se sostiene tambieén por movimiento desllzante
axial de los casquillos de cojinete 83 y 90 que se desllzan,
respectlvamente sobre el eje de transmisién 33 y el eje lo- |
co 45, El casquillo 89 se conecta alconjunto 70 y se despla
za axialmente con movimiento de vaivén con el mismo y permi-
te 1lg rotacibén del eje de transmisién 33 con respecto al i

mismo puesto que no estéd conectado giratoriamente con dicho

no giratorio 62 conectado a una primera mitad delmolde 73
0 mitad interior por medio de un dispositivo de cojinete 75
DOS dlsp091t1vos hidréulicos de pistén y cilindro 78 se mon
tan en la caja interior 25 y se conectan por wedio de una
prolongacibn de véastago de pistén sujeta al conjunto de mol-
de interior como indica la referencia 8l. Estp sirve para
desplazar el conjunto de molde interior can mevimiento de
vaivén en su posicidn cerra@a ilugtrada 1 y 3y su posicibn
abierta ilustrada en la figura 6. .

El conjunto de molde exterior 80, de igual maners,
es desplazable entre su'posicibn cerrada inteyior ilustrada
en las figuras 1 y 3 y la posicién exterior ilugtrada en
la figura 6, sobre las barras de guia 62 ¥ 65, Elconjunto
de molde exterior, de igual manera, comprende un elemento

no giratorio, 82 conectado a una segunda mitad de molde 83,

Fl conjunto de molde exterior comprende dos d;stSitivos .

hidréulicos de pistén y cilindro 88 montedos en la caja ex—
terior 28 y conectados al conjuito de molde exterior 80, se~-
gln se ilustra, para desplazar el conjunto 80 con movimientg

. . . . . l
de vaivén en su movimiento axial mencionado. l




5e

10,

15.

20.

25

30.

mente esté cOmpuesto por una pluralidad de segmentos arquea-
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La primera mited del molde 73 estd provista de un anillo
de guia dirigido circunferencialmente 93 y la gegunda mitad
del molde 83 estd provista de un anillo de gula dirigido cirs
cunferencialmente 94. Los anillos de guia 93 y 94 se montan
fijamente de una forma apropiada, preferiblemente mediante
pernog u otros dispositivos de sujecién. ILa finalidad de los
anillos de guia 93 y 94 es sostener un anillo para laz banda
de rodadura, 97 que se suele construir en dos o més segmen- |
tos sujetos alrededor de su zona periférica por medio de wn .
anillo de retén 98, ELl anillo para la banda de rodadura 97
gse situa gimplemente ajustando los anillos de ‘guia 93 y 94
en 1lo0s canales opuestos a cada lado del mismo, "por 1o qwé,
en la posicibn abierta de los conjuntos del molde, segtn se
verd en la figura 6, el anillo para la banda de rodadura 97
va montado en la segunda mitad o mitad -exterior del molde 83,
Al unirse las dos mitades del molde, el anillo de guia 33

en el conjunto de molde interior simplemente se introduce en
el canal del lado de la izquierda dei anillo para la banda |
de rodadura 97 segfn se verd en la figura 3.

El conjunto comprende también un macho 100 que normal-

dos y, segtn se verd en la figura 3, este machp se gitua en-
tre 1la primera y la sezunda mitades delmolde 73 y 83 y sirve
para definir, en combinacién con el anillo paré la banda de

rodadura y las mitades del molde, wna cavidad para la oubier-
ta, El macho comprende un elemento de cubo 10l y 10 gue se !
denominard prolongacibn del tubo 102 que tiene una plurali- |
dad de aberturas 107 en su cara axial extrema. Un casquillo

de transmisioén79 se sujeta giratoriamente al eje de tranami-~

gibn 33 por medio de una construccién de chavete y chavetero,
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" yer4 por la figura 3 que en la posiciin cerraja de lasg mita-

~ mética giratoria (figura 3) 109 se utiliza con la finalidad

-33 por medio de un motor de corriente continua lli montada

- 10 -

que permite que el casquillo 79 se desplace axialmente con
respecto al eje de transmisién 33, La figura 3 ilustra la ch:

veta 8] y se comprenderé que el chavetero se encuentra en la

|W

superficie interior del casquillo 79 y tiene la longltud
necesaria para absorber el desplazamiento axigl del casqui-

110 79 entre las posiciones ilustradas en las figuras 3y 6

¥l dispositivo de transmisibn 79 lleva-una pluralidad de
pasadores 108 destinados a moverse axialmente en las abertu-
ras 107 para conectar de una forma giratoria la prolongacitm

del cubo, el elemento de cubo y el macho de trensmisibn. Se

1
1

des del molde, el macho se sostiene sobre el extremo de la
izquierda del eje loco 45, Asi ﬁismo, se habilita una plura-
1idad de discos de embrague dirigidos circunferencialmente
105, ilustrados con més detalle en las figuras 3,8 y 10 de
los dibujos, y estas placas de embrague tienen la finalidad
principal de proporcionar une conexidn de transmisibn gira-
toria entre la primera y la segunda mitades del molde 73 ¥
83 v el elemento de cubo 101 del macho, Una abra zad era neu-

de fijar los dos conjuntos 70 y 80 unidos por m2dio de pes-
tafias de acoplamiento 110 en los dos conjuntos.

Se induce movimiento de rotacién al eje de transmisibn |

en la caja interior 25 y cuyo motor sirve para mover una po-
1ea 114 conectada a su eje de salida que, 8 su Vez, mueve

wna correa 112 unida a otra polea 115 la cual se conecta al
eje de transmisibén 33, Un freno de disco 116 se utiliza pa-

ra avitar la rotacién del eje de transmigién 33 o para debe-

nerlo cuando estéd girando. . i
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nemiento el dispositivo hidréulico de pistén y cilindro 78

El funcionamiento de la mAquina para el moldeo centri-

fugo de cubiertas del presente invento es esencialmente como

gigue:

Con la miquina en la posicifén ilustrada en la fizura 6
en otras palabras, con los conjuntos del molde 70 y 80 en
sus posiciones completamente replegadas y con el eje loco en
posicibn de total retroceso el macho 100, que comprende el !
elemento de cubo y la prolongacién de cubo 101 y 102, sg po—j
ne en posicibn por medio de un mecanismo de trangporte 120 !
no ilustrado con detalle, Mientras el mecanismo de transpor-
te mantiene el macho y las plezas asociadas con el mismo
en la posicién ilustrada en la figura 6, se pone en funciona
miento el cilindro hidréulico 49 moviendo, el ¢lemento de sug
tentacibn movil 49 y el eje loco 45, llevado por el migmo,
axialmente hacia el eje de transmisibébn 33, hasta que el ox~
tremo de guia 47 del eje 1loco 45 pasa a travég de la abertu-
ra axigl en el elemento de cubo 101 y la prolungacibdn del
cubo 102 delmacho 100 y encaja en el rebajo 3§ del eje de
transmisién. Esto ilustra en la posicién del gje 45 indica-
da con wna linea de rayas en las figuras 6, En este punto,
el macho y las piezas asociadas con el miamo ge sostienen
apropiadamente, y el conjunto de transporte 210 del macho

se saca de la mAquina.la fase siguiente, ea poner en funcio-

gue degplaza el conjunto de molde interior 70 axialmente ha-~
cia el conjunto de molde exterior 80 para situarlo seglm se
ilustra en las figuras 1 2 y 3. Después que el conjunto de
molde interior se ha colocado de égte modo, el disgpositivo
hidrdulico de pisgtén y cilindro 88 de la caja exterior 28
se pone en funcionamiento, moviendo de éste modo el conjunta

de molde exterior axiamlmente hacia el interior para situar-
1o, segln se ilustra,en la posicibén cerrada de las figuras 1,
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.Se continua haciendo girar el conjunto durante el periodo do
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[

2 ¥y 3.5egfn se observaré,este movimiento pone todas las pie- |
zas del molde y elmcho en sus posiciones de acoplamiento y E
sujeto el anillo de la banda de rodadura 97 entre 105_905 ani+

|
llos de guia 93 y 94.E1 desaplazamiento del copjunto de molde;

interior 70 descrito anteriormente,pone el casquilla de transy -
misibn 79 (que estd conectado giratoriamente al eje de trans-[

misibén 33) en acoplamiento de ﬁrénsmisibn con ¢l macho por mg

Cuando se pone en su sitio el conjunto de molde exbterior 80, !

I

se acoplan también las placas de embrague 105 gntre el elemen
0 de cubo 101 y la primsra y la segunda mitadgs del molde.Se

dio de los pasadores 108 que encajan en las aberturas 107.

dro 78 y 88 se mantienen siempre a presibn durante la opera-
cibén de moldeo centrifugo,pero como precaueidén adicional de
seguridad, se hace funcionar una abrazadera neumédtlica giratorip
109 que fija con seguridad los dos conjuntos unidos por aco-
plamiento del mismo con las-dos pestafias 110.El motor de coO-
rriente continua 111 se pone después en funcionamiento hacien
do que gire el eje de transmisién y elmacho y las parfes com~
ponentes del molde, y se inyecta un material elastomero apro
piado,del que se fabrica la cubierts, en la cavidad del molde,

tiempo apropiado,segtn comprenderédnlos expertog en la materia,
y cuyos detalles no son importantes para lé desoripeibn del
presente invenfq.

Asi mismo, se puede habilitar elementos calentadores
en los conjuntos del molde para conseguir la ouracién apropig
da de la cubl:rta que se moldea,

Deaspués de haberse completado el procedimiento de mo

e

deo centrifugo,sc desactiva el motor de corriente continua 11

v se detiene la rotacién del eje-de transmisién por medio del

freno 16.Entonces se reali-a la operacién inversa a la deaori]



5e

10,

15

20.

95,

30,

- 13 -

ta anteriormente para sacar la cublerta acabada de la maqui-

na de moldear. Estas fases expuestas nwy brevemenﬁe,son 1la de

desacoplar la abrazadera neumdtica giratoria 109,hacer retro
ceder el conjunto de molde exterior 80 y hacer retroceder en-
tonces el conjunto exterior 70.Después se pone en su gitio el
mecanism¢o de transgporte del macho 120 junto a 1la cubierta acg

bada, y cuando la cubierta,el macho y el anillo para lag banda

I
1
*
'
i

de rodadura estén sostenidos apropiadamente por el mismo se x
hace retroceder el eje loco 54 por retroceso del elemento mbq
vil de sustentacibén 40,E1l mecanismo de transporte delmcho se
puede extraer la cubierta acabada que contiene elmpcho y egtf
rodeada por el anillo para la banda de rodadura y despubs se
trangporta un nuevo conjunto de macho para la péquina y se rd

pite el procedimiento completo indlcado anteriormente,Como es

lé6gico, seré necegario poner otros anillos para la banda de
rodadura 97 en la migquina antes de moldear cada cubierta.

En ol funcionamiento de la méquina, es preferible
gue la fuerza ejercida en una direccibn por el dispositivo
hidraulico de pistbén y cilindro 78 sea ligeramente mayox que
1s fuerza aditiva del dispogitivo hidraulico de pistén y ci-
lindro 88 y el cilindro hidraulico 49 en direccibn opuesta,
de forma que el conjunto de molde interior 70 ge situa alem-
pre correspondientemente en la misma direceibn, La fuerza
hidraulica de los cilindros mencionados se mantiene siempre
durante el molde centrifugo y es esgencialmente la tnica fuer-
za que mgntiene las mitades del molde unidas. La abrazadera
109 es esencialmente un dispositivo de seguridgd para evitar
que los moldes se separen accidentaluente si fgllara la pre-

aibn hidraulica. Segfn se ha mencionado anteriarmente, las

gseparaciones de los moldes se situa simplemente haciendo re-

troceder 1os diversos elemenios por medios hidraulicos y sini
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necesidad de tener que quitar dispositivos de sujecibn com-
plicados.

Por lo tanto, es evidente que la méqulna para el mol
deo centrifugo de cubiertas descrita en la presente memoria
simplifica completamente el montaje y el desmontaje de las
dos mitades del molde y el resto de la-esfructura asociada

con las mismas. Con la precisibm con.la gue se consiruye la

miquina del presente invento, se reduce notablemente la pOQLE
bilidad de deterioro de las mitades del molde y de otras pie+
zas de precisibn, El tiempo de produccién pars moldear cen- ;
te con la reduccifn consiguiente de cogte de cada unidad
producida. Esta reduccibn en los costes de produccién mejora.
gensiblemente en el sentido de que solamente se necesita un
conjunto de mitades de molde para una unidad de producecibn

dada y se puede emplear una pluralidad de conjuntos de macho

Aungue este invento se ha descrito en su forma de pre-

ferencia con un cierto zrado de particularidad, se comprendeT
ré que la descripcién presente de la forma preferible se ha %
hecho solamente a t{tulo de ejemplo y que se ppede recurrir
g numerosos cambios en los detalles de construgcién y en la
combinacib6n y disposicién de las partes componentes sin des-
viarse del espfritu y alcance del invento segti se epone en
las mvindicaciones adjuntas.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realizarlo en la prédctics, debs hacer-

se congtar que las disposiciones anteriormente indiceda s

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no

alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.~ Perfeccionamientos en méquinas para el moldeo cen

trifugo de cubiertas neumiticas caracterizados porque 3¢ do-
ta a cada mAquina de un primer eje giratorio, un segundo eje

giratofio, un macho anular que tiene una abertura central

que 1lo atraviesa, medios para mover por 10 menos uno de log
ejes hacia el otro y en gentido contrario, por 10 gue uno de;
los ejes se extiende a través en la abertura en elmacho hasta
una posicibn adyacente al otro eje, para sostener el macho
de vna forma giratoria, unprimer y un segundo componentes dei
molde montados en lados opuestos del macho y destinados ca-

da uno a moverse hacia el interiory hacia el exterior entre,
posiciones gbierta y cerrada alrededor del macho, disponlén—r
dose la primera y la segundas partes del molde en posicidn

cerrada para girar con el macho ¥ definiendo upa cavidad de
molde en combinacién con el mismo, medios de transmisién pa-|
1

ra hacer girar el macho y las partes componenﬁes del molde, |

medios para mover la primera y la segunda partes del molde

ey

entre posiciones abierta y cerrada.
2,~ Perfeccionamientos segln la reivindiCaclbn 1,¢ca-

racterizados porque los medios empleados para mover las mitay
des del molde a la posicibén cerrada funcionan para sjercger
una carga sobre la primera ¥y la segunds partes del golde en !
su posicién cerrada, una con relacién a la otra durante una
operacifn de moldeOs

3. Perfeccionamientos segtn las reivindicaciones 1 6
2, caracterizados porque el segundo eje se mueve haecla el
primer eje y en sentido contrario, y porque se utilizan for-
maciones de espiga y de casquillo en cooperacifn en los ex-
tremos de los ejes respectivos.

 4o= Perfeccionamientos segln cualquiera de las raivin
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dicaciones 1 a 3, caracterizados porque el acoplamiento de

transmision giratoria entre la primera ¥ 1a segunda partes

entre cadas una de las primera § segundas partes del molde ¥

el .machO.
Be— PerfeocionamientOS segtn cuglquiera de las rei-

vindicaciones 1 a4, caracterizados porque los medios de acOy
plamiento comprenden un éje nfieco que rodea al primer sje
unido gl mismo para girar y se deagplaza axialmente con res- ;
pecto al eje para acoplarse ¥ desacoplarse al mzacho.

_6.— Perfeccionamientos segtn cualquiera de las rei- |
vindicaciones 1 a 5, caracterizados porque ge utiliza un re-
tén de seguridad para unir entre si la primera y la segunda
partes del molde en su posicitén cerrada coi el fin de eyitar
que se abran accidentalmente. )

C Te= Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque 1lg méquine gomprende, en
combinacibn, wn eje de transmisién giratorio, wn eje loco
giratorio en alineacién axial coml el eje de transmisibn, w
macho que tiene una abertura axial que 10 atraviesa,medios
para mover axialmente por lo menos wno de log ejes haeia el
otro y en sentido contrario para extenderse & través de la
abertura axial~de1 mach0 ¥ acoplarse con el otro eje con el
fin de sostener el nacho de una forma giratoria, una prime-
ra y una gégunda partes de molde situadas en lgdos opuestos
de dicho machO ¥ gostenida cada una para efectnar un movi-
miento hacia el interior y hacia el exterior eptre posicio-

nes abierta ¥ cerrada, manteniendo dicha primera ¥ segunda

partes del molde, cuando se encuentra on posicibn cerrada,

wy acoplamiento de transmision giratoria con el macho y defi,

\

niendo una cavidad para la cubierta en combinaeibn oon el |
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nigmo, medios de acoplamiento para acoplar en transmi sibn
dicho eje al macho, y medios para mo&er la primera y la se-
gunda parte del molde entre sus posiciones abierta y cerra-
da alrededor del macho. '
Se 8.~ Perfeccionamientos sestn la reivindicacitn T,caracr
terizados porque los medios empleadOs para mover la primersa
y la segunda partes del molde entre sus posiciones abierta
y cerrada comprenden un digpositivo hidraulico de cilindro
y pistbn, cuyo digpositivo hidraulico de cilindro y pistén
10, 1  funcionan para empujar la primera y la segundq partes del
molde en sus posiciones cerradas una con respegcto a la otra
durante el funcionamiento de la méguina | .

9,~ Perfeccionamientos segtn la reivindijcacibn 7, ©
1g reivindicacién 8,caracterizados porgue 86 utiliza una es-
15. piga y un cagsquillo en cooperacibn en 1los extremos de aco-
plamiento de los dos ejes regpectivamente.

10.~ Perfeccionamientos segin cualquiers .de las rei-
vindicaciones 7 a 9,caracterizados porque el gcoplamiento dej
trensmisién giratoria entre la primera y la sggunda partes
20, del molde y el macho se eféctua medignte un embrague de dis-
co entre cada una de la primera y la segunda partes del mol-
deo y el machoO.

11.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivin-
dicaciones 7 a 10, caracterizados porque 10s nediog de aco-
25, plémientocomprendeﬁ un eje hueco que rodea al eje de trans-
B migi6n y se une al misno giratoriamente y se desplaza axial-
mente con respecto al eje para acoplarsge y degsacoplarse con

el macho.
12.- Perfeccionamientos segtn cualquiera de las rei-

]

vindicaciones 7 a 11, caracterizados porque se utiliza un re
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tén de seguridad para unir entre si la primera y la segunda
mitades del molde en su posicién cerrada y evitar que.se a-
~bran accidentalmente,
13.~ Perfeccionamientos segn las reivindicaciones an-
50 teriores, caracterizados porque se dota a cadg miquina de
un primer eje giratorio movido a motor, wn eje¢ loco girato-
rio que mantiene ung alineacifn axial con el Primer eje, uno
. de cuyos ejes se desplaza axialmente para proyectarse a tra-A
vés de una abertura central en un macho de molde de cubier-
10, ° tas.loco acoplandose con un movimiento de avance y desacoplﬂg
- dose ¢on un movimiento de retroceso con el otyo eje, tenien-
| do el dispositivo lasg caracteristicas necesarias para que
el movimiento de avance de uno de 1l0s ejes haga que elmacho
quede sostenido por el eje y se mantenga en a?Oplamienfo
15. de transmisi6n con el eje de transmisitn, y w par de sopor-
tes de moldeo no giraforioé que llevan respecﬁiVamente'en
cojinetes componentes exteriores anulares giratorios de wn
molde para cubiertas y que se nueven wno hacia el otro y en
sentido contrario para llevar dichos componantes a una pogi-
20, cifn de cierre del molde y en sentido contrario alrededor
‘de la cubierta, en cuya posicién los componentes exteriores
mentienen un acoplamiento giratorio conducido con el macho.

14.~ Perfeccinamientos segtnm la reivindicacibn 13,
caracterizados porqus las partes del molde eshén destinada
25. a gosgtener conjuntemente un anillo del molde formador de la
banda de rodadurs,

15,- Perfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 13 0 14, caracterizados porque el movimiento de avance
del eje pone el macho en unién a tope con un resalto sobro
30, el eje y mueve el macho 1levéndolo a una posioidn en la cual

>
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las espigas de gcoplamiento y éaéquillos en c¢operacibn
formados en el macho y en el primer eje se acoplan entre si
para transmitir fuerza de rotacibn al machoO.

16.~- Perfeccionamientos segtn las raivindicacliones

anterlores, caracterizados porqus se dota a la mAquina de

uwna base, cajas interior y exterior montadas sobre la base,
wm primer digpositivo de cojinete montado sobre la caja in-
terior, wn eje de transmluibn que gira montado por el prlmer
digpositivo de cojinete en la caja interior un rebajo forma-
do en el extremo axial interior'del eje de transmisibn, wn
elemento de sustentacitn mévil montado en la paja exterior,
un segundo dispositivo de cojinete 1llevado por el elemento
de sustentacifn, wn eje loco montado giratoriamente en el

segundo digpositivo de cojinete en el elementp de sustenta-
cibn, medios de pared gque definen una espiga formada sobre
el extremo axial interior del eje loco, un dipgpositivo hidrau
lico de pistén y cilindro para mover ¢l elemento de susten-
tacibn y el eje loco desde una posicién exterior hasta una
posicidn interior donde la espiga del eje loco se gloja en
el rebajo del eje de transmisibh; barras de guia dirigidas
horizontalmente; un conjunto de molde interior axlalmente

desplazable entre posicifnes interior y exterior sobre las
varras de guia y con relaciém al eje de transmigibn, compren
diendo el conaunto de molde interior un elemento no girato-

rio conectado a la primera parte del molde giyatoria a tra-

de pistém y cilindro para mover el coﬁjunfo d¢ molde inte-
rior entre lzs posiciones interior y exterior; um conjunto
de molde exterior desplazable axialmente entre pogiciones

intgrior y exterior sobre las barras de gula y oon relacibn
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al eje loco, comprendiendo el conjunto de molde exterior wun
elemento no giratorio unido a una gegunda parte giratoEia
delmolde a través de un dispositivo de cojinete; un 41 sposi-
tivo hidreulico de pistém y cilindro para mover el conjunto
de molde exterior entre las posiciones exterior e interior;
un enillo para formar la banda de rodadura gque se extiende
circunferencialmente y se sujeta a partes periféricas exbe-
riores de la primera y las segundas partes del molde; un ma-—
cho colocado axialmente entre la primera y la gsegunda partes

del molde y que en combinacién con las partes del molde, ¥

cavidad de molde; un eje hfieco acoplado al extremo interior

y que lleva suaetos elementos de transmisién, conecténdose
el eje hfieco al conjunto %e molde interior para efectuar un
movimiento axial con el mismo entre las posiciones interior
y exterior; un elemento de cubo sujeto al macho y que tiene
un dispositivo de embrague en acoplamiento de transmisibn
giratorio con la primera ¥y la segunda partes del molde, te-
niendo el elemento de cubo una prolongacitn de cubo con rebar
jos para recibir los élementOs de transmigibn sobre el man-
guito de transmisiOn en la posicitn interior del manguito
de transmisibn~y el conjunto de molde interiof, teniendo el
elemento de cubo y la prolongacién del cubo una abertura
axial que los atraviesa y a través de la cual se extiende el
eje loco en su posicién interior para gsogtener el macho, ¥y
medios de transmisién para hacer girar el eje de transmisibnj
17.- Perfeccionamientos segtn las :eivindicaciones
enteriores, caracterizados porgue se dota a cada miquina en

combinacién, de una caja; un primer dispositiyo de cojinete
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‘terior desplazable axialmente entre posicioneg interior ﬁ

montado en la caja; un eje de transmisibn montado giratoria-

mente por medio del primer dispositivo de cojinete; un rebajo

formado en el extremo axial interior del eje de transmigibn

wn elemento de sustentacibn mévil montado en la caja; w1 se-
glemento de sus:

gundo dispositivo de cojinete llevado por el
tentacibn; un eje loco montado giratoriamente por el gsegundo
dispositivo de cojinete gobre el elemento de sustentacibn;
una espiga formada en el extremo axial interiar del &je locoy
medios para mover el elementode sustentacifn y el eje 1loco
desde una posicitm exterior hasta una posicibén interior done-|
de la espiga se aloja en el rebajo del eje de transmisibn;

barras de guia dirigidas axialmente; un conjunto de molde in

exterior sobre las barras de guia y con relacibn al eje de
transmisio6n, comprendiendo el conjunto de molde interior wn
elemento no giratorio unido.a una primera parte del molde .
giratoria por medio del dispositivo de cojineﬁg; medios parg
mover el conjunto de molde interior emtre posiciones exte-
rior y interior sobre las barras & guia y cm relacifn al
eje loco, comprendiendo~a1 conjunto de molde exbterior un elg
mento no giratorio c0nectado a una segunda parte del molde
giratoria medxante un dispositivo de cojinete; medios para
mover el conjunto de molde exterlor entre las posiciones in-
terior y exterior; un anillo formador de la banda de rodadu-
ra que se extiende -circunferencialmente conectado a partes
periféricas exteriores de la primera y la segunda nitades
delmolde; un macho situado entre la primera y la segunda par-
tes del molde y que, en combinacién con lag partes del mol-
de y el anillo formador de la bvanda de rodadura, define una

cavidad para la cublerta; un eje hfieco sujeto giratoriamente
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gl exbtremo interior del eje de transmisibn y que ticne ele-
nentos de transmisifn sujetos al hismo, conectandose 9% eje
htieco al conjunto de molde interior para efectunar un déspla—_
zamiento axial con el mismo entre las posiciones interior y
exteridr; un cubo sujeto al macho y que tiene nn dispositivo
de embrague, por lo que elemento de cubo mantiene un acopla-—
miento de transmisién giratoria con la primera y la segunda
partes del molde, teniendo el cubo una prolongacifn de cubo !

I
con rebajos para alojar los elementos de transmisibén del eje,

hfieco en la posicibn interior del manguito de transmision

gaeibn del cubo una abertura axial qﬁe 1% atraviesa y a.tra-
vés de la cual se extiende el eje loco en su posicibn inte-
rior pars sogtener dicho macho,.y medios de transmisibn para
hacer girar dicho eje de transmisioén. '
18.- Perfeccionamientos segtn las reivindicacionesg an-
teriores, caracterizados porque comprende en combinacitn,
wa caja; uwn primer digpositivo de cojinete montado en la
caja; un eje de transmisién montado girstoriamente en el pri
mer disPOSitivo de cojinete; un rebajo formado en el extre-
mo axial interior del eje de transmisidn; wn elemento de
sustentacibn m6évil montado en la caja; un segundo dispositi-
vo de cojinete llevado por el elemento de sustentacifn; un
eje loco montado giratoriamente por el saéundo dispositivo
de cojinete sobre el elemento de sustentacién; una espiga
formada en el extremo axial interior del eje 1loco; medios
para mover el elemento de sustentaciin y el eje loco &esde
una posicibén exterior hasta una posicibn interior donde la
esplga se aloja en el rebajo del eje de transmisibn; barras

de guia dirigidas axialmente; un.conjunto de molde interior
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desplazable axialmente entre posiciones interior y exterior
sobre las barras de guia y con relacién al eJ
endiendo el conjunto-de molde 1nterlor un el

e de transmisibn

coupr emento no
giratorio conectado a una primera parte del molde giratoria

ante para mover el conjwto de molde interior entre las

w conjunto de molde exte-

madi
posiciones interior ¥ exterior;

rior desplazable axialmente entre posiciones interior

rior sobre las barras de guia y con relacitn al eje loc¢,com

prendiendo el conjunto de molde exterior un elemento nogi- i

ratori
te un dispositivo de cojinete;
de molde exterior entre las pogiciones interior y exter
o formador de la banda de rodadura que se extlende

medios para mover el conjunto
ior

un anill
neialmente y se une a partes periféricas exberio-
un macho

circunfere
reg de la primera y la gsegunda mitades del molde;

gituado entre la primera § la gsegunda partes del molde y que,

en combinaci6n con dichas partes del molde ¥ ql anillo forma
dor de la banda dée rodadura, define una cavidsd para la cu-
bierta; un eje htieco sujete giratoriamente gl extreno inte-
mentos de transmisibn, conecténdose el eje nheco al conjunto
de molde interior para efoctuar un desplazamiento axial con
el mismo entre las posiciones interior y exterior; un cubo
sujeto almacho y gque tiene wun dispositivo de embrague por el
cual el elemento de cubo mantiene un acoplamignto de trans-
misibn giratoria con la primera y la gegunda partes del mol-
de, teniendo el cubo una prolongacitn de cubo con rebajes

para alojarlos elementos de traﬁsmisibn de el hueco en la

posicibn interior del menguito de transmisibn y el conjunto
de molde interior, teniendo el cubo y la prolongacién del €u

v exbe$

10 unido a una segunda parte del .molde giratoria medians

-
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.por el elemento de sustentacifn; un eje loco montado girato-
-riamente mediante el segundo dispositivo de cojinete sobre el

elemento de sustentacitén; formaciones sobre log extremos in-

“un dispositivo de cojinete; medios para mover el primer con-
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bo una abertura axial que los atraviesa y a trgvés de la cual
se extiende el eje loco en su posicibn interior para so tener
elmacho, y medios de transmlsldn para hacer glrar el eae de
transmigion.

18.- Perfeccionamientos segfn la reivindicacitne ante-
fiores, caracterizados porque comprende en combinacibn, unsa
caja; un primer dispositivo de cojinete montad¢ en la cajaj _
un eje de transmisién montado giratoriamente en el primer dig
positivo de cojinete; un elemento de sustentacion mévil mon-

tado en lag caja; un segundo dispositivo de cojineterlleVado

ﬁe:iores de los ejes de transmisibén y loco cuyas fo;maciones
ge acoplan mGtuamente cuando 1los dos ejes se ponen axialmen=—
te en contacto entre si; medios para mover el elemeﬁto de
sustentaecibn y el eje 1oco desde una posicibn exterior hasta
una posicién interior donde el gje loco ge ac0p1a con el eje
de transmisibn;medios de guia dirigidos axialmente; unprimer
conjunto de molde desplazable axialmente entre las posicio-
nes interior y exterior sobre los medios de guia y con rela-
cibn al eje de transwmisibn, comprendiendo el urimer conjun-

to de ‘molde una primera mitad de molde giratorio montada en

junto del molde entre las posiciones interior y exterior; wun
segundoconjunto de molde despiazable axialment; entre las
posiciones interior y exterior sobre los mediopg de gula y
con relacidén al eje loco, comprendiendo el segundo conjunto
de molde una segunda mitad de molde giratoria montada en

un dispositivo de cojinete; medigs para mover pl segundo conl
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junto de molde entre lag posiciones interior y exterior, un
macho situado eptre la primera y la gegunda mitades del mol~
de ¥ que define en combinacién con las mismas una cavidad
para la cubierta; un eje htieco sujeto giratoriamente al eje
de transmisitn y desplazable gxialmente con rgspecto al
mismo para acoplarse al macho y hacerlo zirar, manteniendo
elmacho un acoplamiento de transmisibn giratoria con la pri-
mera y la segunda mitades del molde, teniendo el macho mna

abertura axial que lo atraviesa, ¥y & través de lo cual se ex

tiende el eje loco en su posicibn interior para sogtener
el macho, y medios de tyanamisién para hacer girar &l eéje

de transmisiotn.
19.- Perfeccionamientos en méquinas para el moldeO

centrifugo de cubiertas neuméticgs, tal y coma queda sugtan-
cialmente descrito en la presente Memoriz, y an los dibnjos
ad juntos, . A -
Esta Memoria consta de veinticinco hqjas, escritas
a méquina por una sola cara, T
Madrid,
THE PIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY
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