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La presente invencién se refiere a un ﬁrooedimiento para la ob
tencién de compuestos de moldeo diffcilmente inflamables a ba-

ge de . : , .
a) un homopolimerizado del propileno o un copelimerizado dgl propileno que

consta por lo menos en un 50 por ciento en peso de propilenc ligado en

fotma polimera,

‘b) un aducto Diels-Alder a partir de

(1) hexaclorociclopentadieno y
(2) un ccmpuesto.etilénicamehf% mono o. poliinsaturado que se campane de
(2.1) 4 a 12 btomos de carbono ‘
(2.2) = en caso dado - 1 a 8 &tomos de oxigena y/o 1 a 8 &tomos de
cloro o bien bromo, asi como
(2.3) ademis hidrogeno

(en lo sucesivo simplemente denominado aducto Diels-Alder), y

¢) trioxido ds antimonio.

Los compuestos de moldeo de esta clase que se obtienen en 8l comercio cone

tienen, por lo general

a) 100 partes en peso de un polimerizado del propilena,
b) 35 a S0 partes en peso de un aducto Diels-Alder y

c) 18 a 35 partes en peso de tribxido de antimonio.

Una caracteristica tipica de tales compuestos de moldeo que los distingue

de compuestos do moldeo dificilments inflamablas de otra clase raside en
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que no gotean al exponerlos al calor. En caso de incendio gsto constituye
una consideratle ventaja ya qbe no tiene lugar una propagacibn del incendio

causada por material plistico iiquido, fundido.

Una cierta desventaja de los compuestos de moldeo conocidog, sin embargo,

consists en que tienen la tendencia una vez'apagada la llama abierta de

‘seguir gquemando o ardiendo- durante un tiempo ralativahente.largo,'és decir

hasta algunos minutos.

Un comstido de la presente invencibn consistid en presentar compuestos de
moldeo de la clase arriba definida que no poseen la dasventaja'antes men=—. °

cionada o eén forma mucho menos dsfbada.

e Enconfrbsa que dicho cometido pusde solucionarse si las masys de moldeo

contisnen adicionalmente o bien bajo sustituci&n parcial del t:i&xidc de

antimonio como otro componente melamina.

Por lo tanto, el objeto de la presents invencibn consiste sn compuestos de -

moldeo diff{cilmente inflamables a base de

a) 100 partes en peso de un homopolimerizado del propileno o de un copoli-

merizado del propileno que consta por lo menos en un S0 ppr ciento en

peso de‘proﬁileno ligado en forma polimera

b) 37 a 47, prefepantémante 40 a 44 por ciento sn péso.de un aducto Diels- -

Aldex compuasto.QB.'

(1) hexaclerociclopentadisne y

(2) un compuesto etilbnicamente mono o poliinsaturado gue consta de
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(2.1) 4 a 12 Atomos de carbono,

(2.2) ~ on caso dada -1 a 8 htomos de oxfgeno y/o 1 a 8 htbmos de
cloro o bien de bromo

asi como

(2.3) adembs hidrbgeno

b4

c) 7 a 20, preferentemente 8 a 12 partes en peso de tribxide de antimonic.

Los compuestos de moldeo ssoln la invencibn estén caracterizados por contener

adicionalmente

d) un 10 a 20, preferentemente ‘a,a 17 partes an peso de melamina.

Dichos compuestos de moldeo nugvos se destacan espscialmente por no gotear
en el ensayo de inflamacibn (seglin la norma UL 94; cuerpos de ensa&o de un:
grosor de‘1,é mmy por poseer un mﬁy corto periodo de autoextincibn (por lo
general no mas que 5 segundos) y un muy corto tiempo de ardimiento posterior
(por lo general menos de 10 segundos), Adembs, los nusvos cogmpuestos de
moldeo tienen frente a compuestos de moldeo conocidos, comparables me jores
propiedades mecAnicas asi como son més ficiles de colorear con colores pig=

mentarios.

Acerca de las sustancias a utilizar para los nuevos compuestos de moldeq se

puede decir lo siauiente:

. a) Como polimerizados del propileno son apropiados los tsuales en el sector
de plésticos y que se prestan para la obtencibn de piezas de moldeoa. Se

obtienen en gran variedad en el comercio de manera que no se precisan mbs
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detalles.

Tambibn los aductos Diels-Alder gue correapoﬁden a la dafinicibn arriba -
expuesta pueden obtenerse en el comercio; ademhs se pueden bréparat segﬁd
las prescripciones ganeralmente conoﬁides para la adicign Dials-Alder_a
partir de 1 mol de hexac;orociélapentadieno (1) y 1 mol de-un compuesto
atiléqicamanta ﬁono o poliinsaturado (2) 0 2 moles de héxaclorﬁcicloppnta?

dieno (1) y 1 mol ds un compuesto etilbnicements poliinsaturado.

Reptesantantes tipicos de tales aductos D;els-Alder son psej. las sustanca

‘ciae con las fbrmulas , ) : .

p
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Dentro del marco de la invencidn, el aducto Diels-Alder mbs apropiado
es 81 de la fbrmula II que se pueds prabarar a partir de 2 moles de hexa-

clorociclopentadieno y 1 mol de furano.

c) Como tribxido de antimonio entra en consideracibn especialmente aquél

_ que se suele utilizar para compuestos de moldeo dificilm;nte inflamables.

d) Acerca de la melamina cabe mencionar que deberi utilizarss en forma de
particulas relativamente finas; 1o mismo vale para los opros aditivos

" {peeje b y c). (Dilmetro de particula aprox. 15 a 25/um.)

La obtencibn de los compuestos de moldeo de la invencidn se puade realizar
en forma tradicional p.ej. mezclando los componantes intimamente mediante un
amasador (temperaturas de mezclado apropiadas: aprox. 170 a 19000), pudién-

dose moldear los compuestos inmediatamente a continuacibn en la forma
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dessada, p.ej, un oranulado o una piezs de moldeo terminada,

En este contexto cate anedir gue los nuevos compuestos de moldes diffcile.

" mente inflamatiles pueden contener ademds de los componentes de la invencibn

inproscindibles otros sustancias auxiliares o bien aditivos tradicionales’
8n las cantidadas’usuaias, p.ej. establlizadores, sustanciags gque propor~ .

cionan el color, cantidades inferiorss en polioclefinas, talaes como poii- ’

afllano, ate,

Los compusstos de moldeo son apropiades para los campos de aplicacibn tra-
dicionales, p;éj.'para 15 fabricacibn de placas etc. en el sector de c¢n4

struecibn, as! como de piszas dg'ﬁoldeo_que se utilizan en aparatos y dis-

positivos eléctricos.

E jemplo ‘
Se prepara en forma tradicional un compuesto de moldeo que ponsta de

a) 100 partes en peso daAun homaopolimerizado del propileno (‘[163 = 3,5),
b) 42 partes en peso. del aducto‘Diél;-Aldar con la fbrmula (I) arriba in~
digada
85 10 partes’en peso de-ﬁribxido de antimonio.
, ,

d) 15 partss en peso. de melamina,

A pértir del compuesto de moldeo se prepara por compresibn bajb una temperas=
tura del compuesto de 200°C. una placa rectangular con las dimensiones

160 x 160 mm (grosor de parsed 2 mm),
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De la placa se cortan por fresado unos cuerpos de ensayo (127 x 12,7 x

1,6 mm) que se someten al ensayo de inflamacibn s;gﬁn la norma UL 94, Des=-
pubs de 1a inflamacibn se observa junto con la buena inhibicibn de llama
pricticamente ninglin postardimiento o bisn incandecencia. La escala de

svaluacibn seqln el ensayo mencionado ea: 94 V - 0,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, as{ como
la manera de realizarse en la prdctica, debe hacerse constar

que las disposiciones anteriormente indicadas, son suscepti-

- bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamenfal.
reMYINDICACTONES

12,- Procedimiento para la obtencidn de-compuestos de moldeo
dif{cilmente inflamables, caracterizado porque comprende com-
binar sinergisticamente: a) 100 pa£tes en peso de un homopo-
limerizado del propileno o de un copolimerizado del propilenc
que'consta por lo menos de un 50 por ciento en peéo de propi-
leno ligado en forma polimera; b) 37 a 47 por ciento en peso
de un aducto Diels-Alder compuesto de (1) hexaclorociclopentg
dieno y (2) un compuesto etilénicamente mono o ppliinsaturado
que consta de: (2.1) 4 a 12 4tomos de carbono, (2,2) - en caso
dado - 1 a 8 dtomos de oxiggno y/0 1 a 8 dtomos ds cloro o
bien de bromo, asi{ como (2.3) ademds hidrdgeno; y ¢) 7 & 20

partes en peso de tridxido de antimonio; ¥ porque comprende
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adicionalmente de 10 a 20 partes en peso de melamina.

26,~ Procedimiento para la obtencidén de compuestos de moldeo

dificiluente inflamables, tal y como queda sustangialmente des .

erito en la presente Memoria.

5  Esta Memoria consta de 9 hojas, escritas a mdquing por una so-
la cara. - - 18 FER. e
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