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- ANTEOBDENTKS DE LA INVENCION
1 . Campo1 . '

Esta invención se refiere en general a tejidos pla­
nos, fabricados a partir de materiales sintéticos. Los te

5 jidos son útiles para reemplazar la arpillera, el yute y 
y otros artículos textiles de fibras naturales en la fabri 

cación de tejidos de fondo primarios y secundarios y en 
la producción de sacos, bolsas, arrollamientos para far­
dos, revestimientos de paredes, pañería y análogos.

10
2 . Descripción de la Técnica Anterior 
En el área de la fabricación de alfombras de las téc

nicas textiles, han aparecido varias patentes que ilus­
tran los inténtos de los artesanos de la técnica anterior 

15 , para proporcionar un tejido que pueda ser útil para tejí 
'■■'dos.de fondo sintéticos primarios y secundarios para las 

alfombras.
- La Patenté de los EE.UU. 3 .542.632, presentada.en

fecha 28 de febrero de 1969, y expedida el 22 de noviera-
20 bre de 1970 anombre do íl.L. Eickhoff, expone que se pue

de preparar un tejido de fondo sintético primario o se­
cundario tejiendo la tela con utilización de cintas de 
poliolefina tanto para la urdimbre como para el relleno, 
y fibrilando después de ello ligeramente o de modo seve

25 . ró. el tejido total. Si bien el material resultante fi-
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brilado severamente exhibe ciertamente una adhesión acep 
table cuando se utiliza como tejido de fondo secundario, 
no posee virtualmente resistencia alguna. El ejemplo 8 
ilustra a continuación los resultados obtenidos siguien 
do las instrucciones de Eickhoff.

la Patente de los EE.UU. 3 *2 8 3.7oo, presentada el 
7 de abril de 1964, expedida el 8 de noviembre de 1966 a 
nombre de A. Bottomley y otros, describe un método para 
tejer telas termoplásticas en el que una hoja altamente 
orientada de materia.1 tcrmopláatico se desintegra por ' 
tratamiento mecánico tal como golpeado, frotamiento, ce­
pillado y vibración de la misma para reducirla a una ban 
da de fibras partidas que se hace papar sobre piezas se­
paradoras múltiples en forma de U que empujan hacia arri 
bd la hoja para formar una aalada do -urdimbre. Se hacen 
pasar hilos de trama a través de la calada para formar 
una estructura tejida. Los productos de Bottomley y 
otros, si se utilizan como tejidos de fondo secundarios 
para alfombras, exhiben una cualidad adhesiva desoonoci 
da, y debido al trabajo mecánico de la tela para formar 
la urdimbre tendrían características de resistencia du­
dosas, particularmente en la dirección de la urdimbre. 
Además de ello, ol uso''de un material costoso en hoja 
compuesto por fibras cortauas daría como resultado un 
producto onro,
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La Patente de los EE.UU. 3 .549.470, presentada el
3 de enero de 196?, y expedida el 22 de diciembre de
1970 a nombre de E.i1'. Greemvald y otros, describe úna
tela de tejido de fondo primario o secundario olefínica

5 tejida a partir de hilos olefínicos fibrilados de tipo
de espuma, y adelgazados por fusión en caliente en la
urdimbre y/o en la trama. Las características de adhe •? —
sión d.e la tela no se consideran, y tampoco se evalúa* 
la resistencia de la tela.

10 la Patente de los lSKélJU. 3 .3 1 7.360* presentada el
18 de mayo de 1962, expedida el 2 de mayo de 1967 a nom 
tora de V.í. Dionne, describe una tela do tejido de fon 
do primario tejida a base de cintas de jjoliéster en la 
urdimbre y de hilo do poliócter hilado en la trama. El 

15 material de polióster es muy costoso, y no se hace men 
ción alguna acerca de las cualidades de resistencia o 
de adhesión. Además de ello, no se describe ningún.' ma 
terial fibrila.! o por lo que no se considera ni se entu 
dia por el titular de la patente una tela de tejido de 

20 fondo eocundario que exhiba Una adhesión aceptable cuan 
do se estratifica con una cara frontal de pelo provista 
do tejido de fondo primario.

RESUMEN DE LA 114VENO ION
25 En su aspecto más general, esta Invención se refie
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re a un.- tejido plano que tiene miembros de urdimbre y tra 
ma sintéticos, estando al menos uno de los miembros fuer­
temente fibrila!o. En otro aspecto, esta invención se re 
fiere a un tejido plano sintético de fondo para alfombras 

5 que posee miembros sintéticos de urdimbre y de trama, es 
tando al menos uno de los miembros fuertemente flbrilado. 
En otro aspecto adicional, esta invención se refiere a un 
tejido plano sintético, \ítil como tejido de fondo én una 
tela de alfombras o similar, que tiene como uno de sus 

10 miembros de urdimbre y do trama una cinta no fibrilad'a o 
sustanatalmente no fibrila; ¡a y una cinta fuertemente fi- 
brilacln como otro miembro. En otro aspecto adicional, es 
ta invención se refiere a un tejido de fondo sintético 
primario o secundario para alfombras y similares, que cora 

15 prende cinta de poliolefina como el miembro de urdimbre o 
de trama y cinta de poliolefina fuertemente fibrilada co­
mo el otro miembro, caracterizado por urna resistencia a 
la separación de las capas mayor que 3,40 k g  cuando se es 
tratifica con una estructura de tejido provista de una ca 

20 ra frontal tal como un tejido de alfombra suave. En otro 
aspecto adicional más, esta invención se refiere a una 
estructura do alfombra quo comprendo un miembro do base 
o tejido de fondo primario, materiales de cara frontal 
tales como Una cara frontal ue pelo unidos al miembro de 

25 base y un tejido do fondo aociututurio ostratifloado al
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miembro de base provisto de cara frontal, comprendiendo 
el tejido de fondo secundario cinta, de poliolefina corno 
el componente de urdimbre o de trama y cinta de poliole 
fina fuertemente fibrilacía como el componente de trama 

5 o de urdimbre, siendo la resistencia a la separación de 
las capas del tejido de fondo secundario mayor que 3,40 
kg, siendo la resistencia a la tracción de la tela en la 
dirección del miembro fuertemente fibrilado mayor que 
11 ,34 kg y siendo la citada resistencia en la dirección 

10 del otro miembro mayor que 13,61 kg.
En otro aspecto, esta invención se fefiere a un rné 

todo de fabricación de un tejido sintético lítil como te 
jidú de fondo primario o secundario para alfombras aue 
comprende tejer miembros de cinta sintética de urdimbre 

15 o de trama y un miembro fuertemente fibrilado de trama 
o de urdimbre para formar el tejido descrito arriba y 
tratar el tejido cepillando y/o punzonando con agujas 
para levantar los extremos de las fibrillas de la urdim 
bre o trama fibrilada por encima de la superficie del 

20 tejido y después de ello estratificar el mismo a un te­
jido de pelo como se ha descrito arriba para su empleo 
como tejido de fondo secundario.

PESCRlFCIüM m  JA DlVKflCKN

2 5 En la fabricación de tejidos de pelo de calidad ta
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les como alfombras y similares, se une una cara frontal
á un tejido que puede denominarse el miembro de base o1
tejido de fondo primario por procedimientos tales como
tejido, afelpado o punzonado con agujas de una fibra cor

5 tada en aquél. Se aplica luego un adhesivo, con f'recuen
cia látex de caucho, o los denominados adhesivos de fu-

'f sión en caliente, a la cara de fondo y se estratifica a
la misma un segundo tejido de fondo denominado tejido de
fondo secundario. Hasta hace poco tiempo, el tejida de«

10 fondo secundario en las telas de pelo de calidad, en par 
ticular telas de alfombra, era casi exclusivamente una 
tela de yute. Este material natural, sin embargo, está 
ahora relativamente en escasea de suministros y se han 
realizado intentos para preparar tejidos de fondo secun 

15 darioa sintéticos a fin de reemplazar a los fabricados 
hasta ahora de yute. Los criterios para un material sa 
tisfactorio son que el mismo no sólo debe comportarse co 
mo un tejido de yute en términos de adhesión y resisten 
cia de la tela sino que, y esto es quizás más importan- 

20 te, debe ser tan eoonómioo como el yute.
En tórminos de precio y resistencia, las poliolefi- 

nas en particular entre los materiales sintéticos son ex 
trenadamente atractivas y ofrecen, adicionalmente, su na 
table resistencia a los productos químicos, el agua, el 

25 moho, etc, . Sin embargo, el Uso de pollolefinas no ha
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alcanzado un éxito .completo, debido principalmente at’ 
sus cualidades de adhesión deficientes y debido también 
al hecho de que los materiales poliolefínicos trátanos 
para mejorar su adhesión, o bien no xjoseen resistencia 

5 alguna como tejido o presentan un aspecto estéticamente 
inaceptable.

La presente invención está basada en el aescubri- 
* miento de que puede prepararse una tela ampliamente .uti 
litaria que está tejida a base de componentes sintéti- 

1G eos y posee la combinación de urna resistencia satisíac 
torta, on caso roquei'ido, el aspecto y ol bajo coíite do 
tina tola de yute y una adhesión satisfactoria cuando se 
utiliza como tejido de feudo secundario sintético para 
telas de pelo todos como alfombras y similares.

15 La tela está tejida preferiblemente en forma de un
tejido plano convencional utilizando cintas sintéticas 
bien sea como miembros c'ie la urdimbre o de la trama y 
un material fuertemente fibrilado como los otros miembros» 
Otras estructuras del tejido, por ejemplo, sarga, sarga 

20 cortada, satín, esterilla, etc., pueden utilizarse to­
dos ellos con ventaja, y 'pueden proferirise algunas ve 
ces si se desea tenor un material más o menos fibrilado 
expuesto por una cara de una tela. En general, prácti­
camente se puede utilizar en la realización de la inven 

2$ alón cualquier estructura do tejido conocida por los ur
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tésanos de la industria textil, con su destreza ordina­
ria. En la descripción que sit"ue, todas las telas son 
de tejido plano, dado que ésta es' una estructura de te­
jido sumamente comén, se utiliza ampliamente y es un mé 

5 todo muy duradero, resistente, fuerte y muy estable di­
mensionalmente de entrelazar componentes de urdimbre y 
de trama para formar una tela.

Cuanao la tela está destinada a ser utilizada como 
tejido- de fondo secundario, se teje usualmente de tal 

lo modo que tenga una estructura abierta para facilitar el 
paso de los adhesivos utilizados normalmente para adhe­
rir el tejido do fondo a las telas do pelo o estructuras 
de las alfombras. En este contexto, el tejido puede ser 
uno que tensa desde aproximadamente 4 a aproximadamente 

15 12 cabos por em (urdimbre) o pasadas (trama), de aproxj,
mudamente 500 a aproximadamente lüoO deniers y de aproxi 
madamente 3,1 a aproximadamente 4 , 7 pasadas (trama) o ca 
bos (urdimbre) por cm de cintas fuertemente fibriladas 
de aproximadamente 8U0 a aproximadamente 2800 deniers.

20 Se obtienen tejidos de fondo secundarios útiles cuando 
la tela tiene 4,7 cabos de urdimbre de cinta por era y 
3 , 6 pasadas de trama fuertemente fibriladas (4 , 7 x 3»6), 
así como cuando la tela tiene de 5,6 a 6 cabos de urdim 
bre de cinta por om y aproximadamente 3»6 pasadas de 

25 trama fuertemente fibriladas (5 ,6 x 3 ,6 ). Se obtienen
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tejidos de fondo primarios titiles cuando la tela tiene de 
4 a aproximadamente 12 cabos de urdimbre xj0r cin y úe a-pro 
ximaoarríente 2,4 a aproximadamente 4,8 pasadas de trama 
fuertemente fibriladas. Las especificaciones del teji- 

5 do no son críticas, y como se ha observado arriba se con 
sidera que caen dentro de la experiencia de la técnica y 
dependerán de las características deseadas para la tela 
resultante en su aplicación final.

Como se ha indicado previamente, la tela descrita 
10 se puede preparar también de tal modo que las cintas de 

urdimbre sean 3.os miembros fuertemente fibrilados y los 
miembxros dé trama sean cintas, alterándose correspondien 
temente el número de cabos de urdimbre y las pasadas de 
trama de tal manera oue el número de miembros fuertemente 

15 fibrilados permanezca aproximadamente igualo
El término "cinta", tal como se utiliza en esta me 

moria, significa que los miembros o componentes de la ur 
dimbre y/o trama tejidos para formar la tola tienen prefe 
riblemente un aspecto aplanado y son por lo general de 

20 sección transversal rectangular# Para los fines de la 
presente invención, una "cinta", un"hilo de cinta" o un 
miembro, etc., tal como se utilizan en esta memoria in­
cluyen, además de lo arriba indicado, cintas, tubos, ho 
jas o tiras de material resinoso sintético, tenga o no 

25 una sección transversal rectangular. Así, irneden utili
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zarse otras formas cíe sección transversa].) tales como i£ 
dondas, ovaladas, la denominada de "campana muda" ("duníb 
bell"), y combinaciones de estas formas, las cintas de 
filamentos múltiples caen también dentro del alcance de 

5 la presente invención, tanto si se mantienen unidas en­
tre sí, por ejemplo mediante adhesivos, como si están com 
binadas sueltas en forma, de un racimo continuo paia ioi — 
mar un miembro de urdimbre o de trama de la. tela, y tan­
to si están fibrilacias como si no lo están. Se incluyen 

10 -aquí otros términos tales como i>elículas estrecháis, he­
bras, bandas, fibras, filamentos, hilos y elementos de 
hilo, tanto si se trata de estructuras de un solo fila­
mento como si se trata de estructuras ae filamentos nuil 
tiples* y cuyas secciones transversales pueden variar 

15 desde redondas a rectangulares, uniformes o no unifor­
mes, simétricas o asimétricas.

Las cintas o hilos de cinta se pueden fabricar por 
corte do una película o por extrusión mediante orificios 
individuales dependiendo de su condición y su forma. En 

20 uno u otro método, el material de las cintas se orienta, 
usualmente por estirado. Las dimensiones de la cinta 
final están determinadas por la magnitud o grado de orien 
tación y las dimensiones originales de las cintas antes 
de la orientación.

25 Por miembros o cintas fuertemente fibrilados se en-
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tiende un producto o fibra que se conforma en una estruc 
tura que tiene muchas fibras o fibrillas que tienen de- 
niers menores que el producto original. las fibrillas 
pueden estar conectadas unas con otras o no, dependien­
do del método de fibrilar la cinta. La cinta puede trans 
formarse en una banda o estructura semejante a una red 
constituida por uno o más espinazos o fibrillas finas 
semejantes a tallos más o menos paralelas y que se en­
tienden longitudinalmente, conectadas por fibrillas aún 
más finas. Esta estructura puede formarse por cualquier 
método bien conocido, por ejemplo, el rodillo dé páas 
rotativo constituido por filas separadas de püas monta­
das en la periferia de un rodillo sobre el cual se esti 
ra la Cinta a úna velocidad algo menor que la velocidad 
periférica del rodillo, por lo cual se forman eh la cin 
ta perforaciones o rendijas espaciadas lateralmente y 
que se extienden longitudinalmente, dispuestas en rela­
ción separada y paralelas escalonadamente, estando dis­
puestas las rendijas de tal manera que la expansión de 
la tira o cinta en una dirección lateral revela lá es­
tructura semejante a una red. En una variación de este 
medio, el rodillo está constituido por filas montadas p e  

riféricamente de cuchillas de sierra para corte que gi­
ran en relación con la cinta móvil para formar las ren­
dijas o perforaciones escalonadas y las fibrillas a lo
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largo de toda la longitud de la cinta. La cinta filari- 
lada se puede preparar también por un método de estampa 
do en el que un rodil.Lo acanalado o rodillo estampador 
gira contra un segundo rodillo, haciéndose pasar la cin 

5 ta entre ambos; La cinta estampada se orienta a conti­
nuación. La orientación ocasiona roturas én las seccio 
nes más delgadas, lo cual da Cismo resultado una cinta 
fibrilada. La Patente de los EE.UU. 3.369.435, presen­
tada el 6 dé diciembre de 196?, y expedida el 20 de fe- 

10 brero de 1968 a nombre de H.I). Boultinghouse, ilustra' 
una técnica de rodillo de púas rotativo que puede adap­
tarse para la fabricación de una cinta fuertemente fi­
brilada,

lal como se utiliza más adelante en esta memoria,
15 la expresión fuertemente fibrilado' hace referencia a pro 

ductos que tienen espinazos o tallos a.e fibrillas finas 
oonoctados por fibrillas cuín más finas que se asemejan 
a una estructura de banda o estructura semejante a una 
red en la que las fibrillas de conexión tienen un denier 

20 menor que 250, comprendido desde aproximadamente 3 hasta 
aproximadamente 250, estando comprendido el denier medio 
entre aproximadamente 12 y aproximadamente 1 5 0, Una cin 
ta preferida fuertemente fibrilada es una que tionc la 
estructura de banda o semejante a una red arriba descri 

25 ta con fibrillas de interconexión que tienen un denier
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comprendido entre aproximadamente 3 y aproximadamente 
235, con un denier medio comprendido entre 12¡y aproxi 
mádamente 1 2 5. Una cinta fuertemente fibriláda particu 

■ larmente preferida es una en la que las fibrillas tie- 
5 •. nen un denier de 3 a aproximadamente 235 con- un denier 

medio de 12 a aproximadamente 15 0,. teniendo una mayoría 
. - . d e  las fibrillas un denier menor que 60, y teniendo al 

menos el 30# de las fibrillas del retículo un denier me
-  -  •  r »\ .

dio comprendido entre 12 y aproximadamente.35» '
1Q . Si bien el trabajo anterior sugería.qué 60 deniirs

era un; límite superior con raspeóte al grado de fibrila 
. ción, se ha \encontrado que deniers tan altos como 250 

se pueden emplear satisfactoriamente para preparar te­
las titiles*

15 Las cintas preferidas utilizadas son de 12,7 a apro
• ' ximadamente 101,6 mieras de espesor y de 0,76 a 5,08 mm

de anchura, más preferiblemente de aproximadamente 25,4 
a aproximadamente 76,2 mieras de espesor y de 1,27 a 
3 , 8 0  mm de anchura. Una cinta particularmente preferi- 

20 da tiene un espesor de aproximadamente 38,1 a 76,2 mi­
eras y una anchura de aproximadamente 1,52 a aproximada ■ 
mente 2 , 5 4 mm, y puede tener superficies lisas o deslusi 
tradas. Una tela preferida está tejida en forma de un 
tejido plano por conveniencia y en un telar ordinario 

25 de malla doble utilizando las cintas arriba indioadas
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en la urdimbre y las cintas fuertemente fibriladas en la 
trama. Algunos de los hilos de urdimbre pueden plegarse 
durante el tejido, lo cual contribuye favorablemente a 
mantener la resistencia de la tela al mismo tiempo que 

5 proporciona un tejido algo más abierto que tiene inters­
ticios que facilitan el paso de los adhesivos de látex 
utilizados normalmente en la industria de las alfombras.

'■t El plegado de los hilos de la cinta durante el tejido, 
aun cuando ventajoso, no es necesario para la realíza­

lo ción práctica de la invención,. '
El hilo fuertemente fibrilado se obtiene por diver­

sos medios en cualquier manera conveniente. Para la fi-/
brilación, la película puede ser de aproximadamente 12,7 
a aproximadamente 76,2 mieras de espesor, con más frecuen 

15 Cia de aproximadamente 12,7 a aproximadamente 50»8 rnioras 
de espesor, y prácticamente de cualquier anchura que se 
desee. Se ha encontrado conveniente cortar una pelícu­
la ancha de estos espesores en cintas de aproximadamen­
te 6,35 fflm a aproximadamente 25»4 mm de anchura, y des- 

20 puóa de ello fibrilarlas. So ha encontrado también ven 
tajoso deslustrar la película, o cinta antes de la i’ibri 
lación haciendo pasar la película sobre un rodillo rota 
tivo revestido de papel de lija.

la descripción que antecede ilustra otra ventaja 
25 que se deriva de la presente invención y que consiste
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en que la tela se puede preparar con miembros de urdim­
bre y de trama a partir de una sola película extruida. 
En este caso, la película se corta en cintas de una an­
chura aproximada tal que -pueda utilizarse después de 

5 ello, en caso deseado. Por ejemplo, la película extrui 
da se puede cortar en Lina o más películas anchas, y ca­
da una de estas películas se puede cortar posteriormen- 
te en cintas de la anchura deseada dependiendo de su em 
pleo como miembros de cinta o miembros fíbrilados on la 

10 ■ tela. Asi, ambos miembros pueden producirse a partir de 
un ánioo extrusor, procedentes do la misma fuente de ma 
terial y en un procedimiento continuo e ininterrumpido. 
Alternativamente, las cintas de anchura diferentes se 
pueden preparar en un cortador simple que tiene sus ele 

15 mehtbs aortantes dispuestos &&@cuftdamenté para cortar 
la película en cintas devlas anchuras deseadas, después 
de lo cual las cintas se orientan, se deslustran si se 
desea, y se separan según que las mismas vayan a ser fi 
briladas o utilizadas directamente en el tejido de la 

20 tela.
Un método preferido para preparar hilo de cinta 

fuertemente fibrilado utiliza la técnica de corte de la 
película arriba mencionada para formar cintas de dimen­
siones adecuadas que después de ello se orientan, y se 

25 transportan luego sobre un rodillo rotativo provisto de
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púas en su periferia exterior en ángulos especificados, 
la cinta se perfora según un patrón de ranuras determi­
nado por las posiciones de las púas, el ángulo de las 
púas y la velocidad de la cinta en relación con la velo 

5 cidad periférica del rodillo. SI resultado es la banda 
o retículo de fibras finas o fibrillas que interconec- 
tan las ramas, los nervios, los espinazos o los canales 
arriba descritos. Un rodillo de púas particularmente 
deseable es uno en el que hay filas de púas múltiples^

10 y paralelas, hasta $iu filas o más, dispuestas alrededor 
de la periferia del rodillo, estando desplazadas las 
púas de cada fila una distancia especificada con respec 
to a Ieb xjúns correspondientes de cada otra fila con el 

' fin de brear uh patrón ae posiciones de las púas qüe se 
ig repito varias veoaa a lo largo do toda la superficie del 

rodillo. Las púas están dispuestas en ángulo con respec 
to a la cinta que se aproxima, a iin de facilitar el de_s 
prendimiento de las púas con relación a la cinta fibrila 
da* Gomo se lia mencionada arriba, el rodillo gira a una 

2 0 velocidad algo más rápida que In. cinta que se desplaza 
sobre él, en una relación de velocidad del rodillo a ve 
locidad de la cinta-que excede de 1,O a aproximadamente 
2,5 veces, y que depende de la proporción y del tipio de 
fibrilación del retículo que se desee. Una vez que la 

25 cinta se ha fibrilndo, la misma se enrolla en una bobi-
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na para uso en calíaac'i de miembros de trama o de urdim­
bre en la tela tejida. Un método o técnica de fibrila— 
ción que emplea el rodillo de pilas que lia dado resulta­
dos titiles se describe en detalle en el Ejétoplo k  en c£ 

5 ta memoria.
Adicional™ente, pueden prepararse materiales sinté 

ticos que tienen propiedades retardantes de la llama y 
 ̂se utilizan como cintas en las telas de la presente, in 
vención, mezclándolos con uno o más aditivos retardan­

do tes de la llama. las poliamidas en general poseen cua 
lidades satisfactorias de resistencia a la llama. Se 
dispone de otros nylons de extrusión, p.ej., resinas 
modificadas basadas en óxido de etileno, las cuales po­
seen propiedades excelentes como retardantes de la lia— 

Í5 ma y se pueden emplear en la presente invención. Es
aseqtiible un poliéster bromado como material retardan­
te de la llama y puede utilizarse, así como un poliés- 
ter mezclado con hidrocai’buros halogcnados. Se conocen 
muchos aditivos, tanto orgánicos como inorgánicos, y se 

20 pueden utilizur para producir un polidster retardante 
de la llama así como las po'liolefinas. Por ejemplo, 
estos materiales sintéticos pueden mezclarse con para­
finas cloradas, bien sea aisladamente o en combinación 
con óxido de antimonio. Combinaciones de compuestos or 

25 gánicos halogenados y óxido de antimonio son también
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bien conocidas, al igual que el peroloropentaciclodecano 
y productos afines. Recientemente se han introducido 
nuevos compuestos aromáticos sustituidos con bromo y 
compuestos alifáticos mezclados sustituidos con halóge­
nos, los cuales se pueden utilizar también con las polio 
lefinas, el polipropileno en particular. Otros aditivos 
que pueden utilizarse incluyen, pero sin carácter limi­
tante, compuestos inorgánicos tales como óxido de alumi 
nio trihidratado, y dispersiones de óxido de antimonio, 
las ventajas de un tejido de fondo para alfombras retar 
dante de la llama son evidentes —  puede suministrarse 
un alfombrado más seguro, resistente al fuego, a aque­
llas áreas y aquellos lugares en los que so requioran ma 
teriales retardantes de la llama debido a las regulado 
nes, códigos de la construcción* y en Ii'E.UU, estatutos 
de Estado y Federales vigentes en la actualidad.

Un método útil para la determinación del denier 
de las fibrillas es uno que está basado en la observa­
ción y medida directa de un múmero seleccionado de íi— 
brillas del miembro fibrilado. En este método, muestras 
de las fibrillas so embeben en una matriz de plástico y 
se cortan para revelar secciones transversales. Las 
muestras cortadas transversalmente se examinan por me-

i
dio de Un microscopio, se determinan la anchura y ol eje 
pesor de las fibrillas por medida directa, y se calcula
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,el denier. Alternativamente, -se.roalisan fotomicrogra­
fías' de las fibrillas, se calculan a escala la anchura 
y el espesor do las fibrillas 3 vi.r do acudí las, y -o 
calcula a continuación el deniero - '

 ̂ Para asegurarse de la obtención de un perfil ras_o
nablemente representativo del denier de las iibrillas, 
deben hacerse de 30 a aproximadamente lüu observaciones, 
o un ndmev-o mayor.

En otro método para la determinación del denier-do - 
10 las fibrillas, basado también en observación directa, se 

utiliza un aparato denominado Siluetógrnío (Shadowgraph) 
con una lente calibradora de anchura graduada de poten­
cia 10¿ las muestras se montan y se observan sobre va­
rillad de aceró redondas.de süpérficie lisa. las obser 

15 , — y&eioiiea dé las longitudes y espesores de las fibrillas', 
así como los cálculos del denier, se realisan en grupos 
de hasta 30 fibrillas.

El denier de las fibrillas se puede determinar tam­
bién por medio del vibroscopio, como .se describe en el mó 

20 todo Abllví de designación D-1577, "linear Density of Texti 
le Eibers", hótodo A - mótodo del Vibroscopio. Este móto 
do está basado en una determinación de la frecuencia de 
resonancia fundamental de la vibración transversal en 
tina fibra (o fiorilla) ob[jeto_ de lá medición, y se utili 

25 sa fundamentalmente para medir el denier en fibras simó-
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tricas. Las fibrillas de interés en esta memoria, ob­
tenidas por fibrilación de una cinta, son asimétricas y 
pueden observarse variaciones en la frecuencia resonan­
te que dependen del posicionamiento de las fibrillas en 

5 el aparato; por tanto, puede ser difícil obtener medi­
das utilizando el método del vibróse opio.

Una vez que se ha tejido la tela a base de cintas 
* en una dirección (urdimbre o trama) e hilos fuertemente 

fibrilados en la otra dirección, dicha tela puede utili 
10 z a t s e  directamente. Si la tela fia de utilizarse como

tejido &§ fondo secundario paraiaL£ombros, se prefiere un 
tratamiento ulterior para desconectar algunas de las fi 
brillas de la banda o retículo y levantar los extremos 
de las fibrillas por encima de la sujierlicie de la tela. 

15 En una realización preferida de tal tratamiento ulte- 
, rior, el tejido plano so oenilla» Un medio de cepilla­

do es un cepillo rotativo que tiene cerdas relativamen­
te rígidas, que giran en un aparato contra la superfi­
cie de la tela. Se han encontrado algunos resultados 

20 satisfactorios con un cepillo que tiene cerdas deqylon, 
que se mueven a una velocidad comprendida entre 18 ,3 y 
22,9 metros por minuto y que tienen una profundidad do 
penetración en la tela, comprendida entre 1 ,5 9 y ¿>38 
milímetros»

25 pos resáltanos óptimos pe lian encontrado con una
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máquina de cepillado o afelpado fabricada por Woonsocket 
Napping Machinery Co., Inc., de Woonsocket, Ehode Island, 
la cual es una máquina de doble acción de rodillo con re 
vestimiento inúltirule. La tela se hace pasar a lo largo 

5 de los rodillos a una velocidad de '¿2 , 3 metros por minu­
to. La máquina está equipada con rodillos (hasta 3 6) 
provistos de revestimiento de pelo q\J.e comprenden telas 
metálicas abiertas y rodillos de contrapelo que tienen 
un revestimiento similar pero que está orientado en di- 

10 rección opuesta a las telas metálicas de revestimiento 
de pelo. Las telas metálicas de revestimiento aparecen 
en alzado como letras L abiertas con puntas semejantes a 
un cincel que penetran en la tela hasta una profundidad 
comprendida entre 1 , 5 3 y 3,97 nun, preferiblemente apro- 

15 rimadamente 2,36 mm para desconectar y levantar los ex­
tremos de las fibrillas de las cintas fuertemente fibri 
ladas por encima do la superficie do la tela.

En otra realización del post-tratamiento o trata­
miento ulterior, el tejido plano ce atraviesa en primer 

20 lugar ligeramente por medio de agujas provistas de púas. 
Estas agujas están alineadas de tal modo que las cintas 
no fibriladas quedan relativamente inafectadas, viéndo­
se afectados en su mayor parte los miembros fibrilados.
La alineación es tal que los miembros no fibrilados per 

25 maneoon sin fibri lar o sus tana talmente sin fibri'lar. Al
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gún ligero efecto tal como un corte de menor importancia 
puede ser evidente en los miembros no fibrilados a conse 
cuencia de este post-tratamicnto; sin embargo, tal eíec 
to es deseablemente mínimo, y la cinta queda sustancial 

5 mente sin fibrilar. El efecto consiste de nuevo en des 
conectar las fibrillas de los miembros fibrilados de la 
banda o del retículo y levantar los extremos por encima 
de la superficie de la tela. Gomo se indica en ambos mo 
dos de post—tratamiento, las fibrillas quedan al menos en 

10 parte desconectadas de la banda, o retículo, y después»de 
ello loe extremos de las fibrillas so 1ovan tan por enci­
ma de la superficie. En otra realización más, la tela, 
después de ser tejida, se somete primeramente a penetra 
cién por medio de agujas provistas de pda3 como se lia 

15 descrito arriba* y después de ello-, se cepilla, o se afel 
pa, bien sea con un cepillo rotativo provisto de cerdas 
de nylon, o bien con un afelpador de rodillo provisto de 
revestimiento. Se ha encontrado que la combinación de 
estas etapas de poat-tratamiento da como resultado un te 

20 jido de fondo secundario para alfombras que posee una re 
sistencla excelente a la separación de capas, una reten 
ción de resistencia elevada y una estabilidad dimensio­
nal satisfactoria con fibrillas que tienen deniers tan 

. altos como 250.
gg Par la expresión 11 ponotración por medio do agujas
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' 1 * . .. - provistas de púas".se entiende que la tela se somete a. ,

■ un conjunto de agujas montadas en filas paralelas sobre 
uña tabla de agujas que está dotada de movimiento alter 
nativo para hacer que las agujas penetren en la tela.

5, 'La tela se hace pasar bajo la tabla de agujas a una ve 
locidad-predeterminada comprendida.éntre 6,1 y.aproxi­
madamente 12,2 metros por minuto,'y las agujas se des- :

■ .... plazán alternativamente a un ritmo comprendido entre
aproximadamente 350 y aproximadamente 800 golpes por mi 

' ÍUS ñuto, preferiblemente entre aproximadamente 400 y apro­
ximadamente 750 golpes .por minuto;. Las agujas están . 
dispuestas, como se ha indicado, en la tabla en filas 

^  ^generalmente paralelas y en cantidad suficiente para 
atravesar la tela en número comprendido entre aproxi-

15 Diadamente 15,5 y aproximadamente 46,5 penetraciones por 
2i . ora de tela, preferiblemente entra aproximadamente 23,2

2y aproximadamente 41,8 penetraciones por ora «
Una aguja particularmente preferida es la denomi­

nada aguja "provista de púas contraídas", fabricada y 
20 suministrada por Póster Needle Co., de Manitowoc, Wis 

consin, bajo su designación "PB-301.', e identificada 
por el número de calibre de agujas normalizadas 15 x 18 

x 32 x 3 , 0  ó 3,5 . El último número es bien conocido 
por el artesano experto; esta aguja particular es una 

25 que tiene dos filas de dos púas en Cada fila en el cuer .
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po ae la aguja, estando las filas opuestas 1802, y están 
do cada púa en una fila desplazada una corta distancia , 
de la púa correspondiente en la fila opuesta.

T.pp agujas, como se ha indicado arriba, están fija- 
5 das a la tabla'de agujas dotada de movimiento alternati- ' 

vo. Dichas agujas están dispuestas en fijas, con las 
■ púas orientadas en la dirección de avance de la tela (esr5?$í‘ , \

*\ ... decir, paralelas a los miembros de urdimbre en la tela •
si los miembros de trama son los miembros fibrilados). . 

10 ■ Por esta orientación y selección de las agujas con res< 
pecto a la tela, el deterioro de los hilos de'Urdimbre 
sé reduce al mínimo en tanto qUe se hace máximo el le- 

^  yantamiento de los extremos de las fibrillas. Das agu 
jas están ajustadas para penetrar en una profundidad que 

15 va desde aproximadamente 9»53 mm a -aproximadamente 14,29 •
•mm; esta profundidad, unida a un número comprendido en-otre 31,-8 y 45,0 penetraciones por cm , han dado resul- . 
tados satisfactorios, consiguiéndose los mejores resul­
tados en el intervalo de profundidad de la aguja compren 

• 20 dido entre 9 ,53 mm y 1 1 ,9 mm.- Una combinación particu- ■ 
larmente preferida es. 11,1 mm de profundidad con 4 1 ,1  

penetraciones por cm *
-.. Gomo se ha menea,onado anteriormente en esta memo- : 
ria, una.tela sometida a post-tratamiento mediante pun / ' 

25 zonado con agujas puede mejorarse adicionalmente por un

11-8-75 - 25 - ; / ■' •

*



t-

• V- ; ' post-tratamiento ulterior mediante cepillado -'.o. afelpado!
• para aumentar el carácter piloso y la adhesión de süper 

' .. fie i e cuando se utiliza como.un tejido de. fondo secunda !
_ .. -: ' - rio. . . • "• 1 '' ' •-. '. - ; 1 - 1
... , i- ,, -Una realización adicional de está invención sé cort' ■■

- ‘ ' ■ - • . / ‘sidera dentro del alcance de la misma,' en. la que la ciñ--;
. ■ ' : ta fuertemente fibrilada propiamente dicha se trata an-'

1- : •/ ' tes .de te jerla para desconectan algunas o, la mayoría de- :.
' : las fibrillas de la banda o, retículo y levantar los ex- ’ .'

. -r: 1 v-t 10 ; tremés del cuerpo de las cintas. Por-ejemplo, la'cinta 1
; ■ . .  -J ' . - fuertemente-fibrilada antes- de su 'rebobinado, puede po-

- ; • i j f nerse en contacto mientras qué se' desplaza con- un cepi-
i . . ; . : . : . '11° o rodillo provisto de revestimiento que tiene alam-

• . bres como se ha descrito arribé,.los .cuales harán1 que
15 ' _ las fibrillas.se desconecten y los : extremos' se levanten- ‘V 

. ' \ .’dél cuerpo de la cinta en movimiento. \lá ointa fibrila
da.tratada se reáne luego en bobinas y se transporta al 

■ telar para tejerla formando la .tela. "Otros medios para
1 tratar la cinta fuertemente . fibrilada a. fin de lograr

• . - ■ . 2 0  el.levantamiento de loo extremos.de las fibrillas s o n ' ;-
■ soplado con aire o con granaila. de aristas-cortantes,

• ' - dirigidos contra la cinta en movimiento, puesta en con-'.
. - tacto la cinta con esmeril o.pépelde lija y punzonado,

t con agujas. - •- , ■'. ’ ,. ■- - •
' 25 la resistencia a, la separación de las capas se de- / ,
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termina adheriendo un tejido de fondo secundario a una', 
tela provista de frente, vina tela de pelo o una tela de 
alfombra suave, utilizando un. látex de caucho comercial 
que tiene un contenido de 73f- de sólidos, y midiendo la 

5 fuerza en kg requerida pai-a desprender el tejido de ion 
do secundario de la tela de alfombra suave de una tira 
de 7,5 cm de ancho a una velocidad de 30 cm por minuto.

i .  .

Este ensayo está normalizado en la industria de las al­
fombras, y un valor menor que 3»40 kg se considera ina-

10 ceptable. ,
Además de tener una adhesión satisfactoria» l&s tes 

las tejidas preparadas de acuerdo con esta memoria tie-• 
^  nen una resistencia a la tracción aceptablemente alta.

i - '  ♦  ,

la resistencia a la tracción, o, como se denomina de 
15 aquí en adelante, "resistencia al .tirón", como se des- ; 

oribe en el método AnÜ'IVi do designación 1—1684—64» puede 
definirse como la carga máxima que puede imponerse en 
el estirado o la tracción de una pieza de muestra de te 
la de 10 x 15 cm en cada una de las direcciones de ur- 

20 dlmbre y trama a una Velocidad de 30 cm por minuto en,■
: una dirección larga (15 oro) antes do ia rotura, estan­
do la tola sujeta en mordazas de 2 5 ,4 rom, separadas 7 ,5  

cm, y siendo la dirección larga la de la urdimbre en un 
caso y la de la trama en el otro caso; la fuerza rnáxi- 

25 ’ má en kg en el momento de la rotura se'refjlstra y so de
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• signa como resistencia ’de rotura o-kg necesarios para lá 
¡rotura (kg-rot). En algunos casos,'se régistra.al mismo, 
tiempo el porcentaje de alargamiento y puede anotarse.

, las telas aceptables deben tener resistencias al '
* • ,  -| -

' tirón que excedan de 13,61 kg eri la dirección de la ur- 
dimbre y de 1 1 ,3 4 kg en la de la. trama, excediendo pre--. : 
feriblemente de 1 8 ,1 4 kg en la urdimbre y de 13,61 kg en 
la trama. las telas preparadas; de acuerdo con esta me- •' 
moria tienen resistencias a la tracción ó resistencias- 
ai tirón que exceden de estos valores en ambas direocio ■ 
nés. • . • •' . . -': .:

La invención se ilustra adicionalmente por los ejom 
^plos que siguen, y debe indicarse que aún cuando se ha 
utilizado polipropileno en esta, memoria, pueden obtener 
se resultados comparables-con otros materiales termo- , 
plásticos sintéticos, con inclusión de poliamida, poli 
áster, y otras poliolefinas) así como mezclas de los 
mismos.

EJEMPLO A • . :

Este ejemplo ilustra Un procedimiento proferido 
para preparar la cinta i'ibrilada. ■ •

Una película de polipropileno de aproximadamente 
50 cm de anchura y de 63,5 .a 76,2 mieras de espesor se 
extruyó a través de un extrusor dé tornillo, variando



las zonas de calor desde el extremo de alimentación a la
hilera del extrusor crecientemente desde 204,4 a a 243,32G.
Después de salir del extrusor, la película se estiró en •
caliente al aire antes de ser enfriada bruscamente en un

5 baño de agua a 26,7a0 . Lu película se cortó luego en
cintas de anchura igual y.se orientó haciéndolas pasar
a través de zonas cada vez más calientes desde 121,1a a v** tí -

• x- 154542c, para una orientación total de 6,3 a 1 ,0. Las 
cintas se ablandaron a 154,4 aC y se deslustraron hacién 

10 dolas pasar'sobre rodillos giratorios recubiertos de pa \
peí de lija, ■ :

, ' Las cintas deslustradas se fibrilaron luego:ponién/
■dolas en contacto con un rodillo provisto de púas a lo . 
largo de un arco de aproximadamente 4 0 2. Las cintas que 

15 entraban en.el rodillo de púas se éncontraban sometidas t; 
a tensión y salían del rodillo aproximadajnente a ,1a mi- \
.tad de la tensión inicial. Las pnías estaban dispuestas 
alrededor de la periferia del rodillo en 90 filas, con 

. más de 12 púas por centímetro en cada fila y montadas en - 
20 ' un ángulo menor que la perpendicular a la superficie; deD

rodillo, ’ Las púas estaban alternativamente defasadas dé , 
fila a fila una distancia menor do 127 mieras y se repe¡ 
tían varias veces alrededor del rodillo. La relación de 
velocidad del rodillo a velocidad de la cinta era de 1,2 : 

25 ' 1 a 1 ,5 t 1. . ; . ■

: \  ■
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• La cinta así .fibrilada.se enrolló ón Lobinas por ' 
medio de una máquina de enrollado. • Pórte de;’la.cinta - 
fibrilada se retorció de 0,2 a 0,6 torsiones en Z por 

- cm, y las cintas restantes se dejaron sin.retorcer. Am .
5 bas cintas se enrollaron de nuevo en ■ una' máquina de re-: 

1; • bobinado. Después'del enrollado, las bobinas se trans 
portaron a'telares para tejerlas a fin de-convertirlas ■■ 
en telas en forma de hilos de urdimbre o de trama re-

.  .V  ^  .  . „  . * •- * ;

, torcidos o sin retorcer con cinta de polipropileno.■
10 ' Las cintas fibriladas preparadas arriba:tenían ún

. ’denier de aproximadamente 2.300, una resistencia a la 
tracción mayor de 4,54 kg (tenacidad del hilo de'la cln• j  ■ ■“^ 4ta:-2,0 gramos por denler) y una contracción baja (in­
ferior al 1,5^, ensayada a 132,220 durante 15 .minutos).

, ..15 La fibrilación se caracterizó visualmente expansionan- 
do lateralmente una porción de. la cinta, lo que reveló 
múltiples espinazos,, ramas, tallos o nervios que se ex 

. - tendían longitudinalmente, con un retículo de conexión 
desplegado lateralmente, constituido por fibras finas 

20 o fibrillas.

EJBf.^LO 1 "

Se prepararon varias cintas de polipropileno fuer 
temente fibriladas de denie'r 2200, fibriladas a grados 

.25 variables de finura variando las relaciones de velooi-
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dad del rodillo de púas de acuerdo con el Ejemplo A. 
las cintas fuertemente fibriladas se designaron cinta 
fibrilada n¿ 1, cinta fibrilada n2 2 y cinta fibrilada 
n 2 3, con fibrilaciones respectivas fina* media y
gruesa. ,

Pinta fibrilada nS 1; Relación de velocidades -.1 ,45*1

Cinta fibrilada na 2 : Relación de velocidades - 1,3 1 :1

Cinta fibrilada nS 3 : Relación de velocidades - 1 ,2 1 :1

las cintas fibriladas se enrollaron sobre bobinas tu 
bulares y se transfirieron al telar para su conversión 
en tejidos. : Algunas de .las bobinas de cintá fibrilada 1 . 
Núm. 1 no se retorcieron? el resto de la cinta fibrila- 
“cía Núm. 1 y las cintas fibriladas n^ 2 y 3 se retorcie- 
ron de 0,32 a 0,6 torsiones en ¿ por cm.

la totalidad de las cintas fibriladas tenían el tac 
to y la aparienoia del yute, los deniors de las:fibri­
llas, fibrillas que daban a la cinta su carácter "pilo-' 
so", se determinaron por examen microscópico de seccio-.



Cinta Fibrillas ..Denier - i  de Fibri- Í> de Fibri-
fibrilada totales medio ' lias con un lias compren 

N° Observadas (intervalo) denier de didas dentro
60 ó menor del interva­

lo de denier 
de 12 a 35

5
- 1 ' 90 . 43

(3 a 174) 1;
7 8,.85í. 52,1?¿

2 . 80 54,9  
(3 a 1 63)

68,7 49 ,9

10 • . / 3 ■■ 50 96,8 • ' 4 4 , 0 • 32,2.
(7 a 203)

r  . e j e m p l o 2 : .
Se tejieron telas de muestra convirtiéndolas en un • 

15- tejido plano con cinta fibrilada na l del Ejemplo 1, y 
:" - se designaron A, B, 0 y D como sigues ' \
' Muestra A s 4 ,8 cabos del miembro de urdimbre de

cinta de polipropileno de denier 1000 sin fibrilar por 
centímetro, y 3,6 pasadas de trama sin retorcer de cin-' 

20 ta fibrilada ns 1 del Ejemplo 1. • ,. . ■
: < - Muestra B s la misma estructura que la Muestra A on

terior, excepto que la cinta fibrilada n 2 1 del Ejemplo 
1, se retorció de 0,32 a 0,4 torsiones en forma de 2 
por cm (TFCM). .

■25 Muestra 0 : 4 cabos de miembro de urdimbre de cin- •
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ta fibrilada n 2 1 sin retorcer del Ejemplo 1 por centí-i 
metro y 3/6 pasadas de trama descinta fibrilada n 2 1 
sin retorcer del Ejemplo 1. ■ •

. Muestra D ; 4 cabos de miembro de urdimbre de cinta 
5 fibrilada n 2 1 del Ejemplo 1, retorcidos de 0¿32 a 0,4 

torsiones.en Z por centímetro y 3,6 pasadas de trama de . 
cinta fibrilada n 2 1 sin retorcer del Ejemplo 1. >

las telas de muestra se cepillaron todas el lias di.
: rectamente en .un afelpadcrde rodillo provisto de revestí/. 

10 ■ miento suministrado por. V/oonsocket Napplng Machine Co. ? 
Ino.j de Woonsocket, fíhode Island, y se estratificaron " 
a una tela de alfombras encopetada'con una composición •

j  *• de estratificación da látex comercial que tenía 73$ de
contenido de sólidos, , Se.llevaron a cabo tres ensayos'

15 de separación de capas ejerciendo'tracción sobre'una ti 
• • ra de 7*5 cm de la tela procedente de la alfombra'suaver

a 30 om por minuto sobre cada muestra, y se llevaron a ." 
cabo también tres ensayos de Resistencia al Tirón como 
se describen en el método aSI’M de designación D-1684-64.' .

20 ■- los resultados medios de los tres ensayos realizados
sobre cada muestra se .presentan a continuación!'
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- MUESTRA . ' ’
Resistencia a la separación 
de capas
(kg/tira de 7,5 cm) ‘

' Resistencia al tirón 
5 (kg-rot)

Trama ''
£ Urdimbre

í ■■4

¡■.;

: • A -"B C D

’ r> .* ' . ’
; 4,63 3,40 6,35 6,58

" 43,5 55,8 45,8 49,9 .
50,3 45,8 45,4 50,3

.!0 - • EJEMPLO 3 / '• - j
Se preparó tina tola como on>l-Ejemplo 2, 'utlllzan-

^  do cintas de polixjropileno sin fibrilar de denier 1000 
como miembros de urdimbre, con 4,8 cabos por centímetro, ' 
de aproximadamente 2,54 mm de anchura por 38,1 a 50,3 mi 

15 eras de espesor, y aproximadamente 3,6 pasadas.de cintas 
de polipropileno fuertemente.fibriladas de denier 2100 
como miembros do trama» los .miembros de trama se f'ibri 
laron por medio de un rodillo de'púas, generalmente de. 
acuerdo con el Ejemplo A, y tenían.fibrillas comprendí- V. 

20 das entre aproximadamente 4 y aproximadamente 31 por me ' 
dida en el Vibroscopio de 50 fibrillas seleccionadas al 
azar, con un denier modio de‘22,99. Los miembros fibri 
lados se retorcieron 0,6 torsiones en Z por cm. la tela­
se trató posteriormente cepillándola con la-máquina • .

25 afolpadora de rodillo provisto de revestimiento dol
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1 0

15

20

•25

4,54

■52,2
'39,5

Ejemplo 2. . ..
La-‘tela se estratificó luego con una tela de al- v

fombra suave con la composición de estratificación de
látex del Ejemplo 2, y se llevaron a cabo 3 ensayos de ; :
' resistencia; al tirón, también como en el Ejemplo 2» Los.?

resultados- medios de estos ensayos se dan a continuación:'• ‘
Resistencia a la' separación de capas 
(lcg/tira de 7,5 cm) = .

Resistencia al tirón (kg-rot) =
Trama .. •

V ; ' Urdimbre • : ■ ' ' , :
• Este Ejemplo ilustra una tela'en la que 'el hilo fuer

' tomento fibrilado tieno un donier medio mucho menor y,"
« . . .

aun después de retorcido, se obtuvo .una resistencia a . 
la separación de canas que excedía de 3 , 4 0 kg y se man ■ 
tuvo la; resistencia de la tela, •' ; '

Por el Ejemplo que antecede, se vé que el' post-tra 
tamiento por cepillado con una máquina afelpadora de ro 
dlllo provisto do revestimiento es un medio efectivo pa 
■ra levantar los extremos de las fibrillas de los miem­
bros fibrilados y proporcionar telas .que tienen resis-- - \ 
tencias a la separación de capas de 3,40.kg y mayores.
Se ve también por las muestras G y E que la adhesión se 
mejora cuando ambos miembros de la. tela están fuertemen - 
te fiorilados. El retorcido tiene poco efecto,, si aca-
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sój solare la adhesión. Las muestras A y B indican al­
gún efecto desfavorable sobre la e.dhesión; ño obstante, 
todas las muestras resultaron aceptables. La resisten­
cia, tanto en la dirección de la trama como en la de lá 

5 urdimbre; se mantiene én todas las muestras y es signi­
ficativamente mayor cuándo sé compaña cóñ telas de la 
técnica anterior (véase ¿1 Ejéhypio 8 para comparkcíón 
cdñ telas de la técnica anterior);

10 EJÉMríiÓ 4
Se tejieron varias muestras de tela utilizando oln 

ta fibrilada na i del Ejemplo 1 cómo miembros de tramá. 
Los miembros de urdimbre eran cintas dé polipropileno 
dé áenier 1000 de 1,65 á 2,.03 ñwi dé ahóhura y 38,1 a 

15 50*8 mieras de espesor; las estructuras de las telas
■ eran todas ellas de aproximadamente 4;8 x 3,6. Las mués

tras, después de per tejidas, se sometieron a póst-tra 
tamiento: Algunas de ellas tanto a pUñzonado con agu­
jas como a cepillado, algunas a puñzonado solamente y 

20 otras a cepillado solamente. Todo el cepillado bq rea­
lisó oon un cepillo rotativo de ñylon que giraba a 22,9 
metros por minuto y ciue penetraba a una proíiindidad de 
1,59 a 2,38 mm en la tela; Los dentera de las fibri­
llas, después de los tratamientos arriba iridioadoa, se 

25 determinaron mediante mediciones ■ por examen mlorosoópí
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co de secciones transversales do las fibrillas. Se lle­
varon a cabo también ensayos de separación de capas y de 
resistencia al tirón.

El punsonado con agujas se llevó a cabo en condi- 
5 cionés Variables con agujas de tipo í'óster PB-30 de ca­

libre 18 x 1 5 x 32 x 3 , 5 orientadas de tal modo que pi­
casen la tela en una profundidad dé 1 1 , 1 1  miu la tela 
se cepilló (Muestras A-G) a continuación del punzonado 
con agujas. Üna de laá telas (muestra d ) se punzonó oón 

1 0 agujas sin cepillar, como se muestra a continUacións
Muestra -A» Velooidad de la tabla de agujas, 700 

golpes por minuto (Cr/lu); velocidad de la tela, 7»3 me­
tros por minuto (n/min.)j número de penetraciones de las 
agujas, 4 1 , 1  penetraciones por cm (p/cm )j cepillado,

15 oomo se ha descrito arriba.
Muestra B t Velocidad de la tabla de agujas, 550 0/tój 

velocidad de la tela, 7 , 3 m/'min; número de penetraciones 
ae las agujad, 3 2 ,2 p/cm¿j cepillado, como se ha descri­
to arriba.

20 Muestra G t Velocidad de ia tabla de agujas, 400 G/M;
velocidadnde la tela, 7 , 3 n/min; número de pénetraoíones 
dé las agujas, 2 3 ,2 p/cm ; cepillado* como se ha descri­
to arriba*

Muestra Ii¡ Velocidad de la tabla de agujas, 7 00 d/M; 
25 velocidad de la tela, 7,3 m/minj número dt2 penetraciones

llr-8-75 - 37 -
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de las agujas* 41-j-l p/cm ; sin cépiiládo.
Se utilizó una muestra adicional, designada Muestra 

E, en la qué la tela, después dé ser tejida* Sé cepilló 
solamente con un rodillo dé cepillado de ñylon en las 

5 condiciones arriba indicadas;
Como muestra testigo sé utilizó una tela sin punzo- 

nar cbn agujéis y sin cepillar que t'éiiía lá cinta fibri- 
■ • lada.n2 1 del Ejemplo 1 ¿orné miembro dé tñámá;

los resultados de Ibia ensaydb» con inclusión de me 
1Ó didas de los dentare de !PtS fibrillas, se presentan en 

la ®abla i a o entinten i ¿ni

15

20

25
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(e j e:¿- io 4 )

Punzonada y cepillada 
B

¡.:ll RtTlíA (700 a-/l',;~41.:i n/cm" ) (‘35o G/M-32,2 p/cnp (4.Q0" Cr/r;,-23.

d insistencia a i a separa- 
ci 4n ríe cn"íUJ (Ug/7,5 0ni) 7,26 5,94

Trwiia

(

4,94
i- u si i¡l ene i a ul tirón: 

Ky - rol
Trama
15,0

llrd imbra 
32¿ 0

Trama
1 7 , 0

Urd imbre 
31,1

IJr

bonier cíe la Fibrillas i

(h ) lí2 de Observaciones 96 93 112
(bj benier í.iedib (intervalo) 42,1 (4-174) 43,5 (6-2 03) 39*2 (4-12
íc) P de (a) oon denier 60 

0 menor 76, 0 81,7 80,3
(■i) )l de (a) en el intervalo 

do denier de 12 a 35 42,7 58,4 50,0
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Testigocepillada 

,2 p/cní~)

I
Jrdimire 
31,1

03)

7

4

Punaonada solamente Cepillada solamente

D
(4.O0.I Q/K-23.2 y / a  ¡ a )  (700 Q/M-41,1 tV W ~ )

(Cinta fibri- 
lada N8 1

Traiti
«V

a

'v -V ,

4,94
Urdimbre

33,3
Trama
14,3

6, 08
Urdimbre

30,8

2,11
Trama Urdimbre 
41,7 41,7

Ko se ensayó 
Trama Urdimbre 
55,3 45,8

112
(4-123)' 36,8

i n
(3-169)

102
41,7 (7-178)

90
43 (3-174)

80,3 84,2 78,7 78,8

50,0 63,2 57,5 52,9
-y.

¿11

i
Ví.

i

« j l  ■ -
m k  ■■SWÉg

39
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Del Ejemplo eme antecede se deduce que una diverso.^ 
dad de post-tratamientos soii efectivos para proporcionar 
telas hue tienen resistencias a lá separación dé capas 
que exceden de 3,40.kg. Darticuiarméntéí sé oí)serva qué 

5 lá Muestra A; que tiene una resistencia a la separación 
do capas de 7*26 kg, puedé compararse con las cualidades 
adhesivas de las telas dé yute y las telas de trama de 
polióster hilado, cómo sé muestra en la 'fabía I¿ Por 
esta razón* lá Muestra A óe una realización particular- 

10 monte representativa de la invención. Por consiguiente* 
se pueden preparar telas de tejido de fondo secundario 
que tienen resistencias da adhesión de hasta 7,26 kg, 
resistencias del miembro de trama bastantes superiores 
a 13*61 kg y resistencias del miembro de urdimbre mayo- 

15 res que 29*48 kg»

EJÉiSrlO 5
Se repitió el Ejemplo 4 Utilizando la cinta fibrila 

da n 2 2 del Ejemplo 1, las condiciones correspondientes 
20 a las Muestras A* B, C, D y E del Ejemplo 4 se duplica­

ron para la nuestra correspondiente de este Ejemplo. la 
tela utilizada como muestra testigo se prepáró empleando 
la cinta fibrilada nü 2 ddl Ejemplo 1 como miembro de 
trama,} di ¿sha tela no se pünzonó con agujas ñi se cepi^

25 11<5» Los resultados de ios ensayos se presentan a coñ*«

1 1 -8-75 - 40 .
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tinuación en la Tabla- II:

f'.BLÁ I' 

(EJEMPLO

i
j?un zonada y cepillad» ’ ;

A H : O
Mligj&A-... , i lO O  g/1.,-41.1 p/cm2) (>350 Q/l,u-32.2 b/a/  i. 4 00 gAi-23.2

Kori.laüencin a la separa 
citín de Oapas (Kg/7 , 5
Olli) 6 , 2 1 5,35

i
<?

i ",99
ííüEistenciá al tirón Trama Urdimbre Trama Urdimbre Tramfi Urd. -

Kg - rot 13,6 29,7 21,3 3 1 , 8 2 0 , 9 ¡ 3:! * ■<

Deniers de las-fibrillas: 
(a) ll2 de Observaciones 63 96

i

i
• 991

(b) Denier raedlo (intervalo) 47,2 (3-198) 45¿2 (4-168) 47¡j '■ (7-14
(c) $ de (a) con denier 

60 0 menor 79,5 75, 0 467,6
i

(el) í/í de (a) en el interva 
lo de denier de 1 2 a 35 46,9 52,1 >53,7í'

i
i
1<I

ll=-o*-75

POOR
QUALITY



3

ffABLÁ. II

('EJEMPLO 5)

ÜiSÉJ ' Purzonada solamente Orillada solamente
: . ! 0 „ B * “ “ 

!¿Ora2-: -L400 ES/l¡i-g3.g » /m ~) (y 1.0 o/M-41.1

íastigo
(Oin-tti fibrilada 
W9 2 ™ Ejemplo 1

>r@

99
Ira© a Urdimbre 
2Qt 9¡ 32,7

47.
99

(7-147) 

67,6 •

53,, 7

5, Si
Irania Urdimbre 
16,8 31,3

89
45,8 (6-178) 

77,5 

60,7

i,-95 No se ensayá 
®ra¡m urdimbre Trama Urdimbre 
4 9 ; Q 41,5 42,6 47fg

88

53,8 (4-208)

70,5

47,7

80
54,9 (3-163) 

68,7 

49,9

POOR
QUALITY



f

' EJEKPLO 6

Se repitió el Ejemplo 4 iiíiliáahdo la Cinta fitíri- 
lada nS 3 del Ejemplo 1 . las Sbndicionés correspondien 

5 tes a las Muestras A, B, 0, D; ,y E del Ejemplo 4 é'e du­
plicaron para la muestra correí-jiondiónté dé éste Ejem­
plo. la tela utilizada corno rriiUiñtrá testigo se preparó 
utilizando la cinta fibriinda í*̂  3 del Ejemplo 1 como 
Miembro de traffláj dicha tela nb se punáoñtí cdñ agujas ni 

1 0  as copiiló. log redUltariOf? de los ensayos aé proñentáM 
a continuación en la l’a'bloi l'IIi

11-8-75 42 -
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.1I

1I!!

tabla 

( a jeme

A
MJES'JiU

¡

i•Pun sonada y cepillada 
B

2\(700 0/M-41..1 n/cm") ( 550 &/H--32,2 p/orti2 j 4 00
desistencia a la separa 
oidn de capas (Kg/7,5 cm)

Resistencia &1 tirón:
Kfí - rot

4,90
Trama Urdimbre
20,0 31,tí

3,90 i ; 3,13
Tramá Urdimbre | . Tr^ma U. 
23,4 32,2 1 28,1

burilara de laa fibrillas: 
(a) K2 de Observaciones 74 70 64
(b) Denier hedió (interva 

lo) 57,5 (7-216) 67,1 (4-233) 70,6 (8

(o) /( de (a) con denier 60 
o menor 79,7 68,5

.
: 54,7

(d) L/í de (a) en el interva 
lo de denier de 1 2 a 
35 51,3 44,3

s
| . 31,2

43
4 3

11-3»75



Tabla iii

ailladí

(EJEMPLO-6) -

r

abre

53)

i i S L í í d M M ^ Z m

; 3,13
t. Ti • '!.r«a Ur'd irabr é 
28,1 32,7

64

Bunzonadá solamente GénilladtL solamente Testigo
B Jíi (Cinta fibrilla

3,(7 00 g / N l , l  -n/cmM

4 , 2 2

3 M íl£ ¿ l"„ L

Trama
16,1

tlrdimbrs
30,4

-M.37 Uo se ensayó
Trama Urdimbre Sr&niá Urdimbre
61,7 44,5 43,5 45,8

70,6 (8-245)-

54,7

31,2

61

75,4 (8-253) 

57,4

45,9

57

8 8 , 1 (4-233) 

47,3

38, 5

50

96,8 (7-203)

44.0

32.0

43!
.* H 3 '



Los Ejemplos-4, 5 y ' 6 muestran que puede emplearse 
una diversidad de métodos de post-tratamiento para pro- 

$  porcionar telas que tienen üna adhesión aceptable. Di­
chos Ejemplos muestran, además áe ello, que él post-tra 

5 tamiento puede vencer el efecto dél alto dehiér de las 
fibrillas. Gomo se ha indicado previamente, la adhesión 
'tiende a ser función del denierj en general, cuanto más 
fina es la fibrilla (cuanto meñbr es el denibr) tanto 
mayor 'es la adhesión. Los resultados obtenidos en los 

1 0  Ejemplos 15 a 1 7 muestran que id resistencia a la sepa­
ración de capas aumenta a medida que se incrementa el 
punzonado bon agujas desde 400 golpeo por minuto/23,2 
penetraciones por cm® hasta 700 golpes por minuto/41,1 
penetraciones por cm —  descubrimiento de acuerde con 

15 el hecho de que un punzonado Cois agujas incrementado aefi 
conecta más fibrillas de la banda b retículo y levanta 
más extremos o cabos de las fibrillas por encima del 
plano de Ib, tela. En las kuectras C y D del Ejemplo 6, 
'labia III, oe ve que mientras que el punzonado con agu- 

20 jas en un grado de 400 G/líi-2 3 ,2 p/om proporciona una 
resistencia a la separación áe capas de 3>13 kg para 
una tela cuyo componente de trama tiene uii denier medio 
de 70,6, un nivel de punzonado obn agujas de 700 G/M - 
4 1 , 1  p/cm proporciona una resistencia a Id separación 

25 de capas de 4»22 kg para iVftft tela cuyo componente de tfjj,
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ma tiene un áéñier. medio de 7 5, ¿| i
Eli los Ejemplos 4 a 6; todo ei cepillado se realizó 

con un cepilló rotativo que tenia cerdas de material plás 
tico relativamente rígidas; Loa resultados obtenidos con 
tal cepillado como póst-tratamiénto iínióo no fueron acep­
tables. En cambio, como se muestra en los Ejemplos 2 y 
3> se prepararon telas aceptables cuando el post-trata- 
miento so efectuó con el cepilló constituido por un rodi­
llo provisto dé revestimiento de alambré metálico*

I
EJElVPb 0 7

Be preparó una tela fiintótioa tejida utilizando ein 
tas de polipropileno de dónier 1 ÜQ0 como miembros de ur­
dimbre. Lás dimensiones de la cinta eran 2 ,79 ram de adu 
Oiiura por 38,1 a 50,8 mieras de esposar, Las nintas se 
hloieron pasar a través de un peine especial en el te­
lar que plegaba algunas de las ciíltás longitudinalmente 
separándolas por tanto, de tal modo que cuando estaban 
tejidas con cinta fuertemente fibrilada como miembros de 
trama, estuviese presente en el peine del telar basta 
5U?“ de espacio de aire. La tela tenía úna estructura 
de tejido liso con .... cabos de urdimbre dé cinta por
ora y 3,6 pasadas de trama (real, 4,63 x 4,12 urdimbre 
a trama).

Los miembros de trama eran cintas de polipropileno



5

10

15

20

25

de denier 2000, que estaban fuertemente fibriladas por 
un rodillo dé púas, generalmente dé acuerdo cón el Ejem 
pío A anterior, antes de ser téjjidás para formar la te 
la con fibrillas que tenían un denier comprendido entre 
aproximadamente 5 y aproximadamoíi!ií<3 60 por medida en el 
vibróse opio de 50 fibrillas selétiéionadas ál azar con 
un denier medio de 2 5,2 6. la cinfca fibriládá se some­
tió a 0,6 torsiones en Z por cm y Be enrolló en vina bó

«m »

bina para ser tejida en un telar,- la tela así tejida be 
soriieliió luego a post-trataifliento por medió de agujas pro 
vistas do púa3 para desoonectar í&s fibrillas de la ban­
da o retícviló y levantar sus extremos por encima de la 
superficie * Se encontró que la superficie de la tela 
tenía un númoro aumentado de fibrillas y so víó que pro 
sentaba tm aspecto muy piloso o velloso, estáticamente 
similar al yute tejido. Se proporcionó a la tela un ce 
pillado final a mano, con ol fin di levantar los extre­
mos de las fibrillas adicionalmeiite por encima de la su 
perflcíe de la tela,

1© tela así tratada se estratificó luego con una 
composición de estratificación de látex comercial con 
un contenido dé sólidos de 73^ a tina tela de alfombra 
suave que comprendía una cara frontal de pelo ene opeta­
da para formar1 una tela tejida dé ainta sintática do ts 
jído compacto, o tejido de fondo primario, y se suminis
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tró un revestimiento de látex a la cara inferior de la 
misma para cohesionar los éopgtes. Después de la.estra 
tificación y curado del látex, la tela sé sometió a un 
ensayo de separación de capas o resistencia dé la unión.

5 Este ensayó consiste eh desprender una tiri, de 7 , 5 cm 
del tejido de fondo a un ritmo do 30 cm por minuto mién 
tras que se anota la fuerza requerida. Los resultados 
obtenidos en este ensayo se indican a continuación. Sé 
llevaron a cabo también ensayos cié resistencia al tirón 

10 tal como se describen en ei método ASTM D-I682-64. de­
sistencia fie Separación da Capas (kg)» 3,36 (promedio de 
tres ensayos¿ comprendidos entre 3,08 y 3,54).

Resistencia ál tirón» Urania Urdimbre
(promedio de tres éh (intervalo) (intervalo)

12 sayos) '
Kg - rot ' 41,3(40,^41,7) 26,3(24, 5-29,8)

EJEMPLO 8

Este Ejemplo ilustra un intento de reproducir la 
20 d00trina de la Patente de loé EE.ÜU; 3542632* ¿óncedida 

E±oKhofí y otros, y de acuerdo con ello para comprobar 
la doctrina de Éickhoff, se prepararon Varios tejidos y ' 
se flbnlaron púr medio de agujas provistas de püas co­
mo se describe eh la Patente concedida & Eiclchbff y otros* 

25 Cada tela, antes de la f i b r i l a o i d f t }  se preparó en ocnfür
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raidad con lá déscripción y la dbctrina del propietario 
de la Patente que siguen.

Telas Tejida flojamente a tase de fibras de poli­
propileno orientadas (5 á 6 veces), en un tejido liso 

5 de estructura 4,8 x 3,2 con intersticios éntre los hi­
los y estabilizada dimensionalméíife por tratamiento.tér 
mido.

Ürdimbré s Cintas de polipropileno formadas por ex­
trusión a través de un cabezal dé hilera rectangular,

1 0  de 50,8 a 63,3' mieras de espesor,- de 1,91 a 2,54 mm de 
anchura, y en inímero de 4,8 cabos por cth.

Trama: Cintas de polipropileno formadas por extru­
sión a través de un cabezal de M i e r a  rectangular, de 
2,54 rom de anchura por 50*8 mierda de espesor, con 3 ,2  

15 pasadas.
las muestras de tela Se designaron alfabéticamente 

como sigue:
ttiestrás A, B, 0, D y B, tortas y cada una de las 

cuales se fibrliaron por medio de agujas provistas de 
20 pilas, siendo la aguja particular -seleccionada sustancialtm*

mente la misma que la que so muestra en la tfigura 4 A 
de la Patente Mm .  3542632,’ condéctida a Eickhóff y otros, 
la severidad de fibr ilación deán a la Muestra A a la Mués 
tra E se varió; siendo la, fibr ilación de la Muestra A la 

25 de severidad mínima y siendo lá f'íbrilación dé la Mes-
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tra E la de severidad máxima, la severidad se córrelacio: 
nd en una escala de penetraciones de iás agujas; por cm2 

como se indica a continuación; Los datos muestran que 
la resistencia de la tela disminuye Son lá severidad de 
fiOrilación.

1 0

Muestra Severidad de 
f ibrilítaión 
(penetraciones- 
de aguja por 
c m ^ b _____ .

Resistencia a 
la s8paración 
de Capas;

(kg por tira 
de 7,5 cm)

Resiütaitaia. al tirón 
Óffí - rat)

Urdimbre: (Drama-

A 27,9 2,63 14,1 1 2 , 2
I. 46,5 2,68 13,6- i M

15 o- 62, 0 3,04 10,9 8,6
V 77,5- 3,27 10,9 5,9
E« ‘ 93, 0 3,63- 1 1 , 1 6,3-

Oiestigo (sin punzonar) 0,7-94 icg 44,9 26,8

20 Este Ejemplo ilustra una ventaja dé esta invenoión. .

25

Un defecto, en el tejido de fondo secundario de la alfom­
bra indicado por Eiclchoff y otros:, como Se va pór el Ejem 
pío que antecede, es que una íibrilación suficientemente 
severa para proporcionar una adhesión aceptable a, un te­
jido; de fondo primario para alfombras, medida por la re-
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sis-6encía, a. la separación de cápas» debilita sustancial­
mente la teláj y así la résisténdiá a la tracción en la 
dirección dé ia trania desciende desdé 26,8 kg a 6,4 kg; 
la résistéaéiá á la tracción eü la dirección de la urdirá 

5 bre desciende desde 44,9 a 11, Ü  kg. Se ve qué la resis 
téncia' a la tracción de una tela fibrilada preparada por 
el método dé Eiclchoff y otros, qué tiene úna adhesión 
aceptable a tifia alfombra suave¿ es la cuarta parte de lo 
que era antes de la i'ibrílación*

1 0  la présente invención se caracteriza por su facili­
dad, comodidad y eficiencia de fabricación» proporcionan 
do un tejido piano que tiene una adhesión aceptable sin 
sacrificar sU resistencia»

15- EJECTLO 9
Se préparó una tela con cintas de polipropileno- de 

denier 1000 de color canela como componente de la urdim 
bre, y cinta de polipropileno Fuertemente fibrilada de 
denier 2000 y de color canela retorcida 0,6 torsiones por 

20 ora oomo componente de la trama; el componente de la tra­
ma fue suministrado por Hércules Company-,. de V/ilmington, 
Deiaware. le tela 3e tejió conforme a una estructura de 
tejido liso, con 4,8 cabos de urdimbre por crn y 3 ,6 pasa 
das de trama. Algunos no loa componentes de la urdimbre 

25 se plegaron por medio de üh peine especial en el telar.

11-8-75= 50 -



El componente de trama tenía aproximadamente un denier 
de 2000 y estaba fibriiado fuertemeívfce. El denier de 
las fibrillas por medida en el vibibsbopio de 50 fibri­
llas seleccionadas al azáf estaba comprendido entre apro 

5 xiñiadamente 7 y aproximadamente 33 $ con un denier media 
de aproximadamente 21,06. Lá telá se sometió a. post- 
-tratamiento por medio de agujas ó olí ptfsa-, séguido por 
cepillado a manó. Dicha tela se estratificó oon una ax 
fombra suave y se evaluó, obtcniándbáe los resultados: ,

1 0 Siguientes de resistencia a la separación de Capas: y Re 
sistonóia al tirón!

>
Resistencia a la separación da capa# (kg)i 3,99 (interva 
Ioí 3 , 9 0 a. 4, 08) — 3 ensayos.
riñsifíténcia al tirón Trama (intervalo). Urdimbre (intervalo.)

1 5 . k£“rot: 23,1 (01,8-20,9) 25,9 (24,5-26,8)
H« da ensayos 3 ^

BJBfrCPICB 10-13

Se tejieron varias telas de muestra de tejido de f0n 
20 do de materiales diferentes para tufo comparación de resia 

teñólas a la separación de capas c6fl telas que tenían 
miembros fibrilados* Cada muestra Ponsistía aproximada- 
nlonto en una estructura tejida de S¡ ,6 x 3 ,6, siendo la 
urdimbre en cada muestra eintas de polipropileno, de dc- 

25 nler 1000, du 1,91 a 2,54 m  de aüoliura con algftn plega
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da en el tejido .por medio dé un pétóe que teñía 5,7; aber 
turas entre los alambras dé i peine, o dientes, por cm.
Un solo cabo de urdimbre pór cliente$ cóh un espacio de
aire del 49,6?í en el peiné* los miembros dé trama eran 

5 como sigue:
Ejemplo 1 0

Cintas de polipropileno fuertemente fibriladas; de 
denier 2 1 UO, con 0,6 toisionen én 2 por cm y de color ca 
ñéla, suministradas por Hercúífis Cosj como en el Ejemplo- 

1 0  lj que tenían el mismo denier de fibrilla.
Ejemplo 1 1

Cintas de polipropileno do color canela, do denier 
2100, coñ 0)6 torsiones en Z pbr erti) fuertemente fibri- 
ladas por medio dé un ródillo de pilas- de acuerdo con el 

15' Ejemplo- A, con un denier de fibrilla por medida en él VI 
brosoopió de 50 fibrillas seleccionadas al azar, compren 
dido entre aproximadamente 4 y aproximadamente 31, con 
un denier medio de 22,99,
Ejemplo 12

Cinta de polipropileno de color natural, de denier 
2400, fibrilada groseramente (determinado por Inspección 
visual)) suministrada por una firma confidencial, con- 
denier de fibrilla y método de fibrilación desconocidos. 
Ejemplo- 13

2$ Hilos de polléster hiladd de color canela de 2,25ú/ l f
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retorcidos i, 4 torsiones en Z- por cm, suministrados por 
Whitaker Company.»

Después de ser tejidas* las telas sé. sometieron a 
post-tratamiento para levantar las fibrillas por encima.

5 del plano de la tela de acuerdo con el procedimiento* del 
Ejemplo 7 „ Los tejidos se estratificaron luego a. una al 
fombra suave y Be evaluaron en lo fufe respecta a la adhe 
Bidn. Los resultados ¡ae préáentan ñ continuación en la 
Tabla IV. & fines de Q empacad i <5n dé evaluó uña tela de •, 

10 yuta de 5,2 x 4,0.

W I Á  IV.

Í5;
Ejemplo' n a Eafruoturá del tejido 

(cabos realas por om)
Resistencia a la Separa 
oión de Capas, (icg/tlra“ 
de 7, 5-dmj:' valor medio, de 3 ensáyosO

Urdimbre 3C Trama.
10 5,8 X 3,8 4 í 54
1 1 6, 0 X 3,8' • 3*63.

20 12 6 , 0 X ' 3,6 2,13
13. 6, Ü X 3,6 6,71

Tela de yute 5,2 X 4,0 7 , 2 1

25
Debe indicarse que si bien la trama de poiiéster hi­

lado proporaiona una adhesión excelente, el material es-.

1 1 -8-75 53 121
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muy caro, y a no g«r que se utilice más material, la te­
la tiene propensión a ser débil; esto es, a tener una es 
tabilidacl dimensional deficiente i ló que se ¿urna a su yá 
elevado coste.

5 Otra ventaja aparte dél costé relativo dé los mate­
riales, que sé deriva' de la presénte invención; e3- que 
un fabricante puede trabajar exclusivamente con cintas 
tatito en el componente de la urdimbre como en el de la 
trama. Esto significa que el mismo ptiédé axtrulr y cor­

lo tar la película en cintas. Algunas do las cintas pueden 
Utilizarse como los miembros de Urdimbre de una tela átil 
o orno tejido dé fondo secundario, mientras qué otras de 
las cintas pueden fibrilafse paro proporcionar los miem 
feros de la trama, Se apredla inmediatamente que la pre 

15-. éonte invención propopaiana una reducción sustancial on 
el inventario de materiales y equipo; con xm fibrilador 
en la factoría, no se necesitan existencias de raonofila 
mentos, hilos de filamentos múltiples ó méollares. Ade 
más de ello, se pueden suprimir -las hileras, matrices y 

20 otros aparatos que tienen oomo misión la fabricación de 
estos hilos.

EJEMPLO 14
Se preparó una tela dé estructura de tejido liso de 

25 6,0 x 3,6 (aproximadamente), a partir de cinta de poli-
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propileno de color beige de denier 1000 con 1,91 a 2 ,54 inm 
de anchura en la urdimbre e hilos dé trama dé cinta lisa 
de defiier 1100 con 2,54 mm de anchura. La muestra de t£ 
jido plano se fibriló luego después de ser tejida, median 

5 te púnzonado con agujas de 'la totalidad de sú superficie 
y afelpado posterior previo a la estratificación con una 
alfombra suave como en el caso de la tela dé los Ejem­
plos: 1 0  a 13» y después de ello se sometió a un ensayo 
de separación de capas como en dichos Ejemplos, con los 

1 0 resultados siguientes i Resistencia a la Separación de 
Q&pas» en kg con tira de 7 » 5 om: 1 » 68 kg.

EJEMPLO 15-
Este Ejemplo ilustra la relación entre el grado de 

15' fibrilación, la adhesión y la resistencia a la tracción.
Se prepararon varias telas que teiiían -una estructura apro 
ximada de 4,8 k 3 ,6; los miembros de urdimbre eran cin­
tas de polipropileno como en los Ejemplos anteriores, y 
los miembros dé trama eran cintas cié polipropileno fibrí 

20 ladas* El gradó de fibrilación se refleja on la labia V 
a continuación por el denier de las fibrillas — cuanto 
mas fina es la fibrilla (es decir, cuanto menor es el 
denier), tanto mayor es el grado dé l'ibr 11 ación. El de- 
bien se determinó en eete Ejemplo utilizando u» siluetd- 

25 grafo: fabricarlo por Gnko: Co* (Japón) con una lente cáli-
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tiradora de anchura 'graduada de potencia 10. Se montaron 
las muestras y se observaron; sobré varillas redondas de 
acero de superficie lisa; Se realizaron observaciones. 
Sé- longitudes y espesores de las fibrillas, efectuándo- 

5 se evaluaciones del denier y expresándose para series de 
10 y 30 fibrillas* .

A continuación de la operación do" tejido, todas y
• oáda una de las telas se post-tratárbn mediante punzona

do con agujas Utilizando agujas ÜÍ*3Ó (de páas- oonttfai-
10 das) de calibre 15 x Í8 x 3$ x 1,5» procedentes de Pos.**

ter Naedle Co,, ¿la ivianitov/üo» Wisoofisin-. la tela se hi
ZQ pasar a ühá velocidad de 7,3 m/min} la profundidad
de penetración de las agujad fue de 9,53 mm a 11,11 rnm
a oh una velocidad de aguja de 700 golpes por minuto; y

15) un¡ grado o densidad de penetración de agujas' de 41,1 pe
2netraciones por cm .

2 0

25
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MUESTRA A
Resistencia a la s e  
partió ión de Capas 
(Kg/7,5 cm) 3,40

Resistencia al ti-
róñi Trama Urdimbre

Jcg-rot 20,4 25,9

3,67

l
V

TAB.
(E JES'iP

B !a.ii

Trama Urdimbre i lraffia
Él, 8 26,3 i 2 2 ,7

Valor medio (inter­
valo)
1 0  Observaciones 1 2 2 (3 1 -1 6 1 )
30 Observaciones 101 (1 9 - 2 03)

Dtír) x m  D a  las f :
ífeuej^s

»

. i
' • J

146 (34-250) ;j 8? (
122 (31-250) ■ í 8 1 (
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Puede vetfÉSé que, éií general, á medida que el denier 
de la fibrilla se hace ¡iiayor (esto es, a medida que las 
fibrillas son iíiás gruesas) disminuye la adhesión-. Ade­
más de ello, sé ve que las cintas fibriladas que tienen 

5 fibrillas individuales de hasta un denier de 250 y déniera 
medios tan altos como 122, pueden proporcionar tejidos de. 
fondo secundarios que tienen reüísténcias a la separación 
de capas que exceden de 3,40 kg.

l

1° EJEMPLO 16
Bn este Ejemplo se evaluarori Varias telas para uáo 

como tejido de fondo secundaráü étt él que uno de los miera 
broa estaba compuesto de polipropileno que tenia un aditi 
va retardante del fuego. í'pdiis las telas tenían estruoiiu 

15- ras: de 4,8 x 3,6, siendo los: miembros de urdimbre cintas 
do polipropileno de denier ItíüO y do color' blanco quo te­
nían incorporado en ellas el aditivo retardante de la lia 
ma. Estos miembros tenían una anchura comprendida entre 
aproximadamente 1 , 7 8  y 2,16 mm, y üñ espesor dé aproxima 

20 damente 50,8 a 76,2 mieras. El mM'beriql retardante de
la llama erá tin aditivo de óxido cíe antimonio halogenado, 
suministrado éíi forma concentrada por Monmouth Plastí'e 
ÍJompany, con la designación registrada FP 3. El material 
se mezcló con la resina de polipropileno en una relación 

25 da mezcla o de dilución de 8 a l6.*i da polipropileno a
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fr

retardante. Los miembros de trama eran cintas fuertemen­
te fibriladas de color blanco; preparadas por el método 
descrito anteriormente en el Ejemplo Ai Las telas se so­
metieron a póst-tratamiento por punzoriado con agujas y ce 

5' pillado, y se llevaron a cabo ensayos áé resistencia a la 
separación de capas y resistencia al tirón. Los resulta­
dos obtenidos sobre tres muestras de tela, designadas- A,
B y 0, junto óón una muestra nC sometida ¿1 puñzonado con 
ágüjas utilizada como testigo, Se dan á continuación en 

10 la l’abla vi¿

íim11-8^73 59
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IuuA,'JÍ5UA DA ’j’ AJTDU ____ A

.Resistencia a la separación de capan i
(lcr/7,5 em) 

Resistencia al tirón: 
kg-rot

Hilo de Urdimbre: 
Anchura, rain 
Espesor, mieras

6,49
trama Urdimbre
16,6 27,7

2,11 
6 6 ,  O

-f- .
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5,22
Trama Urd imbre
18,1 29,9

1,93
68,6

Testigo

Trama Urdimbre
91,3 26,3

2,06
66 , 0
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I*

EJEMPLO. 1 7 -
En este Ejemplo, se prepararoh dos telas, k  y B, en 

las que sé utilizaron como miembros de urdimbre cintas 
de polipropileno fuertem'énté fibriladas de acuerdo con 

5 el Ejemplo Aj y la Cinta Eibrilades iJ2 1. del Ejemplo 1.
las telas eran aproximadamente estructuras 3>6 x 5,2. Los 
miembros de trama eran cintas de polipropileno no fibrila 
das de deniér lOüO, do 1,65 a 1,73 mm de anchura y 38,1 a. 
50,8 mieras dé espesor, ktS telas se sometieron a post* 

10 -tratamiento mediante punchado ooñ agujas y espillado
antes de su estratificación a una alfombra encopetada sua 
ve. En una de las telas, designada Muestra A, la cinta 
fibrilada se retorció anteo de ser tejida, y en la otra. 
Muestra B, el miembro fibriladó no se. retorció, se lle- 

19 varón a cabe ensayos de separación de capas y de Uesleten 
cia al 'lirón, Cuyos resultados se presentan a continua­
ción en la labia VII. La cantidad de torsión se da tam­
bién en los cáeos pertinentes (labia Vil),

2 0

25

— 61 |*!11-8-75
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TABLA VII
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10 Ii'iU'JliSTHA

(EJEMPLO 17)

;. I

Resistencia a la sepa- Hedstenr 
ración de Capas , : kg-3
__(fe/7,5 cm) ______  , i -  

A

D
15

2 0

25

i1 *0-75

Tr¿na „
7,48 .3I 4

5,90 ;g|o
*1
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I
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(íorsiones en ¡á por effl)

« a

Nula
0,32 a 0,40

P00R
QUAL1TY



De este Ejemplo se deduce que puede prepararse un. te 
jido de fondo secundario aceptable en él que él miembro de 
urdimbre es el miembro fuertemente fibrilado. Además de 
ello, el material fibrilado, cuándo sé ha retorcido.' lige 

5 ramente, proporciona una iigerá disminución en la resis­
tencia a la separación de las capas.

EJEftMiO 18
Este Ejemplo ilustra la prbposicíián de que se dispd- 

10 ne de una diversidad de táonicas de fibrilacián para pro­
porcionar cintas sintética^ fuertemente fibriladas que, 
cuando se tejen para formar telas, exhiben resistencias 
a  la separaüiáh de capas qU« exceden do 3,40 leg.

Se tejió una tel-a con eihtas de'polipropileno coma 
15 miembros de urdimbre como en los Ejemplos anteriores, y 

o intas de polipropileno fuertemente fibriladas como miem 
bros de trama, y se preparó como en el'Ejemplo A excepto 
que las cintas se hicieron pasar'sobre un rodillo con 34 
Ouahlllas de sierra para corte de metales montadas alre- 

20 dedor de su periferia. Cada ciióhilla tenía 9,6 dientes de 
fibrilaclón por cm y la relación de velocidades de rodi­
llo a película era 2 ,05:1 . Dá tela tenía una estructura 
aproximada de 4,8 x 3,6 y s§ ¿Htratifloó a una alfombra 
encopetada puaVe. ¡áe llevaron a oabo ensayos de Eesis- 

25 tenoia a la Separación de Capas y de Resistencia al tirén

11-8-75 63 -
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(eJ líltimp sobre el miembro de trama solamente) , con los 
resultados siguientes: :(l.

Resistencia a la separación do capasj 4,94 kg

Este Ejemplo ilustra otra técnica do post-tratamien- 
10 que pug^e Utilizarse para proporcionar tejidos de i'on- 

10 do secundarios que tienen una resistencia a la separación 
de capas que excede de 3,40 kg.

Una tela, de estructura aproximada de 4,8 x 3,6, te- 
dida a do cintas de polipropileno de denier 1000 no
fibriladas, de 1,65 mm de anchura por 38,1 mieras de espe 

-L5 spi* como Hiigmbros de urdimbre, y cintas fuertemente fibri 
ladas de denie.r 2400 sin retorcer como miembros de trama, 
se revistió, con un suavizador' de látex o apresto, en una 
cantidad dp aproximadamente 2?í en peso referida a la te­
la, y se trató térmicamente en una estufa de tendedor pa 

20 ra secar el revestimiento. La tela se sometió luego a
post-tratamiento por medio de una máquina de agamuzado o 
formadora de revestimiento suministrada por Parks-tfoolson 
Machine Co.? Inc., do Springfield, Vermont, consistente 
en une o más rodillos rotativos cubiertos con un abrasi- 

25/ vo tal como tela de esmeril. La tela resultante se es-

5-

(kg/7,5 cm)
Resistencia al tirón - 

Jcg-rrot
Iran ia

20,4

EJEMPLO 19
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tratificó luego con una telé. para alfombras suaves y 
se sometió a ensayos de separación de capas y de Resis 
tencía al Tirón, con los resultados medios siguientes* 
correspondientes a 3 ensayos fBalizados:

5 Resistencia a la separación dé Capas
(kg/tira de 7,5 cm) 5,44

Resistencia al tirón (k¿?-rot):
Trama 16,3
Urdimbre 46»7 (

1 0 La tela arriba descrita 0 ilustrada es úna tela te
dida de un polímero sintátioá» preferiblemente de polio 
lefina, y más preferiblemente* hilos de polipropileno, 
que proporciona m  sustituto sintético de las telas de 
yute, las telas de la invención tienen un aspecto que 

15 simula muy aproximadamente la tela de yute o la arpillje 
ra, y una sensación y tacto notablemente similares» la3'. 
telas poseen la misma superficie pilosa o vellosa y ex­
hiben cualidades de adhesión obmparablemente aceptables 
cuando se estratifican a una alfombra suave. Cuando se 

20 utiliza como tejido de fondo en una estructura de alfom 
bra, la tela confiere resistencia adicional a la alfom­
bra acabada y adquiere visuaimontC ol aspecto de una te 
la o alfombra con respaldo cío yute éri tanto que conser­
va las ventajas y los atributes dé los materiales aintÓ 

25 tloos de los que está hecha»

11*8-75 - 65 ^
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La tela de la invención es útil también para bolsas- 
y sacos cómo sustituto de la arpillera y resuelve los 
problemas dé las telas de hiló sintético previas para 
está aplicación por el Hecho dé qué el uso de un hilo 

5 fibrilado en la urdimbre ó trama dé la tela induce un ro 
zamiento elevado entre éstas y los hilos de cinta más- li 
sos, estabilizando así la tela dé tal manera que la mis­
ma puede cObtener fácilmente cái’Éas pesadas incluso de 
materiales sueltos»

10 La tela se oar&ateriza peí1' teheí fibrillas fittamen
te divididas de denler bajo en lós hilos de trama o de 
Urdimbre. Se ha descubierto qué pór fíbrilación para 
producir fibrillas que tengan dettíers comprendía es dentro- 
de los intervalos indicados, puedan requerirse menea fl« 

15 brillas en la tela para lograr resistencia de adhesión, 
en comparación con telas de lá téoniea anterior simila­
res a las preparadas y descritas eíi la patenté arriba ci 
tada, concedida a Eickhoff y ótrós; Sé ha encontrado 
que las tolas de la técnica anterior que se someten a 

2 0  fibrilación después de ser tejictaé cómo en la invención 
de Eickhoff y otros, son inacéptábles como tejidos de 
fondo secundarios para alfombras; en el sentido de que 
cuando están fibriludas en un grado suficientemente se­
vero para lograr resistencias de adhesión aceptables, no 

25 conservan suficiente estabilidad, ó resistencia de la te-

11-8-75 - 66 - '



P.- 62.293
Thiolcol Case 
7402-K01 CP 
Div. IXI

la para ser aceptables por la industria de las alfombras. 
En contraste, la presente invención confiere el aspecto 
deseado fibroso, velloso o piloso, y permite obtener cua 
lidades de adhesión aceptables ¡junto con una retención 

5 de resistencia elevada y un aspecto estético satisfacto­
rio; y pueden estar presentes fibrillas de denier aleo ma 
yor manteniéndose todavía una adhesión aceptable. La te­
la satisface adecuadamente su misión como tejido de fondo 
secundario y, además de ello, refuerza la alfombra acaba­

lo da y confiere a la misma una estabilidad dimensional y un
tacto satisfactorios.

15
REIVniDICACIOIT.ES

20 Los puntos de invención propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por YEIIíi’E años, son los que se r¿ 
cogen en las reivindicaciones siguientes:

Ia.- Un método de post-tratamiento de un tejido 
25 plano, estando tejido dicho producto textil a base de miem-

12.2.76 - 67 -
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5

10

15

20

25

Iros de urdimbre de cinta de poliolefina y miembros de tra 
ma fuertemente fibrilados para levantar los extremos.dé­
las fibrillas de dichos miembros fibrilados por encima de 
la superficie del tejido, que comprende punzonar con adu­
jas dicho tejido por medio de agujas provistas de púas, es \
tando dotadas dichas agujas de un movimiento alternativo 
con un ritmo de aproximadamente 350 a 800 golpes por minu­
to para atravesar dicho tejido en una profundidad de 9,53 
mm a aproximadamente 11,91 mm y con un número de aproxima­
damente 15»5 a aproximadamente 46,5 penetraciones por cm^ 
del tejido.

2a.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
Ia» en el que los miembros de urdimbre y de trama son de 
polipropileno.

3a.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
Ia, en el que las agujas están dotadas de movimiento altor 
nativo montadas en una tabla de agujas.

4a.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
3a, en el que las agujas están dispuestas en filas en la 
tabla de agujas, con las púas paralelas a los miembros no 
fibrilados.

5a.- Un método de acuerdo con la reivindicación 
Ia, en el que las agujas tienen un par de púas opuestas 
1802 sobre sus cuerpos.

6a.- U1J METODO DE’POJT-TRATALimíTO HE UN TEJIDO

12.2.76 -  68 -



PLANO.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, y para los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de sesenta y nueve hojas escri 

5 tas a máquina por una sola cara.
Madrid,

P.A.

12 . 2.76
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