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1. Campo” .
Esta. 1nven016n se refiere en nenc:«'cl a tegldoo pla—
nos. fabrlcauog a partir de maturlales 51ntétlcos. Los te

jidos son dtlles para reemplazar 1a arplllera, el yute y-

1 otros articuios textiles de ribras naturales en la fabri

ca016n de tegldos de fondo primarios ¥ secundarios y en ]

1a produoc16n de sacos, bolgau, arrollamlentos para far-

»_dos, revestimientos de paredes, paheria ¥y anélogos.,

2. Descripcidn de la Técnlca Anterior,
- En el drea de lp fabricmeién de alfombras de lau téc

nicag textiles, han aparecido varias patentes que ilus-.

SR tran los inténtos de los afteéahOS'de la téenicn _anterior
L 150 '_para proporcionar un tejide que pueds ser ¥til para teji
) °;dos de fondo sintéticos primarios y secundarlos para las

Jalfombraa.

- La Patente de los EE.UU. 3.542. 632, presentadd en -

 fecha 28 de febrero de 1909, v e\pedlda el 22 de noviem—-
f bre de ]970 a ‘nombre do Holis Lickhoff, axpone que ge pue

de preparar un tejido de ﬁondo sintético primario o se~
cundario tejiendo la tela con utiliyacién de cintos de

pollolefina tanto para la urdimbre como para el relleno,

¥ fibrilando despuées de ello lnﬂuramentc o de modo seve

Vrbfel tejido total. 'S4 bien el materlal resultante,ii—
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brilado severamente exhibe cicriamenie una adhesibn acep
table cuando se utiliza como tejido de fondo secundario,
no posee virtualmente resistencia alguna. Bl ejemplo 8
ilustra a continuvacidn los resultndos obtenidos siguien
do las instrucciones de Eickhoff.

La Patente de los EE.UU. 3.283.788, presentada el
7 de abril de 1Y64, expedida el 8 de noviembre de 1966 a
ﬁombre de A. Bottomley y otros, describe un método para
tejer telas termopldsticns on el gue una hoja altamente
orienteda de material termopldstico se desintegra por
trataniento mecdnico tal como golpeado, frotamiento, ce-
pillade y vibracibn de la misma pare reducirla a una ban
da de fibras partidas que sc hace pasar sobre piezas se-
paradoras miltiples en Toruma de U que empujan hacia arri
bd le hoja para formar una ozladn do urdimbre. Se hacen
pasar hilos de trama a través de la ealada para formar
une estructura tejida. Los productos de Bottomley y
otros, si se¢ utilizan como tejidos de fondo secundarios
para alfombras, exhiben una cualidad adhesiva descornoei
da, y debido al trabajo mecdnico de 1la tela nara formar
la urdimbre tendrfan caracterfsticas de resistencia du-
dosas, particularmente en la dircccién de la urdinbre.
Adenmds de ello, el uso’de un material costoso en hoja
compuesto por fibrasg cortacas dorfs como resultado un

producto aanro,

11-875 -3~
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ta Paterte de los EE.UU. 3.549.470, presentoda cl

*

-3 de enero de 1967, y expecida el 22 de diciembre de

1970 a nombre de E.I1: Greenwald y otros, describe una 7
tela de tejido de fondo primario o secundario olefinicg;
tejida a partir de hilos olefinicos fibrilados de tipo
de espuma, y adelgazados por fusidn en cal;ente cen la
%;dimbre y/o en la trema. Ias caracteristicas de adhe
8ién de 1a tela no se consideran, y tampoco se evalda®
la resistencia de la ﬁelai- - :
Ia Patente de los BEUU. 3.317.366, presentads el
18 de mayo de 1962, expedida el 2 de mayo de 1967 a nom
bre de V.J. Dionne, describe una tela de tejido de fop
do primario tejida a basc de cintas de boliéster en la
urdimbre y de nilo de poliéster hilado en la trama. L1
matorial de poliédster es mu& costos0, ¥y no se hace men
cién algune acerca de las euanlidndes de resistencia o
de adhesibn, Adends de ello, no se describe hingﬁn ma
terial fibrilado por lo que no se considera ni se estu
dia por el titular de lu patente una tela de tejido de
fondo Becundario qﬁc exhibn'una édhesidn aceptable cunn
do se eatratifiqa coun ung cara frontul de pelo provigta

de tejido de fondo nrimurio,

RESUMEN DE LA INVENCIN

En su aswnecto miu genernl, esta invencién se refie

11-8-75 -4 -
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re a un tejido plano que tiene micubros de urdimbre y tra
ma sintéticos, estando al menos uno de los miembros fuer-

o

temente fibrilado, Un otro asnecto, esta invencién se re
fiere a un tejido planv sintético de tondo para alfonmbras
gue posee miembros sintéticos de urdimbre y de trama, eg
tando al menos uno de los miembros lucrtemente fibrilado.
En otro aspecto adicional, ecta invencién se refiere o un
tejido plano sintético, ¥til como tlejido de fondo én una
tela de alfombras o similay, yue tiene como uno de sus
miembros de urdimbre y de trama une cinta no fibrilada o
suntﬂncialmente no fiberilaic v uwbn cinte fucrdemente fi-
brilada como otro miembro. In otro aspecto adicional, ep
ta invenecién se reriere a un tejido de rondo sintético
primario o secundario para sllombras y similares, que com
prende einta de poliolefina como 61 miembro de urdimbre o
de ftrama y cinta de poliolefina fuertenente fibrilada co-
mo el otro miembro, caracterizado por una resistencia a
la separacibn de lus capas nayor que 3,40 kg cuando se em
tratifica con una estruc%ura de tejido provista de una cg
ra frontal tal como un tejido de aliombra suave, In otro
agpecto adicional mds, esta invencidn se refiere a una
estructura de nlfombra que comprende un miembro de bhase

0 tejido de fondo.ﬂéimario, materinles de cara frontal
tales como una cara frontal we pelo unidog al miembro de

bage y un fejido do fondo geountinrido ombrabifidndo al

11-8-75 ~ 5 -
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miembro de base pfbvisto de cara frontal, comprendiendo
el tejido de rondo secundario cinta de poliolefina como
el componente de urdimbre o de trama y cinta de poliole
fina fuertemente fibrilada como el componente de trama
0 de urdimbre, siendo la resistencia a lu separacién de
las capas del tejido de fondo secundario mayor que 3,40
kg, siendo la resistencia a la traccibn de la tela en la
direccibn del miembro fuertemente Fibrilado mayor. que
11,34 kg y siendo la citada resistencia en la direccidn
del otro miembro mayor que 13,6l kg. '

in otro aspecto, esta invencidn me refiere a un mé
todo de fabricacidn de un tejido pintético ¥til como te
jido de fondo primario o secundario para alfombras que
comprende tejer miembros de cinta sintética de urdimbre
o de frams y un miembro fuertemente Tibrilado de trama
0 de urdimbre para formar el tejido descrito arriba y
trater el tejido cepillando y/o punzonando con agujas
para levantar los extremos de las fibrillas de la urdin
bre o trama fibrilada por encima de la superficie dal
tejido y después de ello estratificar ¢l mismo a un fe-
jido de pelo como se ha deserito arriba para su empleo

como tejido de fondo secundario.

DESCRIFCI(N LB TA INVERNCIN
En la fabricacidn de tejidog de pelo de cnlidad ta

11-8-75 -6 -
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les como alfombras y simileres, se une una cara frontal
a un tejido gue puede denominarse el'miembro de base o
tejido de fondo primario por procedimientos taleé como
tejido, dfelpado o punzonado con agujas de una fibra cor
tada en aquél. Se aplica luero un adhesivo, con frecuen
cia ldtex de caucho, o los denominados adhesivos de fu-
sién en caliente, a la cara de tondo y se estratifica a-
la misma un scgundo tejido de Tondo denominado tejido de
fondo secundario. Haslta hace poco tiempu, el tejido QG
fonde secundario en les telas de pelo de calidad, en par
ticuler telas de alfombra, era casi exclusivamente une
tela de yute. BEste material natursl, sin embargo, estd
ahora relativamente en escasez de suminictros y se han
realizado intentos pafa preparar tejidos de fondo secun
darios mintdticos a #in de reemplazar a 1os'fabricadom
hagsta shora de yule., Loz criterios pare un material 8a
tisfactorio son que el mismo no sélo debe comportarse co
mo un tejido de yute en {érminos de adhesidn y resiéteg
cin de la tela oino que, y esto es quizds mde importan-~
te, debe mer tan econdmico como el yube. -
En términos de precio y resistencia, las poliolefi-
nes en particular entre los materiales gintéticos wson ex
tremademente atractivas y vfrecen, adicionalmente, su na
table resistencia a los produdﬁos quimicos, el agua, el

moho, ete, . Jin emborgo, el uso de poliolefinas no ha

11-8-75 -7 -
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alcanzado un éxito.comﬁleto, debido principalmente a’
sus cualidades de adhesién deficientes y debido también
al hecho de gue los materiales poliolefinicos tratados
para mejorar su adhesién, o tien no poseen resistencia
alguna como tejido o precenton un acnecto estéticamente
inaceptable.

Ia presente invencibn ectd basoda en el descubri-

“miento de que puede preparzrse una tela ampliamente‘uti

litaria gque estd tejida a bace de componentes sintéti-
cos y posee la combinacién de una resistencia satisiag
soriny on enso roguerddo, el agpecto y ol bajo conte de
una tela de yute y una adhezidn saticicctoria cusndo se
utiliza como tejidgo de icndo sceundario gintético pare
telas de pelo toles como alfombrus y zimilaores.

Ia tela ectd tejida preferiblomente en forma de wn
tejido plano convenecional utilizando cintas eintdtices

bien sea como miembros de la urdimbre o de la trama y

un material fuertecuente Fibrilado como los otros miembros.

Otras ectructuras del teijido, nor cjemplo, sarga, sarga
cortada, satin, ceterilla, ete., pueden utilizerse to-
dos ellog con ventujn, y pueden greferiripe algunas ve
ces si se desea tener un material mde o menos fibrilado
expuesto por unu cera de unu tela. Y¥n general, prdcti-
canente se puede utilizar en la renlizacién de la inven

e¢idn cunlquior estructura de fejido comoelds por los ar

LL=8-75 -



tesanos de la industria textil, con su destreza ordina-
ria. En la Gescripcibn que sigue, todns las telas son

de tejido plano, dado que ésta es una estructura de te-
jido tumamente comin, se utiliza ampliamente y es un mé
todo muy duradero, rceistente, fuerte y muy estable di-
mensionalmente de entrelazar componentes de urdimbre y

‘de trama para formar una tela.

Cucnao la tela estd dectinadn a ser utilizada ¢omo
tejido de fondo secundario, se teje usualmente de tal
modo gue tenra une estructura abierta pars facilitar el
pago de los adhesivos utilizados normalmente para adhe-
rir el tejido de fondo a lag telas dc pélo o eglructuras
de las elfombras., kn ecte contexto, el tejido puede ser
uno que tenga desde aproximadamente 4 a asproximadamente
12 caboa por ecm (urdimbre) o pasadés (trama), de aproxi
madamente 500 o aproximadamente 1CL0 deniers y de aproxi
madamente 3,1l a aproximacemente 4,7 pasadas (trama) o ca
bog (urdimbre) por em de cintas Tuertemente fibriladas
de aproximadamente 800 a zproximadamente 2300 deniers.
S6¢ obtienen tejidop de fondo sescundarios dtiles cuando
la tele tiene 4,7 cabos de urdiwbre de cinta por cm y
3,6 pasedas de trama fuertemente iibriladas (4,7 x 3,6),
as{ como cuando la tela tiene de 5,6 a 6 cabos de urdim
bre de cinte por em y aproximadamente 3,6 pasadas de
trama fuertemente fipnrilados (5,6 x 3,6). Se obtienen

11-6-75 -9 =
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tejidos de fondo primaribs Ytiles cuando la tela tiene de
4 a aproximadamente 12 cabos de urdiambre por cm y de apro
ximadamente 2,4 a aproximadsmente 4,8 pasaéas de tramg
fuertemente fibriladas. Ias especificaciones del teji-
do no son criticas, y como se ha observado arriba se con
sidera que caen dentro de la experiencia de la téenica y
dependerdn de las caracteristicas deseadas para la tela
resultante en su aplicacién final. .

Como se ha indicado previamente, la tela descrita
se puede pregarar también de tal modo que las cintas de
urdimbre sean los mienbros fuertemente fibrilados y los
miembrros dé trama seen cintas, slterdndosc correspondien
temente el numero de cabos de urdimbre y las pasadas de
trama de tal mancra cue el ndmero de miembros fuertemente
fibrilados permanensca aproximadamonte igual.

El término "cinta", tal como se utiliza en esta me
moria, significa que los miembros o componentes de la ur
dimbre y/o trama tejidos para formar la tela tienen prefe
riblemente un aspecto aplanado y son por lo general de
seccidn transvefsal rectangular. Para los fines de la
presente invencidn, una "cinta', un'"hilo de cinta" o un
miembro, etc., tal como se utilizan en esta memoria in-
cluyen, ademds dec lo arriba indicaao, cintas, tubos, ho
Jas o tiras de material resinoso sintético, tenpga o no

una seccidén trensversal rectangular. asf, pueden utili

11-8-75 - 10
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zarse otras formas de secciln transversal, tales como re

dondas, ovalaiszs, la denomingca de “campana muda" ("dumb

-

bell"), y combinzciones de ectas formes. Las cintas de

filamentos miltiples czen tembién dentro del alcance de

la presonte invencifn, tanto si se mantienen unidas en-

tre sf, por ejemplo medinnte adhesivos, como si estdn com

binadas sueltas en forma de un racimo continuo para for-
q

nar un miembro de urdimbre o de trama de la. tela, y tan-

to0 5i estdn fibrilad

oot
(=)

como g£i no lo estdn.

Se ineluyen
1

-aqul otros términos tales como pelfculns estrechas, he-

bras, bandag, fibras, filamentos, hilos y elementos de

hilo, tento si se trata de emtructuras de un solo fila-

mento como si se trata de estructuras ce filamentos mil

tiples, y tuyas seccionmes fransversales pueden variar

dezde redondas a rectanpgulores, uniformes o no unitor-

meg, simétricas o asimétricas.
las cintas o hilos de cinta se pueden fabricar por

corte de una pelfcula o por extrusidén medionte orificios

individuales dependiendo de su condicidén y su forma. In
uno u otro método, el material de lam cintas se orienta,

usualmente por estirado.
final estdn determinadas

tacidn y las dimensiones

de la orientscidn.

las dimensiones de la cinta
por la magnitud o grado de orien

originales de las cintas antoes

Por miembros o cintas fuertemente fibrilados se en-

11-8—75
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tiende un producto'b fibra que se conforma en una estruc
tura que tiene muchas fibras o fibrillas que tienen de-
niers menores que el producto original. Ias fibrillas
pueden estar conectadas unas con otras o no, dependien-

do del método de fibrilar la cinta. Ia cinta puede trans

formarse en una banda ¢ estructura semejante a una red

_ constituida por uno o mds espinazos o fibrillas fines
?

semejantes a tallos mds o menos paralelas y que se €x—
tienden longitudinalmente, conectadas por fibrillas atn
mds finas. Esta estructura puede formarse por cualquier
método bien conocido, por ejemplo, el rodillo de puas
rotativo constituido por filas separudaé de ptias monta-
das en la periferia de un rodillo sobre el cual se esti
ra la cifita a una veloeidad algo menor que la velocidad
periférica del rodillo, por lo cunl se forman en la cin
ta perforaciones o rendijas espaciadas lateralmente y
que se extlenden longitudinalmente, dispuestas en rela-
¢ibn separade y paralelas cscalonadamente, estando dis-
puestas las rendijas de tal manera que la expansién de
la tira o cinta en una direccién lateral revela la es-
tructura semejante a una red. Bn una variacidn de este
medio, el rodillo estd constituido por filas montadas pe
riféricamente de cuchillas de sierra para corte gue gi-
ran en rélacién con la cinta mévil para formar las ren-

dijas o perforaciones escalonadas y las fibrillas a lo

11"'8-75 - 12 =
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largo de toda la lbngitud de la cinta. Ia cinta fibri-
lada se puede preparar también por un método de estampa
do en el que un rodillo acanalado o rodillo estampador

gira contra un segundo rodillo, haciéndose pasar la cin
e entre ambos. Ia cinta estampads se orienta a conti-
nuacidén., Ia orientacién ocasiona roturas en las sescig

nes mds delgadas, lo cual da como resultado una cinta

" fibrilada. Ta Patente de los 5E.UU. 3.369.435, presen-

tada el 6 dé diciembre de 1967, y expedida el 20 de fe-
brero de 1968 a nombre de H.D. Boultinghouse, ilustra"
wno técnica'de rodillo de pﬁas rotativo que puede adap-
tarse para ls fabriecacién de una cinta fuertemente fi-
brilada, .

Tal como se utilize mds adelante en esta memoria,
la expresién fuertemente fivrilado hace referencia a pro
duetos que tiemen capinazos o tmllos ce fibrillas finas
conoetados por fibrillos oin mds finas que se asenejon

a una estructura de banda o estructura semejante a una
red en lo que las fibrillas de conexién tiénen un denier

menor que 250, comprendido desde aproximadamente 3 haste

aproximadamente 250, estando comprendido el denier medio’

entre aproximadamente 12 y aproximademente 150, Una cin
to preferida tuertemente fibriladm es una que tienc la
estructura de banda o semejante o unz red arriba descri

ta con fibrillac de interconexidn que tienen un denier

11-8-75 -~ 13 =
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: - ximademente 101,6 micras de eSpesor y de 0,76 a 5,08 mm

20

iV'QS"

coinprendido entre aproximadamente 3 y épro:timé.damente :

' 235, con un denier medio- comprendldo entre 12; Y aproxi

madamente 125, Uha cinta fuertemente ilbrllada particu

'i, 1armente preferida es una en 1a que las Ilbrlllas tie~

lrinen un denier de 3 a aprozlmadamente 235 con tn denier-
‘medio de 12 a aprox1madamente 150,. tenlendo una mayoria :

' de las fibrillas un denier menor qué 60, y-teﬁiendo.al

' meﬁos el 30% de las fibrillas del.refiéﬁlb unidenier—mg 

i

S {: dio compréndido entre 12 y aproximadamente 35.- -
Y. I

51 bien el trabajo antérior'sugeria,quer60:deniérs'
era un lfmite superior oon respesdto al grade de fibrila

'éién, ge ha encontrado que deniers tan alﬁos cdmo 250

se pueden emplear satlsfactorianente para preparar te-r
las dtiles, '
‘Lag cintas preferidns utilmzadas son de 12 7 a apro

de anchura, més preferiblemente de aprox1madamente 25,4
8 gproximadamente 76,2 micras. de e5pesor y de 1,27 a
3,80 mm de anchura. Una cinta partlcularmente preferlé

de tiene un espesor de aproximadamente 38,1 a}76;2{mi— !

‘eras y una anchura de aproximadamente 1,52 a aprokimada-'

mente 2, 54 mm, y puede tener superficies 1isas o deslus

'itradas. Une tela preferida estd teglda en forma de un

tejmdo plano por conveniencia ¥ en un telar ordlnario

1 de malla doble utilizando las cintas arrlba 1nd10adas

11-8-75 - 14 -
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en la urdimbre y las cintas fuertemente fibriladas en la
trama. Algunos de los hilos de urdimbre pﬁeden plegarse
durante el tejido, lo cual contribuye favorablemente a
mantener la resisctencia de la tela al mismo tiempo que
proporciona un tejido algo mds abierto gue tiene inters-
ticios gue facilitan el paso de los adhesivos de lﬁtex
utilizados normalmente en la industria de las alfombras.
El plegado de los hilog de la cinta durante el tejido,
aun cuundo ventmjoso, no es necesario para la realiza-
cién prdctica de la invenocidn. ¢

Bl hilo fuertemente fibrilado se cbtiene por diver-
sos medios en cualquier manera conveniente. Para la fi-
brilacidn, la pelfcula puede ser de aproximadamente 12,7
a aproximadamente 76,2 miecras de espesory con més frecuen
eia de aproximadamente 12,7 & aproximadamente 50,8 micras
de espesor, y prdcticamente de cuzlguier anchura que se
desee. Se ha encontrado conveniente cortar una pelfcu-~
la ancha de estos espesores en cintas de aproximadanen-—
te 6,35 tm e aproxiraodamente 25,4 mm de'anchuré, y des-
puép de ello fibrilarlas. Se ha encontrado también vep
tajoso deslustrur la pelicula o cinta antes de la fibri
lacién haciendo pusar la pelfculz scbre un rodillo rota
tivo revestido de papel de lija.

la demeripeidn que untecede ilustra otre ventajs -
gue sc deriva de la presente invencidn y que consiste

11-8-75 - 15 -
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en que la tela se puede preparer con miembros de urdim-
bre y de trama a partir de une sola pelfcula extruida.
En este caso, la pelfdula se corta cn cintas de una an-
chura zproximada tal que pueda utilizurse después de

ello, en caso deseado. Por cjemplo, la pelfcula extrui

da se puede cortar en una o mds pelfculas anchas, y ca-

da una de estas pelfculas se puede cortar posteriormen-

" te en cintas de la anchura deseada dependiendo de su en

plec como miembros de cinta o miembros fibrilados oen la
tela; "Asi, ambos miembros puéden producirse a partir de
un unico extrusor, procedentes dc la misma fuente de mo
terial ¥y en un procedimiconto continue e ininterrumpido.
Alternativamente, las clntas de anchura diferentes se
pueden préparar en un cortadoi simple que tiene sus ele
mehtos cortantes aispuesfom séecuadamente para cortar
la pelfcula en cintas de, las anchuras deseadas, -despuds
de lo cual les cintas se orientan, se deslustran si se
desea, y se separan seglin que las mismas vayan a ser i
briladas o utilizades directamente en el tejido de la
tela.

Un método preferido para preparar hilo de cinta
fuertemente fibrilado utilize la técnica de corte de la
pelfcula arriba mencionade para formar cintas de dimen-
siones adeousdas que después de ello se orientan, y se

transportan luego mobre un rodillo rotativo provisto de

11-8-75 - 16 =
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pias en su periferia exterior en dngulos especificados.

1a cinta se perfora segin un patrén de ranuras determi-~
nado por las pociciones de las pdas, el dngulo de leas
pias y la velocidad de 1a cinta en relacién con la velo
cidad periférica del rodillo. El resultado es la banda
o retfeulo de fibras tfinas o fibrillas gue interconec-
tan las ramzs, los nervios, los espinazos o los canales
arriba descritos. Un rodillo de pias particularmente
deseable es uno en el gue hay filas de pdas miltiples

y paralelas, hasta 9u filas o més, hispuestas alrededbr
de la periferia del rodillo, estando degplazadas las
plas Ge cada fila una distancia especificada con respeg
to a las pias correspondientes de cada otra fila con el
fin de erear uh patrén de posiciones de las plas que se
rapite varias veosn o lo largo ﬂc'tcdm 1o superfieio el
rodillo. lLas pdas estdn dispuestas en dngulo con respeg
to a la cinta que se aproxima, a I'in de facilitar el desg
prendimiento de las pdas con relacién a la cinta fibrila
da., Como se ha mencionado arriva, el rodillo gira a una
velocidad algo mds rdplda que la cinta que se desplaza
sobre &1, en unn relacidn de velocided del rodillo a ve
locided de la cinta oue excede de 1,0 a aproximadamente
2,5 veees, ¥ qﬁe depende de ln proporcidn y del tipo de
fibrilacién del rotfculo que se desee. Una vez que la

cinte se ha ribrilado, la misme se enrolla en una bobi-
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na para uso en calidad de wiembros de trama o de urdim-
bre en la teld tejida. Un wétodo o téenica de fibrila-
cibn que emplea el rodillo de pdas ¢uc ha dado resulta-
doe dtiles se describe en detalle en el Ejemplo Len es
ta memoria,

Adicionalmente, pueden prepararse materiales sinté
ticos que tienen propiedcdes refardantes de la llama y

se utilizen como cintas en las telas de la presente. in

vencién, mezcldndolos con uno o més aditives retardan-

tes de 14 llama. Ias poliamidas en general poseen cug
lidades satisfmctorias de resistencian a la llama. e
dispone de otros nylons de extrusidén, p.ej., resinas
moditicades basadas en dxido de etileno, las cuales po-
seen propiedndes excelentes como retardantes de la lla-
ma y se pueden emplear en la presente invencidn. Es
asequible un poliéster bromado como material rctardan-
te de la llama y puede utiliszarse, asf{ como un polidés-
ter ﬁezclndo con hidrocarburos halogcnados. Se conocen
muchos aditivos, tanto orgdnicos como inorgénicos, y se
pueden utilizar para producir un poliéster retardante
de la 1lams eef como las poliolefinas.f Por ejemplo,
estos meteriales sintéticos puedon mezclarse con para—
finas cloradas, bien sea aisladalsente o en combinacidn

con 6xido de antimonio. Combinaciones de compuestos or

- génicos halogenados y ¢éxido de antimonio son también

1i-8-75 ' -~ 18 -~
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bien conocidas, al igual que el percloropentaciclodecano
y productos afines. Recientemente se han introducido
nuevos compuestos aromdticos sustituidos con bromo y
compuestos alifdticos megzclados sustituidos con halége-
nos, los cuales se pueden utilizar también con las polio
lefinas, el polipropileno en particular. Otros aditivos
que pueden utilizarse incluyen, pero sin cardcter limi-
tante, compuestos inorgénicos tales como 6xido de gluml
nio trihidratado, y dispersiones de 6xido de antimonio.
les ventajas de un tejido de fondo para alfombras retar
dante de 1a llama son evidentes -- puede suminisirarse
un alfombrado més seguro, resistente al fuego, a ague-
1lag dreap y aguellos lugares en loa gue 80 requioran ma
$eriales retardantes de la llama debido a las regulacio
nes, c¢dédigos de la construceidn; ¥ en uE .U, estatutos
de Betado y Federales vigentes en la actualidad.

Un método dtil para la determinacién del denier
de las Ffibrillas es unc que estd basado en la observa-
cibn y medida directa de un mimero seleccionado de i~
brillas del mismbro fibrilado. En ecte método, muestras
de las Pibrillns so embeben en ung mabriz de pldstico y
se cortan para revelar secciones transversales. ILas
muestras cortadas tronsversalmente sc examinan por me=-
dio de un microscopio, se determinan la anchura y cl eg

pesor de las riprilloag por medida dircetn, y se caleula
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el denier. 'Alt&rnativamentc,—sc,realizan fotomierogra-

fiac de les :f"rillas, se calculan a escala la anchurs.

v el ﬂpe“or de 1as 11bv11la3 a ?gfnJr de aoué]l@g, yrsé '

- cnlcu]a a contlnu weibn el denlera

Para asegurarse de la obtcncldn de Ln perill ra70

n“blcmentc renre:cntatnvo ue] denlel de la" ilbrnllau,-

o deben hacerse de 30 & aprox3m¢.umpnte 1UU observ cioncs,

-

o un mémero mavor.

En 0tro méiodo Vars B uetcrn:hd016n del dcnler de

las fibrillas, Lasado tanblén en ob servacién directa, se -
‘utiliza un aperato aenominnao uilueLdrTalo (Shadowgraph) '

_con unn lente calibradora dc_apchurm rreduada de potena

cia 10; Ias miestras se monten y e obseibvan sobre va-

#i1las dc ecero redondag de éﬁnérficie 1iﬂa. Ias obser -

vosiones de led leongitudes y uavaaoros de las fibrillas)

as{ como los cdleulos del denier,'se realizan en £rUnos
de hasta 30 fibrilla=. con

1 denier de las fibrillas se puede determinar tam-—

" bhién por medio del vibroscopio, como .se describe en el mé

" todo ASTﬁ'de dcs‘gnmcién D-15771 ¥ Tinear Denéitv,of Texti

le ¥ibers", Método A - méboﬂo dcl Vlbrosc0pio. Este méto

do estd basedo en una uobowmln cndn de la irecueqc1d de

- resonuncia fundomental de lu v1b clén trensversal en

tne, ilbra (o fiorilla) objcto de ]a meuiczén, ¥y 8¢ utili

zn Iundnmcntnlmento PATE medir e] denier en fibras simé—

11875 o —20°L
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tricas. Las fibrillas de interés en esta memoria, Ob-
tenidas por fibrilacién de una einta, son asiimétricas ¥
pueden observarse variaciones en la frecuencia resonan-

te que dependen del posicionamiento de las fibrillas en

el aparato; por tanto, puede ser diffcil obtener medi-

das utilizando el método del vibroscopio.

Una vez que se ha tejido la tela a base de cintas
erl una direccién (urdimbre o trama) e hilos fuertemente
ilbrllados et la otra alrec016n, dicha tela puede utili
zarse dlrectamenhe. Si la tela ha de utilizarsc como '
tejido da fondo macundario poro dfombras, se prefiere un
tratamiento ultorior para desconectar algunas de las fi
brillne de la banda o retfeulo y levantar log extremos
de las fibrillms por encima de la superiicie de la tela.
En wna realispneidn preferida de tal tratamiento ulbe-
rior, €l tejido pleono se oenilla.' Un medilo de cepilllia-
do er un cepillo rotulkivo que tiene cordas relativamen—
te rigidas, que giran en un aparato contra la superfi-
cie de la tela. Se han encontrado algunos resultados
satisfactorios con un cepillo que tiene cerdas derylon
que se mueven g una velocidad comprendida entre 18,3 ¥y
22,9 metros por minuto y que tienon ung profundidad de
penetracién en la téla, comprendida entre 1,59 ¥ 2,38
milimetros. '

tos repultouon éptilimos pe han encontrado con una
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midguina de cepillédo o afelpado fabricada por Woonsocket
Napping Machinery Co., Inc., de Woonsocket, Rhode Island,
la cual es una miguina de doble accidén de rodillo con r¢
vestimiento miltiple. la tela se hace pasar a lo largo
de los rodillos a una velocidad de 22;9 metros por minu-
to. Ia mdouina estd cquipada con rodillos (hasta 36)
pro&istos de revectimiento de pelo cue comprenden telas
metdlicas abiertas y rodillos de contrapelo que tienen
un revestimiento similar pero que estd orientado en di-
reccidn opuesta a las telas metdlicas de revestimiento
de pelo. Ias telas metdlicas de revestimiento aparecen
en algado como letras I abiertas con puntas éemejantcs £
un cincel que penetran en la tela hasta una profundidad
comprendida entre 1,59 y 3,97 mm, preferiblemente apro-
ximadanente 2,38 mm para desconcetar y levantar los ex-
tremos de las tibrillas de les cintas fuertemente fibri
lndap por encimn de la puperficie de la tela.

In otra reslimacidn del post-tratamiento o trata-
miento ulterior, el tejido plano sce atraviesa en primer
lugar ligeramente por medio de ngujas provistas de pdas.
Estas apgujas ectdn alineadas de tel moudo que lag cintas
no fribriloadas quedan rcelativamente inafectadas, viéndo-
ge alectados en su nmayor parte los miembros fibrilados,
Ia alineacidén es tal cue los miembroc no fibrilados per

manecen ein vibrilar o sustenciolmonte sin Tibrilar. Al

11-8-75 - 22 -
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gin ligero efeccto tal como un corte de menor importancia

puede ser evidente en 1os miembros no fibrilados a consg

cuencia de estec post-tratamiento; sin embargo, tal efec
to es deseablemente minimo, y la cinva queda sustancial
mente sin fibrilar. Bl efecto consiste de nuevo en des
conectar las fibrillas de loz miembros fibrilados de la
banda o del retfculo y levantar los extremos por encima
de la superficie de la tela. Como se indica en amhos mo
dos de pOSt—tfmmamiento, lag fibrillas cuedan al menos cn
parte desconectadas de la panda. o retfculo, y despubs.de
allo log extremon de lap fibrillas se lovanten por onede
ma de la superficie. En otra realizacién mds, la tcla,
despuds de ser tcjida, se somete primeramente a penetra
cibn por medio de agujas provistos de pdas como se ha
deserito arriba, y después de ello.se cepilla, o Be afel
pa, bien sea con un cepillo rotativo provisto de cerdas
de nylon, o bien con un afelpador de rodillo provigto de
revestimiento. Se ha cncontrado que la combinacidn de
estas etapas de post-tratamiento da como resultado un te
Jjido de fondo secundario para aolfombras gue posee una rg
gistencia excelente a la separacidén de capas, una reten
cién de resistercia elevada y una estabilidad dimensio-
nal saticfactordia con Tibrillms aue tienen deniers tan
altos como 250,

Por la exprosidn “penotracidn por medic do ngujns

11~-8~75 - 23 =
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' prov1stas de plas?. se entlende que 1a tela se somete a-

" im conjunto de egujas montadas et fllas paralelas sobre'l

L0

20

unia tabla de agujas que gsté dotada de movimiento alte;t'

nativo pafa hacer que las agujéé_penétren‘en la tela.

" ' La tela se hace pasar bajo lé_jéﬁla de agujas a una ve o

locidad -predeterminada compfendida;éntfe 6,1 y. aproxi-~

‘madamente 12,2 metros por minutd;'ﬁ'lés agujas se des~ .

plazan alternativamente a un ritmo comprendido entre

_'apfokimaﬂamente 350 y.aproximadémente‘BOO golpes porrmii"
,nuto, preferiblemente entre aproxzmadamente 400 y apro-'
IX1madamente 750 golpes .por mlnuto. Las aguaas estén
,dispuestas, como se ha indicado, en 1s tabla en filas iz
.generalmente paralelas y on cantidad suficiente pere

atravesar la tela en ndmero comprendldo entre aproxi- -

r,maaamente 15,5 ¥ aprox1madamente 46, 5 penetraclones por'

'1nm de tela, proferiblomente entre aproxlmaﬂamente 23,8

;:',: 25 -

¥y eproximadamente 41,8 penetraciones por cmza,
7 Una aguja particularmente preferida es la denomi-
nada eguja "provista de pdas contraidas", fabricada y

suministrada por Foster Needle Co., de Manitowoc, Wig :,

“con51n, bajo su designacidn "PB-30" e identificada

por el numero de calibre de agujas normalizadas'15 X 187

ox 32x 3,06 3,5. EL dltimo mimero es bien conocido

‘por el artesano experto; esta aguja particular es una

que tiene dos filams de dos pliag en oada fila en el cuer

11-8-75  Lo4 -
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po de la aguia, estando las filas opuestas 1800, ¥ estan',i

" do cada pda en una fila desplazada una corta dlstancla S

de la pia correspondiente en la fila opuesta.
. Las égujas, como se ha indicado arriba, estédn fija—

'das a la tabla de agujas dotada de mov1m1ento alternati~ :

Vo, Dichas agujas estdn dlspueutas en filas, con las

- pﬁas orientadas en la direccién de avance de la tela (es'

A\
x- decmr, paralelao a los miembros de urdimbre en la tela

si los mlembros de trame son los miembr o8 fibrlladoa)

Por esta orlentucidn y selecclén de las agujas con rege . -

pecto o la tela, ¢l deterioro de 10» hilos de’ urdimbr
sé reduce al minimo en tanto que se hace méximo el le~ .
vantamiento de log extremog de las Fibrillas. Las agu

ijas estdn ajustadas para penctrar en una profundldad queJ .

va desde aproximadamente 9,53 mm a aproximadamente 14,&9_}

‘mm; esta profundidad, unida a un nﬁmero comprendldo en-

tre 31,8 ¥y 45,0 penetraclonew por cm2, han dado resule_},

tadosg satisfactorios, consiguiéndose los mejores resul-

‘tados en el “intervalo de profundldad de. la agu;a comprenﬁ

dido entre 9,53 mm y 11,9 mm, Ung combinacidn particu~ -

,larmente preferida es 11,1 mm de profundidad con 41 1

2-
penetraciones POI Cm . _
. . Como se ha mencionado anteriormente en esta memo-

ria, una.tela sometida a poat-tratamiento mediante pun )

‘zonado con egujas puede mejorarse adicionalmente por un

11-8-75 , -~ 25 -

Sh o



-
[ i o P . - E P . . L i . e - .- l" L

r;:ftﬂjfi*fw post—tratamiento ulterlor medlante ceplllado o afelpado'”
RO -para auwnmentar el cardcter . pllOSO v la adhe516n de quperrff

" ficie cuando se utiliza como un tealdo de fondo secunda*flr
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. Una realizacién adlclonal de e°ta 1nvenc16n se con*-{

31dera dentro del alcance de la mlsma, en. la que la 01n§;j*

ta ‘fuertemente fibrilada proplamente dlcha se trata an—{°'

' 7:'7"fi} *:teg de teaerla para decconectar algunas o, la mayoria de;ik'
L TeE 7 las fibrillas de la banda o, reticulo ¥ 1evantar los ex~"

érld}fi tremos del - cuerpo de las cintas., Por ejemplo, la’ cintaj,{
' fuertemente fibrilada antes de su reboblnado, puede po-"”

); nerse en contacto mlentras que se desplaza con n cepi—f;7

; JE}ij;?‘ © . f1lo ° rodlllo provmsto de reve*tlmlento que tlene alam—Kj;

',bres como se he descrito arrlba, los cuales harén que ;5,,,

?ﬁ%,’f 15{ ;ilas fibrillas se desconecten V 105 extremos aa levanteniFi'
L 'T}del cuerpo de la clnta en movimlento. "Ia cinta fibrlla:fiu
f'da tratada se revne luego en bobinas y se transporta al.-

. ‘—”E:Q,l ';'ftelar para tegerla formando la tela.} Otros medlos paraj£f 
{;1;;-  ;': fratar la clnta fuertemente flbrllada a fln de lograr s
'73T1f205 'lel levnntamiento de los extrnmoa de Jas 1ibrillas son

};}?,2;',n: f soplado con aire o con granalla de arlstas cortantes,fff

S ’dlrlgldos contra la cinta en mov1mlento, puesta en con- ©

' - ;tacto la cinta con esmeril o papel de liaa y punzonado

- eon agujas.rJ : . e;':=z“:f: . , :
; Co Le resistencia a la separacidn de las capas 8o de-:“,
11-8-75 -
. BN ‘
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termina adheriendo un tejido de fondo secundario a una‘.

tela provista de frente, una tela de pelo o una tela de .

' alfombra suave, utilizando un ldtex de caucho comerc:al 

que tiene un contenido de 73% de sélidos, ¥y mldlendo 1la

. fuersza en kg requerida para degprender el tealdo de ion

~do secundnrlo de la tela de nlfombra suave de una tira

de 7,5 cm de ancho a una vel001dad de 30 cm por “minuto.

o Este ensayo estd normalizado en la 1naustr1a de las al—

fombras, y un valor menor gue 3,40 kg se con31dera 1na—

:rceptable._;~Lr - o . : \

Ademés de tener una adhenlén «atmsiactorda, Las te"
1as tedeaB preparada& de mcuerdo con este memorla tle—f
nen une resistencia a la traccién aceptablemente alta.

Ia resistencia a la tracciénm, o, como ze denomina de

aqui en adelante,'“re31stencia gl tlrén", como se des-;; ,

'oribe on el método ASTN de dasignncidn D~1684~64, puedef”

&ef1n1rse como la curga méx fne que puede imponerse en
el est;rado o0 la traccidén de una -pieza de muestra de te

la de 10 x 15 cm en cade una de las direcciones de ur—~"

ridimbre v trama a una velocidad de 30 em por minuto en
CIoune direcoién larga (15 om) anten do la rofura, eatan-ﬂ 

do la tela sujeta en mordazaes de 25,4 mm, separadas T,5
em, ¥y edendo lo direceidn largs la de la urdimbre en un

caso y la de 1la trama en el otro caso. Ia fuerza mdxi-

me en kg en el momento de la rotura se regismra y mo de

11-8-75 - 27 -
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Téigha ¢omo resistencia ‘de rotufatogkg'nécesa?ios para ia,
,r”iroturé (kg-rot)., ln algunos Cééos;:se régistra al mismo
tiempo el porcentaje de alargamlento \'g puede anotarse. o

Ias telas aceptables deben tener re51stenclau al

e

‘15 “tirén que excedan de 13 61 kg en la dlreccldn de la ur—;ﬂ
S dlmbre y de 11,34 kg en. 1a de 1a. trama, excedlendo pre-;ﬂ"
7;$y;‘ . ferlblemente de 18,14 kg en la urdlmbre Na de 13,61 kg en ,
o 1a trama. Las telas preparaday de acuerdo con esta me- -
e mor:a tienen resistencias a la - traccldn o reslstencias
:"‘;fiéérk al “tirén que exceden de egtos valores en ambas dlreccio 7
e ‘neés. ' , f L ‘
'La invencién se ilustra adicionalmente por los ejem '
;’ plos que siguen, y debe indicarae que ain cuando se ha

7 7 utillzado polipropileno en esta memorla, pueden obtener 7
_'if iSrg' gse res ultados comparables. con otros materiales termo-‘
= ff : ?' plésticos sintéticos, con 1nclu516n:de poliamida, poli'
. éster,,y‘otras poliolefinas; as{ como mezclas de los

. mismos,

:-‘, © ' Epte ejemplo ilustra un procedimlanto prnferido- :
pafa preparar la cintg 1ibr11ada. _ :
' Una pelicula de polipropileno de aproximadamente
50 em de anchura y de 63,5 a 76, 2 micras de eSpesor se

f25' , extruyd a través de un extrusocr de,tornillo, variando

11-8-75 - 28 ;i'r



“las z0nas de calor desde el extremo de alimehtaéidnia-li-'
‘hilera del extirusor crecientemente desde 204,42 a 243,39,
Después de ‘salir del extrus ox la pelfcula se estird en,; 
‘caliente al aire ante° de ser enfriads bruscamente en uﬂ 7
5  bafio de agua a 26 7. ILa pelicula se corté ]ueﬂo en
cintas de anohura igual y. se orlenté ha01éndolas pasar ;:

_q#' a través de zonas cada vez més calientes des de 121 12 a-

)

-3t 1545490, para una orientacién total de 6,3 a l 0. las
. cintas se ablandaron e 154 49 ¥y ue deslustraron -hacién-
10 " dolas pasar. sobre rodlllos giratorlos recublertos de paLf;

‘pel de lija, - . ; , ,
Las ointas daslustradae se fibrllaron 1uego ponién*ff

- dolas en contacto con un rodlllo provigto de pdas a lolg
~largo de un arco de aprox1madamente 402, Las c1ntas que; 71
15 :j'entraban en.el rodillo de pias se. éncontraban sometldas L

:a tengidn y palfan del roaillo aproximadamente afl&,mi—:t
tad de la tensidn inicial. Ias pﬁas estaban dispueétaéi
alrededor de la periferia del rodillo en 90 filas, con
mds de 12 pdas por centimetro en. cada fila y montadas en?
20  un dngulo menor que la perpendicular a la superfmcle dael
"ﬁrodillo.“-Laa ping estaben alternativ1mnnﬁa defasadas dehﬁ'?
fila a file uns dldtqncla menor do 197 nioras y ce rspe.
tian verias veces alrededor del rodillo. Ia relacién de
velocidad del rodillo & velocidad de la cintd_efa de 1;2:§'

25  Yal;5: 1.
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.- Ia cinte as{ fibrilada se enrolld en ‘bobinas por /-

" medio de una miquina de enrollado. - Pérﬁ’é'de"la cinta

flbrllada se retorc16 de 0,2.a 0,6 tor51one .en Z por ,'3'

cm, y las cintas restantes se’ degaron 51n retorcer. AE; B

bas 01ntas se enro]laron de nuevo -en- una méqulna de re._f'

boblnado. Despuds’ del enrollado, las boblnas se transi )

portaron g 'telares para teaerlas a 11n de convertlrlas-"'
_,.“  en telas en forma de hilos de urdlmbre o de trama re~ -

;'%ordidos o sin retorcer con c1nta de pollproplleno.i
. las cintas ilbrlladas preparauas arrlba tenian un=’f

denler de aproxlmadamente L.3UO, una reslstencia a la” flf
traccién mayor de 4,54 kg (tcnacidnd del hilo de la cin.f'

3 ta: 2,0 gramnos por denier) y una contraccidn baja (in- o

20

St es

ferlor al l,)% ensayada a 132 29C durante 15 mlnutos)i"

La fibrilacidn se caracterizé visualmente exPan51onan-w'_

do latera]mente una pcrcidn de la Elnta, lo que’ ‘reveld
mdltlples esplnazos, ramau, tallos o nerv;os que ge ex"'
tendf{an longitudinalmente, con un reticulo de conexidn
desplegado lateralmente, oonstituldo por iibras flnas 7
o flbrlllas. o ';" '
BIBEPLO 1

Se prepararon varias cintau de pOllpTOpllenO fuer-

temente flbrlladas de denlar 2200, flbrllada° a gradosf l 

‘variables de Tinura variando las relacmones de velooi~-

11-8-75 © Coa30.
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%o y la apariencia del yute. - Los deniars de las’ fibri—r;

dad del fddillo de pdas de acuerdo con.el Ejemplo A.
Ias cintas fuertemente fibriladas se designaron cinta '
fibrilada né 1, cinta fibrilada n® 2 y cinta fib¥ilada
ne 3, con fibrilaciones respectivas fina; media y
gruesa. o ' o
Cinta ilbrllada ne 1 Re1a016n de VelOCldades -, l 45:1

Cinta fibrilada ng 2: Relocibn de ve1001dades - 1,31.1

Cints fibrilada ne 3: Relacidn de velocidades = 1,211L
'Las cintas fibriladas se enrollaron sobre bobinas tu - N

bulares Yy se fransfirieron al telar para su conversmdn .;7

Cen teazdoe.: Algunas de.las bobinas de c1nta fibrilada

‘Nem. 1 no se retorcieroni el resto de la cinte flbrila—
gﬁ Nime 1 ¥ 1lag cintas fibriladas ne 2 y 3 se retorcie—'

ron de 0,32 a 0,6 torsiones en 2 por om. ,
 La totalidaed de las cintas flbriladas tenian el taa;{,]

1las, fibrillas gue daban e la cinta su carécter Hpilo=' Ui
so'y me determinaron por examen microscédpico de seccio~.'}:‘

. nes ‘transversales de las fibrillaé.- .Los deniers se:pre";f -

sentan a continuacién junto con un anélisms de au dia~,,iif -

: ﬁr;buoidn en-la cinte fibrilada examinaua.

1-875- =31



';7;515 . tejido plano con 01nta fibrilada. n° 1 del Ejemplo 1, y;tvhf

o

P
py

Cinte  Fibrillas .. Denier . % de Fibri- % de Fibri-

. fibrilada totales medio ~  1llas con un -llas compren
Ne = (Cbservadas (1ntervalo) denier de didas dentro

: .60 6 menor del interva-

. lo de denier

o de 12 a 35
- i . _
aE 190 S S 78 g 52,
- L (3 a1m4) . o
= CT ,?71 S o S
Coiae o2 B0 54,9 . 68,7 . . 49,9 .
o R (3al163) .0
Cloiits o so o ses ot e L
R RS (7 a 203);;.1;{'.;, e [T
A  RIMMNPLO 2

' Se tejleron telas de muestra cOnV1rt1éndolas en un>figr

o se designaron A, B, @ y D como sigue'f”’

L _ Muestra At 4,8 cabos del miembro de urdimbre de B
cinta de polipropileno de denier 1000 sin fibrilar por

_ . centimetro, ¥y 3,6 pasadas de trama sin retorcer de cln--,':';t

20 ta fibrilada n? 1 del Ejemplo 1. . : ' |

. .i—Muestra B: La misma eutructura que la Muestra A an'ﬁ"

ferior, excepto gue la cinta flbrilada n? 1 del Eaemplo,,

1, se retoreid de 0,32 a 0,4 torsiones en forma de 2

por cm (TPCHM).

125 o Muiegtra d: 4 ocahoe dé'miembro_de u}dimbra de Qitie
11-8-75 S -32 -
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“ta fibrilada n? 1 sin retorcer del Ejemplo 1 por cemtf- -

metro y 3,6 pasadas de trama de cinta fibrilada no 1
sin retorcer del Ejemplo 1. . : ,f
. Muestra D 4 cabos de mlembro de urdlmbre de 01nta,‘ 

flbrllada n? 1 del Ejemplo 1, retor01dov de 0,32 a 0,4 -

torsiones. en’Z por centlmetro y 3 6 paaadas de trama de;[?
cinta fibrilada n® 1 sin retorcer del hgemplo 1.

Ias telas de muestira se'cepillqrbn todas elllas di ;j:

- roectamente en un afeipadque rodillo provi to de reveaﬁl
"'miento ‘suministrado por Woonsocket Nepping Machlne do.,

Inc., de Woonpocket, Rhode Ieland, y se estrntifﬁcaronl 

e una tela de alfombras enQOpoLaaa con” una oomposic16n',¢;.

de catratifioneidn de ldtex ocmercial gue tenia 73% de
contenido de sélidos, . Se. 1levaron & cabo tred ensayos

de oeparacldn de capas eaer01endo tracc16n sobre unsg, t1 o

" ra de 7,5 em de 1la tela,procedente de la aliombra suave’ é}:i
‘& 30 om por minuto sobre cada muicstre, y se 11évd¥on a }}j!i
'cabo también tres ensayos de Resistencia al Mirén como
ge descrlben en el método ASTM de’ de51gna016n D~ 1684-64.,.

:fLos resultados medios de los tres ensayos reallzados -

" sobre omda muestya se presonton a continuaciéni

4.

11-8-75 . ~33- -
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MUESTRA . " A - B ¢ D

Resistencia a la separucién

de capas e ng{ T o _
(kg/tira de 7,5 em) = - . 74,63 3,40 6,35 6,58
"Resistencia al tirdn e : o
 (kg-rot) e T -
Trama DR 'fﬂ”f;h3;5'1155,8f, 45,8 49,9

Urdinbre 750,30 45,8 45,4 50,3

N EJBEPT,0 3'":  o L
7 So praparé una Holn ‘oma an’ aJ Eaamplo 2, uﬁilizan~f,
;,do cintas de pOlipTOpllenO 51n ilbrilar de denier 1000 i ;
como mlembros de urdimbre, con 4 8 enbos por centimetro;::
de aprox1madamente 2,54 mm de enohura por 38,1 a 50,8 mlli
cras de espesor, y aproximaoamente 3 6 pasadas de cintaﬁ;
de poliprOplleno fuoztementc flbrlladas de denmer 21.00
como miembros de trama. Los miembros de trama se fibri
leron por medio de un rodlllo de’ pdas, generalmente da . .
acuerdo con el Ejemplo 4, y tenian fibrillas comprendl— f.
das. entre aproximadamente 4 -y aproximadamente 3l por mé'5
dida en el VibrOSCOplO de 50 flbrillas seleccionadaa alff':
azar, con un denier medio de'22,99.' Los miembros fibri
iados se retorcieron 0,6 toréionea"eﬁrz por cm. la tela
-se traté posteriormente cepllléndola con 1a. méqﬁlna
~afelpadora de- rod:]]o provmato de revestimiento aolf:;z )



-

- ' 15 "V ,:

‘90

,'2'5 .

Ejempié 2, i

Ia’ tela se eotratnflcd 1ucyo con una tela de al—

,fombra suave con la composicidén de eutratlflcac16n de -
'létex de] Eaemplo 2, ¥ se lleva ron 8 cabo 3 enoayos de A
‘res 1stencma al tlrén, tamblén como en el T Jemplo 2 Tos:

’reoultados medios de es tOu ena avos se dﬁn & contlnuaclén;'

Re31atencla a 14 ueparqcldn de capas

(kg/tire de 7,5 cm) = - - . - ,f'4,54“

Re51sten01a al tlrdn (kg—rot) 7 B
| Trama C j(-,_ o 3,1* "5é 2 .
Urdlmbre 'f T }wa o 139,5 '

E Eate Ljemplo ilustra una tela en la que el hllo iuer

/ tomente £ibrilado tieno un denier medio mucho’ menor y,

aun degpués de retorcido, se obtuvo: una resistencia a ff
le separa016n de canas que eycedia de 3,40 kg y se nmn

tuvo la; reaistancxa de la telm, i 3;1.;,- T
- Por el Egemplo que entecede, s¢ Ve’ qué- o1 post-tra""
tamlento por cepillado con unsg méqudna afelpadora de ro o

“dillo provisto de rovestimionto es un medio erecbivo pa'
" “re levantar "Los: extremos de las ilbrlllag de los miem- -
* pros flbrlladoa Yy proporcionar telas que tienen resis-‘“5"'
: tencmas a la eparacldn de cupas de 3440, kg y mayores,rf?f,if
Se ve también por las muestras C y D gue la adhesidn aei;f -
.mejora cuando ambos mleubros da la- tela estén fuertemen: -3

“te flbrllados. El retorcldo tiene poco efeoto, si aca~ ﬁ 
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s0; sobre la adhesidén., ILas wuestras A § B indican al-
gin efecto desfavorable sobre la adliesibn; ro obgtante,
todas las muéztras resulta¥on acentubles. Ia resisten-
cia, tanto en la direccién de la trama Gomo en la de la
urdimbre; se mgntiene eh todas las miestras ¥ es signi-
fidativamente mayor cuuiiido se compaid con telas de la

técnica antérior (véase el Ejémplo 8 para 56mbaféci5n

oot telas de la téenica anterior):

BIEMELO 4

fe tejiekon variams muestras de tela utilizande ain
ta fibrilada n? 1 del Ejemplo 1 d&dmo miembros de trani.
Los niembros de urdimbré cren cintas dé polipropilens
de denier 1000 de 1,65 & 2,03 hm de ahchura y 38,1 a
50,8 micras de eppesor; lam eftructurds de las telas
eran todas ellas de aproximﬁdamcnte 4;8 x 3,6;_ las mies
tras, despuéds de ser tejidas, sc¢ sometieron a poat-tra
tamiento: Algunas de ellas tantd a pufizonads con agu-

Jas como & cepillado, algunas a puhzonado eelaménte y

otras a cepilliado solamente. Todo el cepillado gma rem-.

1ig6 con un cépillo rotativo de nylon que girabd a 22,9
metPos por minuto y que penetraba o una profundidad da
1,59 & 2,38 mm en la tela; Ilos deniers de las fibri-
llag, después de los tratamientos arriba irndicados, se
determinnron medianta medigioncs-por ckamen microsodpl

11-8-75 - 36 = -

e
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co de secciones iransversales de lag fibrillas, Se lle-
varon a cabo también ensayos de sepd?aciéﬂ de capas y de
resistencia al tiréh.

El punzonado con agujas se 11levé a cabo en condi-
ciones variables con agujas de tipd Foster PB-30 de ca~
libre 18 x 15 x 32 x 3,5 oricntadds de thl modo que pi-
casen la ftela en une profundidad d& 11,11 mm: Ia tela
se cepillé (lmestras A-C) a contiftacién del punzonado
pon mgujass Una dé las telas (mueésiia D) se punmond oén
pgujne gin cepillar, como se mueésiih a continuacidar

linestra At Velooidad de lu tabile de agujas, T00
golpes por minuto (G/k)j velocidad ds la tela, 7,3 me-
tros por minuto (m/min,); ndmero de penetraciones de lus
agujas, 41;1 penetraciones por en (p/en); cepillado,
gomo se ha deéserito wrriba. ' "

Muestra Br Veloeidad de la tabla de agujas, 550 G/l
velocidad de la tela, 7,3 m/min; mimero de penetraciones
de las sgujas, 32,2 @/cmz; cepillado, conid se ha descri-

to arriba.
ltentra Ci Velosidsd de la tabld de agujas, 400 &/M{

veloeidad-de la tela, 7,3 m/min; nimsro de penetraciones

dé las agujas, 23,2 p/omg; cepillude; comd sé ha deseri-

t

to arribai
Muegtra Ui Velogided de la tabla de agujan, T00 G/ij
velocidad de la tela, 7,3 m/min; ndiiero de penetraciones

11875 - 37 -
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3

de las afijas; 41,1 pfom’; Sin cénilladd.

Se utilizé una muestia adicicnal, designada Muestra
E, en la qué la tela, despuds de S6r fejida; sé cepilld
solamente d6h un rodilld A% eapillzdd dé nylon en las
condicioné§ arriba indicsdas:

Como muestra testigs sé utilizé una tela sin punzo-
na¥ con agijds y sin cepillar guc téifa 1ld cinta fibri-
lada no 1 481 Ljemplo 1 d0m0 miemhro de trhmas

Los Tesultados de 1bA ensayol, con inclugién de me
didas de 16s deniors dé I1Ae tibrillas, se preséntan en

ia Table I & contimiaciéni

11-8-75 = 38 = .
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dunistoneia n la separa-
pidn de ennup Lkg.i/’{,ii o)

vesiabencin ul tirén:
kg = rot
Lbenier ae la Pibrilla:
{(n) 12 de Chservaclones
(L) Uenter hedio (intervalo)

{¢) ¢ de (a) con denier 60
0 wmenor

(1) ¢4 ae (a) en el intervalod
de denier de 12 a 35

Q0R
u‘\)muﬂ

1

.

Punzonada y cepillade ',fi
a

4 e, medanbm s

TARTA I

4

(EJEY 1.0 4)

B ¢

Urdimbra

N ; :; - " :J. " 7
(700 G/t=41,1 o/em”) (550 G/M=32,2 p/en”) (400 &/Li-23,

5y 94 4,94
Trama. Urdimppe crote  Ur
17,0 31,1 2L

93 S

e

8T L 80,3

58,4 . 50,0

~ 39 ~ .
e



cepillade - .

G
G/Li-23,2 p/omz)

Punzonada solamente

D i
(700 ¢/¥-41,1 p/cn”)

Cepillada solamente Testigo

E (Cinta fibri-
loda N2 1

.2 p/cmgl;(¢05

. R
-

' BN
Jrdimbre ) TI‘.&?
%) 39;
7
4

4,94
a - Urdinmbre
33,3

11%

2 (3-123)

&, 08
Trama Urdimbre
14,3 30,8
111

36,8 (3-169)
84,2

63,2

~Eiempla 1)

2,11 No se ensayd
Trama Urdimbre Trama Urdimbre
41,7 41,7 55,3 45,8
102 90
41,7 (7-178) 43 (3-174)
78,7 78,8
5745 52,9

~POOR
QUALITY
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Del Ejeriplo Gue antecede se A8dlds gue und diversis
dad de post-tratamientos son efectivod para proporcionar
telas Gue ticnen résistencind a la sepafaciéh da capas
que excedén de 3,40 kg. Particularmente; de observa que
la Muestra A, que tiene una résistencii a la separsacién
de capas de 7,26 kg, puedd comparhirsé con las cualidades
adhesivas de laus telas de yute y las telas de trama de
poliéster hilado, como se muestra en la Tabla I Por
esta razény la Muestra A 88 Una realizheidn particular-
mente ropreséntativa de ln invencibn. Por consiguiente,
B pueden préparar telas de tejido de fondo secundario
que tienen Tesistencius de adhesién de hasta 7,26 kg,
resistencian del miembro de trama bastantes superiores

B 13;61 k& y resistenoims fel miembro de urdimbre mayo=

res que 29,48 ke,

EJELELO 5

Se repitié el Hjemplé 4 utilizando la cints fibrilp
da n? 2 del Ejemplo 1, Iis condibiones correspondicntos
e las Muestras A4y B, C, D y E del Ejemplo 4 Se duplica~
ron yara la muestra correspondiente de este Ejemplo, Ia
tela utilizade como muestra testigo we prepérd smpleando
le cinta fibrilada n? 2 dol Djemploe L1 como miembro de
tramaj diche tels no pe punzond con hgujas Al se gepis
116, Los resultados de 105 tnsayos se prokéntan a cofe

11-8-75 - 40 -
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PO

tinuacibn en la Tabla: II:

§
e T

(BJEMPLD

%
ﬁunzonada v cenillggg g
A B . ¢
LU LS HHA_ (700 G/lmdl,1 p/em”) (550 (6/4=32,2 plopm’ L400 G/i-23,2
fenlotencina a la separa -
cién de Qapas (Kg/7,% P99
o) 6,21 5,35 : :
tegistencia al tirdén Irama  Urdimbre frama  Urdimbre . z ramiﬂ Urd:
Kg - rot 13,6 29,7 21,3 3,8 209 3
Deniers de las -fibrillas: E j
; 1
(a) 12 de Obuervaciones 83 96 ; 1)9
BN ’r-i__j.[:
(h) Denier medio (intervalo) 47,2 (3-198) 45;2 (4-168) } 47’{ VT
(¢) % de (&) con denier | é67 ¢
60 o menor 79,5 75,0 : ; ?
(d) % de (a) en el interva ; ' %3 7
lo de denier de 12 g 35 46,9 52,1 ; Sop?
)
: 1
1
!
:
11=5=75 - 4.
- Lt

POOR -
QUALITY



C_imABIA II

_(HIEMPLO 5)

¢

Punzonada solamenta Cepillada_solamentn

S im03, D p/omg) (L0 o/M-41,1 u/ﬁmil ,

fo.g99

. Urdimbra
32,7

Tastigo
D i (Cinta fivrilada
_ N2 2 = Bjemplol
5,81 1,95 No fie ensayd
Trama  Urdimbre Trama  Urdimbre  Tramg Urdinbre
16,8 31,3 49; 0 41,5 42,6 47,8
89 8 80
45,8 (6~178) 53,8 (4-208) 54,9 (3-163)
7745 70,5 68,7
60,7 47,7 49,9

POOR
QUALITY
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. BIBFPLO 6

Se repitié el Ejemplo 4 uitilizando la 8inta Tibvi-
lada n? 3 del Ejemplo 1. 1as dbndiciones correspondien
tes a las Muestras 4, B, ¢, D; y B asi Ejemplo 4 st du-
pliceron para la muectra correkiiondiehte dé este Ejem—
plo. Ta téla utilizada como mildntrd testigs se prepard
utilizando lg cinta fibriinda 09 3 gel Ejemplo 1 tomo
mietbro d¢ trama} dicha t8la nd so punéolid cén acujas ni
ge copilld. Tiow resultudon de los cnsayos usé promentan
a continuaclén en lo Table IIT:

11l-8~75 42 -
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I SO,

i
TABILA
_ (uJEwy
-Pungzonnda v cepilladé
A B ¢
U ES Tith ., L700 o/m-41,1 p/emt) (550 G/=32,2 w_r_ni] | XEOCT4
ltesistencia & la separg o "
¢idn de cepas (Kg/'7,5 om) 4,90 3,90 3,13
Resistencia &l tirdn: Tredma Urdimbre Trami  Urdimbre Crrma
Kg - rot 20,0 3%,8 23,4 32,2 24,1
Bonigri de las fibrillas: ?
(1) N2 de Obpervaciones 74 70 ‘ 64
{b) Diz§er hedio (interva 515 (7-218) 67.1 (4-233) 79,6 (8-
(¢) % de (a) con denier 60 , 3
o menor TYy7 68,8 é G4,7
(d) 5% de (a) en el intervae ?
lo de denier de 12 a 7 : ;
35 513 44,3 g ) 31,2

11-8=75 s 43
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© PABLA III

(BJEMPLO 6) -

¢

5:40(' (}/l‘l;ia..'f}“q p/(;mé)

Punzonada solements ééuilladigpblaménte

D

i

Teatigo
(Cinta fibrilla

3,13
v@r%m& Urd imbré
,28;1 32,7

i

6

g
10,6 (8=245).
5447

3L, 2

(700 G/hi~41,1 D/cm%l,;;

4,22
Urdimbre
30,4

Trama
18,1

61

75,4 (8-253)

57y4

4559

1,837
Yrama  Updimbre
61,7 44,5

S

88,1 (4-233)

4743

38,5

di 2 Y Eigm—

ngQ %)hjﬁm
No se ensayd
TPams Urdidhre

43,8 45,8

50
96,8 (7-203)

4450

32,0
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Los Ejemplos-4, 5 y 6 muestran que puede empledrse
una diversidad de métodos de post-tratamiento para pro-
porcionar telas que tienen una adhesidn aceptable. Di-
chos Ejemplos muestran, ademfs tie ello, que 61 post-tra
tamiento puede vencer el crectd dél alto dehiér de las
fibrillas. Como se ha indicedo Dreviiiente, la adhesién

“tiende a ser funcién del denieri en general, cuanto mds

fing es la Ffibrilla (cuanto menbr es &l denior) tanto
mayor ‘es la ndheeién. Los resiiltados ébtenidos en los
Rjemplog 15 a 17 muegtren gue lé resibtencia a la sepa-=
raeldn de onpas sumenta a medida que Se inoremente el
punzonado ton azujas desde 400 gdlpes por minuto/23,2
nenetrooionen nor cm2 hasta TCO golpes por minuto/41,1
penetraciones por cm2 - depcublimielito de acduerdo con
el hecho d¢ giie un punzonado €0 apujns ificrementado deg
oonecta mds Tivbrillas de 1a banda 6 rétfoulo ¥ levanta
mds extromom o cabos de lue fibsdillas por encima del
plano de 1k tela., En las luestras ¢ ¥y D del Ejemplo 6,
Tabla III, 6 ve que mientras gus el punzonado con ogus=
jnn en un gredo de 400 ¢/hi-23,2 p/om2 proporeiona una
ropistencia a la separncién de éapos de 3,13 kg para
una tela cwyo componente de trama'tiene uh denier medio
de 70,6, un nivel de punzonadd obn agujas de 700 G/M -
41,1 p/ch proporeiona una resisteneiu a 14 separacién
de capas dé 4,22 kg para vne tela ouyo cofiponente de t¥py

Llewb=75 - 4 -
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m& tiehe un denier medio de 75,4, ,

Eﬁ los Ejemplos 4 a 6; todo el cépilladorée realizé
con un ceniild rotativo die terfa cerdas de materiai plés
tico relativamente rigidas: Lod resultsdos obteridos con
tal cepillado tomo post-tratemiéhiis nito no Fueron acep-
tables. En cambio, como sé muestra eni lok Eaemplos 2y
3, se prepararon telas aceptatles cuando el post-trata~
miento se¢ eféetud con el cepilld constituideé por un roddur

1llo provisto dé reve;tldlento de &lambié mebélico.

fe proparé una tels aintétloa tejida utllizando ¢in
tas de polipropilenc de danier 1000 como mlembros de Urs
timbre, Las dimenociones de la cinta sran 2y79 mm de e
dhura por 38,1 o 50,8 mioras de eEposor; ias ointpg 58
hicleron pasar o travds de wn peine especial en el te-
lar que plegabe alpunus de las ciiltas lonﬂltudlnalmente
separdndolas por tanto, de tal modo que cusndo estaban -
tejidas con dinta fuertemente 1dbr11ada como miembros de
trama, estuviese presents en el peihe del telar hasta
5U% de espacio de aire. Ia tela tenti una estructurs
de tejido 11s0 con ..., cabos de Urdiimbré da cinta por
om y 3,6 pasadas de trama (real, 4468 x 4,12 urdimbre
& troma).

Los miembros de frama eran cintds dg p&liprOpilena

11-8-75 w45 -
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de denier 2000, que estobah fuertémente fibriladas por
un riidillo dé pdes, generalimente dé acuerdv Gon el Ejem -
plo A anterior; antes de ser t&jidas para Fformar la te
la con fibrillas que tenfan ur dénier corprendido entre
aprdximadamenﬁe 5 y aproximadaméiifé 60 por medida en el
vibroscopio de 50 fibrillas seléGdéionadas #l azar con
un denier medio de 25,26, Ia éinbu fibrildada se some-
ti6 & 0,6 torsiones en Z por om ¥ e enrolld en una bo
bina péra Ber tejida en un telaPs Ia tela asl %eojida tie
someié luego & post-tratemiento por medio de aguias pro
vintas do pdas para desconectar l&b fibrillas de lam bun-
da 0 retfeuld y levantar sus extrumos por encima de la
superficies Se encontrd que la Miperficie de la tela
tenfs un ndmero aumentado de fibrillas y se vié que pre
sentaba wn adpecto miy piluso o velloso, estéticnmente

‘aimilar al yute tejido, Se propittiond a la tela un cg

pillado final & mano, con ¢l Tin dé Jevantar los extre-
mos de las fibrillas adicionalmeiile por encina de la su
perficie de la tela.

lg tele msl tratuda se estratificé luego con ung
composicibn de estratiticacién do ldtex comercial con
un ¢ohtenido de sdlidos de 73% a ina tela de alfombrs
suave que comprendia una cara frohtal de pelo oncopetas
do para formur una tela tejfida d& vinta sintdtics de 8
jide compocto; o tejido de fondo piimario, ¥y me suminis

Ll=8-175 - 46 -
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tré un revestimiente de ldtex a lu cara inferior de la
misma para cohesionar los copéles: Despuds de la estra -
tificacibn y curado del 14téx; 1& tela 8e sometid a un
ensayo de separacidn de capas o résisteficia de 1la unidn,
Este ensayd consiste en decprcnder una tird de 7 5 em

del %ejido de fondo a um ritmo a6 30 om por mifiute mien
tras que se anota la fuerze requéiida, Los resultados
obtenidos en este ensayo se indidHii g continvacidn, Se
llevaron a cabo tambidn enseyds d6 resistencis al tirdn )
tal como se desoriben an el método ASTHM D-1682<64, Re—~
Aistencia de Heparacidén de Capas (iez): 3,36 (promedio de
tres ensayos; comprendidos entre 3,08 y 3,54).

Resistencia Al tirdn: Traiig 7 Urdimbre
 (promedio de tres én (intervale) (intervalo)
sayos) . L
Kg = vot ' 41,3(40,4=41,7) 26,3(24,529,5) "
EJENPT.O 8

Este Ejemplo ilustra un intento de reproduocir la
dootrina de la Patente de los EE. uli; 3542632; concedida
& Elokhoff y ofros 8y ¥ de scuerdo ¢on ello para comprobar
la doctrina ds Blckhoif, se prepararon Varlos tejidos y
e fibrileron pop medno de agujns provigiag da Pdag oo~
Mo se describe en la Patente concedida & Eiclhoff ¥ otros,
Uada tela, antes de la Pibrilucidh; me opard en oaHfur

];_:L-'nac-'-"ls w 47
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midad con la déscripeidn y la dbédrina del prépietario
de la Paténte gue siguen.

Tela: Tejida flojamente & bate de fibras de-poli—
propileno brietitadas (5 2 6 veded), en in téjido 1liso
de estructura 4,8 x 3,2 con inféFsticior EAtré los hi-
los y estaebilizada dimensionalméiife por tratamiento, tér
mico.

Urdimpre: Cintes de poliprofiileno formadés por ex- -
trusién a tra¥és de un cabezal 4¢ hilefd rectangular,
de 50,8 a 63,5 micras de e#ipesor; de 1,91 & 2,54 mm de
anchura, y en nimero de 4,8 cabod por cii.

Irama: Cintas de polipropileno formadas por extru-
8i6n a través de un ocavezal de hilerm réctangular, de

'2,54 mm de anchura por 5¢;8 midray de espesor, con 3,2

pegadag,
las muestras de ilela &e deSignaron alfabéticamente

como sipue:

Mestrds A, B, C, U ¥ B, %0iles y cada unae de las
sunles se fibrilaron por medio de ngujas provistas de
pdos, giendo la aguja particular selecelionada sugtanocinl
mente la misma gue la que se mueHlra en la Figura 4 A
de la Patente Num. 3542632, condéﬁida a Eickhdff y otros.
Le severided de fibrilacién desus la Iuestfe A a la liveg
tra B se varidl siendo la fibrildeidn de ia Muestra A la
de severidad ninimn y siendo la Tibrilacidn dé la Mies-

11875 ~ 48 -
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tra E la de severidad mdxima. la seVefidad se correlacie
né en una escala de penetraciones de 1las agujas por cm
como se indica a continuacién: Los datos muestran que

le resistencia dé la tela disminufd Gbh 1a se¥eridad de

fibrilacién,

Musstra Severidéd de Resimtendla a Resibitehicia al tirénm

(penoteibiones an dapes . (E§-rey)
de agltja por (kg POT tira ' )
em? )i . 7,5 ¢&m) o .
Urdimbre. Trama
A 27,9 £,63 14,1 12,2
8. 46,5 0,68 13,6 11,8
o 62,0 3,04 10,9 8,6
D 7795 3,527 1019 5,9
B . 93,0 3,63 11,1 643
Pestigo (sin punzonar) 0,794 kg 44,9 26,8

Iste Ejemplo ilustra una ventaja dé esta invenocidm, ;
Un defecto en el tejido de fondo decundario de la alfoms
bre indicado pdr Eickhoff y olrosy como 8e vé par el Ejem
PLo gue antecedé; es aue una Fibrilacidén sufieientemente.
govera para proporcionar una pdhesién amceptehlis g un 'ﬁe-
jide de fondo primario pare nlfombras, medida por la ra.

11mB75: . eiga
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sistencia a la Sépéracién de cdpas; debilita sustancial-
mente la teld; y asi la résisténdii a la traceién én la
direccién dé la trama dedciends desds 26,8 kg a 6,4 kg;-'
la resistencis a la traccibn er la direcdién de la ufdig ,
bre desciende desde 44,9 & 11,11 kg: Se ve que la resis '
tencia a la traccién de una tela fibrilada preparada ﬁor
el método de Rickhoff y otros, qué tlene ia adhesidn
aceptable & Ufid alfombre #uavé; es la cuarda parte de lo
gue era antes de la Ffibrilacién. |

le presente invencidn se caracteriza por su facili-
dud, comodidad y eficiencin de fabrioacidn, proporeionan
do w tejido plano que tiete una adhesién meeptable sin
gacrificar sU resistencia.,

, BIEFPLO 9
Se prepard una tela con cintas de polipropilenc de
denier 1000 de color canela como componente de la urdim
bre, y cinte de polipropileno Fuertemente fibrilads de
denier 2000 y de color camele retorcida 0,6 torsiones por
cm como componénte de la +trama; el coémponenté de la tra-
me fue suministrado por Haércules Compeny, . de Wilmington,
Delawere. Im tela se tejid contorme n una egtructura de
tejido liso, con 4,8 canod de urdimbre por om y 3,6 pasg
Gne de trama, Algunos de los componentes de la urdimbre
ge plegaron por medio de uh peihe especial en el telar,

11—8*75 - 50 -
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El componente de traﬁa tenfa apro¥imadamente un denier
de 2000 y estaba fibrilado fuertenbfite. E1 denler de
las fibrillas por medida en el viblI'dscopio 48 50 fibri-
llas seleccidiiadas al agzad estaba chiiprendidd entre apro
ximadamente 7 ¥ aproximadamente 3], con un denier medio
de aproximadamente 21,06. Ia teld St sometid a. post-
~tratamiento por medio de agijas @60 pias, seguido por
cepillado & mand. - Dicha tels se ébfratificd con una al

' fombra suave y se evalud, obfeniénddde los resultadosm: .

Biguiéntes de resistencis g la sepfirteidn de Gapas y Re

sistondinm al firén: .

Resistencia & la separacién da capal (kg)i 3,09 (interva

10t 3,90 a 4,08) ~ 3 ensayos.

Hemiftencia al tirdm Trama (interﬁio),,Urdimbre,(intervﬁlo)
kg-rot . 23,1 (21,8-20;9) 25,9 (24,5-26,8)

N2 da ensayos 3 3

EJEMPLCE 1 0-13
Se tejieron varias telapm de mlestra de tejide da fon

do de materiales diferentes para wibk comparacién de resig
tencias a la separacién de capas ¢Bil telas que tenfan
mlembros fibrilados. Cada mucstra fongistia aproximadge
mente en una estructura tejida de %:6 x 3,6, aiendo lg
urdinbre en 6ada mueslra &intas de #olipropilena de de-
nlepr 1000, de 1,91 a 2,54 mm de anciiura con algﬁn plagg

11875 ~ 51 -
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do en el tejidoiﬁér meﬁio de un peiite que terifa 5,7 aber
turas entre los alambrées d&l peine, o dientes, por cm.
Un solo cabo de urdimbre potr dienté; con un éspacio de
aire del 49,6% en el peine. Tos mieitbfos dé trama eran
como sigue: '
Ejemglo-lb

Cintas de polipropilenc fiertemente fibriladas de
fenier 2100, con 0 6 toraionés éen % por cm y de color ca
hela, suministradas por Herculis Cos; como en el Laemplu
1, gue tenian el mismo denier de iibrllla.

Biemplo 11

Cintas de polipropileno d¢ color canela, de denier
2100, con 0,6 torgioned en Z POv cif; fuertemente fibri-
ladas por medio d& un rodillo de pdas de mouerdo con el
Bjempla &y Gon un denjer de filrills por medida cn el Vi
broscopid de 50 fibrillas seleccionadas pl azar, compren

dido entre aproximadamente 4 Yy aproximademente 31, con

un denier medic de 22,99,

Ejemplo 12

Cinta de polipropileno de éolor natural, de denier
2400, fibrilada groseramente (déﬁerminado por inspeceddm
visual), suministrada por und firma confidencial, com
denier de fibrilla y método de Fibrilmcién desconocidos.

Hiempla 13

Hilos de polidster hiladd ile color cagnela de é,asﬂ/l,

11875 s 52 -
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netorcidos 1,4 torsiones en % por om, suministrados por
Whitaker Company.

Después de ser fejidas; las télas se. sometieron &
post-tratamiento para levantar las fibrillas por encima
del plano de la tela de acuérdo con el procedifiiento del
Ejemplo 7. Ios tejidoa se éstratificaron luégd a una al
fombra suave y Be evaluaron én lo Gué respecta & la adhe
#idn. ILos resulbtados se prégentan & contifuaeddn en 1o
Tabla IV. & fifes de aompafaclén g8 evalud una tala de '.7'
yute de 5,2 x 4,0,

Resistenoia a 1g Separs

Eat ‘a del tejido
atructura del tejido cién de Capas (Jeg/tira

Ejempla N9 (eabos remlam Por aom) de 7,5 omy valor medig -
, . de 3 ensavos:) .
Urdimbre x  Trama
11 6,0 X 3,8 T 3563
12 6,0 x 3,6 2,13
Tela de yute 5,2 x 4,0 7i21

Debe indickrse que si bilen la trama de poiiéster hi-
lade proporoions una adhesidn excelente, el material es

11=B-75 ' - 53
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muy cero, ¥ a no &ir que se utiliée mds material, la te-
la tiene propensidn a ser débil; esto es, a tener una es
tabilidad dimenhsional deficiénté; 16 que se suma a su ¥4
elevado coste. |

Otra véntaja aparte del costé relativo dé los mate-
riales, qué 56 deriva de la preséiite invencién; es que
un fabricante puede trabalér exolisivamente con cintas
tarito en el components de la uidimbre como en el de la
troma, Bsto aignifica gque el midio pudde extruir ¥y cor-
tar la pelicula en cinfas, Alginas de las cintap pueden
wiilifarse como los miembros de Urdimbre de una telm vtil 7
como tejido dé fondo eecuridario, lilontras que otras de
lag cintas pueden fibrilarse parw proporcionaf los miem
bros de la frame, BSe apregia inmédiatamente que le pre
gante dnvencidn proporaionﬁ'una raduccibn ﬂustancial en
8l inventario de materimles y equipo; con un fibrilador
en la factorfa, no se necesitan éexistenciams de monofilg
mentos, hilos de filamentos miltiples ¢ méollares. Ade
mds de ello, se pueden suprimir ias hileras, matrices y

atros apargtos que tienen como nij&ién la fabricacién de

estos hilas.

Se prepard una tela de estrudtura de tejido limo de

€0 x 3,6 (mproximadanente), & partir de cinta de poli-

11~8-75 - 54 - .
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propileno de cdlorlgeige de denier 1000 con 1,91 a 2,54 mm
de anchura en la urdimbre e hilds dé trama dé cinta lisa
de denier 1100 con 2,54 mm de anchura. Ia miestra de te
jido plano se fibrilé luego despuds de ser téjida, median
te punzonado con agujas de la totalidad de six superficie
¥ afelpado posterior previo a la estratificacisn con una
alfombra suave como en el caro de la tela dé los Ejem~
plos: 10 a 13, ¥ despuds de ello 88 sometié a ud ensaya
de meparacién dé cupas como en diohos Ejemplon, con Los
repultados siguientest Resistencia a la Sé?aracién de
Oopas, en iff con tira de 7,5 omi 1,68 ke.

BIBEPLO 18
Este Ejemplo ilustra la relacidn entre el grado de
fibrilacién; la adhesidn y la rosistencia a la traceiém.
Se prepararon varias telas que téfifan una estructurs apro
ximade de 4,8 ¥ 3,6; los miembros de urdimbre eran cin-
tas de polipropileno como en los fjemplos antieriores, y
los miembros de trama eran cintas de polipropilena fibrd

Vladas. El gradd de fibrilacidén se reflejm on la Tabla V

& oontinuacién por el denier de las Tibrillas ~=cuanto
mda fine es la Fibrilla (es decir, cuanto menod es el
denier), tanto mayor em el grado dé Librilacidn., Nl de-
niler se determind en este Njemplo wiilizands un silueté-
grafa fabricado por Goko Ca, (Japén) con ung lente celi-

11-8-75 - 55 =
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bradora de anchura graduada de potertia 10. Se montaron
las muestras y se observarom sobré varillas rédondas de
acero de supérficie lisa: Sé réalisafon observaciones.
de longitudes y espesorés de las £ivrillas, efectudndo~
se evaluaciones del denier y expresdndosé para series dé
10 y 30 fibrillas. .

A continuacién de la operacidn de” ¥ejido, todas y
oada una de las telas se post-tratdaron mediante punzons
80 e agujls utilizando agiies PHe30 (de plas contrafe
dna) de calibre 15 x 18 x 38 % 3,55 pvocedentes de Fogw
ter Needle Co,, do Manitowoo; Wisconsim, Ie tels e hi
g0 pasar a uha velooidnd de 7,3 m/min; la profundidad
de perietracidén de las agujast Tue de 9,53 mm a 11,11 im
aoh ung velodidad de aguja de 700 golpes por minuto y
u grado o densidnd de penstracidn de agujes de 41,1 pe
netraciones por cmz.

11875 - 56 m -
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MIESTRA

Resigtencia a la sg
parpcidén de Capas

(Ke/'7,5 cm)

Resiitoeneia al ti-
réni

kg-r0t

Valor medio (inter—
valo)
10 Observaciones

30 Observaciones

11875
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Puede verde qﬁe, 8il general, & medida que el denier
de la fibrilla sc hade iayor (esto es, a medida que las
fibrillas son inds gruesas) disminuyé la adhezidn. Ade—
més de ello, B& ve que las cintas fibriladas due tienen
fibrillas individuales de hastd un denier de 250 y deniers
medios tan altds como 122, pueden proporcionar tejidos de .
fondo secundarios que tienen resistencias a la separacidn

de capas que ekceden de 3,40 kg,

En este Bjemplo se evalumvuri Varias telag para uso
como fejido de fondo secundaric &1 ¢l que uno de low miem
bros estaba Golipuesto de polipropileno gue tenis wn aditi
vo retiardente del fuego, fTedis lup telas tenian estrucihy
rag de 4,8 % 3,6, aiendo lus mlerron de urdimbre tintan
de polipropilerio de denier 1000 y dc oolor- blanco que .
nfan incorporado en ellas el aditivo retardante de la 1la

ma. Estos mienbros tenfan una endhita domprendida entreé

aproximadamnente 1,78 y 2,16 mm, y Un espesor da aproximg
damente 50,8 a 76,2 micras, EL mibérisl retardante de

la llama era un aditivo de didde de nhﬁimonip halogenado,
suministrado ¢il formn concentiddm por Mommouth Plastie
Gompany, con la demignucidi repisfads PP 3, Bl mgterinl
86 mezélé eonh la vesing de polipripilend on wa relacidn
de mezele o de dilucidy ge 8 o 10il de polipropilens &

118175 - 58 =
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retardante. IBs mienbros de t¥ama erdfi cintas fuertemen-

te fibriladas de color blanco; preparadas por el método

descrito antéPiormente en el £§émplo A, Ias telas se so- :

metieron a post-tratamiento por punzonado con agujas y ce
pillado, y se llevaron a cabo ehisayos 48 resistehcia a la
separacibn de Gapas y resistenfia al ti¥én. Tos resulta-
dos obtenidos Sobre tres muestras de tola, designadaé-A,
B y C, junto 66n uwia muestia nd sometida &l puﬁzonadé ¢on
aghjas utilizada como testizo, éq den & continuacién en
la Tabla VI

11=8=7% = 50 ~
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MUESTHA De PuJi0o0 A

Rasipltencia a la separmcidn de capsai:

(ke/7,5 om) 6,49
Resigtencia al tirdn: Irama Urdinbre

kg-rot 13,6 27,7 356
Hilo de Urdimbre: ,i}%’

Anchura, ma 2,11 o2,

Espesor, micras 66,0 i 61,
11575 ~ 60~
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49 6535
Urdinbre Urdimbre
2747 29,5

2,03
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51,3

Urdinbre
26,3
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BIEMPLO 17

En este Ejemplo, se preparardh dos telas, A y B, en

las que se utilizaron como ifiembros de urdimbre cintas

de polipropileno fuerteménte fibriladas de acuerdo con

el Ejemplo A; y la Cinta Mbrilads He 1 del Ejemplo 1.

Iab telas eran aproximademonte eslfucturas 3;6 x 5,2, Los
miembros de trama cran cintas de polipropileno no fibrilg
dap de denier 1000, do 1,65 & 1,78 nm de anchura y 38,1 a
50,8 micras de espesor, ILoP telad se sometieron g pogi«
-frotamiento Mediante punzﬁhadO.GOﬁ agujas ¥ cepillado
entes de su estratificacidn a una slfombra encopetats fug
ve, Bn una de los telams, dedignade lmestira Ay la einta
fibrilada B¢ retorcid antep de eer tejida, y on la otra,
Muestra B, el hiembrs fibyriledo no se retorecid. He lle-
varon u oabd éngayos de peperacidn de capas y de Resisten
cia al Pirdn, cuyos resultddos se presentan a continua-—

cibn en la 'Wabla VII. Ia oantidad de torsidén se da tam-

bién en los cesos pertinentes (Tabla VII),

11875 SRR JUR
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CPABIA VII

(BIEMPLO 17)

forsién fdel nilo

(foraiohes en ¥ por cm)

7,5 em) .
Urdimbre
7548 21,0 Nulé
5,90 27,3 0,32 & 0,40
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Deyéste BEjemplo se deduée que puede prepararse un te
jido de fondo secundario aceptable en &l que el miembro de
urdimbre es el miembro fuertemente fibrilado. Ademds de
ello, el material fibrilado; cduando sé ha retorcido: lige
ramente, propércions una ligeia disminucién en la resis-

tencia a la separacién de las capas.

EJEM:L0 18

Este Bjemplo ilustra 1la Proposididn de gile se dispde
ne de una diversidad de téonicas de fibrilacién para pro-
porcionar tintes sintéticas fusrtemente fibriladaes que,
ouando se tejen para forme? telas, exhlben registencias
g la aeparabigh de oapus que exceden da 3,40 kg,

Se tejid una telas con gititas de polipropileno comd
miembros de urdimbre ocomo en ldos Ejemplos anteriores, y
ointas de polipropileno fuerteménte fibriladad come miem

bros de trama, y se prepard como en el Ejemplo A excepto
gue lus cintas se hicleron pasa%'sobfe ur rodillo con 34
uchilles de sierra para corte de metales monfaﬁgs‘alre-
dedor de su pe%iferia. Cade cichilla tenfa 9,6 dientes de
fibrilacidn por em y la relacidn de vélocidades de rodi-
1lo @ pelfculé era 2,05:1, lLa tela tenfa una estructura
aproximade de 4,8 x 3,6 y se GAtratificd a una alfombra
engopetads PUAVR, He Lllevafon b cabo Otsayos de Rosig-~
Yencia & la Separacidén de Uapas y de Hesistencia al tiréa

11-8-75 - 63 -
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(el Ultimo sobre el miembro de trams solamente), con los
resultados siguientes: _ 50

Resigtencia a la separacién de capasi 4,94 kg

(k5/715 em)
Resiglencia al tirén - Trama
kg=rot 20,4

EJEMPLO 19

Bste [jemplo i;ustra-dt;a téenica do post-tratamien-
4o que pugdé wtilizarse pars proporcicnar téjidos de fon-
do secundgrios que ticnen una resistencia a la separacidn
de capas que execede de 3,40 kg

Una ﬁg;a, de eptructura aproximeda dg 4,8 x 3,6, te-
jida a bage de cintas de polipropileno de denier 1000 no
fibriladas, de 1,65 mm de anchura por 38,1 micras de espe .
sgy como migmbros de urdimbre, y cintas fuertemente tfibri
ladas de denier 2400 sin retorcer como miembros de trama,
se revistid con un suavizador de l4tex o apresto, en una
cantidad de aproximademente 2% en peso referida a la te-
la, y se iratd térmicamente en una estufa de tendedor ra
ra secar el revestimiento. ILa tela se someti luego a
post-tratamiento por medio de una mdguina de agamuzado o
formadora de revestimientd suministrade por Parks-woolson
Machine Co., Inc., de Springfield, Vermont, consistente
en unc o mds rodillos rotativos cubiertos con un asbrasi-

vo tal como tela de esmeril. Ia tela resultante se es-—

11-8-75. - 64 =
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tratificé Iuégo con una teld Para alfombras suaves y
se sometid a ensayos de sépafﬁﬁién de capas y de Resig
tereia al Tiréa, con los resiitados medios sifguientes;
correspondientes a 3 ensayos réulizazdos:
Resistencia a la separadiéﬁ dé capas
(ke/tira de 7,5 cm) 5544
Resistencia al tirén (lgg=iot):
Trama 16,3
Urdimbre 46,7

s tele arriba descrits @ ilustrida es una tela {g
jide de un pulimero sintdtiod; preferiblemente de polio
lefina, y més preferiblementeé hiles de polipropileno,
qué propordiona un susfituto sintético de las telas de
yute, Las telas de lp inveneibn tiénen un aspecto gue
pimulg muy aproximadamente la tela de yute o la arpille
ra, y une gensacién y tacto notablemerite simileres. ILes:
telas poseen le misma superficdie piloss o vellosa y ex-
hiben cualidades de ndhesién comparablemente aceptables
cuando se estratifican & una nlfombra suave. Cuando ge
utiliza como tejido de fondo en una eéstructura de alfom
bra, la tela confiere resistencia aditional a la alfom-
bra acabada ¥y ndquiere visualments el hgpecto de una t8
18 o mlfombra con respaldo ¢t yute er tanto que congers=
va lag ventajes y los atriniilvs de los materiales Bintd
ti00s de Los que estd loohni

11875 - 65 =
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Ia tela de la invencién &5 Wtil también pare bolsas
y sacos como sustituto de la arpillera ¥y resuelve los
problemas dé las telas de hilo sintético previas patra
esta aplicacidn por el Hecho dé gue el uso de un hilo
fibrilado en 1a urdimbre 6 tramé de 1a %ela ihduce um ro
gemiento elévado entre éstas y 165 hilds de cinta mds 1i
sos, estabilizaendo as{ la tela 46 tal manera que la mis-
ma pusde cdhterier fdoilmente cAffins péhadas ihcluso de
materiales sueltos, 4

la tela Be oaradteriza po? tenef fibrillas finamen
te dividides de denier bajo en 168 hilos de trama o ae
urdimbre, S6é ha descubierto qié poi fibriladién para
producir fibrillas que tengan deniera gomprendidosdentro
de los intervalos indiondos, pueddn requerirse mengs ifi=
hrillas en la tela para logrny résistencia de édhaaién,
en comparacién con telae de 1a tdonica emterior simila~
res a las preparadas y descritad en la patenté arriﬁa ol
tada, concedida a Eickhoff y otroé; Se ha encortrado
que las telas de la tdenica antérior due se someten a
fibrilecién después de ser tejidas como en la invencidn
de BEickhoff y otros, son inaceptables como tejidos de
fondo secundarios para alfombraé;rén el sentido de que
ouando estdn fibriladas en un grade Buficientemente se-
vero para lograr resistencins &6 Adhésién nceptables, no
conservan suficiente estabilidnd & resistencia de la to-

31-8-75 - 66 =~
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la para ser aceptables por la industria de las alfombras,
En contraste, la presente invencidn confiere el aspecto
deseado fibroso, velioso o piloso, y permite obtener cua
lidades de adhesién aceptables junto con una retencidn
5 de resistencia elevada y un aspecto estético satisfacto-
rio; y pueden estar presentes fibrillas de denier algo ma
yor manteniéndose todavia una adhesién aceptable. La te-
la satisface adecuadamente su misidn como tejido de fondo
secundario y, ademds de ello, refuerza la alfombra acaba-
10 da y confiere a la misma una estabilidad dimensional ¥y un

tacto satisfactorios.

15
RETIVINDICACIONES

20 Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencidén en Espafia, por VEINTH afios, son los que se re

cogen en las reivindicaciones siguientes: '

18,- Un método de post-tratamiento de un tejido

25 plano, estando tejido dicho producto textil a base de miem-

12.2.76 - 67 -
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I
bros de urdimbre de cinta de poliolefina y miembros de tra
ma fuertemente fibrilados para levantar los extremos de-
las fibrillas de dichos miembros fibrilados por encima de
la superficie del tejido, que comprende punzonar con asu-
Jas dicho tejido por medio de agujas provistas de pdas, es
tando dotadas aichas agujas de un movimiento alternativo
con un ritmo de aproximadamente 350 a 800 golpes por minu-
to~para atfavesar dicho tejido en una profundidad de 9,53
mm a aproximadamente 11,91 mm y con un nimero de aproxima-
damente 15,5 a aproximadamente 46,5 penetraciones por cm2
del tejido. |

22,- Un método de acuerdo con la reivindicacién
12, en el que los miembros de urdimbre y de trama son de
polipropileno. '

3§;— Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, en el que las agujas estdn dotadas de movimiento alter
nativo montadas en una tabla de apujas.

2,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
32, en el que las agujas estdn dispuestas en filas en la
tabla de agujas, con las pias paralelas a los miembroc no
fibrilados.

52,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, en el que las agujas tienen un par dec plas opuestas
1802 sobre sus cuernos,

62,- UN LETODO DE POST-TRATALIIBETO D UM %iJTDO



PLANO.
Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante-
cede, y para los fines qué se han especificado,
'Esta liemoria consta de sesenta y nueve hojas escri
5 tas a mdquina por una sola cara.

Hadrids 48 FEB. ?375_'

P.A.

12.2.76
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