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ANTECEDENTES DB Las INVEHCTIWN

l. Campo
Esta invencidn se refiere en gencrel a tejidos pla-
nos fabricados a partir de materiales sintéticos. Los te

jidos son Utiles para reemplazar la arpillera, el yute y

otros artfculos textiles de iibras naturales en la fabri-

. qgcién'de tejidos de fondo primarios y secundarios y en

la produccién de sacos, bolsas, arrollamientos para far-

dos, revestimientos de paredes, paiberfa y andlogos.

2, Deseripeidn de la Técnica Anterior

En el drea Ge la fabricacién de alfombras de las iéc
nicas textileés, han sparecido varias patentes que ilus-
tren los intentos de los artesanos de la téenica anterior
para proporcionar un tejido que pueda ser Ytil para teji
dos de Tondo sintéticos primarios y secundarios para las
alfombras. 7'

La Patente de los EE.UU. 3,542,632, presentada en
fecha 28 de febrero de 1969, y expedida el 22 de noviem-
bre de 1970 a nombre de H.L. Eickhoff, expone que se pue
de preparar un Lejido de fondo sintético primario o ge-
cundario tejiendo la tela con utilizocibn de cintas de
poliolefina tanto para la urdimbre como para el relleno,

y fibrilando degcpués de ello ligernmenté o de modo seve

ro el tejido total, Si bien el material resultante fi-

11-8-75 . -2 - -
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brilado severamente exhibe ciertmmente una adhesidn acep
table cuando se utiliza como tejido de fondo secundario,
no posee virtualmente resisitencis alpuna. Bl ejemplo 8
ilustra & continuacidén log recultndos obtenidos siguien
do las instrucciones de Uickhoff. _

Ia Patente de los BE.UU. 3.283.708, presentada el
7 de abril de 1964, expedida el 8 de noviembre de 1966 a
gbmbre de A, Bottomley y otros, describe un método para
tejer telas tefmoyldﬁticns en el gue una hoja altamente
orientada de material termopldstico se desintegra por !
tratamionto mecdnico tal como golpemdo, frotamiento, ce-
pillado y vibracidn de la miowma para reducirla a una ban
da de fibras partidas que se hace pasar sobre plezas se-
paradoras miltiples en forma de U que emnujan hacia arri
ba le hoja para formar una caladn de urdimbres &6 hacen
pasar hilos de trama a travée da la enloda para formpy
una estructura tejida. Los productos de Hottomley y
ofros, si se utilizan como tejidos de fondo secundarios
para alfombras, exhiben una cualidad adhesiva desconoci
da, y debido al trabajo mecdnico de la iela para formar
lg urdimbre tendrian caracteristicas de resistencia du-
dosas, particularmente on la direccidn de la urdimbre.
Ademds de ello, el uso de un materisl costoso en hoja
compuesto por fibras cortadas dorfa como resultado un

producto earo,

11-8-75 ~ 3 -
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La Patente de los BE.UU. 3.549.470, presentada cl
3 de enero de 196/, vy expecida el 22 dec diciembre de
1970 a nombre de E,¥. Ureenwald y otros, describe una
tela de tejido de fondo primario o secundario olefinica,
tejida a partir de hilos olefinicos fibrilados de tipo
de espuma, y adelgagzados por fusibn en caliente en la
Epdimbre y/o en la trzma. Ilas cnrqcteristicas de adhe
sibén de la tela no se consideran, y tampoco se evalua®
la reéistencia de la tela,

La Patente de los BE.UU. 3.317.366, pregentada ol
18 de mayo de 1962, expedida el 2 dé mayo de 1967 a nom
bre de V.J, Dionne, describe una tela de tejido de ton
do primario tejida a base de cintas de polidster en la
urdimbre y de hilo dc polidster hilado en la itrama. KL
material de poliéster es wuy costeso, y no se hace men
cibn alguna acerca de las cunlidades de resistencia o
de adhesibn., Adends de ello, no se uescribe ningin me,
terial fibrilado por lo que no se considera ni se estu
dia por el titular de lu patente una tela de tejido de
Tondo secundario que exhiba una adhesidn aceptable cuan
do se estratiflen con una cara frontal de pelo provisino

de tejido de fondo :rimurio.

RESUMEN DE TA INVENCIWN

En su aspecto mfy genewnl, esta invencién se refie

11-8-75 -4 -
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re a un tejiﬁo vlano que tiene miembros de urdimbre y tra
ma sintéticos, estando al menos uno de los miembros fuer-
temente fibrilaedo. ILn otro uspecto, esta invencidn se re
fiere a un tejido plano sintético de fondo para alfombras
que posee miembros sintéticos de urdimbre y de trama, es
tando al menos uno de los miembros Iucrtemente fibrilado.
En otro aspecto adicional, esta invencidn se refiere a wn
tejido plano sintético, Ytil como tejido de fondo én una
tela de alfombras o gimilar, que tiene como uno de sug
miembros de urdimbre y de trama una clita no Fibrilada o
sustonelalmente no fibrilada y wa cinta fucrtemente i~
brilodo como otro miewmhro. In otro aspecto ndicionul, el
ta invencidén se rerviere a un tejido de fondo sintético
primario o secundario para cliombras y similares, gue com
prende cinte de poliolefina como ¢l mianmbro de urdimbre o
de trama y ¢inta de woliolefina fuertemente fibrilada co-
mo el otro miembro, carncterizado por una resistencia o
la separacién de lus capas meyor que 3,40 kg cuando se es
tratifica con una estructura de tejido provista de una ca
ra frontal tal como un tejido de alfombra suave. In otro
aspecto adicional mfs, esta invencidn se refiere a una
estructura de alfombra gue comprende un miembro de bhase

0 tejido de fondo ﬁfimario, materiales de cara frontal
tales como una cara frontal ae pelo unidos al miembro de

base y un tejddo de fondu pecundnid.o eatratificado gl

11-8-75 -5 -
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miembro de base pré&isto de cara frontal, comprendiendo
el tejido de fondo secundario cinta de poliolefina como
el componente de urdimbre o de trama y cinta de poliole
Tina fuertemente fibrilada como el componente de trama

0 de urdimbre, siendo la resistencia a la separacidn de
las capas del tejido de fondo secundario mayor que 3,40
kg, siendo la resistencia a la traccién de la tela en la
direccién del miembro fuertemenie Tibrilado mayor que
11,34 kg y siendo la citada resistencia en la direceidn
del otro miembro mayor que 13,0l kg.

n otro mspecto, osta invencidn se refiere a un md
todo de frabrigdeidn de un tejido sintético dtil como tg
jido de fondo primario o secundario gara alfombras que
comprende tejer micabros de cinta sintética de urdimbre
o de trama y un miembro fuertemente fibrilado de trama
0 de urdimbre para formar el tejido deserito arriba y
tratar el tejido cepillando y/o punzonando con agujas
para levantar los extremos de las fibrillas de la urdim
bre o trama fibrilada por encima de la superficie del
tejido y despuds de ello estratificar cl mismo a un te-
jido de pelo como se ha deserito arriba para su empleo

come tejido de fondo secundario.

DESCRIVCIUN Lls TA INVENCIUN
En le fabricacidn de tejidos de pelo de calidad ta

11=8-75 -6 —-
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les como alfombras y similares, se une una cara frontal
a un tejido que puede denominarse el miembro de base o
tejido de fondo primario por procedimientos ftales como
tejido, afelpado o punzonado con agujas de una fibra cor
tada en aguél., Se aplica luero un adhesivo, con frecuen
cia ldtex de caucho, o los denominados adhesivos de fu-
sién en calisnte, a la cara de fondo y se estratifica a
la misma un segundo tejido de fondo denominado téji&o de
fondo secundario. Hasta hace poco tiempo, el tejido ﬁe
fondo pecundnriu en lms tolas de pelo de calidad, en pan
tioular telas de alfombra, era gasi exclusivamente una
tele de yute. Este material natursl, sin embargo, eatd
ghora reletivamente en escasez de suminigctros y se han
realizado intentos pars preparar tejidoﬁ de fondo secun
darion sintéticos a Tin de reemplozar lom fabricados
hagta ahora de yute, Los criterios para un material sg
tisfactorio son gue el mismo no sélo debe comportarse co
mo un tejido de yute en términos de adhesién y resisten
¢ia de la tela sino que, y esto es quizds mds importan-
te, debe ser tan econdmico como el yutle. '

En términos de precio y resistencia, las polioleli-
nas en partlcular entre los materiales gintéticos son ex
tremadamente atractlvas y ofrecen, adicionalmente, su no

table recistencia o Los productos quimicos, el asugy el

"moho, ete. ©in embargo, el uso de poliolefinas no ha

11"'8"'75 - 7 -
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alcanzado un éxito completo, debido principalmente a
sus cualidades de adhesidn deficientes y debido también
al hecho de gue los materiales poliolefinicos tratados
para mejorar su adhesibn, o Lien no poseen resistencia
alguna como teiido o precentan wn aenceto estéticamente
inaceptable.

Ia presente invencién estd basoda en el descubri-
miento de que puede prepararse unz tela ampliamente uti
litaria gue estd tejida a base de componentes sintéti-
cos y poeee la combinacién de una resistencia satisfac
toria, en caso reguerido, cl aspecto y el bajo coste de
una tela de yute y unu adhcesidn gatisfactoria cuacndo se
utilize como tejide de fondo secundario sintético para
telas de pelo tales cumo alfumbras y similarea.

La tela estd tejida preferiblemente en forma de un
tejido plano convencional utilizando cintas sintétilecs
bien sea como miembros de la urdimbre o de la trama y
un material fuertecucute £ibrilado como los otros miembroo.
Obras ectructurac del tejido, por cjemplo, sarga, soarga
cortada, satin, ccterilla, etc., pueden utllizarse to-
dom ellos oon ventujn, y pueden greforirise olgunns ve
ces si se desea tener un material mds o menos fibrilado
expuesto por una cera de una tela. kn gencral, pr&cti—
camente se puede utilizar en la renlizacidn de la inven

cidn oualquier estructura de tejido conoclda por lom ar

11L-8=75 -5 -



tesanos de la industria textil, con su destreza ordina-
ria. En la descripeién cue sigue, todas las telas son

de tejido plano, dado que ésta es una estructura de te-
jido sumamente comin, se utiliza ampliamente y es un mé
todo muy duradero, resistente, fuerte y muy estable di-
mensionalmente de entrelazar componentes de urdimbre y

‘de trama para formar una tela.

Cuonto la tela estd destinada a ser utilizada como
tejido de fondo secunderio, se teje usualmente de tal
modo gue Tenga una estructura abierta para facilitar ;l
paso de los mdhesivos utilizados nornalmente para adhe-
rir el tojido do fondo & las telns de pelo o ewtructuras
de las slfombras. bn este conbtexto, el tejido puede ser
uno que tenra desde aproximudamente 4 a aproximadamente
12 éabos por om (urdimbre) o pmgndﬁg (trana), de Aproxi
madamente 5U0 o aproximademente 1GuO deniers y de aproxi
madamente 3,1 a aproximadcmente 4,7 pasadas (trama) o ca
bos (urdimbre) por cm de cintas ruertemente fibriladas
de aproximademente U0 a aproximadamente 2800 deniers.,
Se obtienen tejidos de Fondo secundarios dtiles cuando
la tela tiene 4,7 cabos de urdimbre de cinta por cm y
3,6 pasadag de trama fuertemente fibrilades (4,7 x 3,6),
as{ como cuando la tela tiene de 5,6 a 6 cabos de urdim
bre de cinta por cm y aproximadamente 3;0 pasadas de

trama fuertemente fiprilades (5,6 x 3,6)., Se obtienen

11-8-T75 “g -
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tejidos de fondo pfimarios Utiles cuando la tela tiene de
4 a aproximadamente 12 cabos de urdimbre por cm y de apro
ximadamente 2,4 a aproximadsmente 4,8 pasadas de trama
fuertemente fibriladas. Ias especificaciones del teji-
do nd son criticas, y como se ha observado arriba se con

sidera guc caen dentro de la experiencia de la téenica y

~dependerdn de las caracteristicas deseadas para la tele

resultante en su aplicacién final.

Como se ha indicado previamente; la tela descrita
se puede preparar también de tal modo gue las cintas de
urdimbre sean los miembros fuertemente fibrilados ¥y Llos
miembuwos de troma sean cintas, zlterdndose correspondien
temente el numero de cabos de urdimbre y las pasadas de
trama de tal manera cue el numero de miembros fuertemente
fibrilados permanegzca aproximadamcnte iguala

El término “cinta", tal como se utiliza en esta me
moria, signifilca que los miembros o componentes de la ur
dimbre y/o trama tejidos para formar la tela tienen prefe
riblemente un aspecto aplanado y son por lo general de
seccidn transversal rectangular. Para los fines de la
presente invencidn, una "cinta", un"hilo de cinta"™ o un
miembro, etec., tal como se utilizan en esta memoria in-
cluyen, ademds dc lo arriba indicado, cintas, tubos, ho
Jas o tirés de material recinoso mintético, tenga o no

una seccién transversal rectengular. Asf, pueden utili

11-8-75 - 10



10

20

25

zarse otras formas de seccién transversal, tales como re
dondas, ovaladas, la denominada de "campana muda" ("dumb
bell"), y combinaciones de estas formes. las cintas de
filamentos miltiples caen también dentro del alcance de
la presente invencién, tanto si se mantienen unidas en-—
tre sf, por ejemplo medionie adhesivos, como si estdn com

binadas sueltas en Torma de un racimo continuo para for-

‘7

mar un miembro de urdimbre o de trama de la tela, y tan-
to si estdn fibriladss como si no lo estdn. $Se incluyen
aqui otros términos tales como pelfculas estrechas, heL
bras, bandas, ribras, filamentos, hilos y elementos de
hilo, tanto i se trata de estructuras de un solo fila-
mento como si se trata de estructurac de filamentos mil
tiples, ¥y cuyas secclones transver;ales pueden variar
deade redondas a rectangulares, uniformes o no unitor-
mes, simétricas o asimétricas.

Las cintee o hilos de cinta se pueden fabriear por
corte do una pelfcula o por extrusidn mediante orificios
individuales dependiendo de su condicidn y su forma. En
uno u otro método, el material de las cintas se orienta,
usualmente por estirado. las dimensionés de la cinta
final estdn determinadas por la magnitud o grado de orien
tacidn y las dimersiones originales de las cintas antes
de la orientacidn.

Por miembros o ointas fuertemente fibrilados se en-

11=8-75 - 11 -
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tiende un producto 6 fibra que se cbnforma en una estruc
tura que tiene muchas fibras o fibrillas que tienen de-
niers menores que el producto original. Ias fibrillas
pueden estar conectadas unas con otras o no, dependien-
do del método de fibrilar la cinta. Ia cinta puede trans

formarse en una banda o estructura semejante a una red

_ constituida por uno o mis espinazos o fibrillas fines
2

semejentes a tallos m4s o menos paralelas y que se €x-
tienden longitudinalmente, conectadas por fibrillas ain
mds finas. Esta estructura puede formarse por cualquier
método bien conocido, por ejemplo, el rodillo de pias
rotativo constituido por filas separadas de pias monta-
das en la periferia de un rodillo sobre el cual se esti
ra la cinta a una velocidad algo menor que la velocidad
periférica del rodillo, por lo cual se forman en la cin
ta perforaciones o rendijas espaciadas lateralmente y
gue ge extienden longitudinalmente, dispuestas en rela-
cibn separada y paralelas escalonadamente, estando dis-
puestas las rendijas de tal manera que la expansién de
la tira o cinta en una direccién lateral revela la es-
fructurs semejante & una red., &n una variacién de este
meddo, el rodillo eatd constituido por filas montadas pe
riféricamente de cuchillas de sierra pare corte que gi-
ran en relacidén con la cinta mévil para formar las ren-

dijes o perforaciones escalonadas y las fibrilles a lo

11-8~75 - 12 -
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largo de toda la longitud de la cinta. la cinta fibri-

lada se puede preparar tambidn por un método de estampa
do en el que un rodillo acanalado © rodillo estampador
gira contra un segundo rodillo, haciéndose pasar la cin
ta entre ambos. Lo cinta estampads se orienta a conti-
nuacién. La orientacién ocasiona roturas en las seccig
nes mds delgaass, lo cual da como regsultado una cinta
fibrilada, Ta Patentc de los &B,UU. 3.369.435, presen-
tada el 6 de dicicmbre de 1967, y expedida el 20 de fe-
brero de 1965 a nombre de H.,U. Boultinghouse, ilustrd
una téenicn ae rodillo de pdas rotnbive gue puede odap-
tarse pare la fobricrcién de una cinta fuortemente fi-
brilada.

Pal como se utilize mds adelante en esta memoria,
la expresidn fuertemente finriladd hace referencia & pro
dustos gue tieren eopinapos v tullog ae fibrdilas finag
concctados por ribrillas cdn rds fines que se aceme jan
a una estructura de banda o estructura seme jante a una
red en lo gue las fihrillas de conexidn tienen un denier
menor que 250, comprendido desde aproximadamente 3 hasta
aproximadamente 250, estando comprendido el denier medio
entre aproximadamente 12 y aproximademente 150, Una cipn
to preferida fuertomente fibrilada es una que ticne la
estructura de banda o ccmejantc o unag red arriba'descri

48 con fibrillas de interconexidn cue tienen un denier

11-8~75 - 13 -
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' rcornprend'ido entre aproximadamente 3 ¥y aproximadamente'
- 235, con uh denier medio comprendldo entre 12 y aproxl

7 madamente 125. Una 01nta fuertemente ilbrllada particu

larmente preferida es una en la gque-las flbrlllas tle—
"nen un denier de 3 a aproxlmadamente 235 con un denier
medlo de 12 & aprox1madamente 150, teniendo una mayoria

‘de las fibrillas un denier menor gue 60, y teniendo al

4
L _menqs el 30% de las fibrillas del reticulo un denier . me

. , }f dio'COmprendido entre 12 v aproximadamente'35.'

e

~ Bi bien el trabago anterlor sugeria que 60 deniers
ere un limite superior con respecto al grado de- fibrila
eidn, se ha wencontrado gue deniers tanraltos como 250

se pueden émplear satisfactorinmente para preparar te-

5 © - las dtiles,

 las cintas preferidas'ﬁtilizadas son de 12 7 & Apro
ximadamente 101,6 micras de espesor y de 0,76 a 5,08 mm -
de anchura, més preferlblemente de aprowlmadamente 25 4

& aproximademente 76,2 micras de espesor y de 1,27 a

3,80 mm de anchura. Una cinta particularmente preferi-

dn tiene un espesor de aproximadamente 38,1 a 76,2 mi-
cras y una anchure de aproxima&amente 1,52 a aproximads

mente 2,54 mm, y puede tener superficies lisas o deslug

) tradas., Une tela preferida estd tejida en forma de un
“tejido plaiio por conveniencia y en un telar ordinario
‘de malla doble utilizando las cintas arriba indicadas

11-8-75 - 14 -
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en la urdimbre y las cintas fuertemente fibriladas en la
trama. Alguros de los hilos de urdimbre pueden plegarse
durante el tejido, lo clial contribuye favorablemente a
mentener 1l resistencia de la tela al mismo tiempo que
proporciona un tejido algo mds abierto que tiene inters—
ticios que facilitan el paso de los adhesivos de 14tex
utilizodos normalmente en la industria de las alfombras.
El plegado de los hilos de la cinta durente el tejido,
aun cuuado ventajoso, no es necesgario pera la realiza—
cién préctico de la invencidn. )

Bl hilo fuertemente fibrilado se obtiene por diver-
sos medios en cualqu%er'manera conveniente. Para la fi-
brilacién, la pelfculs puede ser de aproximadamente 12,7
a aproximadamente 76,2 micras de egpeoor, con mds frecuen
0ia de aproximadamente 12,7 & aproidmadamente 50,8 micras
de espesor, y prdcticamente de cualquier anchura que se
desee., Se ha encontrado conveniente cortar una pelicu~
1a ancha de estos espesores en cintas de aproximadamen~
te 6,35 mm a aproxirademente 25,4 mm de anchura, y des-—
pués de ello fibrilarlas, Se ha encontrado también ven
tajoso deslustrar la pelfcula o cinte antes de la fibri
lacién haciendo passr la pelicula scbre un rodillo rota
tivo revestido de papel de lija.

Le deseripcidn que wntecede ilustra oira ventaja

gue s¢ deriva de la presente invencidn y que consiste

11-8-75 -15 =
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en que la tela se puede preparar con miembros de urdim-
bre y de trama a partir de una sola pelfcula extruida.
En este caso, la pelicula se corta cn cintas de una an-
chura zproximada tal gue pueda utilizcrse después de
ello, en caso deceado. Por ejenplo, la pelfcula extrui
da se puede cortar en una o mis peliculas anchas, y ca-
da una de estas peliculas se puede cortar posteriormen-—
te en cintas de la anchura descada dependiendo de su em
pleo como miembros de cinta o miembros fibrilados cn la
tela. Asi, ambos miembrog pueden producirse e partir de
un Unico extrusor, procedcntes dc la misma fuente de ma
terial y en un procedimiento continuo e ininterrumpido.
Alternativamente; las cintas de anchura diferentes se
pueden preparar en un corisdor simple que tiene sus ele
mentos cortantes dispuestos adecuadamente pars cortar
la pelfcula en cintas de, las anchuras deseadas, despuds
de lo cual las cintas se orientan, se deslustran sgi se
desea, y se separan segin gue las mismas vayan a ser i
briladas o utilizadas directamente en el tejido de la
tela. _

Un método preferido para preparar hilo de cinta
fuertemente fibrilado utiliza la técnica de corte de la
pelfcula arriba mencionada para formar cintas de dimen-
siones adetundas que después de ello se orientan, y se

transportan luego sobre un rodillo rotativo provisto de

11-8~75 - 16 -
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pdas en su periferia exterior cn éngulos_especificados.
Ia cinta se perfora segin un patrén de ranuras determi-
nado por las pociciones de las pdas, el dngulo de las
pdas y la velocidad de la cinta en rclacidén con la velo
cidad periférica del rodillo. Bl resultado es laz banda
o retfculo de fibras finas o fibrillas gue interconec-—
tan las ramas, 10s nervios, los espinazos o los canales
arriba descritos. Un rodillo de pias particularmeﬁte
deseable os uno en el gue hay filas de pdas miltiples

y parslelas, hasta 90 filas o mée, hiapuestaa alredeﬁgr
de la periferia del rodillo, estando desplazadas las
péne de omds fila una distancia especificada eon respec
to o las pdas correspondientes de cada otra fils con el
fin de crear un patrdén de pogiciones de las pdas que se
repite varias veces a lo larygo de toda la superficie del
rodillo. Lae puss estén dispuestas en dngulo con respeg
to a la cinta que se uproxima, a fin de facilitar el deg
prendimiento de las pdas con relacién a la cinta fibrila
da. Como se ha mencionado arriba, el rodillo gira a una
velocidad algo més rdpida que la cinta que se desplaza
gobre €1, en una relacién de velocided del rodillo a ve
locidad de la cinta. que excede de 1,0 a aproximadamente
2,5 veces, y qﬁe depende de la proporcién y del tipo de
fiprilacién del retfeculo gue se desee. Una ves glhe la

einta se ha tibrilado, la misma se enrolla en una bobi-

11-5=T5 - 17 -
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na para uso en calidad de wiembros de trama o de urdim-
bre en la tela tejida. Un método o técnica de fibrila-
cién que emplea el rodillo de pdage ue ha dado resulta-
dos Utiles se deseribe en detalle en el Ejemplo Aen es
ta memoria.

Adicionalmente, pueden prepararse materiales sinté )
ticos que tienen propiedades retardantes de la llama ¥y
se utilizan como cintas en las telas de la presente.in
vencibn, mezecldndolos con uno o mds aditivos retardan-
tes de la llama., Las poliamidas en general poseen cug
lidades satisfactorias de resistencic a la llama. Se
dispone de otros nylons de extrusidn, p.ejs, resinas
moditicadzs basadas en 6xido de etileno, les cuales po-
geen propiedades excelentes como retardontes de la lla-
ma y se pueden cmplear en la precsente invencién. Es
asequible un poliéster bromado como material retardan-
te de la llama y puede utiliparse, asi como wn poliés-
ter mezclafio con hidrocarburos halogenados. Se conocen
muchos aditivos, tanto orgdnicos como inorgdnicos, y se
pueden utilizur pars producir un poliééter retardante
de la llame esi como los poliolerinas, For ejemplo,
estos materiales cintéticos pueden mezclarse con para-
finas cloradas, bien sea aislecamente o en combinacién
con 6xido de antimonio. Combinaciones de compuestos or

gdnicos halogenados y 6xido de antimonio son también

11-8-75 - 18 -
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bien conocidas, al igual que el percloropentaciclodecano
y productos afines. Recientemente se han introducido
nuevos compuestos aromdticos sustituidos con bromo y
compuestos alifdticos mezclados sustituidos con halbge-~
nos, los cuales se pueden utilizar también con las polio
lefinas, el polipropilenoc en particuler. Otros aditivos
gue pueden utilizarse incluyen, pero sin cardcter limi-
tante, compuestos inorgdnicos tales como 6xido de alumi
nio trihidratado, y dispersiones de dxido de antimonio.
Las ventajas de un tejido de fondo para alfombras retar
dante de la llama son evidentes —- puede suministrarse
un alfombrado mds seguro, resistente al fuego, a ague-~
1llas dreas y aguellos lugares en los gue se requileran me
teriales retardantes de la llama debido a las regulacio
nes, c6édizos de lu conetruccién, y en BELUY, estatutos
de Batndo y Medorales vigantos en la actualided.

Un método wtil para la deserminacién del denier
de las fibrilles os uno que estd basado en la observa-
cién y medida directa ae un mimero seleccionado de fi-
brillas del mieubro fibrilado. In ezte métovdo, muestras
de las Ffibrilla: sc embehen on wna unbriz de pléstico y
ge cortan para revelar secciones trangversales, las
miestras cortadas transversalmente se examinan por me-
diorde un microscopio, sc determinan la anchura y cl es

pasor de las riprillag por medida dirceta, y se cnleula



el denier. Alternd%ivamemtE, ce remlizan Totosicrogra-
f{ac de lag €inrillsg, se calevlan a escala la anchursa
v el cgpesor dc las Fibrillas 8 gartir de acudbllas, vy e
calcula a continuacién el denier.

5 Para gsegurarse de la obtcneidn de wn perfil razg
nablemente repreSentativo del denier de las 1ibrillas,
deben hacerse de 30 a aproximasamente luu observaciones,
o un ndmero mayor, :

En otro método para la determinucién del denier &e

10 las Fibrillasg, basede tonbldn en observacidn directs, se

utilize un aperato denominado Siluetdgraio (Shedowpraph)
con unr lente ealibradora de enchura greduada de poten-
cia 10. Ias muegiras $e monton ¥y £e observan sobre va-
rillas de acerc redondes de superficie lisa. ILas obser

15 vaciones de log longitudes y espesores de las fibrillau,

asf{ como los cdlculos del denier, se realizan en grupos
de hosta 30 Fiprillas,

Tl dernier de las fibrillas se puede determinar tom-
bién por medio del vibroccopio, como se deseribe en cl nid

20 todo Aullh de degisnacidn D-1577, “"Lincar Density of Texti

le lFibers", létodo 4 - método del Vibroscopio. Uste méto
do estd basade on unu eeterminccidn de la rrecuencia de
reconuncin fundemental de Ja vibrecidn trmsversal en

una iibra (o ribriila) objetd de la medicidn, y se utili

245 ga rundamentalmente para medir el denier en fibras simé-
11-3-75 - 20 -~
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tricas. Las fibrillas de interés en esta memoria, Ob-
tenidas por fibrilacidn de una cintn, son asimétricas ¥
pueden observarse variaciones en la frecuencia resonan-

te que dependen del posicionamiento de las fibrillas en

el aparato; por tanto, puede ser diffcil obtener medi-

das utilizando el método del vibroscopio.

Una vez que se ha tejido la tela a base de cintas
en wna direccidén (urdimbre o tramz) e hilos fuertemente
fibrilados en la otra direccidn, dicha tela puede ubili
marse direotamente., Si la tela ha de uliligarae como!
tejido de fondo secundario para d.fombras, se prefiere un
tratamiento ulterior para desconectar algunas de las fi
brillas de la benda o retfculo y levantar los extremos
de las fibrillms por wncima de la superticile de la teln.
En una realizacidén preferida de tal tratamiento ulte-
rior, el tejido pleno me cenilla, Un medio de cepilla-
do e un copillo rotativo gue tiene cerdas relativamon-
te rigidas, que giran en un aparato contra la superfi-
cie de la telm., Se han encontrado alguncs resultados
satisfaotorios con un cepillo que tiene cerdas derylon
que se mueven a una velocidad comprendida entre 18,3 ¥y
22,9 metros por minuto y que tienen una profundidad de
penetracién en 1a ﬁéla, comprendida entre 1,59 ¥ 2,38

mil{metros.
Log resultacoe 6pbtimos pe han encontrado con une

11~6-15 - 81 -
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mdquina de cepilla&o o afelpado fabricada por Woonsoclket
Napping Machinery Co., Inc., de Woonsocket, Rhode Island,
la cual es una miquina de Goble accidén de rodillo con rec
vestimiento miltiple. la tela se.hace pasar a lo largo
de los rodillos a una welocidad de 22,9 metros por minu-—
to., Ia mdouinu ectd cgquipada con rodillos (hasta 36)
provistos de revestimiento de pelo gue comprendel telas
metdlicas abiertas y rodillos de contrapelo gque tienen
un revestimiento similar pero gue estd orientado en di-
reccién opucsta a lag telas metdlicas de revestimiento
de pelo. Tas telas metdlicas de revestimiento aparccen
en alzado como ietras L ablertas con punins semejantes o
un cincel que penetran en la tela hasta una profundidad
comprendida entre 1,59 y.3,97 mn, preferiblemente apro-
ximadamente 2,33 mm para desconectar ¥ levantar los ex-
tremos de los Titrillas de les cintas fucrtemente fibri
ladac por encima de la superticie de la tela.

Bn otra reslimacidén del post-tratamiento o trata-
miento ulterior, el tejido plano e ntraviesa en primer
lugar ligeramente por medio de noujas provistas de pfas.
Bstas agujas ectdn alineadas de tal modo que las cintas
no fibriladas cucdan relativamente inafectadas, viéndo-
se afectados en su mayor parte los wmiembros fivriladod,
Ia alineacidn ec Lol cue lLos micmbros no Tibrilados per

monecen sin ribrilor o sustancinlmente gin fibrilar. Al

el
jred

11-6-75 -
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gin ligero éfecto tal como un corte de menor importancia
puede ser evidente en los miewbros no fibrilados a consg
cuencia de este post—tratamiento; ain ewbargo, tal efec
to es deseablemente minimo, y la cinva gqueda sustancial
mente sin fibrilar. El efecto consiste de nuevo en des
conectar las fibrillas de Llog miembros ribrilados de la
banda o del retfculo y levantar los extremos por encima
de la superficie dc la tcla. Como se indica en amhos mo
dos de posf-tratamiento, las fibrillas guedan al menos cu
parte desconectadas de la banda o rectfculo, ¥ después' de
ello log extremos de les riprilloe se levantan por enci-
wa de la superficie. En otra realizacién mds, la tela,
despuds de ser tejida, se somete primeramente a penoira
cibn por medio de agujas provistos de péas como se ha
deserito arriba, y después de ello sc cepilla, o se afel
pa, blen sea con un cepillo rotativo provisto de cerdas
de nylon, o bilon con Ui nfelpador de rodillo provicto de
revestimiento. Se ha encontrado que la combinacidn de

estas etapas de post-trataniento da como resultado un te

jido de fundo secundario para olfombras gue posee una re
gistencis excelente a lu geparacién de capas, una reten
¢cién de reslstencia elevada ¥y wa estabilidad dimensio-
nal satisfactoria con ribrilles que tienen deniers tan
altos como 250,

Por la expresidn "penetracidn por medio do agijas

11-8-75 - 23 -
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' :prov1stas de pdas" se eﬁtiende'que~la téla se éomete a

un conaunto de agujas montadas en filas paralelas sobre-
una tabla de agujas que estd dotada de movimiento alter

nativo para hacer gue las aguaas penetren en - la tela.

V'La tela se hace pasar baao la tabla de aﬂuaas a una ver; :
>1001dad predetermlnada comnrendlda éntre 6,1 y aprox1—f
.rmadamente 12, 2 metros por mlnuto, y las agujas, se des— '
,'plazan alternativamente a un ritmo comprondldo entre,'
-aproximadamente 350 y dprox1madamente 800 golpes por ml::

nuto, preferiblemente Qntreraprox1madamgntee400 y.apro«5,

:' dispuesta~, como se ha indicado, en 1la tabla en filag .

_generalmente paralelas ¥y on cantidad suficiente para i

atravesar la tela en ndmero comprendido entre aproxi-

- madamente 15 5 ¥ aproximadamente 46 5 penetréciones por

um2 de tela, proferiblomente entre aproximadamente 23

¥y aproximadamente 41,8 penetreseiones por cm2-

. Una aguja particularmente preferida es la denomi-

‘nada meuja "provista de pdas contrafdas", fabricada y
suministrada por Foster Needle Co., de NManitowoc, Wis -
" consin, bajo su designacién "PB-30M, e identificada a

por el nimero de calibre de agujas normaliza&as 15 X 18
x 32 x 3,06 3,5, E1 dltimo mimero es bien conocido

" por el arteseno experto; esta aguaa partlcular es una

: que tlena dos filas de dos pﬁas en oada fila en el cuer

11-8-75 : ~ 24 =
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po de la aguja, estando las filas opuestas 1802, y estaﬁ: :
do cade pda en una fila desplazada una corta distancia ‘
de la. pﬁa correspondiente en la. fila Opuesta.' 7

Ias agujas, como se ha indicado arriba, estdn ngaJ :
das a la tabla de agujas dotada de mOV1m1entoralternat1~l’

vo. Dichas agujas estdn dispuestas en filas, con las

~pdas orientadas en la direceidén de avance de la tela (es ~

. decir, paralelas a los miembros de urdimbre en la tela

gi los miembros de trama son los mlembros fibrilados).

Por esta orlentacidn y gseleccién de las agujas con res-ft

~pecto a la tele, ‘ol doterioro de Log hilo# de wrddmbre .

ge reduce al minimo en tanto que se hace mdximo el le—l_
yantamiento de los extremos de lag Tibrilias. les agn '

- jas estén ajustadas para penetrar en una profundidad qua,

va desde aproximadamente 9,53 mm a aproxlmadamente 14, 29,,i

~mm; ssta profundided, unids & un mimero comprendldo en—_,‘

tre 31,8 y. 45,0 penetracioneu por sz, han dado rosuls-

tados gatisfactorios, conglguléndose los mejores resul-

"tados en el intervalo de profundidad de la aguja compren -
dido entre 9,53 mm y 11,9 mm. Una combinadidn'particue,i' 
 lermente preferida es 11,1 mm de profundidad con 41,1 .

'penetraciones por cm2.

Como se ha mencionado anterlormente en esta memo—'
ria, una tela gometida a post-tratamlento mediante pun

zonado con aguaas puede mejorar"a adlolonalmente por un

11-8-75 - 25 -
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post-tratamiento ulterior mediante cepillado o afelpado
.para aumentar el cardcter piloso y la édhesidn de supegr'
ficie cuando se utiliza como wn tejido de fondo secunda
rio, | .
Una realizacién adicional de esta invencién se con
sidera dentro del alcance de ld misma, en la que la ecin
' ta fuertemente fibrilada propiamente dicha se trata an-
" tes de ftejerla para desconectar algunas o la meyoria de
lge fibrilles de la banda o fetiouiory‘levantar los ex-’
tremos del buerpo de las cintas, Por éjempld, la cinta
fuertemente fibrileda antes de su'rebobinadq, puede p0~-
A nerse en cohtacto mientras que se desPlazﬁ con un cepl-
‘110 o rodillo provisto de revestimiento que tiene aleam-.
bres como sé ha descrito érriba, loé cuales harén-qﬁé
158 fibrillaes se desconecten ¥ los exiremos ne leﬁantén'
el cuerpo de la cinta en movimiento., Ia cinta fibrila
da tratada se retmne luego en bobinas y se transports al
telar para tejerla formando la tela. Otros medios para
tratar la cinta fuertemente fibrilads & fin de lograr
el levantamiento de los extremos de las fibfillas son
soplado con aire o con granalla de aristas cortaﬁtes,
rdirigidos contre la cinta en movimiento, vueste en con-
tacto lé cinta con esmeril o papel de lija y punzonado
con agujas. ' '

la resistencie a la separacidn de las oapas'se de-

11-8-75 , -~ 26 -
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termine adheriéndo w tejido de fondb secuﬁdﬁrié a-unaf
4ela provista de frente, una tela de pelo o wa tela dét
alfombra suave, utilizando un 1étex de caucho comerc:al@
que tiene un contenido de 73% de sélidos, ¥ m1d1endo la -
fuerza en kg requerida para deSprender el tealdo de fon'
' 'do secundario de la tela de alfombra suave de una_tlra 7
de 7,5 cm de ancho a una velocidad de 30 em por minuté;
Este ensayo estd normelizado en la industria de las gl-

fombras, y un valor menor gue 3,40 kg se conuldera ina-
oepﬁable. 7 : : ' '
u Ademés de tener una aaheuldn uatlsiactoria, las te
las tejidms preparadas de acuerdo con esta memoria tie-
nen una resistencia a la traocidn ‘aceptablemente alta.
Ie resistencia a la traccidn, o, como ge dénomina de ' 
“agui en adelante, "resistencia al.tirén", como se des—{'r
orile en al método ASTN de desmgnaclén D~1684—64, puede"
 definirse como la carge méxima que puede imponerse en -
el estlrado o la traccidén de una pieza de muestra de té
:,'1a de 10 X 15 em en cada una ‘de las. dlrecciones de ur—;'
" dimbre y trame a una velocidad de 30 em por minuto en o
\ing direcoién larga (15 om) antes de 1la robura, asuan-
do la tela sujeta en mordazas de 25,4 mm, separadas 7,5
emy y'siendo in &iféccidn lergn la do la urdimbre on un
‘caso ¥ la de la trama en el otro Caso. ﬁa fuerza mdxiQ'

" me en kg en el momento de la rotura se reylstra y se de"

711-8;75 o - 27 -
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signa como resistencia de rotura o.kg necesarios para la
.rotura (kg-rot). In algunos casos, se¢ registra al mismo

tiempo el porcentaje de alargamiento y puede anotarse. '

Las telas aceptables deben tencr resistencias al .
tirdén que excedan de 13, 61 kg en la - dlrecc16n de la ur-

dimbre y de 11,34 kg en la de la trama, excedlendo pre- .

feriblemente de 18,14 kg en la urdimbre y. de 13,61 kg en

1d trema. las telas preparadas de mcuerdo con esta me- .’

morié tiénem resistencias a la traccidn ) rééiﬁtencias*i

. al tirén que exceden de eutos valoreg én ambas dlre001o

‘hes.

la invencidn ge ilustra adicionalmente por los ejﬁm‘:

‘plos gue siguen, y debe’ 1nd1carse gue aﬁn cuando se ha

' utillzado polipropileno en esta. memorié, pueden obtene£ 

se resultadods comparables-con otros materiales térmd--r“ 
pléatison pintéticoe, oon inelueidn de poliamide, polf
éster, y otras poliolefinas, as{ como mezclas de los

mismos.,

EJEMPLO & .
Egte ejemplo ilustre un proéedimién%oipreferidd
para preparar la cinte fibrilada, ; i
Une pelfculs de polipropilenc de mproximadamente

50 em de anchura y de 63,5 a 76,2 micras de espesor se .

extruyé a través de un extrusor de tornillo, variando

11-8-75 - 28 -
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1as zonas de calor desde el extremo de ‘alimentacién a 1a
nilers del exfrusor ercecientemente desde 204,42 a 243,390;
Después de selir del extrusor, la pelicula se estird en:"
cqllcntc al aire antes de ser enfriada bruscamente en un
bafio de agua a 26,72, Ia pelicula se cortd Juego en '

cintas de anchura igual y se orientd haciéndolas pasar

-a través de zonas cada vez méﬂ calientes desde 121,12 a

154,490, para una orientacidén total de 6,3 a 1,0. Las.
cintas se ablandaron a 154,49C v se deslustrafon hdéiég:
dolas pasar sobre roﬂilloé‘giratorios recubiertos de pe - |
pel de lija,. ' , ' ' ' _
Laa ¢intas desluutradas se. fibrilaron luego ponmén*r
dolas en contacto con un rodillo provisto derpdas a 10,,:

largo de un arco de aproximadamente 402, las cintas que

'centraban en el rodillo de pﬁas ge encontraban sometldaa L

veloc1dad ‘del rodillo a ve1001daa de ]d clnta era do l 2 3

1 a 1,5 L

11-8-75 . .29~ .

‘a fensién y salfan del rodillo QPTOleﬂdamente a 1a mim
" 4ad de le tensién inieinl. ' Ias pdas eamtaban dlspuestap,ﬁF

plrededor de la periferim del rbdillo en 90'filas, con

" mds de 12 pdas por centimetro en cada fila y montadas en,’
" un dngulo menor ue la perpendicular a’la auperficie del
‘podillo. Ias piag estabmn alternat1VWmnnte defasadas de -

fila a fila una dluuanc:a ‘menoxr do J?? wieras y ce repe

“tian varias veces alredeaor del rodillo. Ia relacién def

.
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Ia cinta as{ fibrilada se enfollé_en'bobinas_ﬁor,;”

- medio de una mfguina de enrollado. Parte.de la cinta

fibrilada se retorcié de 0,2 a 0, 6'torsiones en Z por -

cm, ¥y las cintas restantes se deaaron uln retorcer; Ag-

bas cintas se enrollaron de nuevo en una méqulna de re .

bobinado. Después del cnrollado, 1as boblnas se truns:_  '

portaron a telares para teaerlas a fin de convertlrlas'

‘en telas en forma de hilos de urdimbre o de trama re-

-, ‘toreidos o sin retorcer con cinta de- poliproplleno.

Las cmntas Ilbriladas preparadau arriba “tenfen un

denler de aprox1madamente 300, una resiutencia a la _f o

traccién mayor de 4,54 kg (tenaciﬂnd del hilo de la cin .

ta. 2,0 gromos por donier) y une contraceién baja (in-
ferior al 1,5%, ensayada & 132 29C durante 15 mlnutos)
La fibrilecién se caracterlvd v1sualmente expansionan- %'
"do laterclmente una porcidn de la cinta, 1o que Teveld '
miltiples egpinagzos, ramas, tallos o nervios que se exi'

tend{an longitudinalmente, con un retfculo de conexién ,
despleéado lateralmente, oonstltuldo por iibras flnas i

o] iwbrlllas.

BIRIPLO 1 : , L
Se prepararon varias cintas de pdlipropileno fuei

temente fibriladas de denier 2200, fibrilasdas s gradom . |

- variables de finura variando las relaciones de veloci~

11-8-75 '_ - 30 -
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. dad del rodillo de pdas de acuerdo con el Ejempio A,

Ias cintas fuertemente fibriladas se designaron cinta
fibrilada n? 1, cinta fibrilada n? 2 y cinta fibrilada
ne 3, con fibrilaciones respectivas fina, media y '

gruesa. .
Ginta fibrilada n? 1: Relacibn de voloc1dadeg - 1,45:1

Cinta fibrilada n® 2: ilelacién de velocidades - 1,31:1

if&as cintaa‘fibrilqdas se enrollaron sobre bobinas tu

pulares y se transfirieron al telar ‘para ‘su conversidén .,

en tealdos. Algunas de las bobinas de cinte imbriluda
N¥m. 1 no se retorcieron; el resto de la cinta fivrila-
éﬁ.ﬂdm. 1 y las cintes fibriladas n? 2 y 3 se retorcie-
ron de 0,32 a 0,6 torsiones en 24 por cm. '

‘Ia totalidad de las cintas fibriladas teniaﬁ el tqé
to y la mpariencia del yute. Tos deniers de lag fibri—r»
1las, fibrillas gue daban a 1a cinta su cardeter "pi]o~4'

. so", ge determinaron por examen microscépico de seceio-: . -

nes transversales de las ilbrlllas."Lov deniers se pre -
sentan a continuacidn junto con un andlisis de su dis-
tribucidn en la cinta fibrilada examinade.

11-8-75 g -3 -
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Cinta Fibrillas _ Dedier % de Fibri- % dé Fibri- '
fibrilada totales  medio  ~ llas con'un -llas compren
N¢ Observadas (intervalo) denier de  -didas dentro
- -+ 60 6, menor = del interva-

' - .. lo de denier

e 12a 35
1 - 90 437 0 . 78,8% {, 52,14
7 - (3 2 174)- N
2 80 54,9 68,7 . . 49,3
: , (3 a2163) © o NE
3 50 96,8 © 44,0 -7 32,2
: o (7 a 203) . Co el T
A " EJBIPLO 2 °

. Se tejieron telas de miestrs, conV1rt1éndolas enun
tealdo plano con,cinta flbrllada ne 1 del Eaamplo 1, v.
ge designaron A, B, C ¥y D como. sigue' ' R ,

' Muestra At 4,8 cabos del mlembro de urdimbre de 7
cinta de polipropileno de denier 1000 sin fibrilar porlr
centimetro, y 3,6 pasodas de trama sin retorcer de c1n—'f{
ta fibrilada n9 1 del Ejemplo 1, ) )

Muestra B: Ia misma ewtructura que la Muestra A anrf
terior, excepto que la cinta fibrilada n? 1 del haemplo
1, se retor016 de 0,32 a 0,4 tor51ones en forma de 2
por cm (TPCH), L f
- Muestra C: 4 cabos'de"miémbfof&e:ufdimgra”dé:;in;"-
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ta fibrilada ne 1 sin retorcer del Ejemplo 1 por centi- | .

metro y 3,6 pasadas de trama de cinta ilbrllada nel
sin retorcer del Bjemplo 1, '

Muestra D: 4 cabos de ﬁlembro de urdlmbre de c1nta

-fibrllada ne 1 del B Jemplo 1 retorc:Ldoc de 0, 32 a 0,4

%orsiones en- % por centlmetro v 3,6 paaadas de trama de

cinta fibrilada n? 1 sin rptorcer del Ejemplo 1.

Tas telas de muestra se cepillaron todas elllau

di
rectamente en un-afelpadarde rodlllo prov1sto de rqvestl

. miento suministrado por Woonsbcket Napping Machine Co., .
+ Incsy de Woonpocket, Rhode 'Island, y se estratificaron- . -
' & una tela de alfombras encopetada con una composicibn’ .

de estratifioncidn de 1dtex bdmdrcial gue tenfa 73% de'”
contenido de sdlidos, Se llevaron a cabo tres ensayos
de separacién de capas eaer01endo tracc16n sobre ung tl
o de 745 om da- Lo teln procadenba de la sl fombra suav«
a 30 cm por minuto sobre cada mucstra, y se llevaron a

cabo también tres ensayos de Resistencia al Tirdén como

se describen en el mé&todo ASTH:de designacidn D-1684—64; .

Los resultados medios de log tres ehsayds reaiizados

' sobre cads muestra se precentan a continuseidns ;.

11-8-75 . =33- 0 o+
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LoMUBSmRR o
Re51sten01a a. 1a separacldn ;ﬂ . o
~ de capas . : el if.'Jii"._,_";;"*
. (ke/tira de T, 5 cm) . 463°73,40 6,35 6,58
Re31sten01a al tlrén 75;~ afl?'ir;wigﬁjfz,:.:, AR f
(kg—rot) L O
Trama i 43 5 - 55','8'—,,; 45,8.° 49,9',
Urdlmbre : "ﬂﬁf; 50 3 45’8  i45f41*550:3f} 5

;,do c:r.n'ba.o de polipx’Oplleno sin ilbrilar de denier 1000 .

~i'.-oomo miembros de urdimbre, con 4 8 oabos por centimetro,

,.%1:,de aprox1madamente 2,54 mm de anchura por 38 1 a 50 8 ml;ﬁ~ii
- E cras de GSPGQOT, Y. aproxlmadamente 3 6 pasadas de cintas e
‘:?;de Polipropileno fuertamente flbriiadas de denier 2160 :"' :
oo - mlembros de trama. Los mlembros de’ trama se_ fj_brl'}_iii

- laron por medio de un rodillo de pﬁas, generalmente de
facuerdo con el Ejemplo- A, ¥, tenian fibrml]as oomprendi-;;'“

“:tgffdas entre aproxlmadamente 4 y aproximadamente 31 por mej;;551t
dida ‘en el Vibroscopio de 50 fibrillas seleccionadas al .’

iazar, con un denier medio de 22 99. Los miembros fibri’r

‘,q,lados Be retoroieron 0,6 torsionea en £ por cm., La tela .
L 57;,se tratd posterlormente cepllléndola con la méqulna %,_ '

afelpadora de’ rodlllo prov1sto de revest;miento del RN




'Ejemplo'2.; N . o o

. La teia Se estratifics luego con una téié-dé al- -

,fombra suave con la composicidén de estratificacién de -
14%ex del ‘Ejemplo. 2, v se 11evaronra'cabo.3 ensayos de -
resistencia al tirdn, tambiéﬁ'como'eh el Ejemplo é.iLogi'

j'resv.fL’ca.c"Lo's'rAnedl'ios' de estos ensayos se dan a contlnuaclén; )

. Resistencia a la separacién de caoagrl-

(ke/tira de 7,5 om) = e j-f4{54
Re31sten01a al tirén (kg-rot) _'<> -
. Trama S e [f; J ':  52, é |
 Urdimbre R ; Y f“f,;g j71 | 39,

- Bote Ddempio ilumtra una “tela en la que el hilo tuer
l temente fibrilado tiene un denier medio mueho menor y,.
aun después de retorcido, se obtuvo une resistencma a

la meparacidén de canas que excedin de 3, 40 kg y se nmn Lf: i

" buvo la resietencia de la tela.;'ff“; , ,
' ~ Por el Ejemplo que antecede, se ve que el postutraPJV'
i”tamien#o por ceniJJado con wna méqujna afelpadora de ro
dillo proviato de rovcstimionto es un’ medio efectivo- pu;'
_ira levantar los extremos de 1as flbrlJlau de los miem~
bros fibriladoa ¥ pr0porcionar ﬁelas gue tienen reﬁis-i'E
“tencias a la epqracmén de capas de3;40 kg y muyoren,_ff'},
- Se ve también por las muestras C y D que la andhesidn se'-
me jora cuando anbos miembrog de la tela egtdn fuertemen*;_

';te iibrllados. (Bl retorcldo tiene pooo efecﬁo, si aca~1;°

st e
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so; sobre la adhéﬁidﬁ. las muestras A y B indican al-
gin efecto desfavorable sobre la schesidén; no obgiante,
todas las muestras resultaron acentubles. Ia resisten-
cia, Lanto en la direccidén de la trame como en la de la
urdimbre, se mantiene en todas las muestras j es signi-
ficativamente mayor cuundo se compara con telas de la

téenica anterior (véase el Ejemplo 8 para comparaciébn

con telas de la +téenica anterior).

T EMET,.0 4

Se tejieron varins muestras de tela utilisando cin
ta fibrileds n? 1 del Ejewplo 1 como miembros de tramm.
Los miembros de urdimbre eran cintas de polipropileno
de denier LO(G de 1;65 a 2,03 mm dé anchurd ¥ 38,1 a
50,8 rmicres de empesor;y 1ag estructuras de las telag
eran todes ellas de aproxim&daﬂonte 4,8 x 3,6-‘ las mues
tras, después de ser tejiday, se sometieron a post-tra
tamiento: Algunas de ellas {anuo & punzonado con agu-
jus como a cepillado, algunas o punzonado solamente y
otras a cepillado solamente, Todo el cepillado se rea~
1izé con un cepillo rotativo de nylon que giramba & 22,9
metros por minuto ¥y que penetraba n una profundidad de
1,59 a 2,38 mm en la %tela: Los fdenicrs de lag fibri-
lladg, despuds de los {ratdlientss Arriba indicados, se

doterninaron medlento medioivnos POr eXimen miorossdpi

11-8-75 - 36 - -
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co de scecéiofiés ftransverséiles de 1ds fibrillas. Se lle-
varon a cabo también ensaycs de BE@jiaracidén de capas y de
resistendia al tirén. .

E1l punsonado con agujas se 11&v6 a cabo en condi-
cicnes variables con fifmjzs aé tipo Foster PB~30 de ca-
libre 18 ¥ 15 x 32 x 3,5 oflfftadas 46 Gal modo que pi-
casen la tela en una profundidad da& 11,11 fm. Ia tela
se cepillé (Luestras A-C) & contimibeidn del punzonado
son agujas. Una de las telas (musstyn D) 6 punzond oon
pmijas sin cepillar; como 8¢ miestirn & tontihuacidn: '

fuestras At Velooilded de lu tabla de agujap, 700
polpes por minuto (G/L)s veloéidad de la tels, 753 ma=
4ros por minuto (m/min.); mimero de penebraalﬂnad de las
agulas, 41,1 penetraciones por em’ p/cm i a@piljado,
agomo pe ha deserdito arrina.

Muestra Bt Velocidad de la tabla de mgujas, 550 G/l
velocidad de la tela, 7,3 m/min; ndimero de penetraciones
de las agujas, 32,2 p/cmz; cepillado, como se ha descri-
to arribea.

Muestra Ci Velocidsd de la tabla de agujas, 400 G/M;
velocided de la tela, 7,3 m/min; numero de penetraciones
de las ogujas, 23,2 p/cmg; cepilludo, como se ha desori-

.

$0 arriba.
Muestra Di Velocidad de la tabla de aguias, 700 G/U
velocddad de le tela, 7,3 m/min; ntimero de penetraciommes

11-8~75 - 37 =~




10

15

20

25

t

, N P
de las agujas, 41,1 p/em”: sin cepilladds

Se utilizé una mucstra adicional; desighada EMes?ra
E, en la ué la teld, después de ser tejida, sé cepill
solamente cor un roddillo dé cépilludo dé nylon en las
condiciones arriba indicadad:

Como muestra festiso se utilizé una tela sin punzo-
ner con agujss y sin cepillar cué tenfa la cinta fibri=
lada n? 1 del Ejemplo 1 #oio micmbtro de tramas

Tos resultedos de 10a ersayos; con ineclusién deo me
dides de Los denicrs de los iibrillss; be préscntan én

16 Table I & continuaecidni

11-8=75 - 3B -
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lk’:U U THA

Henistencia & lTu sopara-

cidr de canapn (ke/'1,5 cm)
teointencia al ftdrdn:

Fg - rot

Denier de la IFibrilla:

(n)
L)
(e)

e de Onserwooclones

¢/ de (a) con denier 60
0 lienor

()

de denier de 12 a 3%

1l=ti=y

POOR
QUALITY

A
(700 G/L=-41,1 n/cm”)

—__TAB1A

— ABJEMPTO

Punzonada y cepillads

B

g
(550 &/M-32,2 n/cm”) (400 G/

venier lodio (intervalo)

< de (a) en el intervalo

7,26
Pramna Urdiwmbre
15,0 32,0
96

4241 (4-—1'/4)
76,0

2y 7

5,94 4,
Trama Urdimbpe  CTAka
17,0 31,1 2k

33 | 11
43,5 (6-208) 39,2 (4

53,4 50,



|

_TABIA T

(EJEWPT.O 4)

cepillade

2 2
2 p/em” ) (400 ¢/F=n3,2 p/om”)

c

Punzonada solamente

D ,
_ 2
(700 G/M<41,1 n/em”)

Cepillada solamente Tectigo

B (Cinta fibri-
lada H2 3
Fiemmla 1)

1

Jrdimbre

31,1

3)

39 =

4,94
Trana  Urdimbre
21,3 33,3
112

i39,'2 (4-123)
80,3

50, 0

6, 08
Trama Urdimbre
14,3 30,8
111

36,8 (3-169)
84,2

63,2

2,11 No se ensayé
Pframa  Urdimbre Trame Urdimbre
4],7 4197 5513 4'5,8
102 g0
41,7 (7-178) 43 (3-174)
78,7 8,8
5745 5249

POOR
QUALITY
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Del Ejemplo ;ﬁe'antécede se deduce ¢ue una diversi-
dad de post-tratamicntos son efectivos para proporcionar
telas que tierien reSistenciss A 14 Bevaracibén de capas
que exceden de 3,40 kg. Particularmente; se observa que
la lMuestra A, qué tierd una Fosistencia a la separacidn
de capas de 7,26 kg, puede compararsé con las cualidades
adhesivas de las telas de yute ¥y los telas de trama de
polidster hilado, como se muestra eén la fabla I. Por
esta fazén; la Muestra A es una reslizacidén particular-
mente represeéntativa de la invereiliii Por consiguiente,
86 pueden prieparar telas de tejido de fondo Secundario
que tienen Fesistencias do adhesibd de hasta 7,26 kg,
resictencias del miembro de trama brstanteés supériores
8 13461 ki ¥ resintencins del miembro de wpdimbre mgyge

res Gue 29,48 ke,

BIELETO 5

Se repitié el Hjemplo 4 utiliwando la cinta fibrila
de n? 2 del Ejemplo 1, Ias vondiclonas ¢orrespondientes
& las huestrds A, B, ¢, D y I del Ejemplo 4 se duplica=
ron para la miestra corrccvondiente de este Ejemplo. Ia
tela utilizadda como muestra testigo use brepard emuleando
la vinta fibrilada n? 2 del Ejomplo 1 como miembro de
rama; dioha telm no se punzoné con pguias ni ame fepia
116, los resultmivs de 1o& cnsayos se presentan & ponw

11-5*75 - 40 - )
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; -
tinuacibn en la Tabla  II: - i
3 "JABIA C
! (1IERPL(
i i
] i
i 1.
0
Pungonada y cenillada{ '
» — ¢
A B i -
hULSERA (700 6/li=41,1 p/em”) (550 G/u-32,0 plon’y £400 Gi-E3,
Renistencin a la separa : !
¢cibn de Uapas (Xg/7,5 : 3,499
cm) 6,21 5y 35 ! o
o y » o o ) ‘ .Trami‘ Uz
Hoeistencida al tirén Trama  Urdiimbre Trama  Urdimbrg %

Kg - rob 13,6 29,7 21,3 31,8 28, gfj
Deniers de las fibrillas: ' %99
() N2 de Observaciones 83 : 96 8 (721
(b) Denier medio (intervalo) 47,2 (3-198) 45,2 (4-168) 47”: '
(c) % de (a) con denier | '§57,5

60 o menor: 7945 75,0 ' ;
(d) % de () en el interva T %3,y
lo de denier de 12 a 35 46,9 52,1 C
g{
i
:
11875 -4
H _ Ll! .

POOR
QUALITY
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T

ABIA IT

g o

P JEKPLO 5)

P
illadafj . Punzonada solsmente Oepillade solamcnte Testigo

C - . D B (Cintp, Tibrilada
a cmz%: (400 @Li-23,2 p/ein”) (400 G/Med 15 D/cmE) o N2 2 . Ejemp;_tol

: 13:99 5’81 . 1,95 No ge ensayé
v Tpamp Urdimbra Tramg  Urdimbre Trama  Urdimbre  Trams Urdimbrs
; 20,9 32,7 16,8 31,3 49, 0 41,5 42,6 47,6

499 89 8 80

4

478 (7-147) 45,8 (6-178) 53,8 (4-208) 54,9 (3-163)

7,6 77,5 705 68,7

:153,.7 60,7 47i7 4'9,9 .

P

POOR
QUALITY
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Se repitib el Ejemplo 4 ililizando la cinta fibri-
lada n® 3 dél Ejemplo 1. ILas cdondiciches correspondien
tes a las kuestras 4, B, C, D, ¥ B del Ejemplb 4 se adu-
plicaron pars la muectra corresiiondientd de este Ejemw
plo. Ta tela utiliznda como riidstra testigo me prepard
utilizando lua einta fibrileds #1¢ 3 del Ejempio 1 como
miembro de trama; dicha tels 10 se purzond con agujns ni
Be cepillds Tos resuliadon de Llos enfayos se prenentan

o continuacidn en lg Table IIIE

11=6~75 - A2 - .
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i

! TABLA
(mJBFET

i

i

!;’:I

i
ll

Fungzinbada v cépillads
]

i B i c
2 . e . i . .
MUES WA , (709 6/M-41,1 pfem”) (550 G/11=32,8 p/m,f_) {40v 4/u-23
ienisteneia a ln separa i ’
¢ibn de capas (Ke/'f,5 cm) 4,90 3;490 3 1,13
desistencia al tirdn: Piama Urdimb¥e Trafpe  Urdimbre | ¢ Tramy  Ur
Kg - rot 20,0 31,48 23,4 32,2 28,1
Buntern de 188 fibrillae:

(a) 112 de Observaciones 74 70 64
(i) Denier lLedio (interva . 70,6 (8=
1lo) 5745 (7-218) 67,1 (4-233) ST

(¢) % de (a) con denier 60 !
0 menor 79,7 68,5 : 54,7
(d) % de (a) on el intervae i
lo de denier de 12 a g
35 51,3 44,43 1 31,2
11B]5 - 42,
- )--l g

POOR
QUALITY




i1.1llads

bra

. TABIA ITI

(EJEFPLO 6)

Punzonadg solaments Cenilladd solsmente

Testigo

: ¢ D i (Cinte tibrilia
: . - i 5 da 2 Y3_Riefm-
ﬁfenz‘ {400 G/H-23;2 p/sz) (700 G/hm=q1, 3. D/Cmil — - an§° i)LJem
3,13 4,22 1,837 No se ensay$
« Tramn  Urdimbre Trama Urdimbra Yrame  Urdimbré  Urama Urdinbre
28,1 32,7 18,1 30,4 63,7 44,5 43,5 45,8
G4 61 57 50

3)

. 10,6 (8-245)
54,7

31,2

"
R
—
LY
L

79,4 (8~253)

88,1 (4-233)

4753

Cos

x
-
T

96,8 (7-203)

44,0

POOR
QUALITY
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' mayor es la adhesién,

2 wm

Tos Ejemplos 4, .5 y 6 muéstran flUé puede emplearse
una diversidad de métodos de post-trdtamients para pro-
porcionar telés que tienen una adhésidn aceptable. Di-
chos Ejemplos muectran, éﬂemﬁs Hé ello, qhe &l post-tra
tamiento puedé vencer el cfectd fel alto denidr de las
fibrillas. Como se ha indicadd firevihmente, la adhesién
‘tiende & ser funcién del denier? en feneral; cusnto mds
fina es la fibrilla (cuunto meiifir es &1l deniser) tanto
Los resultadoy obfenidos en los
Ejemplos 15 a 17 miegtran gue ia resisterioin a la Bepd-
ranidn de oapas sumenta a medidd aue ce inbrements el
punzonado con agujes desdd 400 #lpes por minuto/23,2
penetraciones por cn® haste 700 golpes por minuto/41,1
penetracioned por cm2 - dapeubrimiento de fouerdo con
gl hecho de gue un phnzonafo con aguins inorementado dag
coneotn mds fiprillas de ia bande o rétfculo y levantn
mds extremos o cabog de lag {ibrillas por encima del
plano de lo tela., Bn las luestras O y D del Ejemﬁlo 6,
Tabla III, se ve gue mientras que ¢l punzonado con agu-
jas en un gredo de 400 G/N=-p3,2 p/cm2 proporciona ung
registencis a la separceidn de ¢hpas de 3,13 kg pava
uwne tela cuyo componente de tramﬁrtiené un denier medi&
de 70,6, un nivel Ge punzonado dim agajas de 700 G/M -
41,1 p/cm2 proporeciong una resiitfencin a la Beparacidn
de capas 46 4,22 kg para une teld cuyo componente de iy

11-8-75 - A4 =
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me tiene uil denier. medio 4é 75,4

En los Ejemplos 4 a 6, todb el cepillado se realizé
con i cenillo rotativo Gue tefifn Gerdms de material plés
tico relativamente rigidas: Los feéultadés obtenidos con
tal cepillado como post-frateiiénte Wnich ho fueron amcej-
tables. En cambio, como se muétlPa en 108 Ejemplos 2 ¥
3, se prepararon telas oceptablot cuando el post-trata—
miento se efectud conm cl depillé constituille pOT Un rodi-
1lo provisto de reventimiento A6 alambre motdlico,

BJELELO 7

Se preperé una tela aintétidn tejida utilizando cin
tas de polipropilenc de denier 1000 como miembros de ur-
dimbre, Las dimensidnes de la cliita eran 2,79 mm de an-
ahurd por 38,1 o 50,8 micras de @Eposor: Ind einfas ge
hicieron pdsar a travéds de un peine especial en el te-
lar que plegaba elpunen dé les dlutas longitudinalmernte
separdndolas por tanto, de tal modo que cﬁando estaban
tejidas con cinta fuartemente Fibrilada como miembros do
trama, ostuviese presente en el péine del telar hasta
50% de espacid de aire. Ia telh tenfa una estructurs
de tejido 1iso con .... cabos G& urdimbre de cinta por
em ¥y 3,6 pasadas de tfama (reals §,68 x 4,12 urdinbre
o trama).

Los miembros de tremn oredl dintas de ﬁblipropilen@

11-8~75 - 45 -
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de denier 2000, que &&tzban Ffusliemenite fibriladas por
un rodillo de pias, gendialmentét de neuéFdo con el Ejem
plo A hnterior; sntes de sé¥ tejidas para foriar la te
la con Ffibrillas que tenfan un dehie¥ &oiprendido entre
aproximadaments 5 ¥ aproximademénte 60 por medida eh el
vibroscopio dé 50 fibrillas seléccionadas al Azar con
un denier medio de 25,26, Ia tidta fibrilandd se some-
ti6 a 0,6 torsiones on z por cm ¥ se 8hrolld en wda bo
bina para ser tejida en un tela¥: Ia tela asi tejida se
sometié luego a post-tratamientc por medio deé agujes pro
vistas de pdds para descongotar las fibrillas de la ban-
da 0 retfonlo y levantdar dis extremos por entima de 1a
superficie. Se encontréd guie la Muperiicie dé¢ la tela
tenfa un ndmero aumentadc de fibrillas y ss Vié que phre,
pendkake un agpecto muy piiéab o vellopd, éatéticamsnte
pimilay nl yuté tejido, Sa propbéreiond a la tela un oo
pillado final & mano, con ol 'Tin de lovanitar los extre-
mos de las fibrillas ndicionalménte por endimg de la sU
perticie de la tela,

Ie tela as{ tratada sé estrutificé luego con ung
composicidn dé estratiricacién di 1dtex comercial con
un contenido de sélidos de 73% f uha tela dé alfombra
suave que comprendfa una cara frental de pelo encopeta-
da pare formir una tela teiddm do ecinta pintdiica de te
jddo compadte; o tejido de rondo primarie, y se Sulilnip

11-8-75 - 46 - .
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 %al Gomv se déseriben an el métods ASDH D~16882264, Rew

“t

tré un revestimiente de 1étex & la cara 1nfer10r de 1a 7
sma para ¢ohesionar los copetes. Despuds de la .estra
tificacién y curado del Létex, la tela se Sometid a wn
ensayo de separac16n de capas o Fesistériéia de la unldn.rk'
Este ensayo consiste en deaprender una tira de 7 5 cm
del tejido de fondo a um ritmo de 30 em por mifiuto mien
tras que se atiota la tuérza regiérida, Ios rosultados
obtenidos en éste emsayo se indican g sontinuacidn, Se
llevaron a cabo tambidn shsayos dé resiftendis al tirén

gigtenoia de Separacidn de Umpas (kg)t: 3,36 (promedic de 2

dres ensayos, comprendidos ontre 3,08 ¥ 3,54),

Resistoneia al tirém: - fpamg ' Urdlmbre-
(promedic de tres en (inﬁeralo) : (dritervals)
88y os) . .
K§ - rot ) 41,‘3(40,4:‘41,7) 25,3(24’5‘-29;5) 7

EJEMPL.O 8 , o

Este Ejémplo ilustra uh intefto de repFodusir 1n =
doctrine de la Patente de lom EE.UV. 3542632, concedida
& Eickhoff y otros, y de geuverdo éon ello pare ¢omprobarp

- la doctrina de Elekhoif, ge preparurOn varios bealdos ¥ ) ,
- Be fibrilaron pur medio de sfujas brovistes de pins eo=~.

o se describe &n la Patente convsdids & Bidlhesr ¥ Otros,
Bada tela, antéd de la fibriideidn; pe prcpard an ucnfor

11-8-75 - 47 =
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midad con la descripéidn ¥ la doctrina del propietario
de la Patente que siguen.

Tela: Tejida flojamentc a base de fibras de poli-
propileno oriechtadas (5 a 6 vedeh), en un téjido liso
de estructura 4,8 x 3,2 con infetidticios efitré los hi-
los y estabilikada dimensionalméiite por tratafiiento tér
mico.

Urdimbre: Cintas de polipropilenc formadas por ex-
trusién a través de un cabozal d6 hilera fectangular,

Ga 50,8 a 63,5 micras de esmpesol; de 1,91 & 2;54 mm de
anchura, y en numero de 4,8 cabd# por cm.

framat Cintas de polipropilend formadis por extru-
8ibn a través de un cambezal de Hilera rectingular, de
2954 1m de anchura por 50,8 micrdi de espesor; con 3,2
pegadan,

Las muestras de tela ge dedigharon alfebéticamente
¢omo sigue!

Imestras A, B, G, b y B, fdiin y cada wnd de las
ounles se fibrilaron por modio de fimujas provistas de
pdan, slendo la nouia partioular sélecolonndn sustancind
mente la misma que la que sc mueslra en la Flgura 4 4
de la Patente Nim. 3542632, conseilida o Bickhoff y otros.
Ta severidad de fibrilacidn decne Lh buesten A a le Iues
tra B se varidy siendo la f4brilé6idn de 14 liestra A 1a

de meveridad minimn y siende 1ld fibrilacidn dé la Micg-—

31—8—75 ~ 48 - -
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tra E la de severidad mdxima. Ia ssveridad se-correlacio

nd en una escala de penétraciones de las agujas por cm

como se indica a continuacibn: Lod datos muéstran que

1la resistencia de la tela disminujé con la seéveridad de

fibrilacién,
luestra Severiddd de  Residtencla a Resisteficia al tirém
fibrilusién la separacién I
(penetraciones  de Capad g = rob) .
de aguja por (kg por tira
em®) de 7,5.cm)
Urdiwbre Ty
A 8749 1,63 L4y k 12,2
n 4655 1,68 13;6 " 11,8
a 62,0 4y 04 10,9 8,8
D 7755 3,27 10,9 549
E‘ ‘ 9350 3,63 11,1 6,3
Testigo (sin pwizonar) 0,794 kg 4449 26,8

Eote Ejemplo ilustra wna ventuid de ésta invencibm.

Un defecto en el tejido de fondo sevihdario de la alfom-

bre indicado por Bickhoff y oiros; ¢0mo se ve por el Hjem

plo que antecede, es que una tibrilicidn sufislentemente

sovers para proporcionar una pdhesidn aceptable a un fpe

jldo: de fondo primario prra alfombras; medide por 1o e~

i1~8*75; ) : ' - 49
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sisténcia a. la separaclén de capiyg, debilite sustanclal—t
mente la t&la; ¥ asi 1a re81sten01a a la tr30016n en la
direceibn de la trama desciends aegde 26 8 kg a.6 4 kg -

la resistendid a la ¥raceidn efi la direcéidn de la urdlm-} :
bre desciende desde 44,9 @ 11,31 K& Se ve que la resig o
tencia' a la traccidén de iuna teld fibrilada Preperada por -
el método de Hiokhoff y otros; 4Us tlene ubl mdhemidn ‘ 7
aceptable & tilh alfombra puave; &s la cusrta parte e 15_‘; i

gue era antés do la Fiprilacidn:

Ia presente invencidn sé &ntadteriza Pod su feoili-
dad, comodidad y efioclencis dé Jabrlcacldn, proporclonnn '
do un tejido plano que %iene unit aAdhesidm acéptable sin
gadrificar sU resimtencia.

BJEFPLO §

Se prepard una tela con cintas de polipropilenc: de
denier 1000 dé color: canela coméd &omponents de la urdim
brej y cinta de polipropileno fuertemente fibrilads de
denier 2000 y de color canela retorcida 0,6 torsiones por’
¢m como componente de la trama; el componente de la tra-
ma: fue suministrado por Hercules. éompany, de Wilmington,
Delaware. Ia tela se tejié confdrme a iuna estructura de
tajido ligo, con 4,8 oabos de urdimbre Por am y 3,6 pasg -
dam de tramas Algunos de los componentes deg la urdimbye 3
g8 plegarod pdr medi6 de wn peiné especizl en el talgw,

118wt ' - 50 =
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El componente de trama tenfa aproXimadamente un denier

de 2000 y estaba fibrilado fuertéfitits: EL deniér de

las fibrillas por medida en el vibfostdpio de 50 fibri=

llas seleccidnadas al azar estaba dompréhdido entre apro

ximadamente 7T ¥ aproximadaménte 31, con un deniédr medio

de aproximadamente 21,06, Ia tela se someti6 a post—

~tratamiento por medio de apujas ©dn pizs, seguido por

depillado a mané: . Dicha teéli me eBtratifics con una al

fombra muave y &a evalud; obfeniéridose los resiultados ‘

Blmientes de véiistencia a la seParacidn ge oapag y Re

sistencia al tirén: ' ,

Hesistencia & 14 separacién da capas (kﬁ) 3499 (intcfvg

Lot 3,90 & 4,08) = 3 ensayos ,

Hepifteneis sl tirém fvama (intervalo) Urdimbrg.(interval&)
kg~rot 23,1 (21,8-20,9) 25,9 (24,5-26,8)

Ne de enéayo& : 3 3

EJENMPLOS 10-13
Se tejieron variaw telas do muestra de tejido da for

do de materinles diforentes para unii comparaoidn de Tesig
tenolas a la separacién do eapas ¢ telas que tenfan
miembros fibrilados. Cada muestra Gonsistfn aproximades
mente en una estructure te jide de 5:6 x 3,6, miendo la
urdimbre en cadh muestra cinlns de molnpropilena de dow-
nier 1000, de 1,91 a 2,54 mm de andhura con alplin ploga

11875 - 51 =
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do en el tejidofﬁdr medio de un peine que ténfa 5,7 aber
turas entre los alambres dél peine, o dientes, por cm.
Un solo cabo de urdimbre por diente, cén un espacio de
aire del 49;6% en el peine. los miembros de trama eran
como siguet :
’ Ejemglo.lb
Cintas de polipropileno fuertemente fibriladas de
déenier 2100; con 0,6 tormionén ey % por &m y de color ca
neiei, suministradng por Herculés Go., como en el Ejemplo
10 1, que tenfan el migmo denief de Ffibrilla.

Ejemplo 11
Cintas de polipropileno de color canels, de denier
2100, con 0;6 tordlones en 7 por cit; fuertemente fibriw
ladas por medio de un rodillo de pfas de acuerdo con el
153, Bjemplo &y con un denier de fibrilla por metida en el Vi
broscopio de 50 fibrillas seleccionadas al agar, compren

i

dido entre aproximadmmente 4 y aproximadamente 31, con

un denier medio de 22,99,

Eiamplo 12

20 Ointa de polipropileno de ¢olor natural, de denier
' 2400, fibrilada groseramente (determinado por inspeacién
visuel), suministrada por uwnm firma confidencial, con
deriier d¢ fibrille y méiedo de #ibrilacién demavnocidos.
Hlemple 13 ' _
L Hilos de polidster hiladp de &olor canala de 2,288/1,

|5
it
N
1

11-8=75
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netorcidos 1,4 torsiones en % pod om, Suministrados por
Whitaker Company.

Después de ser tejidas, lds telas sé sometieron a
Post-tratamiento para levantar 145 fibrillas POT enciia
del plano de la tela de acuerdo don el procediniento del
Ejemplo 7. Ioé tejidos se estratificaron luegd a una al
Fombra suave y se evaliaron en 18 gue respecta a la adhe
alén, ILos resiltados ae prementatl a continuseién en la
Pabla IV, 4 filies de compavhcién sé evalild una tela de
yute de 5,2 x 4,0,

TABLA IV

. iags Be#gistencls a lg Sapara
UTE e 1o p
Es?ructgra del % . oién de Cepas (lkg/tira
(afbos regles por cm)  dé 7,5 emt " valor medio
. , de 3 ensayom)

Hjemplo Ne

Urdinbre x . Tralia

10 5,8 x 3,8 L 454
11 6,0 x 3,8 3,63
12 6,0 x 3,6 2,13
13 6, 0 x 3,6 6,71
Pela de yute 542 X 4,0 7,21

Debe indicarse qua si blen la trama de polidater ni-
lmdu proporeidna una adhegidn excelente, el mpterial eg

11-8~75 “ 53 o
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muy caro, ¥y a no ser'que se utiiiss mds material, 1ld te-
la tiene propensién a ser débil; &sto es, a téher una eg
tabilidad dimehsional deficienté, 1o que se sima a su ya
elevado costée: ,

Otra ventaja aparte del codé®® Felativo de los mate-
risles, gque se deriva de la prefifhte invericibn; es que

un fabricante puede trabajar exiilusivamente con cintas

‘tanto en el componente de la urdiibrd tomo en el de la

trama: Eeto mignifica qué el mliio pwede aXtrudr y core
tar 1la pelfcula en cintma, Algunad da las cintas pueden
wiilizarse oomo los miembros de urdimbre dd una tels il
como tejido de fondo secundario, mientras guie otras ée

les cintas pueden fibrilavse park prohércionar los miem
brog de la trems, Se aprecia ifmediatdmente que la pre
gente invencidn proporciona uned Peduccidn sustancial en
el inventario de materiales y equipo; ¢oh un fibrilador
en la factorfa, no se necesiten e¥istoncias de monofilgm
mentog, hiles de filamentos milfiples o meollaves. .Adg

. mhs de ello, se pueden suprimir lis hileras; matriaes y

atros aparatos tue tienen como misién la fabiicacién de

estos hilas.

BIBNPLO 14

S¢ propird una teola ds esbrudtura de fejido liko ae
6,0 ¥ 3,6 (&proximadamente), & purtir de oiunta de poli-

11-8~75 - B4 = -
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propileno de éolor.geige de denier 1000 céil 1,91 a 2,54 ﬁm'
de anchura en la urdimbre e hilds de trams de einta lisa
de denier 1100 con 2;54 mm de anélura. Ia miéstra de te
jido plano se fibrilé luego deshids de ser tejiaa, median
te punzonado con agujas dd la t6thlidad de su superficie
y afelpado posterior previo a 1i éitratificameién con una
alfombra suave como en el caso d6 la tela de los Bgem-
ploa 10 & 13, y despuds de ello 8 sométid a wh enseyo

de separscidi de capas como en diohos Ejemplog, con log
rosultados miguientest! Repistehdit a la Separacidn ge
Oapam, en kg son tira de 7,5 cm: 1,68 ka.

EJEFPLO 15 ,

Este Bjenplo ilustra i relacién enive el arads de
fibpilacidn, la adhesidn y la resisteﬁcia a 1a“tracqi@m.
Se prepararon varias telas que tehfan una estructurs apro
ximada de 4,8 x 3,6; log miembros de tirdimbre eran cine-
tas de poliprdpilenoc como en los Ejémplos anteriores; y
loa miembros de trama sran cintas de polipropileno fibrd
ladas. E1 grado de fibrilmcién se refleja én la Tabla V
& continuacidén por el denier de laus Tibrillas ~=cuanto
mds fina eg la fibrilla (eés decii, cuanio menop es el
denier), tanto mayor es el mrauc de tibrilacidm. U1 de
nier se determiné en epte Tiempla Wtilizends wn siluetd-
grafa{fabriaado por Goltd Co, (Jafibn) don una lente Gmlim

1lu875 - 55 o
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1

bradora de anchura‘gréduada de puféncia 10. Se montaron
las muestras y se obServaron sobré varillas redondas de
acero de superficie lisa. 8¢ réalizATon obsérvaciones.
de longitudes ¥ espesores de las Tibrillas, éfectudndo-
se evaluaciones del denier y expreddndose para series de
10 y 30 fibrilias.

A continiacién de la operadidn de tejido, todas y
cada una de lad telas se postwirtitardh mediante punzona
do con agujad Utilizends agujas PB<30 (dv miae contrai-
dag) de calibrd 15 x 18 x 32 % 3;5, procedentds de Pogs
ter Needle Co,, de Manitowoe, Widdensin. Ia tela ame hi
zq pasar a uwna veloeidad dé 7,3 mWminf la profundided
de penetracién de lns mgujas fue d& 9,53 mm & 11,11 mm
gon una velocidnd de apuja de 70U golpes por minuta y
un grado o denipidad de penstracidu de dgujaé de 41,1 pa

natraciones por cmg.

11875 - 56~ -
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b
PABTA
(EJEEPLO
HIES TRA ) A B | R
Resisteoncia a la se ....,.............;...
paracidn de Capas ' SR
(Ke/745 com) 3,40 3,67 N
Registenecia al ti- R
réni Pprma Urdimbre Trame  Urdimbre. My
Iegmroth 20,4 25;9 21,8 26,3 - 22'7“
, W7

- DE IAS [rIBR
{H3luatbraf

DEN IER

Valor medio (inter-

valc.;v) S
10 Observaciones 122 (31-161) 146 (34-250) 8737(34-
30 Observaciones 101 (19-203) 122 (31-250) . 61 (79~
i 1:(29
11375

- 57 <o 7{

POOR
QUALITY
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4926 IJQO.B 5’13
imbz'-e:. Urdimbre Trema  Urdimbre  Trams Uriinmbre  Trama Urdimbre
63 .. 24,9 22,7 25,4 21,1 BN4 28,6 25,4
NIER
50) 66 (43-146) 44 (12-101) 74 (12-135)
30) 58 (6~146) 50 (6-135) 68 (11-146)
57

U P

POOR
QUALITY
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Puede verse que, en general, & médida que el denier
de la fibrilla sc hace mayor (estd és; a medida que las
Fibrillis son mds gruesas) disminuye la adhesidn. Ade-
nds de ello, sé ve gue las cintas fibriladas que tienen
fibrillas individuales de hasta un denier de 250 y deniers
medios tan altos como 122, pheden pFoporcionar tejidos: de .
fondo secundarios que tiensn resistencias a la separacibn

de capas que axceden de 3,40 kg.

WIEN L0 16

En este Ejemplo ge evaluaron Varias telas para uso
oomo tejido de fondo secundrrio en ol que uno de los miem
bros cstaba obimpuestd de poliproplleéns gue tenfs un aditi
Vo retardante del fuegs, Todas las telas tenfan edirusty
ras: de 4,8 % 3,6, siendo lom miembros de urdimbre ointas
de polipropileno de denier 1000 y dé color blanco que fe~ -
nian incorporado en ellas el aditivo retardante de la 1lla
ma. Estos miembros tenfan wia anchura comprendids ehtre
aproximadamente 1,78 y 2,16 mi; y un espesor de aproximg
damente 50,8 a 76,2 micras. ELl fifterisl retardante de
la llama era uUfi aditive de éxidd de anbimonio halogenado,
puminidstrado én forma concentiadn por Wonmouth Plastie
Gompany, con la desigriacién rEiBtradn PP 3. Bl material
pe mopeld aen la resina de 1i0liptipllens en una relmreidn
de mozela 6 Ae dilucidn de & n 10il de polipropilens g

11~8f75: - 5 e
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S Blezepr P

retardante. Los miembros dé trama eran cintas fuertemen-

te fibriladas de color blanco, pFéparadas por é1 método

descrito. antériormente en el Kjemplo A, Ias telas se so=

metieéron a post-tratamiento por pwizonadso con agujas y ce
pillado, y sé llevaron a tabo ensayds dé resistencia a la
separacidn de capas y resistencia a4l tirén., Ios resulta-
dos obtenidos sobre tres muostras dg tela, designades 4,
By U; Junto oon wia muestri no soMétida al pufizonado con
afujas utilizeda como testigo, se dah a continuacidbn en

la Tabla VI,

11**8-'-75 @ 59
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fopistencia a la separmeidn de tnpas:

(ks/7,5 cm)

Resictencia al tirdn:

kg-rot
Hilo de Urddimbre:

Anchura, mmn

Espesor, micras
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49 6435 5,22
Urdimbre Urdimbre Trama Urdimbré
27,7 29,5 18,1 25,9
2,03 1,93
65,8
s 50 &

Tegtiga

Trema Urdimbre
51,3 2643
2,086

66,0
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BIENRLO 17

En este Ejemplo, se prepararon dos telas; A y B, en

las que se utilizaron como mieitiris de urdimbre cintas

de Poliprdpiiéno fuertemente fili¥iladas de adéuerdo con

el Ejemplo A, y la Cinta Mibriliis He 1 del ¥jemplo 1.
Lgs telas eran aproximadamente Bifructuras 3,6 x 5,2. Los
miermbros de trama cran cintas d& wolipropileno no Librila
das de denier 1000, de 1,65 a 1:7d¢ nm de anchura y 38,1 a
50,8 micras de espesor, Ins t8lfp se sometleron a pogte
~tratamiento Wediante punzonadd‘ﬁon agujas y cepillado
antes de su éstrotificacidn a wilh wlfombra encopetuda cug
ve., In une de las telpg, desipiiiido luestra Ay le eintn
fibrilada se retorcid antes de ho fejida, y en la otra,
Mueotra B, el miembre fibrilado lYio se retorecid, Se 1la~
varon a cabo ensayos de seperacidn de capas y de Resisfien
cia al Tirdn; cuyos resuliados te presentén a continnge
eidén en la Tabla VII. Ia cantidad de torsién se de tam-

bidn en log cmsos pertinentes (Uabla VII),

iy
Y
.
\\

11875 -5l -
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TABLA VII.

( BJEMPLO 17)
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TABLA VIT

(BIEMPLO 17).
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Dereste Ejemplo se deduiéé gue puéde prepararse un te
jido de fondo secundario adeptéible en &1 que él miembro de
urdiitbre es el miembro fuert@ibhie fibrilado. Ademds de
ello, el material fibrilado, duzndo bé ha retoreido: lige
remente, proporcione una ligéra disminucién en la resis-

tencia a la saparacién de las 8apas.

BIEM:LO 18 |

Este Bjemplo iluatra 1la propositién de que se dispo=-

ne do una diversidad de téonddas de fibrilecién para pro~
poreionar cintas sintétiess fuerlemente fibriladas que,
ouando se tejen para formar telins, exhiben redistencias

a la separacidh de capus qua BXdeden 48 3,40 kg,

Se tejidé una tela con ¢intds de polipropileno como
miembros de urdimbre eomo en 1os Ejemplos anteriores, y
ointes de polipropileno fuertediénte fibriladas como miem
bros de trama, y se prepard ¢omo en el Ejemplo A excepto
que las cintas se hicieron pesi’ sobre un rodillo con 34
ouchilles de sierra para corfée dé metales montadas alre=-
dedor de su periferim. Oamda cuchilla tenfa 9,6 dientes de
fibrilacidn por cm y la relacidn de velocidades de rodi-
1lo a pelfculd era 2,05:1, Ia teli tohie una estructurs
gproximada de 4,8 x 3,6 y s% gutratificd a una alfomora /
ghoopetade Puava, Ye llevaren a Ffibo ensayos de Remisg-
tenoin a la Separucién de Oapad ¥ fe Hesistencia al firén‘

11-8"'75 o 63 -
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(el dltimo sobre el miembro de trams solamente), con los
resultados siguientes:
Repjstencia a la separacidn de capass 4,94 kg

(k&/715 Cm)‘
Resjghencin sl tirén - Trama
kg=rot 20,4

EJEMPI,0 19

~ Betg Bjemplo ilustra otra técnice de posi-tratamien-
£0 que nuedé utilizarse para proporcionar tejides de fon-
do secggggpios que tienen une resistencim & lm separacién
de capag gue exceda de 3,40 kg
Una @gla, de gmtructura aproximeda de 4,8 x 346, te-
jide a hnse de cintas de polipropileno de denier 1000 no
fibriladap, de 1,65 mm de anchura por 38,1 micras de espe

gor comg miembros de urdimbre, y cintas fuertemente fibri

_ladas de denier 2400 sin retorcer como miembros de trama,

se revigtié con un suavizador de ldtex o apresto, en una
cantidad dg aproximadamente 2% en peso referida a la te-
la, y se¢ fratd térmicamente en una estufa de tendedor pa
ra secar ¢l revestimiento, Ia tela se sometid luego a
post-tratamiento por medio de una miquina de agamizadio o
formadora de revestimiento suministrade por Parks-~ifoolson
Machine Co., Inc., de Springfield, Vermont, consistente
en unc 0 m4s rodillos rotativos cubiertos con un sbrasi-

vo tal como tela de esmeril. Ia tela resultante se es-

11-8-75. - 64 -
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tratificé luego con una fels para alfombras suaves y
se sometié a ensayos Ge séDiTdcién de capas ¥ de Resig
tenéia al Tifén, con los rémilbados medios siguientes,
correspondientes a 3 ensaybil éalizados:
Hesistendiz a la sebarﬁ@iﬁn de capas 7
(kg/tira de 7,5 6ii) 5,44
Resistentia al tirdnm (kf=rot):
Trama 16,3 .

Urdimbre 46,7

La tela arribs deserifa e ilupirdia es una tela 48
jida de un polfmero sintdtico, Preferiblemente de polio
lefina, y nifs preferiblements hilos de polipropileno,
que proporoiond un Bustitutfd sintético de lad telas de
vuta, Lad telms de la invenoidn tiénen un aspecto que
pimuila muy aproximadamente la tela de yute o la arpille
ra, ¥y unae Bensacién y tactd notablemente similares, Las
telms poseen la misma superficie pilosa o vellosa y ex~
hiven cualidades de adhesién Gomparablemente acepitables
cuando’ se estratifican = una @lfombra suave. Cuando se
utilize como tejido de fondo en una estructura de alfom
bre, la tela confiere resistdioia ndicional a la alfom-
bra acabada ¥y adquiefé visualmente el mgpecto de una te
le 0 alrombra con respaldo dfi yute en tanto gue conserw
va las ventajes y log atrinilvs de los materiales Bintd

tieos de lom que estd hechiv

1l mBe75 - 65
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- la tela de la invencidi eés dtil también para boiaas
y sacos como sustituto de la arfpillera y resuelve los
problémas de 1as telfs de hild Bintético previas para
esta aplicaciéh por el hecho dé qué ¢l uso de un hilo
fibrilado en la urdimbre o trafa de 1& tela induce un ro
semiento elevado entre &stas y Llos hilos de cinte mds 1i
sos; esftabilizando as{ la tels de tal manera que la mis-
me puede contener F4ailmente ChFjhe fidsadas incluso dé
materiales sielfos,

ta tela sp carmdteriza por tener Fibrillas finamen
46 divididas de denier bajo en los hilos de trama o de
urdimbre. Se ha descubilerto gue fpior fibrilacién para
producir Fibrillas ouc tengen déniers comprendidosdentro
de los intervalos indicados, pueden requerirse ménos i~
hrillas en la tela parg lograr Tesisfencia de édhﬂaidn,

en comparacién con telas de la tdénica anterior simila-

_res a las preparadas y deseritas en 16 patenté arriba ci

tada, concedida a Bickhoff y oviros, Sé ha encontrado
que las telas de la téenice afiferior que se someten a
fibrilacién despude de ser téjidas cofio en la invencidn
de Eiclkhoff ¥ otros, son inmdeptabled domo tejidos de
fondo secundarios para alfomiiras; en &l sentido de que
cuands estdn fibriladss en un rrade sufieientémerite se-
véro pars lograr resigtencinp Ge Bdhésién aceptables, no
gengarvan pufiplente estapilidad o resistencia de la te-

11-8-15 - 66
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la para ser aceptables por la industria de las alfombras.
En contraste, la presente invencién confiere el aspecto
deseado fibroso, volloso o piloso, y permite obtener cuz
lidades de adhesién aceptables junto con una retencidn
5 de resistencia elevada y un aspecto estético satisfacto

rio; y pueden estar presentes fibrillas de denier algo
mayor manteniéndose todavia una adhesién aceptable. La te
la satisface adecuadamente su misidén como tejido de fondo
secundario y, ademés de ello, refuerza la alfombra acaba-

10 da y confiere a la misma una estabilidad dimensional y un

tacto satisfactorios.

15 REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva gque se DPre
20 sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente-
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se I'g
cogen en las reivindicaciones giguientes:
12,- Un método de post-tratamiento de un tejido
plano, estando dicho producto textil tejido a base de miem

95 bros de urdimbre de cinta sintética y miembros de trama

12,2.76 o , - 67 -
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12.2.76

fuertemente fibrilados para levantar los extremos de las
fibrillas de dichos miembros fibrilados ﬁor encima de “Ia
superficie de dicho producto textil, que comprende punzg
nar dicho producto textil por medio de agujas provistas
de plas.

28,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, en el que las agujas estén dotadas de movimiento alter
nativo para atravesar el tejido.

32,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn

22, en el que las agujas atraviesan el producto Textil hag

" ta una profundidad comprendida entre 9,53 mm y aproximada-

mente 11,91 mm,

2,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
12, en el que el producto textil se somete a punzonado con
agujas al mismo Tiempo que se desplaza a una velocidad de
aproximadamente 6,1 a aproximadamente 12,2 metros por mi-
nuto.

52,- Un método de acuerde con la reivindicacién
22, en el que las agujas atraviesan el producto ftextil en
un nimero de aproximadamente 15,5 a aproximadamente 46,5
penetraciones por cm2 de producto textil.

62,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
22, en el que las agujas estdn dotadas de movimiento alter
nativo a un pritmo de aproximadamente 350 a aproxXimadamen

te 800 golpes por minuto

- 68 -
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ACH,

72,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 1%,
en el que las agujas estdn dispuestas en filas en una tabla
de agujas dotada de movimiento alternativo, con las plas pa
ralelas a los miembros no fibrilados.

82,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn 182,
en el que las agujas provistas de plas tienen un par de fi-
las de pdas opuestas 1802 sobre sus cuerpos.

9a,- Un método de acuerdo con la reivindicacién 82,
en el que cada fila tiene dos pias, estando desplazada cada
pda de una fila con respecto a una pda correspondiente en

la otra fila.

10.- Un método de acuerdo con la reivindicacién 8e,
en el que las agujas son agujas provistas de plas contrai-
das, de calibre 15 x 18 x 32 x 3,0 6 3,5.

112,- UN METODO DE POST-TRATAMIENTO DE UN TEJIDO
PLANO,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece
de, y para los fines que se han gspecificado.

Esta Memoria consta de sesenta y nueve hojas escri

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 18 FEB, 1976

P.A,
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