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M E HORIA DESCR i PTIVA
correspondiente a la solicitud de registro de una
PATEHNTE DE INVEKCION

a favor de )

CEREATIC, S.a,s, di Giavelli Alberto & C.; Socictd -

" in Accomsndita Semplice, de nacionelidad italiana,

‘residonte en Via Radici'in Piano, 679, SASSUOLO

(Modena) ITALIA y por: "MAQUINA PERFECCION'DA PARA -

APITAR Y TPATSPERIR IAS BATDOSAS DESDE TA PRENSA

HASTA EL CAR20 DEL HORWO", Con prioridad ilaliana

de fecha 25 de Fehrero de 1.975, bajo ne, 46.820

L/75.
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Bl presente invento se refieré a wna miguina para

realizar la transferencia en pilas ordenadas en sentido para-

‘lelo sobre un' carro de horno de las baldosas de cerdmica que

salen de la prensa dorde se forman.

; Zllo se obtiéne; de acuexdo con la presenté inven-
cidn, dispbniepdo hacia 1a parte de abajo de la prensa forma-
dora un telér sobkre el que se encuentraﬁ alojadas tantag vias
de recorrido- paralelo como sea el némero de los estampadores

formadores que tenga la prensa; vias de recorrido paralelo

gobre las chales las baldosas, de acuerdo con unos modelos
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iguales, son sometidas a un cepillado ¥y alternativamente se

“les da ls vuelta y se les hace girar en sentidos opuestos.

Por debajo de dichas lfneas paralelas de recogida se encuen-—
tra alojado_un disﬁositivo para el apilado que estd formado
por un plato de soportépor cada;linea de alimentacidn, plato
ﬁue es anropiado para que descienda pér golpes sucesivos co-
rresbondientes él espegoxr de una baldosa, y para recoger £0-
bre s{ mismo la baldosa que lleza de la citada 1fnea, Dichos
platos de soporie, en el momento on que sobre los miamos se
encuentra alojado el nimero descado de baldosas en apilado

vertical,ldcscienden de forma definitive para llevar las bal-

. dosag hagta un transportador que se encuentra situado debajo,

Y desde este transportador, los apilados son recogidos por

medio de-una pinza de aferrado lateral queestd suspendida

‘de un puente de acero que realiza el traslado de cada uno de

los apilados-individuales hasta un carro de horno cque se en-

. cuentra alojado al costado de dicho platos de soporte de los

apilados. _

Dicho carro de horno, después de que sobre el mismo
se han'disp?esto dos o mds gpilados en sentido transversal,
da un paso hacia delante con el fin de hacer que quede dis-
ponible una zona 1libré de carga para recibir otros tantos
apilados ordenados en el ‘sentido trensversal,

~ Las mdquinas conocidas presentan inconvenientes
que se derivan de la fragilidad de los apilados de las bal—
dosag crudas. Para elinminar estos'inconvenienﬁes, asf.como

otros nds, de acuerdo con esta invencidn ge ha previsto que

‘durante la formacidn de los apilados verticales sobre los

platos se introdugzean baldosas ya cocidas interpuesias & wn
- 4

determinado ndmoro de ‘baldosas crudas con ol fin de salva-
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guardar la planeidad de estas Glbimas,
Siempre seglin la presecnte invencidn, la trang~
feroncis desde las lineas de transporte hasta 1os platos

de soporte de los apilados individuales se produce por medio

de una cinta transportadqra intermedia,'apropiada para

regularigar en gran ;anera el fiujo de las baldosas, situdne
dolas a distancias equidistantes con el fin-de permitir
la obtencién de una pila que sea perfectamente dergché.

. Ademds, la invencidn prevé gue los nlatos de
soporte derlos aﬁilados de baldosas, éescieﬁdan por completo
y se sitden en un piéno inferior en felacién con,unalpléncha
plana. de acero que cbmpfende las luces para el paso pré-
ciso de dichos platos de sopofte y. apropiade para recibir
sobre si mismo, por lo tanto, los apilados propiamente di-
éhos;'baldosa plana que es apropiada para frasladar hacia
delanve para 11evarllos apilados 2sf recogidos & 12 =2c¢cidn
de las piﬁzas de aferrado. - |

' Bstas Ultimas estdn c&nstituidas, sustancizlmen-—
te por dos %elﬁ&eso.bastidores lateralas de gufe, los cua-
les 1llevan dos bandas de vresién oscilantes y dotadas de
bisagras en el centro que son apropiadas, por lq,tagto,
para aferrar el apilado de imnbaldosas en toda.su altura
para poder levantadas adaptdndose a las mismas perfecta-
menie. -

Ias ventajas y las caracteristicas funcionales
vy constructivas de esta miqiina perfeccionada de acuerdo
con la invencidn se evidenciardn mejor adn a través de la
degeripeidn detallada que sigue, la cual se refiere a las
figuras de las hojas de dibujo que se adjuntan, y tiene

por objeto wna forma preferida de realizacidén de ésta inven~
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cidn gue se d4 dnicamente a t{tulo de ejemplo pero sin que

-~

suponga ser limitativo.

‘Lo figura 1 muestra, esquemdiicamente, el inven-
to en vista laterial. _

Ia figuré 2 nuostra, al mismo visto tambidn esque—
mdticamente, en planta. o !

La figura 3 muestra, en una vista en perspectivﬁ
el dispositivo apilador en el acto de recibir las baldo-
sas para formsr con ellas las. pilas, vara mayor claridad
delAdibujo, de la parte que alimentaz una baldossa cocida
altérnéndola CQﬁ un cierto nimero de baldosas crudas.

Ia figura 4 muestre en una vista en perspective
cl dispositivo-de apilddo con su proypia plancha inferior
dé fecepcién de las pilas de Ealdosas, en el acto'en que
dicha mlancha es completamente déscargada. h

La figura 5 muestra, en vista, el aspecto de la

parte terminal del dispositivo de apilado unido al dispo-

sitivo de apilacidn,

‘ .La figura 6, muestra en vista frontal y pércia1~
nente sec;iénado y ampliado el disposiviVO'de arréétre lé-
teral de la mencionada piﬂ@a. ." '

Ie figura 7 muestra, en viste lateral, el dispo-
sitivo de alimentécién de las baldcsas que ya han sido co-
cidas,Vhasta eljdiSpOhitiVO apiladér;Ah _‘ L

’ L Ia figuré 8 muesira, en vista fronﬁal, el dispo-
sit&vd de la fipura 7. |
| Is figura 9 muestra, en vieta en perspectiva, el
migmo dispositivo de alinentacidn que se'ﬁa'ilustrddb'en la
figura 7. N ‘

Lo figure 10 muestPa, en vista en perspectiva la |
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paxrte superior del dis positivo»de transfercencia de los api-
edos de baldosas va formados. .
. ™ ' H
Ia figura 11 muestra el dlsnoewtlvo de accionamien—

PRI

to de le pinza.
5 ~ Im figura 12 es una vista tomada en XIT de la fi~-

gura 11,

A través de ias figuras arriba citedas sc obser-
va, con particular referencia a lz figﬁra 1, el plan ==
de la prensavpor deba jo del cual se ha situado unz nrimers
10 ., serie de cintas transpo%“aora" —2-, aprOﬂlada" para realie

0

zar tantas vias de recorrido como gean las estampadores foXe—

.

mauore¢ de la prenga.

Dmchog transportadnres a cinta —2- pueden osci-
ler heeiz 1o nerte olta, como se 1n~1na on laflcch ~3~, 03—
15 Yando atornllladog en-forma de bisagre en ~i-, '
' ' Por débaao de 1os trangpor+adorc; a cinta -2~ se

hamhw@oﬁammemwwwﬁm%e%tmmmﬂﬁw%
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a cinta -5~ colocada lizeramente hacia la salida, sobre la

cual se_someten las baldosas a la.aceidn ‘del grupo -de Cepl—
20 llado —6e, que es de concepcidn usual, y de los volteadores
~T=-, también conocidos por si mismos, los cuales proceden 3;2
a volver-alternativamente una baldosa éi.y otra noe. .
Por encima del grupo de cepillado -6- entre las
cinbtas. -5- so eqcuentra colocada una nequeila rueda irclis
25. nade -8~, del tipo usual, que sube ¥ baja al paso de cada
una de lag boldosas, con lo que se procede a hacer girar en
902 las baldosas alternaﬁiva&egte; dos s{ y dos no,
Un-gruno mo%or dnico -9~ sostenido por encima del
telar o bastidor ~10~ de éstq primera parte de la mdquina
30 procede & dar el movimiento & los frans norn dore 2 J =5,

- — .. e s mrm e e



Un motor ~11- colocado en un anexo del bastidor
~10-~ procede, por su parte, & poner en rotacidn el grupo
de cepillado =6, |

Pox,dabajo'de'las cintas de ﬁransporte.—s— entre
las cuaies,ée encuentran dispuestds unos parapetos dg
divisién 'y de gufa de las baldosas, ¥y que no se indican
en dicha figura para lograr wa nayor clzridad, se encuen=
tra colocado una serie mas de nares de cintas de,trans;cbr-—
~ te -12-, sobre las cuzles las bzldosas que vaﬁ llegando des—
de cade par de cintas ~5- son colocadas equidistantes en-

tre sfs . ' v
Las cintas péqueﬁas —12—'son nuestas a la accién
.de movimiento auténomo por un motor -13-, fijado también
.8 un anexo del'bastidor ~10-, von una velocidad mayor a la .
de 1as clntas ~5=3 ' . .'“ '
Las clnbas pequeiias —12- es tin dispuestas en sen-
| $ido horizontal a contlnua016n de las clntas ~5e= QUE egtdn
inclinadas hacla arriba, ;

Se culbe la desc incién‘&etéll da de los disposi.
tlboq que forman narte del telar o bastldor —10-, apropia.
dos para sqapener y tensar Jos pares de cinta,ltoda ves que
gon usuvales .y bién cohbcidos a los técnicos'de‘este TaM0 o

Ias cintas ~12~ han sido pnevistas para trensfom
rir las baldosas en forma plena y equidistantes enire la
recogida que esté formada por paregas de Yodilios de foma
aplicadoakal-éje ~144~ ¥y Los todiiloé de goma —14- situzdos
enqima quegson aprdpiados para, mantener a las baldoses pere
fectaﬁenﬂe'hofizdnﬁales ¥y por encima hasta que 1as micmas
hayan aicanzado.el apilndo de las baldosas, que se va rag— )

lizando sobre los platos colocados individuvalmente por de~
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bajo de cada una de las vias de recorrido -12-,
Sobfe'el eje =144~ que recibe su movimienfo rota—
tive dsl eje motor de las cintas ~12- por medio de ung' ca-
doena o de uné correa, se éplican tanto pares de rodillos
COho sea el minero de las lineas trénsportaahras -12-,
‘Ias rued2s superiores -14-, a2 su ves, éstén dis- °*
puesitas vara situarse por encima de la parte media de ce-—

da una de las parejas de rodilloes, y cada rueda -14- estd

‘sostenida por una plancha ~114~ fijada en forma oscilante

gobie un soporte apropiado que se deriva del bastidor ~10-.
Un: elemento captador indicador -15- sefiala la pre-
sencin de una baldosa. 2 lo que corresponde el descenso del

plato de soporte correspondiente en una altura igual al es-

- pesor de la baldosz misma.

" Inmediatamente, por encima de los transportadores

-12- ¥ en pyosicidn situvada por cncima, los txansporfadores
: & ? o

~5=- se encuentran debajo, se colocan tantos apilados -16~
de baldosas cocidas como sea el ntimero de las vias de reco-
rrido que se'enéﬁentran devajo, salicn~o cada uno de los
apilados -16- sostenido por cuatro vigas -17- cuya‘ﬁase egm=
t4 replegada hacia la parte interior para sostener la ins—
talacidn propiamente dicha. '

Ia primera haldosa inferior de ceda apilado ~16~

puede ser forzada a salir anteriormente de la instalacidn

propiamente dicha, gracias a la pyesenevia de un elemento de

"empuje moldeado -18~ accionado vor un grupo cilindro-pistén

=19,

Un contacto usval de‘éipo electrdnico, que comun~
mente se puecde encoritrar en el comercio, nrovoea la accidn
del grupo cilindro-)istdn -19-, siempre que uh_éeterminado
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nimero de baldosas haya sido alimentado desde las lineas

De éste modo, en las formaciones de pilas de bal=
dosas ya reallzadas Como se aclararé was amnllamente un no-—

co mas adolante, por debn jo de las cﬂntas trensnortadoras

~12~ una baldosa ya cocida que procede de los apilados -16-

es gituada intercalado & un cisrio némero de baldosas crue
dag de 1aAprensa ~les o .
 Por debajo de las lineas transportadoras -12m
se encuenira colocado un tastidor ~20- que discurre ver-
tical desde el que salen tres ménsulas situadas por encim%
~21= cada una de lag cualeé comprende un platos superiqr
—22m, . | |
“l tel 3 4&0— eatd sostenido ia%eraimente ﬁor dos

cadenaa -23~qu~ nrovocan el des corriﬁo entre dos carriles
laterales de gufe —24~ estando a su vez sitjeto al mfemo
véstago de un grupo de clllndro—nlsudn ~25m,

) ba oonsecuencla, gohre los platos -22- se van for—
. mendo los apllados de 1a° ‘baldosas allmenuacos desde la 1{-

nea de 1au baldosas ~12— a medida que el plato -22— ve. des—

cendlendo.

Por debaao del hustldor baja verolcalmente =20 Y

poco por delante del mismo, se encuentra alojada una plan—
cha moldeada ~-26~ que comnrende tres cortes =28~ dentro ae
los cuales pasan con estrecha medida los platcs -~22=~ que
a ‘su vesz, son poco mas vequeflos que 1as baldo&as situadasg

encima,

-

.

Lé”nléncha ~26- pucde avanzar horizontélmente a.c-
cionnda por un grupocde cilindro-pistén ~27=, de forma que

llogue & situarse en una posicién en la que las lucos mol~ ¢

5
|3

w e we e A,
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deadas -28» se encuentran exactamente por debajo de 1os pla~ -

tos ~22- en una poswcldn avunzada en la que dlchas 1uces -28—7

.vx

se encuentran en el nlano de trabago de unz pinza para la

4

recogidd, que serd objeto de una deseripeién mss adelan-

te.

'7 Confreferencia en particuiar a la Tigura 2, se
observa q&e por debajo del telar o bastidor -10~ se ha dis-
puesto un arco ~29-, el cual'incluye tanto 2 la méquiﬁa api-
ladora que acabamos de deSCIlblr, como a una via de recorrl—
do la teral ~30~ por la que discurre un carro normal de hor-
No =3 f, o '

El arquitrabe de dlcho arco -29— (véase flguza 5),
constltuye 1a via de recorrldo para un ca*ro =32-, el cual

puede ﬁrae]adarae a lo 11rgo de dlcho “rou1irube aceionado

pPor una cadena que termina en’ una. motorizacién apropiada,

la cadens =33,
El carro -32- sostiene, por medio de un grupo de

cilindro-pistén -34- (véase figura 10, 11 y 12), una plancha

~340~ que tiene acoplado un cuerpo en U, -35-, al cual ge SU-

'ljetan en @36—_ -37- dos ypalancas laterales ~30m ¥ =39=,

Dichas palancas laterales llevan sujelas a su vez

en —~40- y -41- dos bandas —42-:y ~43=- oscilantesen torno a

-los pernos -40~ ¥ =4l=, ¥ mantenidas en disposiribn eiésti—

ca por nedio de un par de nuelles —44— ~45- que lag retice
nen on posicién.

Las bandas ~42- 9 43— ;ueden'manmenérse sicmpre
paralelas enire si gracias‘a esta posibilidad de oscilacidn,
cualquiera que sea la inclinacién reciproca de las palancas
=38~ y =39~ cuando eﬁpujan la pila de baldosas,

Las oscilaciones de las palancas -38- y -29-

P



=10~ - .

las cuzles son mantdnida separadas vor medio de un mue~
1lle =46-, son pr ovoc1das por una leva. -47- conformada en .
‘cufia, la cusl esrempujada hacia la parte alba por medio

“de un grupo de cilindro-pistén apropiado; el ndmero -370-.

.

En sustancia, la vinza formzda como se ha desw-
erito antefidrmente, puede 1levar a cabo traslaciones ho-
rizontales en el plano del arco —~29-, as{ como tfaslacio-
nes verticales grzcias a la accidn del gruwo cilindré—pis—
t6n ~34~ qUé la sdstiene.

» - Bsta pinza sc puede llevar para aferrar a la
plancha -26- para elevarlo, trasladarlo y apoyarlo sobre
cl plano del carro dal -horno ;31— qie.se ehcueﬁtra:situaaoi;
en. p031cidn udy contes

_7 En la figura —12— se puede observar con mayor
precisién el grupo cilindro-pistén =34- el cual sostiene
una plancha -340- fijada a su vdstago, la cuai,es guiada
éu sus trasldciones vaerticales por medio de dos correderas
=341=,

‘%’?or debajo de la blancpa ~340~ como ya se ha di-
cho, se encuentra dispuesto el cuerpd en U, -35— por medic
de dos ejes -350- que discurren en sent 1do vertlcal den—~
tro de las guias =351-%

Ia suaecldn en formz mévil de los ejes ~350~ en
las auias -351- tienc la finalidad de permitir la regula-
cién automdtica del recorrido de descenso de las palancas
w38~ y ~39-, pero de- forma que permanezce inviriable el
determinado por: el grupo de cilindro-pistén =34~, lo que
detormina el apoyo suave de dichas palancas =38= y ~30= S0
bre la pigncha ;26< cuando se vproduce la recogiaa de los

apilados, ¥y sobre el carro del horno, -31- en cl momento
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deva en cufia ~47-,
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en que ge realiza el depdsito de los mismos,

Ademés,'al cuerpo ;35- se encﬁentra fijado el
giupo de cilindro-pigtén =370~, el cual, -con su vdstago o
eje provoce el movimiento de'traélacidn vertical de ;ﬁ-

La disposiéidn de las ruedas que permiten el re-
corridp horizontal del carro -32=- se pucde observar perfec—
tamente en la figura 11; ¥ ro se describe aquf con mis de—
talle por cufnto se considers que la forma de funcionomien~
fo es ya conoecida uswvalmente. . .

| “TLoteralmente a2l hastidor-4075e encuentra alo ja-
do un .grupo usuval dé enplje a pasosisucesivos pafa el carro
~31-, eon el fin de hacer que su superficie libre ﬁueée,dis-
ponibie para la carga de los apilados transferidos desde

les pinzas -30~ y -39~ suspendidas al carro aéreo =32 ¥y

baibidin enm esto cauo se omite la ilustracidn de d-te clennn-

“$o de ompuje a pasos, que por ejemplo se podria rozlizar

mediante un grupo cilindro-pistén-hidratiico o neumdtico,
en aras de la claridad del dibujo, por cudntbo es de forma
usual y bidn conocida para los técnicos del ramo.

En resunen reivindica el reocurrente en virtud

»

‘de 1e presente solicitud de Patente de Invencidn el pri=

vilegio exclusivo de fabrieacién, venta y explotacidn en
Egpafia, por 20 Afios, éegﬁn determina, el vigente Estatuto
de la Propiedad Industrial, el objeto de 12 misma el cual
queds esencualmente cardéterizadb por.las siéuientes:

HOTAS , ~RZIVINDICACIONES ,

PRINERA ~ifquina perfeccionada para apilar y transferir

las baldosas desde lz nrensa hasta el carro del horno,

esencialmente caracterizada porgue comprende, en combinge
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cibn, lo que sigue: un iransportador a cintas paralelas,

alimentado confbaldosas crudas que proceden de la prensa
de fo}macidn, el cual ticne tantas vias de recorrido como
sea el nfmero de los estampaéores'formadoféé presentes

en la parte delentera do dicha prensa, ¥y quo ‘estd compues—
to por tres tramos colocados uno %ras otro entre sf de

cuyos tramos el primerc es horizontal, el segundo trame

‘estd inclinado hacia lo alto ¥ comprende medios apropiados

parsa cepil;af ¥y 2lternativanente dar la vuelta y hacer
girar en sentidos opuestos a las baldosas crudas que son
trasladadas sobfe el mismo, y el tercer tfamo,ltambién ho~
rizontel, estd colocado on wna posicién mas elevadas que -
el primer tramo que se hz mencionados; '

~ un dispositivo alimentador que contlene los apilados de
baldosas o cocldas, que 1nte*none en cada via de rccoxrl-

do do dlcno tercer framo del tranﬁnortuuor una baldosa

.c001da a un ndmbro de valdosas crudas,

- un dluPOSl%lVO apilador vertical do un determlnado nﬁme-

ro de baldosas crudas y cocidad que provicnen del trens—

portadbr:en cuestidn y del dispositivo antes citado que se

encuentra situado por dehajo;

- un dispositivo recoéedor horigzontal de los apilados de

baldogas que traglada alternétivamenﬁe desde una posleidn

situada pof débajo Qeltdispositivo'apilador en cuestidn a
. i

una posicién externa al mismoj; . '

5»un pusnte aéreo que sostiene transversalmente dicho dis~

positivo ?ecogedor en la posicién que se ha dicho anterior-

meﬁtc, égterpa al apilador, sobre cuyo puenté se encuentra

suspendida ¥y se vuede traslader una pinga que sujeta los

ayiiados,individqales de baldosas presentes en dicho dis=—
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laa baldosan desde la prensa’ hasta el carro del horno,

-

p031tivo recogedor y los dendulta sobre un carro de hoyw—
no alogado sobre un-rail situado en el costado de. dicho”

dispositivo de recoglda' y finalmente, un dlspositlvo ro=

n,

dante #nterpucsto enbre dlcno tercer tramo del teanspor-—

tador Yy el dispositivo de apllado, an rslac16n con les

.

cuales se encuentra, ademds, en pos1016n complanar, el

. cual couorendc los medios adecuados situzdos en corresnonp

dencia con cada una de las vias dé recorrido, aproplado,

para mantener las baldosas perfectamente horizontales e ir—
las denéolténuo sucesivamente sobre el citado dispositivo
de apilado. .

SEGUHDA .~ 1¥quina perfeccionada para apilar y transferir

segén la anterior reivindicacién y asimismo esencialmente
caradterizada Hor el hcﬁbo de oun el tranunort dor a cin-
ta es aédionado por.mealo de dos motorredgcuores eléctricos
que tienén.distintas veloéidades;_de las cugles una es mas
lenta ¥ pone en moviriento el priﬁer ¥ el segundo tramo de

dicho transportador, ¥y la otra es mas veloz ¥ pone en rno-

vimiento el tércer tramo del transportador de forma que se

separan equidistantemente las baldosas colocadas sobre bs-
te Wltinmo tramo de transportador; ~ .

TERCERA .~ FHquina verfeccionada para apilar y trensferir
las baldoses deSde la prensa hasta el carro- del horno,

segin las anteriores reivindicaciones ¥y esencialuente cowe

“-racterizada por el hetho de que el dispositivo alimenta=

dos de las baldosas cocidad esfd constitufdo por un bas=

tidor situado encima y antes de dicho tercer tramo de trans—

portador .a cinta, que comprende custro pies dotados en la

-

base de los apéndices horizoniales, raralelos y contrapues—

- i e S
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tos, para soutener cada anllado de baldosas cocidas,
¥ de un elenento de empuje moldeado, accionado por un ﬁruy
po de cilindro-pistdn newndtico que determina, medionte el

mando de un contagto apropiado, nreferentomente de tiypo

electrdnico, la salida de la baldosa inferior de cada api-

lado desde cl diépositivo alimentador propiamente dicho,
enpujdndola sobre dicho tercer tramo del transporhador.
CUARTA o~ hhauina perfeccionaaa-parq apilar y transferir
las hzldoszs desde laryﬁensa hdsta el carro del horno,
esencialmente caracterizada por ¢l hech& de que el dispo-

sitivo de apilado estd consititufdo por une serie de nle-—

tos horizontales, cada wao de los cuales dispuesio en

" correspondencia con cada una de las vias de recorrido

del transportador a cinta, los cuales se debivan por en- i

cima de un bastidor - que se descorre horizontalmente a lo

" largo de ung esiructura de soporie, estando dicho basti-

dor vinculado a dow cadenas laterales sujetas a un grupo
de cilindro-pistén verticzl, fijado a dicha estructura, ani-

mado nuira el descen o ror un movimientv a saltos regula-

res que corresponden al espesor de una baldosa, y en la sa-

lida por un movimiento continuo veloz, y siendo dichos pla~

" tos de dimensioneé en planta inferiores a las de las baldo-

sas 1nd1vmduales. . ' ;

QUIH&A.u quulna nerfecc1onada para apilar y transferlr

laz baldosas desdc la prensa hagta el carro del horno,

segfn las anferiores reivindicaciones y asimismo esencial=
nente caracterizada por la circunstancia de que el disposie
tivo de recoruca de los apllwdos de beldosas crudas ¥ coGim

das-estd constltpido por Una plancha dotada de ruedas de

‘ ]

avance que se apoyan sobre vnas vias de gule fijas y apro-

.
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rladas, es tando dotada dichsa plancha de 1as luces apronla-

das para el P2so a medlaa exacta de los-platos del dis

.n051t1vo de’ anllqno en la fase de descenso rdximo y es tahn

do conectado a in grupo de cmllndro~u1ut6n horlzontgl que
determin: el avance en 1&& dos p051ciones extremas qub se
han meneionado. P v' .
SEITA,~ i4quina nerfeccionade para apiler y trangferir
tas baldosas.dcsde la prense hasta ei carro del horno,
segln las anteriores reivindicaciones y asimismo:esenéial—
menie caracterizado por el hecho de que la piﬁza suspen&ida
2 carro qle se.trallada sobre el citado.puente aéreo y

que avanza a lo largo del misﬁd,e;té constitufda por dos
bandes laterales de aferrado, cada’ una de las cuales estd
sujeta por nmedio de bisagraé alcentral a una de_las dos

palancas contrapuestas, que a su vez estdn unidas por bisa-

gras a 1a varte supcrior a un bastidor superior que se en-

cuenfra.suspendido del vdstago de un grupo de cilindro=pig«~
tdn, prolongéndoue las dos palancas citadas en dos apéndi--
ces situados por cneima de gu nunto de sujebién, las cuales
son mantenidas una contra la oira por medio de 1os'apropié-
dos medio. eldsticos y que pueden intecactuar con una cufia
central gue las separa para provocar el aproximamiehto
recinroco de las palancas y, ﬁor lo tanto, de lés Yandzas
que hacen.el afaerado. - . _

SEPTILA .~ Fdquina ner”9001onada p axa anllar y transfcrlr

las baldosqs desde la prensa heste el carro del horno,

seginlas anteriores reivindicaciones y esencialmente carsce

terizada por la circunatancia de que las dog bandas de afe=

rrado, cuando se cncuentran en nosicidn de reposo son man-

fenidasg en el plano de las palancas por medlo de los medlos

eldsticos aﬁronﬂauos.

.......
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O0CTAVA .~ ldouina perfeccionada para apilar y transferir
las baldosas desde la prensa hasta el carro del horno,

segin las anteriores reivindicaciones ¥y asimismo esencial-

‘mente caracterizada por el hecho de que el lado interno de

las bandzs de aferrado estd revestido de material blando

-

de tipo antifriccidn.

HOVENA .~ Mdquina perfeccionada para avilar ¥ transferir

las baldosas desde la pronsa hasta el carro del horno.
seglin las anteriores reivindicaciones y agimismo esencial-
nente curacterizada por el hechd de gue el bastidor en el

que términan las palances estd compuesio en eésencia por una

" varte inferior en la que las uismas estdn sujetas, y por

una parte suzerior .en la que termina el vasﬁagé.del_gru~'
po cilindro-pistén, siendo dstas dos partes reciprocamente

mdviles on gsentido vertical, guiadas por las correderes

“apropiadas y manfenidas en posicidn por unos medios eldse-.

ticos, de forma que hagan svave el apoyo ¥y la elevacidn

de las pilas de baldosas.

DECILA = iHquina perfeccionada para apilar y transferir

las baldosas desde la prensa hasta el carro del horno,

pegin las anteriores reivindicaciones y asimismo esenciale~

- nente caracterizada por el ljecho de que el carro del puente

aéreo estd unido a2 wnz cadena que se pone en movimiento

por medio de un motorrecudtor ecléctrico, que acciona

Jlongitudinalmente dicho puente aéreo,

ONCEAVA .~ Kdquina perfeccionada para apilar y iransferip
lag baldosas desde la prensa hasta el carro del horno,

segln las anteriores reivindicaciones y esencialmenie

caracterizada pob el hechode que el carre del horno para

el depdsito de los apilados de baldosas cridag y cocidas
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_estd unido preferentemente a un elemento de empuje a pa—
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sos sucesivos , con el fin de permitir la carga de los a—
pilados de baldosas sobre el carro del horno de acuerdo

con las alineaciones paralelas transidersales a éste Wltimo.

]

DOCEAVA ,~ IHquina perféccionaaa pafa'apilar y transforir

baldosas desde la prensa hasta elccarro del horno,

seglin las anteriores rcivindicaciones, esencialmente ca-

~racterizada por el hecho de que los medios del dispositi-

vo ®odante que alimenia de ﬁaldosas individuales al -dispo-
sitivo apilador, estdn donstituldos por un par de rodillos
coaxiales entre si, sobre cada und'dg los cuales se hz dis-
puesto une rueda loca de gomz, sostenida.cldsﬁioamente.'

»

por una.ldmina sujeta al bastidor de soporte de la

méquina, estando este nar de Podillos montados sobre un eje

Ynicé animado de un movimiento contindo desde el tercer
tramo del transportador a einta,

TRECEAVA o~ LAQUIMA PERPFICCIONADA PARA APILAR Y -IRANSFERIR

TAS BALDOSAS DZSDE LA PRSNSA HASTA EL CARRO DEL HORNO. -

Zodo ello tal ¥ conforme se especifica en la pre-

cedente Lemoria Descriptiva, que consta de diecisiete ho-

Jas mecanografiadas por twa sola cara y que se dd a titulo

.dd ejemplo no limitativo en las hojas de dibujos que se-

~adjuntan a2 la misma, :

Civmpa e ere s A
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