etk B IR i

MINISTERIO DE INDUSTB!A
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Jen

16.2.76

INVENCION

@ FEGHA . @ PAIS

b,
.PRIO Ane.? cwy E
NUMERO p
%
e.
*-.

@FECHA DE PUBLICIDAD ) @CLASIFICACION INTERNACIONAL PATSNTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

FAGL

@TITULO L& A INVENCION

"PROCEDIMIENTC PARA R...CAM:BIO DE UNIDADZS TUBULARES EN CONDUCCIO-
NES SANITARIAS Y LIGERAS DE FIBROCHB&NTU, CLORURO DE POLIVINILO,

0 SDMILARES".

. @ SOLICITANTE (3)

/ .
D. JUAN ARNO SANTOS

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

BARCELONA.,-~ Monterolas, 4

. @ INVENTOR (ES)

El propio solicitante.

@ TITULAR (ES)

D. JUAN ARNO SANTOS

@ REPRESENTANTE

D,PASCUAL CIVANTO CANIO

UNE A-g MOD. 3106 UlelCéSE CcoMo PRiMERA PAGINA DE LA MEMORIA

. TR IR




10

15

20

25

la presente Patente de Invencién tiene -
por objeto conforme indica su enunciado, un
procedimiento para recambio de unidades tubu
lares en conducclones especialmente indicado
para la reposicién de unidades deterioradas,
(rotas, obstruidas, con pérdidas, etec.) signi
ficando su aplicacién un ahorro considerable en
material y mano de obra al permitir la susti-
tucién de unidades en la linea de conduccién
sin modificar las condiciones de los tubos in
mediatos.

Actualmente la sustitucién de un tubo en

ma lfnea de conduccién sanitaria supone de-

sarmar, reponiéndolos, los dos tubos anterior y

posterior réspectivamente en la linea, para
consegulr una perfecta unidén de los tubos por
junta de enchufe y cordén, debido a la necesi
dad de que las partes cilindricas extremas de
cada tubo queden bien introducidas en el se-
no de las copas de los tubos siguientes, an-
tes de proceder a la colocacién de guarnicién
(cemento, etc.) y a la disposicién de los ani
llos de asiento anclados al muro.

EL procedimiento preconizado en esta memo
ria posibilita como se ha indicado en un =
principic recambiar las unidades en la linea
de conduccién, de unidad en unidad, sin des-
trulr ni modificar la posicién de los tramos
de tuberfa contiguos, consiguiendo una perfec
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ta unién entre los tubos sin que tengan pér-
didas ahorrando por lo tanto el costo de dos
tubos por cada operacidén de recambio, emplean
do una caﬁtid;@ de guarnicién seme jante o me
nor. El pfbéedimiento no réquiere maquinaria
especial, realizindose con los métodos usuales
en el trabajo de instalacién y conservacién
de tuberfas sanitarias,

El procedimliento se caracteriza por uti-
lizar una pieza enteriza auxiliar consistente
en una doble seccién tubular formada por la
yuxtaposicién coaxial de dos superficies ci-
lindricas huecas interiormente con paso de -
seccién circular, teniendo una de ellas una
gran generatfiz y diametro coincidente con -
el de la copa de las unidades de tubo emplea
das en la conduceidn y siendo la segunda de
idéntico radio al de la tuberfa,

Para recambiar una pieza deteriorada en
la linea de desaglie se procede segimn el siguien
te orden secuencial de operaciones:

En primer lugar se procede a sacar la uni
dad deteriorada protegiendo las zonas extre-
mas para evitar que la extraceidn suponga da
fios en la tuberfa vecina.

A continuacidén se coloca la pieza auxi-
liar descrita alineada con el tubo inmediato
superior fijo al muro por los anillos de asien

to o abrazaderas metdlicas, elevindola en for
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ma que dicho tubo queda introducido en parte
en el seno de la alta copa hasta proximi-
dad con la superficie de estrangulacién -
que obrari como asiento del perfil tubular
citado.

Posteriormente se toma una de las uni

dades de tubo de caracteristicas en corres

pondencia con las utilizadas en la construc
cién de la conduccidn, secciondndole una -
parte de su cuerpo, de longitud superior
sobradamente a la parte tubular de la pig-
za auxiliar, colocando dicho tubo lateral
mente hasta que quede alineado y coaxial
con las secciones anterior y posterior en
la 1linea.

Seguidamente el tubo parcialmente seccio
nado se baja sobre el inmediato tubo fijo
en la conduccién hasta que la extremidad del
nuevo tubo enchufe en su copa, fijdndolo -
a la'pared por la abrazadera metélica.

Luego se baja la pieza auxiliar hasta
que enchufe en el nuevo tubo fijindolo a
la pared por la correspondiente abrazadera
metilica colocada en la estrangulacién de
su cuerpo., '

Finalmente se procede a rellenar las tres
zonas de junta con una guarnicidn liganté -
usual en este tipo de trabajos.

- Para una mejor comprensién del procedi~
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miento que se describe se acompafia esta memo-
ria de un plano en el que se graffa la citada
pleza auxiliar en un momento de la operaci¢n.
de reposiciénlen la linea de,éonduccién, y el
conjunto fina vez acabada la instalacién.

Asf{ en su 12 figura se representa la pie-
2a auxiliar -10- aprecidndose su alta copa -
-11- su zona de estrangulacién =12~ y 14 par
te tubular ~13- en correspondencia con el ra
dio de la tuberfa, En la figura se ha repre-
sentado la situacién del proceso de recambio
en la que ya entran todas las piezas, obser-
vdndose el tubo fijo superior -14-, la cita-
da pleza auxiliar -10- el nuevo tubo =15~ que
aparece cortado por exigencias del dibujo, la
unidad tubular fija siguiente -16- y las abra
zaderas -17- de fijacién y’/soporte de las dig
tintas unidades tubulares.

En la figura 22 se representa en seccién
el conjunto de los tubos una vez acabada la
instalacién antes de proceder a la colocacién
de la guarnicién ligante.

Descrito en modo suficlente el procedimien
to objeto de esta memoria como para poder ser
entendido y realizado por técnico en la mate-
ria se recaba hacer extensivo el privilegio -
dimanante de la inscripcidén registral de este
documento a las variaciones de detalle que no

alteren su esencialidad que se resume en sus
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condiciones de novedad en la siguiente:

NOTA REIVINDICATORTI A

i2,~ Procedimiento para recambio de uni-
dades tubulares en conducciones sanitarias y
ligeras de fibrocemento, cloruro de polivini
lo, o similares, caracterizado esencialmente

por utilizar una pieza enteriza auxiliar for

mada por la yuxtaposicién coaxial de dos sﬁpe;

ficies cilindricas acanaladas, teniendo una
de ellas una gran generatriz y de diametr@ -
coincidente con el de las copas de las unida
des de tubo empleadas en la conduccidn y la
segunda de identico radio al de la tuberfa.
28 ,- Procedimiento para recambio de uni-
dades tubulares en conducciones ganitarias
y ligeras de fibrocemento, cloruro de polivi
nilo, o similares, segin la anterior reivin-
dicacién y porque para la reposicién de una
de ias unidades tubulares se procede colocan
do en primer lugar la pieza auxiliar descrita
alineada con el tubo inmediato superior fijo
al muro por los anillos de asiento, elevando
la citada pieza de modo que queda introducido
en parte dicho tubo en el interior de la alta
copa, procediendo a continuacién a colocar un
nuevo tubo al que se le ha seccionado una par

te de longitud superior sobradamente a la de
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la parte tubular de la pleza auxiliar, colo-
cando dicho tubo lateralmente hasta que que-
de alineado y coaxial con las secciones ante
rior y ﬁoste;ior en la linea, proéediendslsg

guidamente a bajar el nuevo tubo sobre el in

‘mediato tubo fijo en la alineacidn de conduc

cidn hasta colocar su extremidad enchufada -

en la copa, bajando luego la pleza auxiliar

“hasta que enchufe en la copa de la nueva uni

dad tubular rellenando finalmente todas las
juntas con una guarnicién ligante adecuada.

3a,- "PROCEDIMIENTO PARA RECAMBIO DE UNI
DADES TUBULARES EN CONDUCCIONES SANITARIAS Y
LIGERAS DE FIBROCEMENTO, CLORURO DE POLIVI=-
NILO, O SIMILARES".

La presente memoria consta de siete ho-
jas foliadas y mecanografiadas por uma de -
sus caras, y se ilustra en el plano'qﬁe a-
la misma se acohpaﬁa.

Madrid, {3 {£F2 075
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Fig. 1
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