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La presente invención tiene por objeto un procedi­
miento para la obtención de nuevas composiciones lubricantes.

Se ha propuesto (patentes americanas 2,653.910, 
2,995.569 y 3*673.090) mejorar las propiedades de extrema pre 
sión, antl-oxidantas, anti-desgaste de los aceites lubrican­
tes con ayuda de aditivos a base de alquil- o aril-ditioletig 
ñas obtenidas por sulfuración de poliisobutenó.

Si entre tales productos algunos de ellos poseen 
buenos rendimientos, estos presentan sin embargo el inconve­
niente de ser de solubilidad limitada en los aceites minera­
les* presentar un .olor desagradable y dar al aoelte y a la 
piel un oolor intenso; estos.productos deben ser.manipulados 
con precaüolón en particular ouando se utilizan en aceites, 
.que sirven para el tratamiento de los metales.

La solicitante ha encontrado que los derivados de 
las ditlol-1,2 tionas-3 ó ditiol-i,2 onas-3 que son portado­
ras de un sústituyente alquiltio o alquilariltio no presen­
tan estos inconvenientes, y.poseen con todo propiedades de. 
extrema presión al menos Iguales a las de las alquil- ó aril- 
-ditloletionas; asi oomo una buena estabilidad tórimioa; son 
sobre.todo agentes de protección eficaoes de los oojinetes; . 
tales derivados son útilizablés en particular como aditivos 

. en aceites para motores, caja de velocidades, transmisión hi 
dráulioa y para aceites de las industrias mecánloas. .

Las nuevas composiciones lubricantes, productos del 
procedimiento del invento comprenden al menos un aceite lubrl 
cante y al menos un aditivo derivado de las dltj.ol-1, 2 tlo- 
nas- 3 u onas-3, y se caracterizan por el hecho de que dicho 
derivado tiene por fórmula:
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formula en la cual R^ és un radical alquilo eventualmente sug. 
tituido o un radical alquilaromático. eventualmente sustituido, 
Rg es un átomo le hidrogeno, un radical alquilo eventualmente 
sustituido, un átomo de halógeno, un radical cayboxialquil - j 
COOR en el cual R es un resto alquilo que contiene de 1 a 12 
átomos de oarbono, R^ y Rg poseen entre loé dos de 3 a 24 át&

. mos de carbono en total cuando Rg.es un átomo de hidrógeno, 
un radioal alquilo o oarboxialquilo, teniendo R^ de 2 a 22 
átomos de carbono ouando Rg es un átomo de halógeno, X ee un 
átomo de azufre sean oualeB fueren los radicales R^ y Rg o un , 
átomo de oxígeno ouando Rg es un átomo de halógeno. j

Las composiciones preferentes,'productos de la in- j 
venoión son aquellas en.las cuales R^ y Rg poseen entre sí j 
de 5 a 24 átomos de oarbono en total ouando Rg es un radioal I 
alquilo, o oarboxialquilo, aquellas en las cuales R^ oontiene 
de 5 a 19 átomos de oarbono ouando Rg es un átomo de hidróge­
no, y aquellas en las cuales R<¡ posee de 3 a -13 átomos de oag 
bono ouando Rg es un átomo de oloro.

Los aceites lUbrloantes qué entran en diohas compo­
siciones pueden ser aceites naturales de vlsqosidad comprendí
da entre /lOO y 2500 SUS a 100O,Fl ó bases sintétioas o semi-

(20,6y54losta37,8°c;
sintéticas (hidrocarburos sintéticos, ésteree, pollésteres)
de viscosidad oomparablé.

Entre loe aditivos que pueden entrar en. diohas com­
posiciones pueden citarse a título de ejemplo: n-butiltio-5
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metil-4 ditiol-1,2 tiona 3; heptiltio-5 metil-4 ditiol-1 ,2 j 
tiona-3; dodeciltio-5 metil-4 ditiol-1,2 tiona-3; dodecilben 
cil tio-5 neopentil-4 ditiol-1,2 tiona-3.; n-pentiltio-5 H-4 
ditiol-1,2 tiona-3; paradodéoilbenciltio-5 H-4 ditiol-1,2 ti^ 
na-3; t-butlltio-5 cloro-4 ditiol-1,2 tiona-3; dodeoiltio-5 
cloro-4 ditiol-1,2.tiona-3; p-metilbenciltio-5 oloro-4 di­
tiol-1 ,2 tiona-3; n-hexiltio-5 carbohexoxi-4 ditiol-1,2 tio- 
na-3; hexilbenciltio-5 oarbohexoxi-4' ditiol-1,2 tiona-3; t-bu 
tiltio-5 oloro-4 ditiol-1,2 o.na-3; iisopropiltio-5 oloro-4 di­
tiol-1,2 óna-3; y hexilb^nciltio-5 oloro-4 ditiol-1;" Óna-3.

las alquil- o aloaril-tio-5 H-4 ditiol-1 ,2  tiona-3 
pueden prepararse por su furación.del ditiol-1,2.tiona-3 por 
el azufre y HgS en preset cia de dimetilformamida, seguido de 
una alquilación de la sal de dlmetilamonío formada por un ha- 
logeñuro de alquilo o de aloarilo.- .

Los alquil- o aloaril-tio-5 alquil-4 ditiol-1,2 tio 
na-3 pueden prepararse por sulfuración de H-5 alqUil-4 ditid-- 
-1,2 tiona-3 por azufre y HgS en presenoia de dimetilformami­
da, seguido. de una alquil ación de la sal dé 'dlmetllamonio fox 
mada por un halogbnuro do alquilo o de aloarilo..

Las alquil- o aloaril-tio-5 oarbaÍóoxlr-4 ditiol-1,2 
tiona-3 pueden prepararse por sulfuración de H-$ oarbalooxi-4 
ditiol-1,2 tiona-3 por-asufre en presencia de dimetilformami­
da, seguido de una alquilación- de la sal de dittietilamonio fo^ 
mada por un halogenuro de alquilo q de aloarilo,'

Las alooxi- o aloaril-tio-5 oloro-4 ditiol-1,2 ona- 
-3 pueden prepararse por acción de un alquil- o alcaril-mer- 
captano sobre dioloro-4,5 ditiol-1,2 ona-3 en medio bencónioo 
y en presenoia de piridina. La acción de P^S^Q sobre estos 
.productos conduce, a la formación de alquil- o de alóaril-tip-
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Su alimdna a con U  nuaci<óh ta Ifon^i^a con l
ayuda de un evaporador rotativo; se recupera el producto só­
lido obtenido por 2 litros de tolueno..

Tras precipitación durante 24 horas a aproximada­
mente -15°C, sé prepara 200 g de dimetilamonio tio-5 metil-4 
ditiol-1,2 tiona-3, lo que representa un rendimiento de 53 ¡%.

Se disuelve a continuación l80g del producto obtg, 
nido en 2 litros de etanol, y despuás se cuela lentamente 120 
g de bromuro dt butilo.

Se mantiene la temperatura durante 3/4 de hora a
60-70°C.

Tras, enfriamiento se filtra el precipitado obteni­
do, y despuás se solublllza en í litro de benceno; se concen­
tra éste filtrado a fin de eliminar el etanol.

El^residuo obtenido por ooncentraoión es recupera­
do por benceno y despuás filtrado.

Las dos so Lucianos bencánicasson reagrupadas y 
despuás concentradas.

Se recupera así 160 g de N-butiltlo-5 metil-4 di- 
tlol-1,2 tiona-3 bruta, lo que representa un rendimiento, de 
85 %.

Se purifica el producto por recristalizaoión en 1,5 
litros de etanol; se obtiene asi 142 g de producto amarillo 
oscuro de punto de fusión comprendido entre 60 y 6.1°C.
Elemnlo 2 '

Se prepara segdn la forma operatoria desorita en 
el ejemplo 1, heptlltio-5 metil-4 ditiol-1 ,2  tlona-3 por sul 
furaoión de la metil-4 ditiol-1,2 tiona-3, y despuás por al- 
quilación de dimetilamonio tlo-5 metil-4.ditiol-1,2 tiona-3 
por bromuro de heptilo.

4
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lias cantidades de aditivos que pueden introducirse 

* . ! 
en las composiciones objeto de la invención, se hallan com­
prendidas entré 0,2 y 10 % con preferencia entre 0,2 y 5 %.en 
peso de dicha composición. Estas cantidades &  aditivos son 
en función de la utilización futura de las composiciones^ a 
saber, como aceites para motor, caja de velocidades o transmi 
sión automática,- fluido hidráulica o aceite de corte para la 
industria meoánioa..

Las composiciones objeto de la invención pueden tagi 
bión contener coadyuvantes, antioxidantes,. anticorrosión, an­
timoho, detergentes-dispensantes... sin que se ¡plantee ningón 
problema relacionado oon ta compatibilidad o . una pórdida* de 
nivel de los .rendimientos.

Él producto del presénte procedimiento puede prepa­
rarse alternativamente per disolución del aditivo en el aoei- 
te dé.base, ya sea cttando deban hallarse presentes otros coad 
yuvantes, por disolución del aditivo en ei aoeite de base adi, 
clonada con dichos coadyuvantes o por disolución del aditivo 
en didios coadyuvantes y adición-del aceite de base.

Los ejemplos simientes se facilitan a título indi­
cativo, y no pueden considerarse como un límite dél ámbito, y 
del espíritu del inventó.
Ejemplo 1

Preparación de n-butiltio-5 metil-4- djtiol-1.2 tio-
na 3

Se disuelve en 2,5 litros de dimetilformamida, 250 
g de métil-4 ditiol-1,2 tiona-3 y 84 g de;azufre.

Se opera durante 14 horas bajo reflujo de dimetil­
formamida manteniendo un burbujeo oonstanta de H2S*
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La heptii*cio-5 meiil-4 ditioi-1,2. tiô ia-3 eo un pr&j
- ' Í

ducto cristalizado anaranjado.
Elemolo 3

Se prepara según la forma operatoria descrita ,en el 
ejemplo 1, dodeoiltio-5 mepil-4 ditlol-1,2 tlona-3 por sulfu­
ración de KtBtil-4 ditiol-1,2 tiona-3, y despuós por alquila- 
olón de dimetilamonlo tic<-5. metil-4 dltiol-1,2 tiona-3 por 
bromuro de dode^ilo.

La doaeciltio-5 metil-4 ditiol-1,2 tiqna-3 es un 
producto cristalizado amarillo, de punto de fusión de 57**C. 
Ejemplo 4

Preóaraoión de dodécllbenolltio-5 neooentil-4 ditiol.

Se ponen en solución 20,5 g (1/10 de mol) de H-5 neo 
pentll-4 ditlol-1,2 tióna-3 en'300 Co de .dimetilformamida. Se 
introduoe 3,2 g de azufre y se lleva a reflujo durante 14 h 
oon burbujeo de MpS.-

Se elimina la dimetilformamida; se recoge el resi­
duo oon una mezcla benoeno-óter de petróleo.'

Se oolooa la soluoión en frío durante 48 horas. La 
sal de dlmetllámonlo precipitada (10 g o sea un.rendimiento 
de 33 %). es aislada y luego puesta en solución en 100 mi de 
aloohol etílióo.

. Se lleva la soluoión a reflujo y se cuela lentamen­
te 10 g de oloruro de dodeclibencllo;. ee deja reaooionár du­
rante 1/2 hora. La soluoión es concentrada, y el residuo re­
cuperado con benoeno. Se elimina el precipitado del clorhi­
drato de amonio y despuós se concentra el filtrado.

Se obtiene 15 g de un.aceite rojo que se purifica 
por cromatografía. Se recupera así 13. g.de .dodecilbenciltio-30
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-5 noopontH-4 dj tjnl-1," tio^a (<a esa un renJímiesíEo de 
Ejemplo 5

Preparación de n-pentiltio-5 H-4 ditiol-1.2 tiona-3
Se pone en solución 33^5 g de ditiol-'j,2 tiona-3 

(1/4 de mol) en 350 00 de dimetilformamida.
Se introduce 8 g de azufre (1/4 de mol), y después 

se lleva a reflujo durante 14 h, asegurando un burbujeo perm& 
nente de HgS.

Se elimina lá dimetilformamida por destilación Mi 
vacio. Se reooge el residuo con una mazóla tolueno-éter de 
petróleo, y después se coloca en frió durante 24 h. .

27 g de sal de dimetilamonio precipitan (rendimien­
to 50 %) y eon puestos en soluoión en alcohol.etílico. ,

. Se lleva a reflujo y se adiciona gota a gota 20 g 
de bromuro de n-pentilo. Se boñcentra la-solución alcohóli­
ca y se recoge el.residuo oon benceno.

El bromohidrato de dimetilamonio precipita, se eli­
mina por filtración, y después se concentra el.filtrado.

Se obtiene 18 g (rendimiento 60 %) de n-pentiltio-5 
H-4 ditiol-1,2 tiona-3 bruta; tras recristalización en etanol, 
se obtiene 17 g (rendimiento 55 %).de producto puro. - 
Ejemplo 6

Preparación de oaradodecilbenolltlo-5 H-4 ditiol-1 .:
ÍÍPha-3

6,3 g de dimetilamonio-5 H-4 ditiol-1 ,2 tiona-3 (3/ 
1.00 de mol) preparado segón el método descrito en el ejemplo 
5, se disuelven eñ 50 mi de etanol, y después se cuela 3/100 
de mol de cloruro de p-dodeoiíbencllo.

Se deja reaccionar 1 hora a. temperatura de ebulli­
ción; a cóntinuáción sé concentra la solución y se recoge el

4
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residuo oon benceno.
El clorhidrato de dimetilamonio precipita; trae fii 

tración, se concentra el filtrado, iras la recristalización, 
se obtiene 4 g de paradode cilbencilt io-5 H-4 dltlol-1,2 tio- 
na-3 pura (rendimiento 31 %). . .
Ejemplp,,, 7

Preparación de t-butll tio-5 oloro-4 ditiol-1.2
ona-3

Se disuelve en 3 litros de benceno 374 g (2 moles) 
de dioloro-4,5 ditiol-1,2 ona-3, se introduce en 160 g (2 m^ 
les) dé piridina y despuós se ouela en 1 hora 180 g (2 moles) 
de t-butll meroaptano manteniendo la temperatura constante a 
20°C. .

Desdé la introducción de las primeras gotas de t-bj* 
til meroaptano apareoe un precipitadó de clorhidrato de piri- 
dlnlo, y se mantiene la temperatura ! hora a 20^C.

Se filtra el precipitado de clorhidrato de piridi- 
nio y se concentra el filtrado con ayuda de un evaporadór ro­
tativo.

El residuo es recristalizado en 3 litros de etanol.
Se obtiene asi 360 g de t-butil tió-5 cloro-4 dí- 

tiol-1,2 ona-3 (o sea un rendimiento de 75 %) que se presenta 
en forma de un producto amarillo Oscuro; ouyo punto de fusión 
es de 49°C.
Ejemplo 8

Preparación de isopropil tio-5 oloro-^ ditiol-1.2
JSmr.3...

Se prepara segdn la.forma operatoria descrita en el 
ejemplo 7 isopropil tio-5 cloro-4 ditiol-1,2 ona-3, por ac­
ción del isopropil meroaptano sobre el dioloro-4,5 ditiOl-1,2
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ona-3.
Él isopropil tio-5 cloro-4 ditiol-1,2 ona-3 es ún 

producto cristalizado amarillo claro de punto de fusión de 
60°C. . < '
Ejemplo 9

Preparaoión de hexilbencil tio-5 cloro-4 ditiol-1.<
ona=á

En una soluoióu qúe contiene 5,61 g de dicloro^-5,4 
ditiol-1,2 ona-3 (3/100 dé mol), 2,4 g de piridiná y 50 mi 
de benceno, se cuela lentamente 5,8 g de hexilbencilmercapta 
no, manteniendo la temperatura a 10-15^C.

Se filtra el clorhidrato de piridinio formado des­
pués de 1/4 de hora de reacción; el filtrado ea concentrado.

* !
Se trata el residuo sobre negro animal durante 1 

hora en aloohol etílico.
Tras filtración y eliminación del alcohol, se re­

cupera 7 g (rendimiento de ,70 %) de hexilbenoiltio-5 cloro-4 
ditiol-1,2 ona-3 en forma de un producto cristalizado amari­
llo.
Ejemplo 10

Preparación de t-butil tio-5 cloro-4 dltiol-1-.2 
tiona-3 !

11 g de cristales de t-butiltio-5 oloro-4 ditiol- 
1,2 oná-3 preparados en el ejemplo 7 son puestos en solución 
en xileno, con un exceso de P^S^Q;.se deja reaccionar 3 - 4  
horas a temperatura de ebullición.

Tras lavados y eliminación del disolvente, se reqa 
ge un aceite rojo que se cromatografía.

. Tras evaporación del diluente, se obtiene 4 g de 
t-butfltio-r5 cloro-4 ditiol-1,2 tiona-3, Cuyo punto de fu-

4



-  11 -

10

15

20

25

sión es de 45^C.
Ejemplo 11

Preparación de dodecil tio-5 cloro-4 dltiol-1.2 tio
na-3

Se introducen lentamente.3,74 g (2/100 de mol) de 
dicloro-4,5 ditiol-1^2 ona-3 en uña mezcla constituida por 
50 cc de benceno, 1,60 g (2/lOO de mol) de piridina y 4,04 g 
(2/100 de .mol) de dodeoiimercaptano; se mantiene la tempera­
tura a 10-150C durante e3 tiempo que dura la introducción.

Se filtra el clorhidrato de piridinio formado tras 
1/4 hora de reacción; se concentra el filtrado; se obtiene un 
aceite rojo que cristaliza en frio. Tras recrletalizaoión en 
etanol, se recupera 5*2 g de cristales blancos de dodeciltlo- 
-5 cloro-4 dítlol-1,2 ona-3.

Estos cristales son puestos en solución en 50 mi de 
xileno Con un exceso de P^S^Q; se deja reaccionar 1 hora a 
temperatura de ebullición.

Tras lavados con una solución de Na H'CO^ hasta la 
obtención de un valor pH neutro, se seca la fase orgánica so­
bre CaClg, y despuós se concentra.

Este residuo es cromátografiado sobre alómina con 
ayuda de una mezcla diluente benceno-óter de petróleo.

Se recupera,, tras eliminación de los disolventes 
2,6 g de dodeciltio-5 cloro-4 dltlol-1;2 tiona-3  pura (rendi­
miento de 33 %).
Ejemplo 12

Preparación de o-metilbenolltio-5 cloro-4 ditlol-1^
tiona-3

En una solución bencónica que contiene 7,5 g (4/100 
de mol) de dicloro-4 ditiol-1,2 ona-3, 3,6 g da piridina y 5Ó30
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mi de benceno, se cuela lentamente 5,5 g de metilbencilmercaiq 
taño manteniendo la.temperatura a 10°.

Tras eliminación del clorhidrato de piridina, se 
concentra el filtrado.

Se recoge el residuo con 70 mi de xileno, y des­
pués se agrega 14 g de P ^ p .  Se lleva a reflujo durante 1 
hora.

Tras lavados hasta la obtención de un valor pH neu 
tro, se seca la fase orgánica y se concentra. Se obtiene un 
aceite rojo que se cromatografía.

Tras evaporación del diluente, se obtienen 4 g 
(rendimiento de 35 %) de p-metilbenciltiór5 cloro-4 ditiol-1,2 

tiona-3 en forma de un producto cristalizado rojo..
Ejemplo 13

Preparación de n-hexiltio-5 carbóhexoxi-4 ditiol-1.2
tiona-3

10,50 g (4/100 de mol) de H-5 barbohe^pxi-4 ditiol- 
-1,2 tiona-3 (preparada por.sulfuración del metácrilato de h& 
xilo según el procedimiento descrito en la patente americana 
3.394.146) se disuelven en 50 mi de dimetilfoymamida.

Se introduce 2 g de azufre y se lleva a reflujo du­
rante 14 horas.

Se elimina la dimetilformamida. Se obtiene .5 g ......
(rendimiento de 40 %) de aoeite, que se disuelve en 100 cc de 
etanol. ' .

Se cuela a continuación 3/3 g de bromuro de hexilo 
y se lleva a reflujo durante 1-2 horas*

Se elimina el alcohol y el.bromohidrato de dimetil- 
amonio; el residuo es cromatografiado sobre alúmina con una 
mezcla diluyante benceno-óter de petróleo.

*
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Tras evaporación de los disolventes, se recupera 
4,7 g (rendimiento de 30 %) de n-heyiltlo-5 carbohexoxl-4 d^ 
tiol-1,2 tiona-3 en forma de un producto cristalizado rojo. 

EjáBRloJA -
Preparación de hexilbenciltio-5 oarbohexoxi-4 di- 

tiol-1.2 tióná-1
Se prepara, según el método descrito en el ejemplo 

13, 10 g (1/30 de mol) de una sal de dimetilamohio por sul­
furación en dlme t ilf ormam i da dé la' H-5 carbohexoxi ditiol- 
-1,2 tiona-3.

Esta sal se disuelve en 200 mi de etanol; se lleva 
a reflujo y se cuela lentamente 10 g de cloruro de hexilben- 
cilo.

Sé deja reaocionar 1 /2 hora, sé elimina el aocohol 
y después se recoge él residuo con benceno.

El clorhidrato de dimetílamónlo precipita, se eli­
mina por filtráoión y después se concentra el filtrado.

El residuo es oromatografiado; tras evapornoión de 
loa diluyentes se obtiene.6,2 g (rendimiento de 40 %) de he- 
xilbenciítio-5 oarbohexoxi-4 ditiol-1,2 tiona-3.
Ejemplo 15

Se prepara una oomposición lubricante por adición 
de 1 % del producto obtenido en el ejemplo.1, a,una mezcla 
lubrioante constituida por un aceite mineral.de base SAE 30, 
que contiene 5 % de su peso de un paquete de aditivos cons- . 
tituido por:

- 35 % de un dispersante a base de una alcenileuc- 
cinimida obtenida haciendo reaocionar un anhídrido succínioo 
sustituido por un poliisobuteno (número de ¿tomos de carbono 
comprendido entre 50 y 60) con la trietllenotetramina.
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- 15 % de un detergente a basé de uná sal de caloió 
neutro de un ácido sulfónicó.

- $0 % de un detergente a base de alquilfenato de 
calcio, cuyo radical alquilo contiene 12 átomos de carbono,, 
y cuyo TBN (total nómero básico) es superior a 200 mg de po­
tasa por gramo.

Las propiedades mecánicas de esta.composición son 
probadas en Máquina de 4 bolas, segdn la norma ASTM D 2783- 
-69 T; esta prueba da el diámetro, en mm del perfil bajo una 
carga de gripage de 70, 100 y 120 kg, asi oomo la carga de 
soldadura en kg.

La estabilidad a la oxidación de.esta composiolón 
es evaluada por la prueba de oxidación Mobil consistente en 
oxidar 33 g de aceite que contiene los aditivos calentándolo 
a 160°C durante 40 horas, en presenoia de catalizadores de 
oxidación (Pb-Al-Cu-Fe), bajo una capacidad de aire de 13*9 
litros/hóra y en medir el aumento de-viscosidad a ^y gog del 
aceite oxidado con.relación al aceité huevo. * '

Se realizan pruebas comparables sobre composicio­
nes en las cuales el producto del ejemplo 1 es reemplazado 
por la misma cantidad de uno de los aditivos siguientes:

- aditivo a base de una mezcla de álquilditiofosfa 
tos de zlno cuyos radicales alquilo contienen de 4 a 6 átomos 
de carbono,.

- aditivo B a base de 2,5-bis (octilditio) tiadia-
dol,

- aditivo 0 a base de dodecilfenol sulfurizado,
- aditivo D constituido por t-butilmatilditioí-ti^

.na.. . . ' ' . ' . '
El'resultado del conjunto de estas pruebas figura

*
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en la tabla I.
Se observa aegán esta tabla que la composición a bg 

se de n-butiltio-5 metil-4 dítiól-1,2 tiona-3 posee un nivel 
general de rendimiento muy bueno en lo que respecta a ̂ suB- prg 
piedades mecánicas, y presenta una buena estabilidad a éstos 
rendimientos pese a la oxidación.

Las propiedades antioxidantes son igualmente inte­
resantes.
Ejemplo 16

Se preparan composiciones lubricantes por adioión 
de 1 % de n-butiltio-5 metil-4 ditiol-1,2 tiona-3 a ios difg, 
rentes aceites lubricantes siguientes:

. -aceite.SAE30,
- aceite 100. N
- base sintÓtipa a base de un óster del ócido dode 

canodioiop con los alcoholes 0X0 en Cg, cuya viscosidad es de 
3 ost a 98,9°C, e índice de viscosidad de 150.

Estas composiciones son probadas segdn los mótodos 
seHaiados en el ejemplo anterior^

El resultado de estas pruebas figura pn la tabla II.
Se constata que estas composiciones ppseen un nivel 

general de rendimiento muy bueno, y que las propiedades, ̂ nti- 
oxidantes son particularmente interesantes en el óster.
Ejemplo 17 .

Se preparan composiciones lubrioantes por adioión 
de 0,2 a 5 % de n-butiltio-5 metil-4 ditioÍ-1^2 tiona-3 a un 
aceite 100 N.

Se preparan igualmente composiciones pomparativas 
por adición de 1 % del aditivo A o del aditivo 0 (definidoa 
en el ejemplo 15) al mismo aceite 100. N.
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Estas composiciones son probadas según los métodos 
señalados en el ejemplo 15.

El resultado de estas pruebas figura en la tabla
III.

Se observa que:
- las composiciones objeto dé la invención poseen 

un nivel general dé rendimiento muy bueno en lo que concierne 
a sus propiedades mecánicas, incluso a muy baja concentración 
en aditivo.

- las composiciones objeto de la invenoién conser­
van sus propiedades induro después de la oxidación.

- el n-butiltio-5 metil-4 dÍti.ol-1,2 tiona-3 es. un
antioxidante próximo a loe dialquilditi.ofosfatos de zino. 
E.lémbló 18 . .

Sé preparan oomposiclones lubricantes por adición 
do 1 % de uno de los produotos obtenidos en los ejemplos 2 a 
14. a un aceite 100 N.

Estas composiciones son probadas según los métodos 
señalados en el ejemplo 15.

-.Se realizan pruebas comparables sobre las composi-. 
oiones siguientes:

- aceite 100 N 4 1 % del aditivo A definido en el
ejemplo 15,

- - aceite 100 N 4 1 % de dqdeclifehil'ditiqfosfato de 
zinc (adlt. E).

El resultado dol conjunto de estas pruebas figura 
en la tabla IV.

Esta tabla muestra que el conjunto de las composici) 
nes objeto de la invénolón que contiene, derivados de las dLtbl- 
-1,2 tiona-3 u -ona-3 que llevan un sustituyeñte alqúiltio-5 o
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alcariítio-5, posee un n.'.vel general de rendimiento muy bue- j 
no en lo que concierne a las propiedades, mecánicas y que es­
tas propiedades son conservadas pese a la oxidación.
Ejemplo 19

Se prepara una composición lubrican-te (i) que .con­
tiene 93 % de un aceité dé refinadodé característica de vis­
cosidad 20 W 40 y 7 % de un paquete de aditivos constituido 
por: - * - - - , -

- 30 % de un detergente a base de alquilfenato de 
calcio# cuyo radioal alq-ílo contiene 12 átomos de Carbono, 
y, ouyo^TBN éssuperior'a 200 mg# '

- 20 % de un detergente a base de un eulfonato dé
magnesio dé TBN superior a 200 mg# . - ' . '
 ̂ - 35 % de un dispersante.á baaé dé una aloenileuo-
cinimi& obtenida haoiendO reaociohar ún anhídrid.0 euooinioo 
sustituido por Un poliisobúteho (nóméro de átomos de carbono., 
comprendido entre 50y 60) con iá trietileno tetramina,

15 % de una mezcía. de alquilditiofosfatos de zino 
cuyos radicales alquilo contienen dé 4 a 6; átomos de Carbono.

/ Se preparan igualmente composiciones II y III por 
adición a la composición I respectivamente de 0,2 % en pesé 
de t-butiltio-5.cloro-4 ditiol-1,2 ona-3 (composición II).y 
de 0,2 % en peso de n-butiltio-5 metil-4 ditiolr1,2 tiona-Í 
(composición III).

Se hace sufrir a las composiciones I, II y III el 
ensayo motor OIR -r L 38 durante ,40 horas.

Los resultados obtenidos figuran én la tabla V.

i}
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T A B L A  1

Aditivo pr& 
Lado

Propiedades mecánicas Oxi dSLCî BL

Antes oxidación Despuós
oxidación

Aumento 
de visco- .

Perfil en mm Grinaae Carga de Gripage
si dad

70 kg 100 kg 120 kg
soldadura 
en kg 100 kg

40 h -160^0

Producto del 
Ejemplo 1 0,50 .0,80 400 ' .2,0 . 15% .

A . 0,45 0,70 250 . 2,0 5 %
B 0,50 0,7; 400 2,3 Í1 %
c 0,43 1,80 250 2,2 46 %
D 0,48 1,2C 400 . 2,4 12 %

T A B L  A II

Composición
Propiedades mecánicas Oxidación

Antes oxidación Despúós
oxidación

Aumento
viscosi-
dad
40h-l60°CPerfil-en mm Grioaee Carga de

soldadura
enkg

Gripage 
100 kg70 kg. 100 kg 120 kg

SAE 30 puro 2,1 . 250 2,6 . 20 %
SAE 30 4- 1% add. 0,41 0,50 1,10. 4P0 1,8 11 %
100 N 4 1% add. 0,45 0,50 ' 1,20 .300 - 2,0 4 %
Ester puro 1,90 2,6 - >250 2,2 2Ó0 %
Ester 4 1% add. 0,60 0,75 300 ' - .2,2̂  - 100 %
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T A B L A  .111

. Propiedades mecánicas . Oxidación

Antes oxidación * Despuós Aumento
- - - ... ' . oxidaoión de visco-

Composición
. * si dad

Perfil en mm Grjnage Carga de Gripaga
í . .

100 kg
. sol da tur! 40h-l60°C

70 kg 120 kg en. kg 100 kg

100 N 4 0,2% " '
del add^ del 
invento

0,50 1,3 250 2,6 6 %.

100 N 4 0,5% 
del add. del 
invento

0,45 . i,o 250 2,4 4 % .

100 N 4 1% del 
add. del Inven­to

0,45 ; 0,50 1r"0 . 300 2,0 . 4 %

100 N 4 3% del add. del Inves to
0,45 0,50 0,70 ... 300. 0,8 . 4 %

100 Ñ 4 5% del 
add. del Inven 0,45 0,50 0,70 . 3ÓO . - 0,7 .4 %
to - - .... .-
100 N 41 %  A 0,*5 . .2,00 250 ' 2,2 ' .2 %

100 N 4 1% C 2,00 2,8 ' - . 250; . <2,9 25%
— .____i
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T A B L A IV

- ' Propiedades mecánicas Oxidación

Aditivo pro­
bado Antes oxidación Despu,ás

oxidación
Aumento 
de.visco-

Perfil en mm Grioa^e Carga de Grlpage
sidad

70 kg 100 kg 120 kg ^
soldadura 
en Kg . 100 kg

íOh-l60°C

Producto del 
ejemplo 2 . .. 0,50 1,30 250 1,90 6%.
Producto del - 
ejemplo 3 0,40 0,60 ' -',10 250 2,20 10 %'

Produoto deí 
ejemplo 4 0,60 1,30 250 ' . 2,50 16 %
Produoto del 
ejemplo 5 - "0,50 ;,20 300 1,80 - 8 %

Producto del 
ejemplo 6 0,60 1,40 250 2,00 16%.
Producto del 
ejemplo 7 . 0,40 0,70 35Q.'/ 1,70 . 9 % '
Producto del 
ejemplo 8 0,40 0,60 2,50 300 1,90 11 %
Producto del 
ejemplo 9 0,50 1,20 300 2,10. 13 %
Producto del 
ejemplo 10 0,40 0,60 2,00 250 2,00 ' 7 %
Producto del 
ejemplo 11 0,60 1,40 250 2,10 15 %
Producto del 
ejemplo 12 0,40 0,70 . 350 1,70 .13%
Producto del 
ejemplo 13 0,40 0,70 400 1,90 13%
'Producto del 
ejemplo 14 0,40 0,70 1,80 300 2,10 19 %
Producto A 0,5 2,00 250 2,2 2 %
Producto B * 0,60 . 0,80 2,50 250 2,8 24%
Producto C 1,80 . 2,40 - 200 . ' 2,5 - . 3 %

4

-4
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COMPOSICION.
. 1 ; '

- COMPOSICIÓN 
-11.

CCMPOSICION 
. -111

Cotización barniz .'59,0, ; . . '59,1 , 59,0
Cotización sedi­
mento 59,1 ' : 59, 2 - - 59,1.
Pórdida;de peso 
de los cojinetes 
en mg 60 30 .. 29
Variaoión de. vis ­
cosidad del acei 
te despuós de 
40 horas -.4% -12% - 9 % . .

Descrita suficientemente la naturaleza deí inven- i 
to, asi como la manera de realizarlo, en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no ai 
teren su principio fundamental. ' -

 ̂ REIVINDICACIONES.
1S.- Procedimiento de preparación de nuevas composi 

clones lubricantes a base.de derivados de ditioÍ-1,2 tlonas-3 
u onas-3, al menos un aceite lubricante y al menos un aditivo 
derivado de las ditlol-1,2 tipnas-3 u onas-3, caracterizado 
porque comprende mezolar de .0,2 a 10 % en peso de derivado de 
ditiol-1,2 tlonas-3 u onas-3, de fórmula

fórmula én la cual R̂ . es un radical alquilo eventuálmente sug 
tituido o un radical alquiiaromático eventuálmente sustituido,
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Rp es un átomo de hidróy.-'.no, un event-ualHipn— {
te sustituido, un átomo de halógeno, un radical carboxial- 
quil-COOR en el cual R es un resto alquilo.que contiene de 1 
a 12 átomos de carbono, teniendo y Rg entre los dos de 3 
a 24 átomos de carbono en total ouando Rg es uq át(mo de hi­
drógeno, un radical alquilo o carboxialquilo, teniendo R^ de 
2 a 22 átomos de carbono cuando Rg es un átomo de halógeno,
X es un átomo de azufre sean cuales fueren los radloales R̂  
y Rg o un átomo de oxígeno cuando Rg es un átomo de halógeno 
y uno de los aceites lubricantes constituidos por aceites de 
base naturales, de bases sintéticas o semi-sintótioas de vis 
cosldad comprendidas entre 20,6 y 541 cst a 37,8^0.

2'a.- Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­
racterizado .porque R^ y ;ig poseen entre los dos preferente­
mente de 5 a 24 átomos .do carbono en total ouando Rg es un. 
radioal alquilo o carboxialquilo, en que R̂ . contiene prefe­
rentemente de 5 a  19 átomos de carbono cuando Rg es un átomo 
dé hidrógeno y en que R^ contiene, preferentemente de 3 a 13 
átomos de carbono ouando.Rg es un átomo de cloro.

39.- Procedimiento segdn la reivindicación 1,. ca­
racterizado, porque el derivado de las dltiol-1,2 tionas-3 u 
onas-3 se seleccionan en¡;re el grupo comprendido por: la n- 
-butiltió-5 metil-4 dltiol-1,2 tiona-3; el heptiltio-5 metil- 
-4 ditiol-1,2 tlona-3; - la dodeciltio-5 metil-4 dítiol-1,2 ti^ 
na-3; la dodeoílbenoiltio^-5 neopentll-4 dltiol-1,2 tiona-3; 
la N-pentiltio-5 H-4 dltiol-1,2 tiona-3; la paradodeollbenoil 
tio-5 H-4 ditiol-1,2 tiona-3; la t-butiltlo-5 cioro-4 dltiol- 
-1,2 tiona-3; la dodaolltio-5 cloro-4 ditiol-1,2 tiona-3; la. 
p-metilbenciitlo-5 oloro-4 ditiolrl,2 tiona-3; la n-hexiltio- 
-5 carbohexoxi-4 dltiol-1 ,2 tlona-3; la hexilbenciltio-5 oar-
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bohexoxi-4 ditiol-1,2 tiona-3; la t-butiltio-5 cloro-4 ditio3 
-1,2 ona-3; la isopropill:lo-5 oloro-4 ditiol-1,2 ona-3;, y la 
hexilbenciitio-5 oloro-4 ditiol-1,2 ona-3,

4^.- Procedimiento de preparación de nuevas.compo­
siciones lubricantes a baqe de derivados dé dÍtiol-1,2 tió- 
nas-3 u onas-3t tal y como queda sústanclalmente descrito en 
lá presente Memoria.

Esta Memoria consta de.23 hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid  ̂S FEB. %%

Sociótó OROGIL.
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