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SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION

solicitado en BspaHa a favor de CONSTRUCCIONES MECANICAS VOL­
CAN, S.A., domiciliada en Barcelona,calle San Adrián, nám. 48, 
por "Mejoras en la Patente de Invención no 366.$01 por Per­
feccionamientos en las máquinas de extrueionar materiales 
termopldsti coa".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unas mejoras en la 
Patente de Invención na 366-501 por Perfeccionamientos en las 
máquinas de extrusionar materiales termopldaticos, en las que 
se comprenden dos husillos complementarios de amasado y trans­
porte, alojados en el interior de una envolvente, que en uno 
de aus extremos posee la boca de carga y en el opuesto desembo 
ca en la boca de extrusión, el cual material, a la par que im­
pulsado y amasado por los citados husillos es calentado por 
aportación calorífica a travós de las paredes de la envolven­
te; un equipo motor que comprende un motor que acciona la 
transmisión de engranajes, reductora en grado variable, actuar 
te sobre uno de loe husillos, y acoplando y actuando a partir 
de un punto intermedio de dicha transmisión con otra simétri­
ca, a partir de dicho punto, y actuante sobre el otro husillo, 

con lo cual ambos reciben acciones motrices simétricas de 
idéntico par, estando alojadae talea reducciones por engrana­
jes en cajas estancas contenedoras de lubricante; un conjunto
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da cojinete* axiales receptores del empuje desarrolado sobre 
ello* por uno de loe husilloa que recibe previamente el empu­
je del otro husillo, cade uno de loe cuales dispone de unos 

disco* que, en contacto mutuo alternado, cumplen oon las íua- 
$. oionee de hermeticidad oon el correspondiente extremo frontal

de la envolvente, poseyendo asimismo el eje del otro husillo 
varios cojinetes axiales secundarios, montando el conjunto 
descrito sobre una bancada rígida, todo ello en cuanto a que 
los diámetros exterior y de fondo de garganta da ambo* husillB 

10. son uniformemente cónicos desde un máximo en zona próxima a 
la boca de carga, hasta un mínimo próximo a la de extrusión.

!
El objeto de estas mejoras consiste as mejorar las condi- 

cionea de trabajo de los husillos, logrando, por una parte, 
reducir el esfuerzo a que se hallan sometidos los oo jinetea 

1$. axiales, y por otra parte, alcanzar un mayor margan de segu­
ridad para loa propios cojinetes. Dichas mejoras se caracteri­
zan porque lee ejes de los husilloa son divergentes entre sí 
desde el extremo anterior hacia el posterior, abarcando la 
distancia antre las bocas de carga y de extrusión, y estando 

20. montadoa en dicha parte posterior en sendos cojinetes axiales 
situados en la zona de mayor separación entre ambos cojinetes 
axiales, relacionándose entre sí dichos ejes por sendos piño­
nea troncocónicoe, da modo que uno de tales ejea se acopla 
con un equipo motor a travís de un sistema de tranamisión por 

2$. duceeivoa juegos de engranes reductores, siendo transmitida
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la acción al reatante eje por loa citados pisonea. - - - - -

Otros objetos y características de la invención se irán 

dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción que 
sigue, haciendo referencia a loa dibujos ilustrativos que la 
acompasan. En los dibujos:

Figura 1, es un esquema general de una máquina axtrusora, 
segón la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 2, es una vista simplificada, en sección longitudi­
nal, de la parte de máquina correspondiente a la zona de aman­
sado y extrusión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 3, ea una vista simplificada, en sección longitudi­
nal, de la parte de máquina que contiene los cojinetes axiales 
y los pisonee de lea husillos.----- - - - ---------

Figura 4, ea una vista simplificada, en sección longitudi­
nal, relativa a la parte de la máquina que posee el sistema 
motor y de transmisión redentora. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

la máquina objeto de las presantes mejoras, consta esen­
cialmente de una envolvente 1 para loe husillos 2 y 3 de ama­
sado, montados en sendos ejes 4 y 5, de un cabezal de extru­
sión 6, do un juego de engranes tronoocónicos 9 y 10 alojados 
en una caja 11, de un eje 12 que prolonga el eje 5 del husi­
llo 3 acoplado al sistema motor, y de una transmisión reducto- 
ra alojada en una caja 13, compuesta por unos pares de ruedas 
y pidones 14-15, 16-17 y 18-19, y accionada por un motor 20. -
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I* caja envolvente 1 *e un cuerpo metílico 21 en cuyo in­
terior posee los alojamientos longitudinales divergentes 22 y 
21 para loa husillos, comunicados entre sí, con una boca da 
carga. 24 en la parte posterior, y estando ^copiada en la par- 

5. te anterior con el cabezal 6 portador de la boquilla de extru­
sión 2?. Alrededor de dicha envolvente 1, están dispuestos loa 
elementos calefactores eléctricos, contenidos en unas ranuras 
26 al efecto, y quedando protegida la propia envolvente por 
una funda alelante 27. - - —

10. ios ejes 4 y 5, a la salida da la envolvente 1, ae acoplan
a sendas prolongaciones posteriores 28 y 2$ por sendos mangui­
tos 30 y 31, pasando diohaa prolongaciones al interior de una 
caja 32 que aloja loe piñones troncocónioos 7 y 8, un cojinete 
axial 9 de barrilete de la citada prolongación 28, más otro

12, de bolas 33- Bicha caja 32 consta de un cuerpo 34, de una tape
delantera 3$ y de una tapa trasera 36, habiendo en estas tapae 
unas juntas anulares de estanqueidad 37* Bn la caja 21 para 
los husillos 2 y 3, hay también otras juntas 37 en la parte 
posterior. -

20. 4 la entrada de la caja 32, la prolongación de eje 29 em­
palma axialmente Con un eje intermediario 38, mediante un man­
guito 39, que a continuación solaza a su vez con un árbol 40 
mediante unos dientes axiales de engrane recíprocos 41 y 42. 
Este conjunto ae aloja en una caja intermediaria 43. - - - -
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Seguidamente, el árbol 40 pasa a otra caja 43 que contie­
ne un cojinete radial de bolaa 44 y el cojinete axial dé barrí 
lote 10 contra el que actúa un resalte anular 45 del propio 
árbol. Este árbol 40 pasa a la caja 13 del eieterna de trans-
mieión reductora en el que es portador de la rueda 14 que en­
grana con el piRóh 15 montado en un eje 46 provisto de la rué 
da 16 que engrana con el pidón 17. Este último piñón 17 está 
montado en un eje 47 portador asimismo de la rueda 18 que 
efeotua el engrane con el piílón 1$ tallado cobre un eje 48 
que, mediante unos platos de acoplamiento 49 y 50 ae relaciona 
con el eje 51 del motor 20. La mencionada caja 13 consta de 
un cuerpo 52, de una tapa anterior 53 y otra posterior 54# 
catando provistas catas tapas de las correspondientes juntas 
anulares de eatanqueidad 37 para laa entradas y ealidaa de 
loa referidos ejes.

El extremo del árbol 40 se une a una boquilla 55 que re­
cibe líquido refrigerante o calefactor que discurre a lo lar­
go de unos conductos axiales 56 que tienen continuidad. - -

A titulo informativo, debe tenerse en cuenta que una má­
quina extruaora normal, con husillos paralelos de 120 mm, ela 
bora de 260 a 300 kg/h de tubo rígido de PVC. Con una presión 
del material de 300 kg/caf, cada cojinete axial debe resistir 
una carga de 34 toneladas. Comparativamente, en una extruaora 
según la invención, con diámetros de husillo decrecientes de 
130 a 80 mm, para una igual produooión, la presión aumenta en 
la parte delantera de dichos husillos, de modo que el empuje
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desarrollado con una presión de material de 300 kg/cm^, será 
de adío 17 toneladas, o sea que adío corresponde a la mitad 
de la presión en las maquinas ordinarias. - - - - - - - - -

Dada la conicidad de los husillos, la parte trasera de 
5* loa mismos detenaina una mayor separación que de ordinario,

lo cual capacita para colocar pidones y cojinetes de tipo 
axial mayores que de ordinario, lográndose una mis elevada 
resistencia y una mejor seguridad. Además se simplifica el 
sistema de transmisión por engranajes, no precisando de los 

10. tres árboles de oo jinetea o casquillOB en tándem. - - - - - -

Las máquinas ordinarias, a igualdad de producción que la 
de nueva invención, necesitan un grupo plastificaate mayor. 
Con un mayor diámetro de husillo, necesitan un par más ele­
vado. la resistencia contra el giro de loa husillos es mayor 

1$, en la zona do dosificación, donde se desarrolla la contrapre­
sión, en cuya zona el husillo paralelo trabaja con mayor pac­
íanos a causa del mayor diámetro, siendo el resultado tm ma­
yor consumo de energía motriz. - - - - - - - - - - - - - - -

Las párdidas por fricción que tienen lugar ordinariamente 
20. en los cojinetes en tándem o de caequillo, quedan reduoidaa

por el uso de cojinetes de rodillos, en forma de barrilete, 
para el empuje axial. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los husillos cónicos ofrecen aán otra ventaja de tipo me­
cánico, dado que la citada forma aumenta la rigidez para 

25. contrarrestar loo efectos de flexión y de torsión, con ra-
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5.

10.

15.

20.

ducción del desgaste en la camisa y en loa filetea de husillo.

Descritas convenientemente las características da la in­
vención, se hace constar que en la misma podrán introducirse 
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, 
siempre que con ello no ee modifique la esencialidad de la 

mi eme que ea la que se resume y concreta en las reivindicacio­
nes que siguen. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espada, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes! - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- na joras en la Patente de Invención na 366.501 por 
Perfeccionamientos Mi las máquinas de extrusionar materiales 
termopláaticos, en cuyas máquinas se comprenden dos husillos 
complementarios de amasado y transporte, alojados en el inte­
rior de una envolvente, que en uno de sus extremos posee la 
boca de carga y en el opuesto la de extrusión, el cual mate­
rial, a la par que impulsado y amasado por los citados husi­
llos, es calentado por aportación calorífica a travás de las 
paredes de la envolvente; un equipo motor que comprende un mo­
tor que acciona la transmisión de engranajes, reductora en 
grado variable, actuante sobre uno de loa husillos, y acoplan­
do y actuando a partir de un punto intermedio de dicha trena-
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misión con otra eimétrioa, a partir da dicho punto, y actúan!* 
aobra al otro husillo, con lo cual ambos reciban acciones no- 
tricas simétricas de idéntico par, estando alojadas talas re­

ducciones por engranajes en cajas estancas contenedoras ds 
5* lubricante; un oonjunto de cojinetes axiales rsosptorea dsl 

smpujs daaarrollado sobre ellos por uno de los husillos que 
recibe previamente el empuje del otro husillo, cada uno de 
los cuales dispone de unos discos que, en contacto mutuo al­
ternado, cumplen con las funciones de hemstlcidad con si 

10. correspondiente extremo frontal de la envolvente, poseyendo 
asimismo el eje del otro husillo varios cojinetes axiales se­
cundarios, montando el conjunto descrito sobre una bancada rí­
gida, todo ello en cuanto a que los diémetros exterior y de 
fondo de garganta de ambos husillos, son uniformemente cónicos 

1$. desde un méximo en zona próxima a la boca de carga, hasta un 
mínimo próximo a la de extrusión, caracterizándose dichas me­
joras porque los ejes de los husillos son divergentes entre al! 
desde el extremo de extrusión hacia el de carga, estando mon­
tados en la zona de mayor separación de dichos ejes los correa 

20. pendientes cojinstss axialss, relacionándose entre sí loa mia­
mos ejes por un par de pisonea tronoocónlcoa situados en la 
parte trasera de loa propios ejes, de modo que uno de tales 
e jes de husillos se prolonga para acoplarse oon el equipo mo­
tor a través de un sistema de transmisión por sucesivos juegos 

2$. de engranes rsductorsa, sisndo comunioada la acción al matante 
eje de husillo por el mencionado par de piHanea, para el tra¡- 
baje simultáneo y en iguales condiciones para loa dos husillos

i
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2.- "MEJORAS EN LA PATENTE HE INVENCION Na 366.501 POR 

PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS HE EXTRU SIGNAR MATERIALES 
TEmOPLASTICOS". -

Todo ello conforme se' desoribe y reivindica en le pre- 
9. sente memoria que consta de nueve hojea* foliadas y mecano­

grafiadas por una sola de sus caras* y de cuatro figuras que 

la ilustran.
- j 6 FEB.1375
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