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PATERTE JE INTRODUGCGCIOR

por LIEZ afios

soliciteda en Espafia a favir de COHSTRUCCIOHES KECANICAS
YOLCAN, Sehs, de nacionelided eepefiols, domicilinde en

Calle Sen Agirién, ném. 58, Barcelona, relstiva a "Perfeccic—
namientos en las méquines extrusoras de materiales termoplie-

ticos'e.

MEZOHIA DESCRIPTIVA

la presezite invencién se refiere a unos pérfecoiona-

mientos en las mdquinss extrusoras de materiales termoplésti-
coa, con el objeto de sminorar los esfuerzos & que estdn so-

. Se metidos los cojinetee que contrarrestan los empujes s&xiales

de los husillos, & la par que, tanto estos cojinétea cormo los
piﬁoneé que engranan entre sf los ejos de dichos hueillos, pue-
den ser més ampliamente Vdimer;sionadoa a efectos de anmeﬁtar

su reosiptencim y tembién la seguridad, todo ello en compare=-

10. cién con las méquinas corrientes provistas de husillos parale-

los expresados porfeccionamientos sc caracterizan porque
el amasado y avence del material termopldstico en el cuerpo de
la extrusora, tiene lugar por medio de¢ un par de husillos cé=

15. nicos cuyos ejes convergen desde la parte posterior, corree-
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pondicnti ale boca ds carge, hacis la parte santerior que
correspcnde & 1a booa de extrusidn, estando alojedos dichos
bhusillos en sl menoionado cuerpo dotado de elementos calefac—
tores pera determiner la fluidez del materiel, relaclionéndose
mutuanente dichos ejes de husillos por zedio de un pax de Ple
fiones trono&c&xiooa situados en su mrte trasera, para trans-
nitir el movimiento rotativo del ejé conduotor al eje conduw
cido y causar ¢l giro simultdnec y enlazado de a:nbda'.hua:llloa,
y apoﬁndoeo le parte posterior de loz referidos sjes en sen—
dos cojinetes axiales, estendo relaclonedo axielmente el clite-
do eje conductor ocn un drbol que se integra en un sistema de
trensaisidn reductors, contenido en una cajs al efecto, dotada
de juntes de estanqueidad, en la cual, tras miltiples pasos sy
cegivos de engrane entre ruedas y pificnes, el eje de entrada
en la caja se une axiclmente .az. eje de un electromotor de
accionmmiento, todo ello de mansra que estando situados los
pifiones troncocénicos y los cojinetes axiales en la zona de
payor separacién entre ejes de husillos, los mismos se dispo=
nen oon amplio margen de dimenaicngdo en orden a operar con
esfuersos senorea, mientr#a que los husillos cénicos trabajen

oonunparméar‘ducidOQ_-hhﬂnuunw-"n—o-nu

. Otros objetos y caracterfsticas de la invenclén se irdn
dando a conocer en detalle & lo largo de la descripeidn que
sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la

mﬂpnﬁan-Enlosdihﬁjos:-u-----------------
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Pigura Gnica, representa en foms simplificada, y con
secclonedo longitudinal, una amdquina extrusora disefiada con

msgloalamvenciﬁn----------------3--.-

Ia mdquina de referenocia consta esencialmente de una en-
volvente 1 que aloja un par de husillos cinicos 2 y 3; en los
que sus ejes 4 y 5 divergen desde la parte delanters hacia la
trasera, o sem entre la zona de extrusién y la de alimenta-
cidn. Dichos husilles 2 y 3 estén dispuestos de manera que en-
lazen entre sf pus filetes & lo large del cuerpo 1. Esta on-
volvente 1 tiene su parte enterior acoplada a un cabezal'G

Dichos ejes 4 y 5 son portadores de sendos pifiones tron-
cocénicos 7 y 8, en mutuo engrane pars comunicar el movimiento
del eje conductor 5 &l eje conducido 4, la parte posterior de
ambos €jep se 8poye en uncos éojinetes axiales S y 10, respec-
tivamente, encargados de soportar los empujes generados en los

El eje conductor 5 recibe a su vez el movimiento rotativo
de un 4rbol 12 que penetra en una caja 13 deﬂinada gl aloja~
miento de un sistema de' tranmmisién reductora que, en el preo-
sente ejemglo prdctico, consta de unos juegos de rueda y pie

fién 14-15, 16«17 y 18-19, siendo imprimido el movimiento a

dicho siotems por un 6leCtromotor 200 = = w« c wc v e e o = w =



La envolvente 1 ge ccmpone de un cuerpo 21 que poses
intericrments las cavidades 22 y 23 para los huailles 2 y 3,
teniendo en su perte posterior la bote da oarga o alimente~
oién 24, y acopldndose por su parte anterior en el cabexal 6

Be " portador de lm courregspondiente boquilla de extrusifm 25.
Dicho cusrpo 21 tiene unes ranuras mﬁféﬁou 26 en '1as que
se contienen los elementoa calefactores pertinsntes, y que~

dando protegido el propio cuerpo 21 por una funda aislante

0. . - Los ejes 4 y 5, pe uvnen en su extremo posterior a unas
prolongaciones 28 y 29, por medio de sendos manguitos 3O y
31, las cuasles prolonguciones-yenetran en wna caja 32 que
posee unos alojazdentos para loa pifionses troncocénicos 7y é,
quedando ﬁz}aliznda dicha jrolongacidn 28 en la misma caja,

i5. para lo oual dispone en ella del cojinete auxial 9, del tipo
de barrilete, nmds otro cojinete sxial de boles 33. Eﬁta osja
32 conat#_ de un cuerpo 34, de une taps anterior 35 y de una
tapa poeferior 36. habiando'ori loé distintos pascs unaa V;hm-u
tas anulsres de estanqueidad 37. Ctras juntas andloges 37,

20. 89 hallsn en lss entradas del cusrpo 21 de lu envolvente 1.~

la prolangacidn conduetors 29 se acopls exialmente con
wm eje _intarmediarﬁ.o 33. por un manguito 39, y este eje hace
lo propio con el drbol 12, lo cual tiene lugar & través de un
putuo engrane por unoe dientes axiales 40 y 49, reapeotivamens
'25. _ te. Estos elamentos estén contenidos en Gos cajus 42 y 43 en~



sanbladas corralativamenta, la dltima do las cuslos hace lo
wiamo con la caja 13. En 1a mencionada. ocaje 43, el éz'bol 12
26 apoye en un ¢o jinete do bolus 44, ¥ en el so,jinete axiel
10, del tipoc de bamiletes, mediante un reesalie saulay 45.-

5. - " n la referida caje 13, el sistens de tranemisidn ro-
ductora posee la rueda 14 montada en el érbol 12, un eje 46
en el que montan el piﬁén 15 y la meda 165 otro eja A7 pers
el pifidn 17 y 1a rusda 18, y un eje de salida 45 portador
del pifién 19, tallado sobre el miemo eje, que se aohpla ne-

' 10. - diante unoa platos 49 ¥ 5C con el sje 51 del motor 20. = = =

La ceja 13 del cistema de trénamiaién. ge compone de un
cuerpyo 52, de une tape posterior 53 y de una tapa saterior
54, teniendo estas tapas provistas de juntas de aetmquéidad
anuleres 37 en todos sus pasos. E1 extremo poetérioi' del dre
15. bol 12 estd unido a una boquilla 55 que eirve paré 1a intro-
duccidn de 1fquido eslefactor o refrigerador, segin convenga
en cade caso, que discurre por un conducto central 56 de los

ejes de la méquina hosta 1os huadllog 2 y e m = w e = = = =

7 En el mectusl eatado de la tecnclogfa, es factible le
20« elaboracién de 260 a 300 kg/h de tubo rfgido de PVO, en una .
extrusora con dos husillos pé.ralolos normeles de 120 mm. Admie
tide una presidn del maferial de 300 kg/cm®, cada co;ineta de

smpuje exial deberd resistir una carga tefrica de 34 tonela-

das."'-‘.“-"'-"'"-"“-“‘-"'"--—-"'-"“-"-
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Compurstivamente, uns extrusora segin la invencidn, con

husillos cénicos de 130 mm en lm zona de alimentacidn, y de

80 zm en la zona de dosificacifn, se tiene una prodﬁoci&n

1Mahmﬁ‘acitgdl.a--;nunnounn;noanu

Por otra perte, se tiene que la jresién del material
sumenta en la parte delantera de los hueillos, 0 ses en la
de menor didzetro de los micmos. Acl, el empuje desarrollade
con una presidn de 300 'kg/oma, gerd sélo de 17 toneladms, o
sea la mitad del originedo en las mdquinas de husillos 3;:|!L1:'¢m--~
lelos, para igusl produceién. Por lo tanto, se oonaiéuc un
morgen de seguridad mucho mds elsvedo para los co jinetes axia-

l‘s.—‘----_--_-------—*----‘----‘

Considerado otro aspecto, el sistens de engrannjes de ls
méquine objeto de la invencidn, ofrece una mayor simplicidad.
Ademds, la conicidad de sus husillos detqrminarun mds ancho
espacio entre la parte ponterior de sus ejes, lo cusl peralte

colocar pifiones troncocénicos y oo jinstes axiales de mayor

_ugnitud, con 1o que trabajen con menos esfuerzo y oon mayor

goguridad.---—ﬂnpaq-w-u-cunndvqouqt---d

El meognismo de trunsmisidn es una de las partes mds senw.

sibles de une extrusora ordinarim, no ocurriendo lo ropio

con la mfquina do¢ husilloa cénicos, por lm citada cirocunston-
cia de poder emplear cojinetes y pifiones més reforzados. Eston

oo jinetes y pifiones pon de tipos comerciales corrientes. « «-
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Otras ventajes de la néquina debida & 1m invenciln, es~
triben en que nc requieren ol empleo de un grupo plastificen-
te mayor, con respecto a las mégquines ordinarias. Con un mayor'
didmetro de hmsillo, s necezita un par néa elovado, Sr 1a re-
sistencia contra el g’i'r;a del huaillo es meyor en la zona de
doaific_acién. por lo que el husillo paralelo trabzja con ud~
yor efecto de palenca por su meyor didnetro, siendo el resul=
tedo de ellop un meyor counsumo de energia. Ademds, el disefio
ofnico proporciona mayor rigidez, ¢ gee meyor registencia
a las fuerzas de flexiém y de torsiém, los cusles eumenten -

Descritas convenientemente las caracteristicas de la in- .
vencién, se hace concter que en I1a miema podrdn introducirse
cusntas. verientes de detalle pueda aconsejar le experiencig,
glempre que con ello nc ge modifique la esencislidad de la
misma, que 6s la gue se resune y concreta en las reivindica-

cionesqua siguen.-“---------—-‘---‘---

K _ ¢ T A

se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sue terri«
torios y plazas de soberanfa, las giguientest —~ = = = = = = =

REIVINDIGCACIONES

.

1.~ Perfecciconamientos en las mdquinas extrusoras de me-
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terieles termoplésticos, verscterizados porque el amasadc y
gvance del material termopléstico en el pua'rpo de la extiuno~
ray tisne lugar por medio de un per de husillos eénicos cuyos
¢jos convergen entre sf dosde la parte posterior a la ante~
rior, correspondientes respsotivements & las booas ds oarge y
de extrusién, eatando alojados dichos hueillos en eendas ca~
vidades dsl citade cuerpo el cusl posee en mi periferia unos
olementos celefactores que determinan la fluides dsl material,
rolaciondndoge mutusmente los citados ejes de husillos por ne-
dio ds va per de pifiones troncoodmicos situsdos en asu perte
trasera, pars transmitir ol moviniento del eje conduotor Rl
o3e conducido y determinar el giro simultdneo y enlasado de
los busillos, y apoyéndosze la pa’rta posterior de los ejes en
sendes cojinetes sxiales, yreferentemente del tipo da barrile=~
te, estando relacionedo axialmente o:}. »cita&o aje gonduoter oox
un £rbol que se integra sn un mecanismo de tr;hmisién' reduo=
tora contenido en wna caja sl efecto doteda ds Juntas de so-
tanqueidsd, en 1a cual, tras miltiples pasos susesives de en-
m: entre ruedas y pifiones, el ej¢ de entrada en la caja
se une axiglmente el eje d¢ un electromotor de sccionamiento,
todo ello d¢ manera que estands eituados los pifiones tronco-

- ¢fnicos y loa cojinetu axisles en la sona de meyor separacide

entro ejes de husillos, los mismos pe disponen con auplic mare
gen ds dimencionado en orden & operar con eafusrz0s DENCTes,
aientras que los husilloe cénicos trsbajen con un pur més re=

ducido que de ordinario.-----.--..-........-..-..--'
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2.~ “PERFECCIORAMIENTOS ER LAS HAQUINAS EXTRUSORAS DE

Todo ello conforme e describe y reivl.n@ica en 1 jresev
te memoriam gue coneta de nueve hojas, foliadas y mecanografie=
das por una sola de sus caras, y de uns figura que la'ilns-
trRe.

MADRID{ 6 FEB, 1375
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