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Ref: Docket D~1748

Extracto de 1la Descripcidn

Una pieza en plancha, envolvente, de forma gene-
ral rectangular, incluye un asa longitudinal dispueséa en
general en el centro,'comuniéada por sus extremos con unos .
paneles que éonstituyen las paredes laterales, en la par-
te inferior de cada uno de los cuales un panel que forma
el fondo va unido en forma plegable y en 1os'bordes de ex-
tremo diagonales de los cuales uhos paneles en forma de
banda van uﬁidos en disposicién-plegable y a su vez comuni-
cadng com Tas hordeg da extrema déui_gg nanelea aque conahi-
‘tuyen las paredes de extremo, mediante unos paneles suple-
mentarios que forman las paredes laterales. El asa se mantie-
ne en relacién fija por encima de un grupo de articulos y
los extremos de la plancha estén elevados con el fin de ele-
var los panesles que constituyen las paredeé'de extremo y
sus paneles asociédos suplementarios que constitu&en las
paredes laterales y 15 banda, tras de lo cual los paneles
constitutivos de las paredes de extremo se doblan hacia
fuera ¥y hacia abajo en relacibn envolvente con respec?p al
grupo de articulos, mientr;s que los extremos de la pieza
en plancha se .pliegan hacia abajo ¥y p&r debajo del Erupo -

de articulos y se fijan entre si.

N

A,
.

N Los dispositivos portadores de.articulos del lia-
mé&o tipo cesta-serférman inicialmente a partir de una pie-
za en plancha, envolvénte con la que se constituye un man-
guito tubular de extremos abiertos. La‘pieza en plancha se
construye de modo que los paneles que han de formar las
paredes de extremo, dispuestos adyacentes a un asa situada
en el centro, se doblan hacia fuera y hacia abajo para for-

mar los extremos de un portador estilo cesta. Estos dispo-~
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sitivos portadores conocidos, cuando se utilizen para con-
tener articulos cilindricos, han de ser formados previa-
mente en un estado completo tras de 16 cual se cargan los

articulos cilindricos que se trata de envasar, en el por-

tador, Ista operacidén de carga consume tiempo y es cara.

\

o

Los portadores conocidos de este tipo no se pueden‘éargar
simulténeamenté.duranfella formacidn dél portador cuando

1os articulos que se tratd de envasar son objetos cilindri-
cos, tales como latas, que poseen paredes laterales rectas,l

- y . - -
- ~ o o, ~a ~
o gue loo poansles ecenstitutives 22 los cxbremos ocon dimen-

sionalmente incapaces de dejar un espacio frente a los ex-
tremos superiores de las latas de los extremos.

\ Conforme a esta invencién, es posible la carga

s

previa de objetos cilindricos durante la formacién del dis-
positivo portador, ya que mediante la inyenéién se manipulan
hacia arriba los extremos de la pieza en plancha, mientras
se mantiene el asa hacia abéjo, contra los extremos superio-
res de los articulos que se trata de envasar y la pieza en
piancha estld construida de modo que esta operacidn ele&a

los paneles que han de forﬁar las paredes de extremo. Con
los paneles elevados, se aporta asi una holgura adecuada
entfe estos paneles formadores de las paredes de extremo y
los bordes superiores de los articulos situados en los ex-
fyemos, de manera que el plegado hacia fuera y hacia abajo
deklos paneles que fogman las paredes de extremo se puede
efectuar sin interferéncia ni colisién con los articulos.

El plegado hacia abajo de los extremos de la pieza-en pian-
cha, en relacién de superposicidén entre si, bajo el grupo

de articulos se efectba practicamsnte de maners simulténea

con el plegado hacia fuera y hacia abajo de los paneles
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- constitutivos de las paredes de extremo, operacién que va

acompafiada por el plegado hacia dentro de los paneles en
forma de banda y de los paneles suplementarios que han de
formar las paredes laterales, mediante los cuales los bor-
des de extremo de los paneles constitutivos de las paredes
de extremo se‘comunican con las porciones adyacentes de
los paneles constitutives de las paredes late?ales.

Para una mejor comprensién de la invencidn, se

" puede tomar como referencia la siguientes descripcién de-

‘tallada tomada en conjuncidn con los planos que se acompa-

flan, en los cuales la fig. 1 es una vista en perspectiva
de un dispositivo portador de tlpo cesta montado perec no
cargado, ¥y formado conforme a esta invencidén, habiéndose
oﬁitido las latas para una major claridad; la fig. 2 es
una vista en planta de una pieza en plancha.con la que se
constituye el portador representado en la fig. 1; la fig. 3
es una vista en perspectiva que muestra una fase inicial
de la forﬁacién y carga de un portador conforme a esta in-
vencién; la flg 4 es una vista 51m11ar a la flg. 3 y re-
presenta una fase posterior de la formacidén y carga del
portador a coqtinuacién de ;a fase que se representa en la
fig. 3; la fig. 5 representé una fase subsiguiente de la

manipulacién del dispositivo portador, 2 partir de la re-

“presentada en la fig. 4; la fig. 6 es una vista similar

\
a la fig. 5, pero en-la que se han omitido las latas para

mayor claridad; la fié. 7 es una vista similar a la fig. 6
pero esta tomada desde ei lado e incluye las latas; la fig.
& es una visfa desde arriba.de la parte del asa que4se aga~
rra, representada en cstado normal de carma pero sin ser

asida; y la fig. 9 es una vista similar a la fig. 8 pero

.
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que repreSenta las partes en situacidén de soporte de car-

gay sustentaclon. .

En los dlbuaos, el nimero 1 representa la porclon ,
central que se coge con la mano,del asa del dispositivo por-
. tador, mientras que los nﬁmeros 2 ¥y 3 designan porclones
de suspensidn de peso que se unen respectivamente medlante
pliegue a los bordes termmnales de la poreidn 1 destinada
a ger coglda con la mano, a 1o largo de las llneas de do-
blez % ¥ 5. Como puede verse en los dibujos, la porcidn 1
oma con la mano, Ge la-estrucbuca del asa, lu cual
se extiende entre las linéas de doblez 4 y 5, esth provis-
ta de una pluralidad de lineas de doblez longitudinales y
anguiares que hacen plegable la porcién del asa y que-tien«
den asi a eliminar curvas indebi&aé, por ejemplo én los ex~-
tremos de las lineas de doblez 4 y 5. Es_eviﬁente, parti-
cularmente si se examina la fig. 2, que el'asa que compren-
de la porcidén 1 destinada a ser cogida con la mano, y las
pdrciones de suspensién de peso 2 y 3,.esté dispuesta lon-
gitudinalnente y aproximadamente en el centro respecto a
la pieza en plancha de forma general rectangular.

El panel 6 constltutgvo de’.una pared lateral,

esti unido por doblez con el borde inferior de la porcidn

.2 suspensora de peso, del asa, a lo largo de una linea de

doblez fijedora 7. Asimismo, el panel 8 constitutivo de

A

‘una pared lateral est4d unido por doblez al borde derecho

o inferior de la porcidn suspensora de.peso 3 del asa a lo
largo de la linea de doblez .fijadora 9. Las lineas de do~
blez 10 y 11 estén constituidas en el panel 2 de suspen-
sibén de peso y se pueden extender dentre del panel 6 cons-

titutivo de una pared lateral, si se desea.
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Un'.panel 15 constitutivo del fondo, va ligado
pof pliegue al borde inferior del panel 6 constitutivo de

una pared lateral, a lo largo de una linea intermitente de

" doblez 16 y una pluralidad de ranuras receptoras de arti-

culos 12, 13 y 14 estén dispuestas a lo largo de la li-
nea dé doblez 16. Wl panel inferior o de fondo 15 estd
provisto de una pluralidad de lengiietas 17, 18, 19 y 20
que son de construccidén conocida, junto con un panel me-
éio diviéoriq 21 unido por doblez al panei 15 constituti-

£
L oon o

1 fondo, a lo largo de una linca d¢ dobles invermi-
tente 52,

- Tas lineas de doblez 23 y 24 estén formadas en
el pénel de suspensidén de peso 3 y se pueden extender al
interior del panel 8 constitutiéb de una pared lateral:
Las lineas de doblez 23 y 24 corresponden a las lineas de
doblez 10 y 11l. 7

" Un panel 28 constitutivo del fondo estd unido
por doblez a lo largo de la linea de doblez intermitente
29 al borde derecho o infe?ior del panel 8 constitutivo
de la pared lateral y se hén formado una plpralidad de ra-

nuras 25, 26 y 27, de construccidn conocida, a lo largo de

1a linea de doblez.29., El panel 28 que forma el fondo es-

\té‘provisto de una pluralidad de lenglietas de cierre 30, 31,

.,

323'53 ‘que, de manera bien conocida en esta técnica, se

AN

pasan respectivamente hacia dentro y a través de lag aber=

A

-turas definidas por las lengiietas de retencidén 17, 18, 19

y 20 pars sujetar los bordes internos de los paneles 28 ¥
15 en relacidn de contacto superficial en superposicidn.
' Quede entendido que en algunas aplicacloneg de

la invencidn, podrian omitirse las aberturas conocidas,
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tales como 12, 13, 14, éB, 26 y 27, ‘asi como el ﬁanel me-
dio 21. Ademés, como es evidente, se podria emplearAaigﬁn
medio distinfto al de los cierreé 30-33 y 1aé aberturas de-'”,
finidas por las leﬁgﬁetas de retencién 17-20 podrian em-
.plearse para fijar los bordes interiores.de los panelgs
15 y 28 en relacidén Supgrficial de superposicidn., ﬁgra la
mayoria de lasrapliééciones del invento; se prefieren los
cierres y-aberturas de retencién y sus lengiietas asociadas.

Las paredes de extremo y las porciones de las
paredes laberules del diagosiLiVQ‘;;rLudbr coilpleto se cuns-
tituye£ a partir de paneles que en la pieza en plancha,an-
tes de ser configurada, estén dispuestos a lo largo del 4
asa 1, 2, 3, j separados de la misma por unas rénuras lon~
gitudiﬁales Ay 35, o

El panel 36 constitutivo de una p;red de extre-
mo estd provisto de un par de lineas de contorno 37 y 38
y unido por doblez al panei 29 suplementario consbitutivo
de la pared lateral, a lo largo de -la linea de doblezvuo
y.al'panel 41 suplementarip constitutivo de la pared la-
teral a lo largo de la 1inLa de doblez 42. EL panel 43 de
conexién estd unido por doblez al panel 39 suplementarié

de la pared lateral, a lo largo de la linea de doblez 44

R al panel 6 constitutivo de la pared lateral a lo largo

hg la linea diagonal de doblez 45. La 1linea de doblez 45
cg;ta el extremo izqu%erdo de la ranura 35 en un punto de-
signado por la referencia 46 en la fig. 2. De modo similér,
el panel de conexidn 47 esté unido por doblez al panel su-
plementario 41 de pared lateral a-lo largo de la linea de
doblez 48 y al panel 8 que forma una pared lateral, a lo

largo de la linea de doblez diagonal 49, La linea de do-
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blez 49 corta el extremo derecho de la ranuré longitudinal
35 en un punto designado con el nimero 50.

El extremo opuesto del dispositivo portador in-
cluye una estructura similar y comprende un panel 51 cons-
titutivo de una pared de extremo que incluye las lineas
de conto;no 52y 53 y que va unido bor pliegue al panel

54 suplementario que forma una pared lateral, a lo largo

. de la linea de doblez 55. El panel de conexidn 56 esté-

unido pprrdoblez a lo largo de la linea de doblez 57 a un
borde del panel suplamentarie 54 que forma uwna pared late-
ral y al panel 6 que forma pared lateral, a lo largo de la- .
linea de doblez diagonal 58 que forma interseccidén con el
e*ﬁrémo izquierdo de la ranura.longitudinal 34 en un punto
designado con la referencia 59. T ‘

El panel suplementario 60 cons?itﬁtivo de uha
pared lateral, va unido por pliegue al panel 51 que for-
ma una pared de extremo, a lo lérgo de una linea de doblez
61 y al panel de conexidn 62 & lo iargd de la linea de do-
blez 63, Fl panel-de conexién 62 estid unido por doblez al
panel 8 constitutivo de uné pared lateral a lo largo de
la linea de doblez diagonal y divergente hacia fuera 64,
uno de cuyos extremos corta el -extremo derecho de la ranura

longitudinal 34, en un punto marcado gon la referencia 65.

1,
hY

\,
1indricos tales como latas "C" .en un portador completado
Y .

Para formar y cargar simulténeamente objetos ci=x

tal como se ha representado en estado descargable en la

fig. 1, se dispone una plufalidad de latas "C" en un grupo

rectilineo que puede comprender seis latas, seglin represen-

" tado en la fig. 3. A continuacidn, se sitha la pieza en

plancha de la fig. 2 sobre el grupo de latas "C" segin re-
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presentado en la fig. 3.’ Manteniendo la porcién central
de asidero mannal 1 del asa en relacién sujeta & de con-

tacto fijo con la parte superior del grupo de articulos,

" se doblan hacia abajo las porciones 2 y 3 de suspensidn

de peso, del asa, a lo largo de las latas "C" a continua-

vt

cién de cuya operacidén de plegado, se elevan los extremos

superiores de la plancha tal como se puede ver por gjemplo

“.en la fig: 4. Como quiera que las lineas de doblez eleva~

dor 44 y 57 estén dispuestas exteriormente,hacia el extre-

L R T . T R '
¢ la planclhia Gou ‘Wélacidl a la llnea de du—-

[N
£u

B Y NP
00 L3Quisial

Cpa

blez fiﬁadora 7, ¥ puesto que las lineas de doblez eleva-
dor 48 y 63 estén dispuestas exteriormente hacia la derecha
cqn_#esPecto a la linea de doblez fijadora 9, es evidente,
como puede verse en la fig. 4; éﬁé‘el plegado hacia abajo
de las porciones sus#entadoras de peso 2 ¥ é del ;sa segui-
do del plegado hacia arriba de los extremos de la pieza en
plancha, imparten una»acciéﬁ de elevacidén y levantamiento
al panel 51 constitutivo de una pared de extfemo ¥y a sus
paneles asociados 54 y 60 9onstitutivos de pared lateral,
en un lado de la plancha. éimulténeamente el panel 36 que
forma la pared de extremo y sus paneles suplementarios aso-
ciados de paredes laterales 39 y 41 son asimismo elevados.
\Wstg accidén estéd de acuerdo coﬂ una caracteristica de es-
'%gvinvencién Ng cqnstituye el mediq por el cual se mueven
haéia arriba los paneles 36 y 51 que forman las paredes
-de'e#tremo, a una posi;ién desde la cual tales paneles se
pueden doblar hacia fuera y hacia abajo, en una relacién

holgada respecto a las latas de extremo designadas con la

" referencia €1, €2, C5 y C6. “n la fig. 7, se puede obser-

var esta holgura en la zona .que se ha desigando en general
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con la flecha A. .

. Situadas las partes en las posiciones sefialadas
en la fig. 5, el movimiento continuado hacia abaje de los
paneles %6 y -5 que forman las paredes de extremo acompa-
fiado de un doblez angular y‘hacia dgntro de los paneles
59,.4i, S4 ¥ GOrsuplementarios ¥ constitutivos de'lés ﬁa—

redes laterales, se efectfia simulténeamente mediante ple-

~ gado hacia abajo de los paneles 8 y 6 que constituyenlas

paredes’ laterales y de los paneles 15 y 28 qué forman la
pared de fondo., Ista operacién de doblez, cuando se ha
completado hasta el punto en el que los paheles constitu-~
tivos de paredes laterales 6 y 8, estén dispuestos de mo-
do sensiblemente vertical, es causa de que los paneles de
conexién 42 y 56 oscilen hacia dentro a lo %argo de las
lineas de doblez diagonales 45 y 58, respectivamente, pa-
ra ocupar las posiciones dq relacién por contacto de caras
planas con respecto al panel 6 constitutivo de pared late-
_ral. Se pliegan simulténeamente los paneles ‘39 y‘54 suple-
mentarios conétitutivos de las paredes laterales, a lo-
largo de las lineas de dobiez &4y 57 en contacto de caras
planas respecto a los paneles de conexién 43 y 56, de mo-
do que él panel de conexidn 4% quede interpuesto entre el
\panel 39 suplementario que forma una pared lateral y la
éuperfigie interior del panel & que constituye una pared
lateral. De manéra‘siqilér, se interpone el panel de co-
‘nexidn 56, una vez déblado completamenté, entre el panel
suplementario 54 que forma pared lateral y la superficie
interior del panel & que forma pared 1aterai. Simulténea~
mente, cuando el panel 8 constitutivo de pared lateral asu-~

me una disposicién sensiblemente vertical, se disponen los
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' paneles de conexién 49 j‘62 en relacién de contacto en

cara plana respecto a la superflcle 1nterlor del panel

8 constltutlvo de pared 1atera1, debmdo al hecho de que
estos paneles de conexién han sido doblados hacia dentro
a lo largo de sus respectlvas lineas de doblez 49 T 64.
S8imulténeamente, se pllegan los paneles suplemenbarmos

41 y 60 constitutivos de paredes laterales, a.lo lapgo de

las lineas de doblez 48 y 6% a las posiiones de relacidn

de contacto en caras planas respecto a los paneles asocia-

Aag de eanaxibn 47 y A2, da mada ane el panel de conexién
47 quede interpuesto entré el panel sgplementario 41 consti-
tutivo de la pared lateral y la superficie interna del
panel 8 que forma pared lateral. Similarmente, el panel de
conexién 62, cuando se ha doblado completamente, queda in-
terpuesto entre el panel 60 suplementario qie forma una
pared lateral y la superficie interna dei panel 8 constitu-
tivo de pared lateral.ANaturalmenté, las paredes de extre-
no éuedan completamente formadas cuando se ha completado

el plegado hacia abajo de los paneles 36 ¥y 51 que forman
las paredes de extremo y de preferencia esta accidn acompa—
fia el término del plegado hgcia abajo de los paneles 6y

8 que forman las paredes 1aéera1es ¥ la estructura consti-~
tutiva de las paredes de extremo asociada a los mismos.
\\’ ~ Una vesz qompletamente formadas las paredes late;
rales y de extremo, sélo es necesario doblar el panel 15

de solapa constitutivo del fondo, hacia dentro y por deba-
jo del grupo de articulos en 1a’forma conocida, mientras
que el panel 21 se dobla en relacidn normal respecto al
panel 15 y se interpone simultéineamente entre las filas

de latas para formar un tabique medio de separacién en el
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dispositive portador. Fl panel en forma de solapa 28 cons-
titutiyo del fondo se pliega hacia dentfo ¥ en relacidén de,
superposicidn respecto al panel 15. Situadas las partes |
a@ecuadamenté, se hacen pasaf los cierfes 30~3% en la for-
ma conocida por las aberturas defin;das por las lengiietas
de retencién 17-20, respectivamente. Terminada esta ope-

racidén de cierre o de blogueo del fondo, estarid el disposi-

tivo portador completamente formado y 1ateralmente quedaré

va cargado conforme a esta inveﬁcién.
Como pusds verss &n 1a$ figs. 55y 7 7 poT la
preced;nte descripeidn, queda una holéura,minima entre los
extremos superiores de los articulos tales como las latas
Cc3 y‘C4 y la superficie inferior de la porcidn de agarra-
dero 1 del asa, si bien existe ah‘espacio para introdutinr
los dedos entre las latas Cl y C2 y el borde 35a de la por-
c¢idn de agarradero 1 del asa. Igualmente,,hay un espacio
receptor de los dedos entre los extremos superiores de las
latas C5 y C6 y el borde 34a de la.porcidn de agarradero 1
del asa. Asi pues, insertagos el dedo fulgar y ofro dedo_
Junto a los bordes 35a y BEa del asa, una fuerza ascenden-
te impartird una fuerza ascéndente que produéiré una accidn
de plegadoAsimilar al de un acordeén en la porcidén de aga~
rradero del asa, asi como una acecidn de plegado en arco
sobre las porciones de sustentacién de peso, 2 y 3, del
asé, io que haré qué.;as'porciones sustentadoras de peso
se ajusten por lo menos parcialmente a los extremos supe-

riores arqueados de las latas C3 y C4. Este doblez arquea-

do tiende a reducir al minimo la carga impuesta en los ex-

B qfemos de las lineas de doblez 4 y 5 del asa y facilita

también la manipulacién de la porcién de asidero 1 del asa
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en una estrugtura-pareciaa & la de un acordebn.
' La manipulacién descrita del asa se facilita
por la especial construccidén de la misma segin puede ver-
se mejor en la fig. 8, donde se han representadc las 1li-

neas de doblez 66a, 66b y 6Cc dlspuestas longltudlnalmente

y paralelas, Un par de llneas de doblez dlspuestas angu-

larmente 67 y 68 s cortan entre si y cortan el extremo
izquierdo-de la linea de doblez 66a. Una linea de doblez
é9 diépﬁesta angularmente corta el extremo izquierdo de la
iinea de doblés 87 y la Llues & de dobles Gel asa, y una
linea ae doblez correSpondiente 68 corta el extremo izquier-
do de la linea de doblez 66a y la linea de doblez 4 del asa;

\ _; Las lineas de doblez dispuestas angularmente 71
¥y 72 se cortan entre si y coinciaéﬁ por sus extremos de la
izquierda con el extremo derecho de la 1§neé de doblez 66a,
mientras que la linea de doblez diagonal 73 por su‘.extremo
derecho entre en interseccién con la linea de doblez 5 del
asa y con el extremo derecho della linea de doblez 71 y
una linea de doblez 74 diépuesta angularmente corta la li;
nea de doblez 72 y la lineé de doblez 5Ade1 asa.

Como puede verse en la fig. 1, por ejemplo, la

linea de doblez 23 formada en el panel 3 es en cierto sen-

 bido continuacién del extremo derecho de la linea de doblez

B@b. La 1linea 23 puede ser si se desea extensién de la

linea de doblez 71, Igualmente, la linea de doblez 24 es

-de hecho una continuacibdn sensiblemente recta de la linea

de doblez 66c pero puede ser simplemente una extensibn de
la 1linea de doblez 72. De la misma manera, las lineas de
doblez 10 y 11 constituyen continuaciones verticales de los

extremos izquierdos de las lineas de doblez 66b y 66¢c o
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podrian ser extensién de las lineas de doblez 67 y 68.

. Asi pues, dispuesta la gstruqfura del asa en
un plano tal como se ha representado por ejemplo en las
figs. 1, 5, 6, 7 y 8, se aplica agarraﬁdo con los dedos
por los lados y hacia arriba una fuerza de elevacidn so-
bre los bordes 34a y 35a. Esta fuerza hace que la porcidn

de agarre 1 del asa forme. una estructura a modo de un acor-

_ dedn, quedando la porcidén media del borde 3%4a dispuesta

inmediatamente adyacente a la porcién media del borde %5a
y la iinea de piegado media 652 queda lﬁﬁerpuesta enire
los bo;des 34a y 35a, segiun se ha representado en la fig.
9. Esta accidn hace que las lineas de doblez 69 j 70 os-
cilen de sus posiciones éngulares representadas en la fig.
8 a las posiciones représentada; en ia fig. 9. De igual
modo, las lineas de doblez 73 y 74 que egtéﬁ diépuestas
angularmente respecto a las lineas de dobléz 1ohgitudiﬁa~
les 66a, 66b y 66c, en la fig. 8, cuando se encuentran en
sﬁ estado relajado pasan a las posiciopes que aparecen en

la fig. 9, Ademés, las lineas de doblez 4 y 5 del asa que

. SN
.son sensiblemente rectas y paralelas entre si cuando el

asa estd en estado relajadOfsegﬁn representado en la fig.

8, asumen una configuracién arqueada tal como aparece en

la fig. 9, que tiende a-hacer que las porciones suspenso-

ras de peso 2 y 3 del asa se ajusten en cierto grado a
l&é extremos superiargs de las latas C3 y C4 respectiva-
mente, por lo cual se reduce al minimo la carga impuesta
a los extremos de las lineas de doblez 4 y 5 del asa y

proporciona ademéds una zona de sujecidén extendida hacia

_ arriba gue puede facilmsnte agarrarse con la mano para

transportar el disﬁositivp portadof y su contenido.
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En resumen, la Patente de Invencién que se soli

cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Uh.método para formar y cargar un dispositivo
portador tipo cesta constituido a partir de una pieza 6 —
plancha rectangular. de tipo'envolvente, que posee un asa me-
dia longitudinal ligaQa por sus extremos con los paneles for

madores de las paredes laterales a 1o largo de lineas de do-

de panelss -

i3

formadores de paredes de extrého dispuestos a lo largo de los

lados opuestos de dicha asa e intercomunicados por sus extre-

| . mos con dichos paneles constitutivos de las paredes'laterales

mediante un panel de conexidn y unos paneles suplementarios -
constitutivos de las paredes laterales, realizandose la unidn

\ .
entre cada panel de conexidn y su panel suplementario asocia-

~ do formador de pared lateral a lo largo de una linea de doblez

transversal de elevaéién espaciada hacia fuera en direccidn a
los exfremcs de la pieza en plancha a partir de la lineg de do
blez fijadora asociada ¥ reéligénéose la unién entre cada pa—
nel de conexidén y el panel asociado constitutivo de pared létg
ral a lo largo de una linea de doblez diagonal, comprendiendo
el método las fases de: formar un grupo de articulos en dispo-
sicién rectilinea yuxtapuesta, situar la pieza en plancha sobre
el gruﬁo de articulos, mantener el asa en relacidn fija sobre -
el grupo-de articulos, dobiar los extremos del asa hacia abajo,
doblar los. extremos de la pieza en plancha hacia arriba a lo -

largo de dicms lineas de doblez fijadoras para elevar los refe

_ridos paneles formadores de las paredes de extremo y dichos pa

neles suplementarios formadores de las paredes laberales con -

' respecto al asa y al grupo de articulos, plegar dichos paneles
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éonstitutivos dé las péredes de extremo hacia fuera y hacia
abajo, plegar los extremos de la pieza en plancha'hacia_ahg
Jo ¥ por debajo del grupo de ar%iculos,.y fijar los extre—
mos de la pieza en plancha entre si. .
2. Un método segfin la reivindicacién 1 en el que.
el plegaﬁo hacia arribaAde los extremos de la pieza eﬁ plan
cha imparte un movimiento hacia arriba a dichas 1ineas.de -
doblez elevadoras con respecto a la linea de doblez fijado-
ra asociada. ' | .
B 3. Un método seglin la reivindicacidén 1 en el que
el pleéado hgeia abajo de dichos paneles formadores de las -~

paredes de extremo y de los extremos de la .pieza en plancha

A
. hace que los mencionados paneles de conexidn oscilen pasando
)

a una relacibén de contacto en caras planas con la superficie
interna de los paneles asociados formadores de las paredes -
laterales.

4, Un método segin la reivindicacién 1 en el que -

1 el plegado hacia gbajo de dichos paneleé formadores de las pa

redes de extremo y de los extremos de la pieza en plancha ha-
ee Que los mencionados paneles suplementarios constitutivos -
de las paredes latérales oscilen pasando a una relacibn de —
contacto en caras planas con los paneles de conexidén asocia—
dos. -. '
S. Un método segin la‘réxindicacién 1l en el que el
plégado hadia abajo é hacia fuera de los citados paneles consg
titutivos de las paredes de extremo se efectia précticamente -
de manera simultanea con el plegado hacia abajo de los extremos
de la pieza en plancha.

6. Un método segln la reivindicacidén 1 en el que -

el plegado hacia abajo de dichos paneles constitutivos de las
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paredes de extremo y los extremos de la pieza en plancha ha-
ce que los mencionados paneles de conexidén ocupen posiciones
entre el panel asociado constitutivo de pared lateral y el -
panel asociado de entre los citados paneles suplementarlos -
formadores de las paredes laterales. W

7. Un método, segin la reivindicacién 1 caracteriza
do ademés por las fases de: situar la pieza en plancha sobre
el grupo de articulos, manteniendo el asa eﬁ relacidn fijé -

sobre el grupo de articulos con sus extrémos dispuestos a lo

{ largo de los articulos, elevar dichos paneles que han de for

i mar las paredes de extremo por encima del asa y de los extre-

15

 mos superlores de los articulos, y doblar dichos paneles for-

madores de las paredes de extremo hacia fuera Yy hacla abaao a

posiciones adyacentes y a lo largo de los articulos de los ex-

tremos.
8. Un método seglin la reivindicacidén 7 en el que di-
chos paneles Suplementarios formadores de las paredes latera-

lés se elevan y se pliegan hacia fuera y hacia abajo en coor-

dinacidn con los paneles asociados constitutivos de las pare-~

20

25

30

des de extremo.

9. Un método segln la reivindicacidn 7 én el que -
dichos paneles de conexidén se pliegan a posiciones situadas -
ent:;“gl panel asociado formador de una pared lateral y el pa
del supiementario formador‘de una pared lateral en coordina—
cién con el plegado hacia fuera y hacia abajo de los indicados
paneles copstitutivos de las paredes de extremo.

'10. Se reivindicajpor f1ltimo como objeto sobre el -
gue'ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

UN METODO PARA FORMAR Y CARGAR UN DISPOSITIVO PORTADOR TIPO

CESTA.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sente memoria descriptiva que consta de dieciocho péginas ﬁqu

nografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 14 Febrero 1.976

BERNARDO UNGRIA
P-p.

e ane

———
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