MINISTERIO DE INDUSTRIA o Wz ' ]
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL , ES % 9 Al

@ FECHA DE PRESENTACION

LK) PATENTE DE .INVENCION - , o
ESPANA .
O & e -  @ews
- @FEGHA DE PUBLICIDAD @CLASKFICACION INTERNACIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

BESG 8238

@TITULO DE LA INVENCION

n niquina ancuailladora sutomdtica de azulnjaa "

@ SOLICITANTE (8)

Serigraf{a y Cerdmicay SeAs

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

CASTELLON, = Avda, Casalduchy 8/ns

@ INVENTOR (E£8)

D. Giorglo BARBONI (Nscionalidad 1talilna)

TITULAR (ES)

Serigraffa y Cerémicay Sshe

. REPRESENTANTE

D« Carlos Roeb Ungshsuer.

UNE A-4 MOD, 3106

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

-‘l“



ieeid ulor s

RIEEAE AL E o Kot i e e e 0

folalliis 50504

e e T

TR T

10

15

20

25

30,

-1 =

constéd de los siguianteé’elaméntqs: en primer lugar unas -

‘cintas transportadoras que los acerca hasta un colsctor fi-

La presente patents de invencidn se refiere a una
miquina sncasilladora automitica de azulejos, que estd com=
pugsta substancialmente por una serie de mecanismos que cum=
plen los siguisntes cometidos:

- Arrastre de los azulejos hasta su colocacidn su-
cesiva en un colector fijo,

~ Elevacidn del colector fijo para evitar una nue-
va ranura vacia sn que se aloja el azulejo siguientas,

- Un colector mdvil por el que se desliza toda la
coleccidn de azulejos, una vez complstado sl colsctor fijo
hasta una casilla vacia, introduciéndolos en la misma.

- Sistema de transporte de casillas vacias, que = ¢
sfectuan el mismo intérmitentamente, de tal modo que presen-_r
ta una nueva casilla cada vez qus se ha retirado una casilla
llena de azulejos.

Los movimientos seguidos por los azulsjos sin enca-
sillar y las casillas vacfas en esta méquina, son de la mis-
ma direccidn y diﬁérenta sentido, mientras que sl movimisnto
d? las casillas llenas, siguen una direccidn perpendicular ;
arlés antéricrss. | . |

El sector de la m3guina que se ocupa de transpor-

tar azulejos para su ulterior colocacidn en una casilla wacia

jo, llenado as{ porque noc se dasplaza en el sentido longitu-
dinal, psro que pese a esta denominacidn se va slevando su=
cesivamenta a la liegada de cada azulejo, para ir presentando

ranuras vacias hasta el total llenado del mismo.

Una vez ocupadas todas las ranuras del colsctor ~
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‘tor fijo .

1lamado fijo, los azuleygos situados en el.ﬁismo, son impulsa=
dos por una pala que se coloca varticalmente en su posidiﬁaﬂ
de ampﬁja, y es arrastrgda por un carrp ampﬁjado:‘qua saﬂgass
liza entre gufas siﬁuadas_por,ancima de ;ns ﬁclbctdres fijo
y mévil, empuja a tadns-ias azule jos colocados en sl colece
tor fijo acompaffando al movimisnto del golector mdvil hasta
alojarlos en una casilla vaciae. Al final de su regorrido, la
pala se plisga hdrizontalmente,sobre gl carro smpujador, gue
de esteo modo pueds retrocedsr sin que la pala tropiesce en la

nueva pila de azulejos que s ha ide formando sobrs el colec-

Las casillas llenas de azulejos son impulsadas por
unas palas de arrastra en dirsccidén perpendicular a la que -,7
siguen los azulsjos para el 1lenado de las mismas, dejando
sitio para una nueva casilla Vaéia, que se llenard siguiendo
un ciclo como sl que acahamos qe,ééécribir. .

| La alimentacidn de casillas vacias se sfectia si-
guisndo la misma diracciﬁnrque los azuléﬁos, peroc avanzando
en sentido contraric desde el otro extremo de la miquina. = ‘
Este avance se haca de modo intermitents, siendo arrastradaa.-
las casillas vacfas sobre unas cadenas, de tal modo ques as ~
presente una nueva casilla cuando se ha llenado la anterior.

Todos los movimisntos de avance en ambos sentidos
longitudinal y transversal, estén proporcionados para los ~
azulejos par las’ cintas transportadoras, para las caslllas
vacias por las cadenas de movimiento intermitente, para las
casillas llenas por el empuje de una casilla sobre la otra

deslizéndoss gsobre la plataforma, 'y para el empuje y acclo-

namiento de todgs los empu jadores madiante un sistema ds ci~
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iindros quas hacen avanzar los empujadores o girar la pala
empu jadora para que adopte la posicidn gue, seglin el rééunri—
do de ida v vuelta convenga,

En la adjunta figura se concreta una forma de eje-
cucidn, presentada a titulo de ejemplo de realizacifn, sin
cardcter alguno limitativo, sino dnicamente para ilustrar las
caiactagisticaa generalss expuestas. 7

La figﬁra es una perspectiva del conjunto de la méf
quina, mostrando sn su iﬁteriur los distintos componsntss de
la misma.

Con refersncia a dicha figura v a los nimeros que
sabre slla designan las partes y detalles de la méquina re- ..
presentada;iéueriﬁteresan a los finss de esta memorisa, la = .
descripeidn de la misma es como sigus:

. El funcionamiento de esta migquina sncasilladora,
automdtica, es como sigue: de la dirsccidnm sefialada por la
flecha 1 llegan a la miquina azulejos que se van colocando so
bre el conjunte de correas trapezoidales transportadoras 2._
Los azulajos van ;Iéganﬁo hasta 1a alturé de un culectanQQ
azulsjos mdvil 4, en cuyo momento, merced al funcionamiento
de una fotocélula qus acciena un motor, éa sleva dicho colesg=-

tor mévil la altura correspondiente a la colocacidn en el -

- mismo de un azulejo.'Esﬁg operacidn se va repitiasndo con azu~

iejos qus llegan 5ucesiVam£nta, hasta colocar en el colsctor
mévil el nlmerc da azulejos que pusdan alojarée en una casi-
1la, comﬁ.la dibujadaien,lz.

‘ Consequido el nimero exacto de azulejos sobre este

cnlecﬁnixmévil 4, enftra en funcionamiento el cilindro 3 del

carro empujador -7 que ss desliza mediante rusdas sobre unas

e
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_mbatible 5 que desplaza la pila de azulajus,/cuando'esté pa~

‘una pila -de azulejos, la pala 5§ gomienza a retroceder hacia

guias horizontazles 9 y lleva adosada una pala verticalry '

1a estd situada en posicidn Vegﬁibal@"ﬂﬁﬁujando todos log .
szulsejos cnntanidpa;an el_¢bié;tor mévil.hacia'unaé Quiaérque
forman sl culéétor Fijuvé,'al cual a la vez que acompafan a
la pala 5 en su pecorrido, merced al ﬁovimianto dal‘cilindro
de smpuje 10, sirvs de guia a la pila de azulejos empujada
por la pala 5 héata que éstos s intrﬁducen en la pasiila.- _

12 situada en el lugar que la corresppnde para tal efecto,

Después da haber dsjado alojados sn lz casilla 12

su posicién inicial por la mceidn del cilindro 3, a la vez gye
impulseda por el cilindro 8 gira sbatiéndose de tal modo - |
que puede hacer el recorrido de vuelta en posicidn horizon-
tal, con objeto de evitar la nueva plla de azulsjos que misn
tras ss desplazaba hacia delante para el-gncasilla&a de la
anterior, se ha venido Tormando. Una vez que el cilindro 3 hg
situade en su posicidn inicial él carro 7, vuelve a acclonary
ss gl cilindro 8 situando nuevanente & la pala 5 en su posi-
cidn vertical de frabajo, con lo cual quedé dispuasto el sién
tsma para actuar cuandorserhaya compla#ado una nuava pila de
azulejos, repitiendo nuevaments el c;clu. |

En el transcurso de sata opsracidn, sl colsctop
tijo 6 arrastrado por el cilindro 10, se sitda también en
su posicidn inicial para éadar recibir la nuevae pila ds Azu-
lajos sn el momento en que se salga del colactor mévil 4.

La alimentacidn de casiilas vacias para su ulterioy

llenado, se efsctla desde la direccién 18 colocandolas sobrs
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exacta para realizar sl encasillado desds sl colector fijo

‘pala repite al ciclo; arrastrando seglin una sscuencla de opet

raciones como las que acabamas de describir.

tJadas uhas’ pcr otras, se dirigen hacia la salida de la ma=

un tramo ds éadanaé 17 arrastradas por un motor intermitentey
qua hace avanzar estas casillas segin se van llenando 153
antsriores de azulejos.

La casildia que llega al final del recorrido sobre
astas cadenaQ, continda avaenzando empujada por las que ls -
siguen, hasta situarse scbre la plancha de arrastre.'Eﬁ 88=
te momento, actda el cilindro 14 qus desplaza el carro 13 -
sobre gquias hnrizantalas, BN CUyo carrs va adosada'la pala
de arrést:érde casillas. En este momento actda el cilindro
16 que deéplaza'tcdo el brazo que impulsa la pala 1l para -
svitar que roce la cagilla que arrastra atrds diche brézu -
11 con la casilla inmediata posterior. o

La pala 11, atornillada al carro desplazable 13,
accionada por_elicilindru 14 desplaza la casilla en dirsceidy
perpendicular a ia qus trafa arrastrada por las cadenas de
transporte de casillas vacias, y en su final de recorrido =

sitda la caéilla en la posicidn en que esté la 12 que es la

6. 7
La pala 11 vuelve a su posicidn primitiva permitied
do la colocacidn da una nueva casilla. Una vez que se ha ~-

efectuado la upéracién de llenado de la nueva casilla 12, la

e

Las casillas ‘que se han llenado de azujdsjos, se =

van almacenando sobra un tablers de salida por donde empu=

quing por la-direccidn 15,

- Expuestas las caracteristicas del invento de um -
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modo general, y con referencia a un ajemplu:dé/igélizaciénm
se consigna que la maquina encasili;;ora autnmatiCa de azule-
Jos que se reivzndica, puede fabricarse de las formas, tama-
fios y materiales que 8e Juzgqan nasg adeeuados, para’ la apli-
cacidn concreta de qua se trate, sin que talea variaciones,
as{ como las que puedan introducirse en detalles des su pre-
sentacidn y organizacidn, aPecten a la esencialidad rsivihdi—
cada, por lo que vlas miquinas que se fabriquan, dentro de ia
les caracteristicas, con aualquiera de esas mudificaciones,

ne serdn aino variantes igualmente comprendidas y protegidas

por sste registro.

La presente Patents de Invencidn, comprende las si-|
guientes relvindicaciones:

1.~ Maguina sncasilladora automitica ds azulejos,
caracterizads porque esté constitufda por dos sistemas trans-

portadores de azulejos y cgsillas vacias, realizéndose el =

‘tranasporte de azulejos mediante cintas transportadoraa, y el

de casillas vacias mediante cadenas qug avanzan intermitente-
mente; los azulejos se cclbcan en un colector que se va ela;
vando a medida que va llendndoss cada ranura del mismo con
un nueuo azulejo; todos los azulejos de este colector sg =
transportan madiante un dispositivo hasta ser colocados en =
una casilla vacis dispueatg al efecto en la miquina.

2.~ Maguina, seglin la reivindicacidn anterior, ca~
racterizada porqua el llenado de una caslilla vacla ss reali-

Za empu jando lus azulejos colocados en el colector fijo me-
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diante una pala situada- verticalmante para el empuje de los
mlsmos, que'an'g;—camlno hacia la casilla vacla, van conduc1~
dnsientre los panelss ds un colector mévil que se desplaza =
con la misma.

3:— Néquina, seglin las reivindicaciones anteriores,
caractarizada'potque la pala empujadora en su movimiento de ~
retrocaeso se aitua horizontalments, para evitar su sncuentro
con los azulejos que ss van apilando de nusvo en el colector
que solo tiens movimisnto éébendente.

4.~ Maquina, segin las reivindicaciones anteriores,

1

caracterizada porque las casillss vacias se alimsntan por el

" gxtremo opusestc. al que la migquina recibe los azulejos, avanzan

do sobre unas cédehas de modo intermitente, hasta colocarse
en la posicidn de llenadae .

5.~ M&quina, seglin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque una casilla una vez llena, se vé empuja=
da en direccidn pérpsndicular a la que ha seguido ;n su movi-
miento vac{a, por una pesla de arrastre hasta degar sitio para
una nueva_casilla vacias Yy .pos steriormente por la casxlla lle~-
na contzgua gque la empuja sobre una plataforma hasta la zona
dal axterlor de la miquina en que se van retirando casillas-
ya llehas, i '

“Bo= " Néquipa.éﬁbasilladora automdtica de azule-

joé";

a3
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Segin se describe y reivindica en la prasentg,ma&ou
ria descriptiva la cual consta de achp'hujaa folladas y ss~

critas a miquina por-una sola de suséﬁaras y 8l plano qdé a

la migma se acompafan, .. -

-Nadrid,, a

4
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