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La erección do muy grandos recintos metálicos 

plantea problemas d i f íc i le s .  En efecto, para poder 

e r ig ir  talos obras qu.o presenten la s  seguridades reque­

ridas, dada la  naturaleza do lo s productos almacenados:

5. gas natural, gas licuado, potráloo, gasolina, etc. y

la s  características tócnicas del almacenamiento, pre­

sión, temperatura, no basta con e lo g ir  lo s mojoros ma- 

to r ia lo s  y procedimientos do fabricación. Hay que tomar 

además todas la s  medidas d tilo s , do modo que e l porsonal 

10 . encargado do osta fabricación pueda roalizar su trabajo

on buonas condiciones, lo quo requiero que ocupe buonas 

posiciones do trabajo. Esta observación os particu lar­

mente ciorta  para los soldadores, do los cualos todo 

o l trabajo os do igual importancia. En ofocto, e l  aspocto 

exterio r do los cordones do soldadura terminada no por- 

mito pronunciarse sobro la  calidad rea l dol moncionado 

cordón, que puedo tenor defoctos in teriores.

E l costo do la s  armaduras interiores do fa b r i­

cación de un rocinto do osta clase os muy olevado, y olio 

20. tanto más cuando ol recinto os muy grando y cuando la

armadura permito o l acceso muy buono a todos los puntos 

donde debo realizarse una oporación do trabajo.

Adomás, on los recintos do motal ligoro , so desa­

conseja enganchar la  armadura a la  parto ya construida 

25. del recinto.

La prosonto invonción so rofioro a una armadura 

quo puedo sor proacoplada con divorsos olomontos que 

puodon sor montados on o l emplazamiento dondo será e r i ­

gido e l recinto y quo puodon sor extraídos del recinto



dospuós do la  erección, a travós do un o r ific io  de reda- 

cidas dimonsionos provisto para o lio , pudiondo realizarse 

o l desmontaje do estos olomcntos proacoplados postorior^- 

monto en e l  extorior dol recinto.

5* ?o esto modo, la s  oporaoionos do montaje y des­

montaje d.c lo s  elementos pueden realizarse on condi­

ciones mucho mojoros quo s i  fuera nocosario rea liza rla s  

totalmente on la  zona do fabricación dol recinto. Estas 

facilidades do trabajo tienden a rebajar considorablo- 

10 . monte ol costo do mano do obra nocosoria para la s  opera­

ciones do montajo y desmontaje do la  armadura. Esta oco-

nomia os todavía mayor cuando la  fabricación do lo s ro-
(

cintos os repetitiva , ya quo lo s olomcntos proacoplados' 

quedan on osta condición una voz salidos dol rocinto 

15 , acabado y son vueltos a u t il iz a r  para lo  erección dol

rocinto siguiente.

E l proacoplamionto provisto puedo sor llovado muy 

le jo s  y comproRdo o l montajo sobro la  armadura do la  

mayor parte do los u t i l la je s  necesarios, como por ojomplo 

20. la s  estaciones'do soldadura, la  distribución de lo s

d istin tos flu idos ta lo s como o l gas do protocción para 

la  soldadura, aire comprimido, la  distribución do energía 

o ldctrica con transformador, generador do a lta  frecuen­

c ia , ote.

25. Lo invención tiono por objoto un procedimiento

do fabricación do un rocinto m etálico, sogdn o l cual 

partos do la  parod do esto rocinto son onsambladas y so l­

dadas las unas a las otras por lo monos por un operario 

sitiado on o l in torior dol rocinto. Este procedimiento
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está caracterizado por e l  hecho do qu.o se ed ifica  una 

armadura in to rio r comprond io nd o una torro y pasarelas 

quo so extienden radialmonto, do que so ofoctáa la  ensam­

bladura de las  partos do pared y la s  soldaduras u t i l i ­

zando osta armadura, do.quo so deja su b sistir  un o ri­

f ic io  on la  phrto superior dol recinto, do quo so dos- 

monta la  amadura Intorior y do que ósta os extraída 

dol rocinto por o l monoionado o r ific io .

La invonción comprendo tambión una amadura para 

la  realización de esto procedimiento.

E l plano adjunto roprosonta, esquemáticamente y 

a t itu lo  do ejemplo, una fom a do realización do la  

armadura scgdn la  invonción.

La figu ra  1 roprosonta una parto do la  armadura 

on posición do utilización .

La figura 2 representa una parto do la  amadaro 

replegada con v is ta s  a su extracción del rocinto acabado.

Tan sólo la  semi-osfera in fe rio r  dol rocinto y 

la  parto do la  armadura quo lo correspondo ostán ropro- 

sontadas en la  figura 1 .  Es obvio quo la  construcción 

so prolonga hacia lo alto  y quo comprendo, no estando 

representados on o l plano, uno o dos pisos de pasarelas 

suplementarias para la  realización de la  somi-osfora su­

perior. Por lo  domas, para mayor claridad dol plano, 

todas la s  pasarelas radíalos dol piso medio no han 

sido representadas.

E l zócalo 1  de la  torro ostá fijad o  rigidamonto 

a l suolo quo constituyo e l área do trabajo. Esto zócalo 

soporta toda la  amadura in torior constituida aquí



por una torro v e rt ic a l que lle v a  pasarelas radíalos. La 

torro está repartida on varios trochos fijad o s los unos 

a los otros y perfectamente alinoados. E l trocho in fe r io r  

2 do la  base do la torro ostá fijad o  rígidamonto sobro 

5, e l  zócalo ¡L y soporta o l trocho ¿  que comprendo o l piso

in fe r io r  do pasarelas 4 ? Jj), do la s  cuales unas 4 están 

fija d a s  contra o l mismo, do una parto por articulaciones 

do ojo horizontal 12 y  por la  otra parto por tiran tes 

14 fijad o s a l  mismo trocho á  on los puntos de fi ja c ió n  

10 . 1 3 * P °r  su construcción, ostas pasarelas 4  pueden ser

replegadas contra la  torre igual que la s  v a r i l la s  do 

un paraguas. La altura máxima posible dol trocho J, dol 

piso in ferior, ostando replegadas sus pasarelas, ostá 

limitada por razones prácticas. Conviono por consiguiente 

15. adaptar la  longitud de cada pasarela do modo quo una. voz 

replegada no ostorbo la  salida del trecho dol recinto.

Por otra parto, una voz dosplogada, su longitud debe 

ser suficiente para poim itirol ac.coso a la  pared in­

te r io r  dol recinto on fabricación. Por esta razón, on 

20. o l plano, la s  pasarelas son toloscópioas, la  pasarela 

exterior está soportada por una parte por la  pasa­

re la  in terio r 4, por medio do una unión toloscópica ¿5) 

y por la  otra parto por tiran tes ¡L6 fijad o s on la  torre.

La unión 1 ,̂ do fija c ió n  entro la s  pasarelas in terio r y 

2$. exterior puodo sor realizada por otro sistoma que e l 

telescópico, por ojomplo on forma do articulación , la s  

dos paites do la s  pasarelas radiales desarrollándose 

en relación una do otra como un sistoma articulado.

Un segundo trocho intermedio do la  torro 6, que
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soporta o l trocho 2  del piso medio do pasarelas, com- 

pronde pasarolas 8 intorioros y 3, exteriores montadas 

toioscópicamento por una unión ¿5.* sostenidas por los 

tirantos ^4 y ¿6. .

La construcción completa do la  armadura para 

la  realización do una osfora segán la  figura 1  comprende­

r ía  .además un trocho intormodio superior soportando un 

piso de pasarolas superiores no representado en o l pla­

no.

La figura 2 representa e l  f in a l do la s  opera­

ciones do desmontaje do la  armadura. Una voz torminada e l  

grueso do la  obra dol rocinto, los trochos superiores ya 

quitados, basta, para quitar e l  trocho quo comprendo o l 

piso in fe r io r  do pasarolas, y dospuós do habor quitado 

la s  barandillas, hacer entrar por e l  efecto do la  unión 

telescópica 15 , la s  pasarolas exteriores 5  a lo largo 

do la s  pasarolas interiores 4 y a continuación plegar 

la s  pasarelas 4 y 5  contra la  torro actuando sobro los 

tiran tos y mantonorlas on esta posición. En esta con­

dición, la  armadura sólo ocupa muy poco s it io  horizon- 

talmonto y puedo sor fácilmente sacada por o l o r ific io  

¿2 , do sección roducida, roalizado para este fin .

Como soa quo la  armadura puedo sor montada y dos- 

montada por trechos completos, es posible equipar los 

mencionados trochos con todo e l  u t i l la je  completo nece­

sario  para la s  operaciones do fabricación, a sabor, es­

taciones do soldadura, distribución do gas, reservas 

do electrodos, ote. Para f a c i l i t a r  osta distribución, 

los conductos do alimentación do estos aparatos de onergia,



gas, e tc . , pueden ostar conducidos dentro de la  torro 

do la  amadura, bajar a lo  laxgo do la  misma y s a l i r  

dospuós por e l  zócalo 1  y sor ompalmado cada uno a su 

toma correspondiente. Durante la  fase  do desmontaje,

5. basta ro tira r  dontro do la  torro estos conductos, que

gonoralmento son fle x ib le s  y f i ja r lo s  en e l  trocho donde 

so encuentra o l aparato alimentado. Do osto modo, e l  

ompalmo do los aparatos de trabajo so hace o respecti­

vamente deshace, on buonas condiciones.

10 . _ Asimismo, cuando los recintos tienen grandes

dimonsionos, conviene provor medios quo fa c ilitó n  ol 

desplazamiento y la  circulación del personal on todas 

las  partes de la  obra. Con osto f in , la  torro puedo ' 

comprender un modio do olovación, como por ojomplo un 

15 . montacnir,as constituido por una cabina, colgado do una

cabria y -tara sorvicio  v e rt ic a l do la  torro. Es obvio 

que la ontrada dol personal puode .tenor lugar pasando 

por debajo d.ol rocinto on fabricación y ontrando por 

o l zócalo do la  torre o por medio de una torro a u x ilia r  

20. no representada on o l plano, montada vorticalmonto a l  

lado doi rocinto, y do una pasarela do enlace quo per­

mita e l acceso a la  parte a lta  do la  torro.

Cuando la  superficie dol recinto on fabricación 

os do revolución, la  amadura puedo ser u tilizada pivo- 

25. toando ligeramente alrododor del ojo v e rt ic a l do la

torre que dobo ontoncos descansar sobro un pivote, estando 

la  parto superior do la  torro guiada on un oojinoto 

fijad o  en un arnazón a u x ilia r  o por tiran tes.

Pasarelas auxiliaros pueden sor montadas on
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los extremos óo la s  pasarelas radiales de cada piso 

para enlazarlas ontro s i  una con otra y perm itir a s i , 

o l acceso a la  pared in terio r dol recinto on toda la  

longitud do una linoa horizontal. Igualmonto, la  r e a li­

zación do meridianos dol recinto puede hacerso con la  

ayuda de armazones auxiliaros colgados o respectivamente 

condecidos por la s  pasarelas horizontalos a los puntos 

deseados, pCimitiondo a s í a l personal soguir la s  lincas 

meridianas para la  realización del trabajo.

Para mejorar la  seguridad do la  armadura, os 

obvio que la s  d istin tas pasarolas puoden in clu ir , como 

lo representa o l plano, barandillas desmontables o pie-, 

gablos para conservar una posibilidad do repliegue su­

fic ie n te  do la s  pasarolas en s i  contra la  torro.

Las operaciones do fabricación dol recinto com­

prenden on primor,lugar la  erección do la s  armaduras in­

teriores objeto do la  prosonte invención y do la s  ex­

terio res objoto de la  prosonto invención y do la s  ex­

terio res no roprosontadas. A continuación la  colocación 

de los d istin tos olemontos de chapa proviamonto confor­

mados y recortados, que son posteriormente situados en 

relación unos con otros utilizando pinzas y gatos quo 

mantienen estos olomontos on su posición. Tonminado e l 

a ju ste , estos dltirnos son punteados los unos con los 

otros por soldadura cara conservarlos on su posición 

re la tiv a , lo cual pormito re t ira r  los gatos y pinzas 

utilizados proviamonto. Cuando o l trabajo ostá torrni- 

nado on todo o l recinto, ósta os autoportada, indopon- 

dionto do la s  armaduras in toríor y exterior. Las opora-
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5 .

10.

15 .

20.

25:

cionos do soldadura papiamento dicha pueden empezar 

entonces. Serán realizadas en un orden bien determinado, 

adecuado para consorvar su forma a l recinto, a pesar do 

las deformaciones dobidas a la s  contracciones produ­

cidas por los cordonos do soldadura.

Al efectuar estas operaciones, os obvio que os 

posiblo unir e l  oxtromó do la s  pasarolas radíalos a l 

rocinto, con o l fin  do aumontar la  estabilidad del 

conjunto do la armadura.

REÍ IV INDICACIONES

Descrito o l objoto dol presente invento so do- 

claran nuovas y do propia invonción las  siguiontos r e i­

vindicaciones con prioridad do patonto suiza na 1860/75 

dol 14 do Febrero do 1 . 975.

1 . Perfeccionamientos on la  fabricación de re­

cintos metálicos, on dondo las  partos do la  parod do esto 

rocinto son ensambladas y soldadas unas con otras como 

mínimo por un oporario situado en o l in terio r dol rocin­

to, caracterizados por ed ificarse  una armadura in te rio r  

que comprendo una torro y pasarelas que se extienden ra- 

dialmcnto dosdo la  torro, por ofoctuarse la  ensambladura 

do la s  parbos do la  parod y la s  soldaduras utilizando 

esta armadura, dejándose su b sistir  un o r ific io  on la  par­

to superior dol recinto, por' dosmontarso la  armadura in- 

to r io r  y por oxtraórso dol recinto a travós dol o r ific io  

anteriormente moncionado.

2. Porfoccionamiontos sogdn la reivindicación 

1 ,  caracterizados por o l hocho do ostar fija d a s  la s  pasa-

*
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rolas (4) 5; 8, 9) a la  torro pormodio do articulaciones 

de ojo horizontal (1 3 ) y de tiran tes (14 , 1 6 ) que las. con­

servan en su posición de trabajo durante la s  operaciones 

do fabricación del recinto, de modo quo dospnós de la  to r- 

5. minación do! recinto, la s  pasarolas (4, 5$ 8, 9) puodon g i 

rar sobre pivote alrededor do sus articulaciones (13) y re­

plegarse contra la  torre , do modo quo e l  conjunto de torre 

y pasarelas puodon entonces oxtraerse del recinto por un 

o r if ic io  de diámetro reducido practicado para osto fin .

10 . 3 . Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 2,

caracterizados por e l  hecho do ostar dividida una pasarela 

por lo monos en dos trechos (4? 5 ? 8, 9) dosplazables uno 

en rolación con o l otro.

4. Perfeccionamientos sogdn la  reivindicación 2 , 

15 , caracterizados por o l hecho do quo la  torro comprendo por 

lo  menos dos pisos de pasarolas (4* 5! 8, 9) roplegables, 

dispuostas en otros tantos n iveles.

5 * Perfeccionamientos sogdn la  reivindicación 4 i 

caracterizados por e l  hecho do esta r  dividida la  torro en 

2o. trechos (2, 3 , 6, 7 ) de los cualos ciertos do o lios l l e ­

van un piso de pasarelas roplegables (4, 5? 8, 9).

6. Perfeccionamientos sogdn la  reivindicación 

2, caracterizados por e l  hecho de contener la  torro una 

parte del u t i l la je  necesario para la s  operaciones de fa b r i-

25. cación d.ol recinto durante estas operaciones y on e l  mo­

mento do la  salida de la  armadura del recinto.

7 . Perfeccionamientos sogdn la  reivindicación 5 , 

caracterizados por o l hecho de comprender e l  mencionado 

u t i l la je  los conductos do la s  d istin tas alimontacionos no-
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10.

15.

cosarias para la s  oporacionos de fabricación, en particu­

la r  de la  e lectricidad , del gas, dol aire  comprimido, del 

agua, pudiondo estos conductos sor extraídos do la  torro , 

por la  parto in fe rio r, para sor empalmados cada ano a ana 

toma correspondiente en o l ex terio r dol recinto a fa b r i­

car, padiondo alojarse nuevamente estos d istin tos conduc­

tos on los trechos do la  torro do la  armadura en e l  momen­

to do la  salida do la  armadura dol rocinto acabado.

5, caracterizados por e l  hecho de comprondor la  torro un 

montacargas constituido por una cabida colgada do una ca­

bria y guiada por gu ias, a l servicio  do la s  pasarolas 

durante la s  oporacionos do fabricación dol recinto, estan­

do situada la  cabina en o l trocho superior do la  torro on 

o l momento do la  salida do la  armadura del rocinto te r ­

minado.

9 . Perfeccionamientos qn, la  fabricación do re­

cintos motálicos.

Sogdn so describo y reivindica on la  presente 

memoria descriptiva que consta de l l  p e in a s  fo liad as y 

escritas a -------- - -- as.

8. Perfeccionamientos, sogán la  reivindicación
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