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_La creceidn do muy grandos rocintos motdlicos
plantca problemas diffciles. En ofccto, pars podor
crj;gir #a;.os obras que presenten las geguridaedes m.qu..e-
ridas, dgda'la naturaleza de los productos almaconadoé:
gas natural, gas licuado, pot;ﬁloo, gasolina, etc.'f

las caractcxisticas.técﬁicas del almaconamiento, pro-

gidn, tomporatura, no basta con ologir los mojoros ﬁa—"
tgriélos ¥ procodimiontos do fabricacifn. Hay que tomar
adomds todas las modidas Wbiles, do modo que ol porsonal
encargado do osta fabricacidn pucda roelizar su trabejo

on buonas condiciones,; 1o quo réquicrd que ocupé buonas
pogicioncs do trabajo. Esta obso;vacidn 68 particular-
monto ciorta pare los soldedorcs, de los cualos todo

ol trabgjo og do igual importancia. En ofocto, ol aspocto
exterior de log cordonos de soldadura tominada no por-
nite pronuncisrse sobro la calidad rcal 4ol moncionado
cordén, que puede tenor defoctos intoriores.

' Bl coste do las ammaduras interiorcs do fabri-
cacibn dc un rocinto do esta clasc o0s muy clevado, y ello
tanto mds cuando ol recinto 0g muy grando y cuendo la
armgduyu permitc ol acceso muy bucno a todos los puntos
donde debc realizarso una Opcraciép de trabajo.

Adonds, on los rocintos 4o motal ligoro, se dosa-
conseja onganchar la ammadura & la parte ye construida
del rocinto,

La prosonte invencién so rofiorc a una armadura
Qe puedo sor proamcoplada con divorsos olcmontos guc
pucdon sor montados on ol cmplazemicnto Jondo gord ori-

gido ol rocinto y quo pucdon soxr oxtraidos del rccinto



5.

10,

15,

20,

" 25,

dospués do la oroccidn, a travds do un orificio de rodu-
cides dimonsionos provieto para cllo, pudiondo rcalizarsc
0l dcsmontaje do cstos clomentos preacoplados postorior-
mente ¢n ¢l cxbtorior del rceinto. .

. Te csto modo, lasg oporacionos do montajo y dcsw
montaje dc los olcmentos pucdon recalizarse on condiw
cionog mucho mojoros que si fucra nocosario rcelizerlas
totalmenic en la zona de fabricacifn dol recinto. Eshas
facilidodos do trabajo tionden a rchajar considcrablo-
monte el costc do meno go obra nocesaria para las opora-
ciones de montaje y dosmontgje dc la amadura. Egta ocow
nomia os todavia mayor cumndo la fabricacién do los IO
cintos os ropetitiva, ya quo los olomontos pr0a00plado§
guoden cn osta condicifn une voz salidos dol rocinto
acgbado y son vueltos a utilizar para la orcecidn dol
xOcintbAsiguicntc. )

El proecoplamionto provisto puede sor llovedo nuy
lcjos y comprondo ¢l montajo sobro la amadura do la
mayor partc do los utillajcs nccesarios, como por 6jomplo
las ostacionos ‘do soldadura, la distribucién de los
distintos fluidos tales como 1 gas de protoccién para
la soldadura, airo comprimido, la distribucién do cnorgla
oléetrica con transfomedor, goncrador do elta frocucn=
cia, cic, ‘

_ Ia inveneién tiono por objoto un procedimicuio
do fabricacibn 9o un rocinto metdlico, sogin ol cual
partos dc le parcd do cste wocinto son onsambledas y gol-
dades los unas a lag otras por lo menos por un oporario

situado on ol Intorior del recinto, Estc procedimiento
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estéd caractorizado por el hocho do gquo se edifica una
amadura interior comprondionio una torre y pasarclas
quo sc oxtiondon radialmontc, do que so ofectla la Chsame
bladura de las pertos d¢ pared ¥ las soldaduras ubili-
zendo osta armadura, do.que sc deja sub51st1r un ori-
ficio cn la phrte superior del rccinto, §o quo s des-
monta la amadura intorior y d¢ que dgta os oxtrafda
del roceinto por ol moncionado orificio,
_ Ia invoncidén comprendo tembidén una emmadura pere
la rcalizacidn de osto procedimicnto.
_E1 pleno adjunto roprosonta, osquométicemontc y
a tffulo dac cjemplo, una fomma 4o realizacién do la
armadura sogln la invoncidne .
La figura 1 ropresonta u:ﬁa partoc do la armadura
on posicidn do utilizacién. )
La figura 2 roprescnia una parte do la amadure
roplegada con vistas a su oextraccidn del rocinto acabado.
B Ten sélo le semi-osfora inferior del recinto y
la pazﬁo dc la ammedura que l¢ corrcgponde ogtén roprow-
sentadas en le figura 1. Es obvio quo la construccién
8¢ prolonga hacie 1o alto y que comprondc, no ostando
reprcascntodos en 6l plano, uno o dos pisos de pasarolag
suplementarias para la roalizacién de la somi-csfore su-
perior, Por lo domés, para mayor claridad dol plamo,
todas las pasarclas radielos dcl piso medio no han
sido reprcscentadas.
Bl zbecalo 1 de la torre osth fijado rigidemonte
al suolo que constituye ¢l érca do trabajo. Esto zdcalo

soporta toda la amadura intorior constituida aquf
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por una torre vertical gque lleva pasarclas radialos. Ia
torro ocstd yopartide on varios trochos fijedos los unos
a log otros y porfoctamente alinogdos. El trocho inferior
2 do la base do la torro csté fijado rigigemonto sobro
¢l zécalo L y soporta ol trocho 3 que comprondo cl piso
inferior de pasarclas 4, 3, de las cualcs unas 4 ostén
fijadas contra ol mismo, do una parto por articulacioncs
de cje horizontal 13 ¥y por la otra parto por tirentes

14 fijados al mismo trocho 3 on los puntos de fijacién
18. Por su construccidn, ostas pasarolas 4 pueden sor
replegadas contra la torre igual que les varillas de

un pareguas. La albura méxima posiblo dol trocho 3 dol
piso i.pforigr; cstando roplegadas sus pasarolas, Ogté
limitade por razonos précticas. Conviono por consiguionto
adaptar_rla longitud de cada pasarcla dc modo que une vez
roplegada no ostorbo la salide dol trocho dol r6ointo,
Por otra parto, una voz dosplogada, su longitud debe

ser suficionte pare pomitiroel acceso & la parod in-
forior 691 rocinto on fabricacién. Por osta razbn, on

ol plano, las pasarclas son tclescédpicas, la pasarcla
extcrior 5 csté soportada por una parte por la pasa- _
rola interior 4, por modio do una unién teloscédpica 15,
¥y por la m‘srﬁa partc por tirentes 16 fijados en la torre,
Ia unidn 15 do fijacién entre las pasarolas interior y
extorior puode sor roalizeda por olro sistoma que el
telegcdpico, por ojomplo on foma de articulacidn, las
dos partcs do las pasarclas radiales dosarrolléndoso

en rolaciln una de otra como un sisboma articulado.

Un segundo irocho intcmedio do la torre § que
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goporta ol trccho T del piso medio do pasarcles, CcoMme=
prondc pasarolas 8 intoriorcs ¥y Q.Gxtorioros montadas
tolesedpicamente por una unién lﬁ, sogtenidas por los
tirantos 14 v 16. _ N

5 La construccién completa do la armadura para
la Ieglizacidn do una osfora sogin la figura 1 comprondo-
ria ajomds un trecho intormoedio superior soportando un
plso de pasarelas suporiorcs no representado on ol pla~
no.

104 La figura 2 vepresenta ol final de las opora-
cioncs ée aOSmontaje de la ammadura. Una vogz torminada cl
grucso de la obra dol rocinto, los trochos superiores ya
quitados, bosta, para quitar el Hrocho quo comprendc ol
piso inferior do pasarclas, ¥ dosﬁués do habor quitado

15. las barandillas, hacor ontrar por 6l cfeeto do la unidn
telosclpica 15, las pasarcles extorioxes 5 a lo largo
de las pasarclas intoriores 4 y a continuacibn plogar
las pasarelas 4 y 5 contra le forro actuendo sobro los
Tiranics y mantoncrlas on esta posicién, En este con=-

20, dicibn, l= ammadura sélo ocupa muy poco sitio horizonw
talmente y pucdo sor fécilmentc sacada por el orificio
12, do soccién roducida, roalizado para osto fin.

. Como g0a que la amadura puede sor montada y dog-
montada por trechos completos, es posible equiper los

25, mencionados trochos con todo el utillaje completo necow=
sario para las oporaciones do fabricacién, a sabor, cs-
tacioncs dc scldadurs, distribucibn do gas, roservas
de clcetrodos, ote. Pera facilitar osbe distribucién,

los conductos do glimontacibn de cstos aparatos de onergia,
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gas, ctc., pueden ostar conducidog dentro de la torre

dc ls ammadura, bejar a lo lavgo do la nisma y salir
despubs_por ol zbcalo 1y sor ompalmedo cada uno & su
toma corrogpondionte. Durante la fase do desmontajo,
basta rotirar dontro de la torrc cstos conductos, quo
goneralmente son flexibles y fijarlos en el trecho donde
80 encucntra ol aparato alimentado. Do ogfo modo, 6l
ompalme de los aparatos de trabajo so haco o respecti-
vementce deshacC, on bhucnag condicionog. )
) Asimismo, cuendo los recintos tionon grandcs
dimensionos, convieno provor medios gque faciliton ol
desplazamionto y la circulacidn dol personal on todas
lag partcs de la obra. Con estic fin, la torrc pucde !
comprendcr un medio de olovaecidn, como por cjomplo un
montacnx,as constituido por una cebina, colgado de una
cabria y para sorvicio vertical do lz torre. Es obvio
gue la ontrada dol porsonal puode toner lugar pasando
por dcbsjo del rocinto on fabricacién y ontrendo por
ol zfcalo de le torre o por medio de una torre suxiliar
no ropresentada on ¢l pleno, monteda vorticalmente al
ledo dol rocinto, y dé une pasarela do onlaco que por-
nite el accoso a la parte alta ge la torre, .

. Cuando la supcrficic del rocinto on fabricacién
s d¢ revolucin, la amedura puede gor utilizada pivow
teando ligeremente alrodedor del eje vertical de la
torre guc dobo ontoncos doscansar 80br0 un pivoto, estando
la parto suporior de le torrc gulada on un cojinoto
fijado en un ammazén auxiliasr o por tirentos,

Pasarolas ouxiliaros puodon sor montadas on
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los cxtremos do lag pasarclas radiales de cada piso

para enlazarlas ontre si una con otra y pemitir asi,
el acceso a la pared intorior dol recinto oen toda la
longitud dc unpAlinoa horizontal. Igualmonte, la roali=
zacién dc meridienos del recinto pﬁpde hacerso con la
ayude do amazoncs auxiliaros colgados 0 rospoctivamento
conducidos por las pasarolas horizontalos a los puntos
doscados, permitiondo asi al personal soguir las lincas
moridianas para la realizac¢ibn dol trabajo.

Paxa_mejoraf la soguridad do la armedura, o
obvio quo las distintas pasarolas pucden incluif; como
lo reprosenta ol pleno, barendillas dcsmontables o plo-
gab.los para conscrvar una posibilidad de repliogue su-
Tieicntc de las pesarcles on si contra la torro.

Ins oporacionos do fabricocidn dol recinto come
prenden en primor,lugar la crcccidn do las amaduras ine
toriorcg objoto do la prosonte invencidn y 4o las ox-
teriorcs objoto de la presonte invencién y 4o las ox-
teriorcs no ropregontades. & conbinuacidén la colocacién
de los dlstintos olementos de chapa proviamonto confor-
mados ¥ recortados; que son postoriommonte situados on
rolacidn unos con otros utilizando pinzas y gatos quo
mentioncn ceztos olomentos on su posicién. Tomminedo ¢l
ajuste; ostos Gltimos son puntoados los unos con log
otros por soldadure -ara conserarlos on su posicién
rolativ§, lo cual pomitc retirar los gatos ¥y pinzas
ubilizados proviemento. Cuendo ol trabajo ostd tormi-
nedo on todo el rocinto, dsta os auboporteda, indepon-

dionto dc las ammaduras intorior y oxtorior. Las opcora-
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cionos do soldedura propiamonto dicha pueden oempezar )
ontonces. Scrén roalizedes on un oxdon bion detominado,
adecuado para congoxvar su foma al recinto, a posar do
las doformacionos dobidas a las confraccionos produs
cidas por los coxdoncs do soldadura,

Al ofectuar estas oporaciones, es obvio que og
posiblo unir ¢l oxtromo do las pasarclas redialos al
rocinto, con ol fin do sumonter la ostebilidad dol
conjunto dc ls armadura.

=, =

_FEIVINDICACIONES

Desorito'ol‘objéto del pregente invento 0 dow-
claran nuovaes y 4o pI‘OpiaV_inYOnCién las siguiontos roiw
vindicaciones con priorided do patonte suiza n® 1860/75
del 14 do Fobroro de 1.975. ’

1. Porfoccionamicntos on la fabricacidn de row-
cintos motélicos, on dongo les partos de la parod do osto
rocinto son cnsembladas y so_ldadaé unas con‘otras cono
ninimo por un oporario situado cn ol interior dol rocine
to, caracterizados por edificarse una amadura interior
quo comprendo una forre y pasarelas que se¢ extionden ra-
dialmentc dosdo la torre, por ofoo’c_ua}‘ée la ensambladura
de las partos do la pared y las goldaduras wtilizendo
csta armaduray dojéndoso subsistir un orificio on la pare
te superior dol .'recin'bo, por dosmontarse la amadura in-
torior y por oxtradrse dol rccinto a través del orificio
enteriomentc mencionado.

2. Porfoccionamiontos seglin la roivindicacibn

l, caractorizados poxr ¢l hocho doc ocstar fijedas las pasa-
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rolas (4, 5; 8, 9) a la torre por modio do articulacioncs
do ejo horizomtel (13) y de tirventes (14, 16) quo las con-
gorven en su pogicién de trabajo durente las opéraciones
do fabricacién del recinto, de modo quo despuds de le tor-

minacibdn del recinto, las pasarolas (4, 55 8, 9) puédon gi

rar sobre pivoto glrededor do sus articulaciones (13) y ro
plogarsc contra la torre, do modo gue el conjunto de torre

¥y pasarelas puoden entonces oxtraerse del rocinto por un

orificio de difmotro roducido practicado pare cste fin,

‘ 3& Pexfeccionamientos segin la roivindicacidn 2,
caracterizados por ol hecho de ostar'divigida una pasarcla
por lo monos en dos trochos (4, 5; 8, 9) dosplazebles uno
en rolécidn con ol otvo.

4+ Porfeccionamiontos sogn la reivindicacidn 2,
caractcrizados por el hecho do quo’la torre comprondo por
lo menos dos pisos de pasafolas (4y 55 8, 9) roplegables,
dispuostas cn otros tentos nivelos.

5. Porfoccionamiontos segin la roivindicacién 4,
caractorizados por el hecho do oestar dividida la torre en
trechos (2, 3, 6, 7) de los cuslos ciortos 4o ollos 1llo-
van un piso dc pasarelas replogablcs (4, 5; 8, 9).

6. Porfeccionamiontos segin la reivindicecién
2, caracicrizados por ol hocho de contenor la torre una
parte dpl u?illaje necesario para las operaciones de fabri-
caciénﬁdol recinto duranto estas operacionts y On 6l mo-
mento de la salida de la armadura dcl rocinto,

7; Porfeccionamiontos sogln la roivindicacidén 5,
caractcrizados por ol hecho de compronder ol mencionado

utillaje los conductos do las @istinias alimontacionos ncw
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cesa;ias para lag oPO;aciones-de ﬁahzicacién, en paxﬁipun
lar de la oloctricidad, dol gas, dol airo‘oomprimido, de;
agua, pudiondo egtos conductos ser extrgidos de la torre,
por la parte inferior, para sor ompalmados cada uno a una
5 tome corrospondionte on ol oxtcrior del ryecinto a fabriw
car, pudiendo alojarsc nuovamente estos distintos conduce
t0os cn los %rcchosg de la torro de la armadura on 0l momon—
to do la salida do la amadura del rocinbo acabado.
8, Perfeccionamientos, sogin la roivindicacidn
10, 5, caracterizados por ol hecho de comprondor la torre un
montacargas congtituido por una cabida colgada 40 una caw
brie y guiacta por guims, al sewvicio do las pasarclas
durente las oporaciones do fabricacibn dcl recinto, estan—
do situade la cabina en ol trocho suporior de la torre on
15 ol momento do la salide dc la armadura del recihto texr-
minado.
9. Porfeccionamientos on la fabricacién do xe-
cintos motAlicos.
Sogin se doscribe y reivindica on la presenmtbe
20. momoria descriptiva que conste de 1l pafinas foliadas y

oscritas a méquina por una sola do caras,

Madrid, a
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