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' la humedad inicial y ofrece una costruccién retards sensiblemente la entrade de mu-

12 Presente invencidn se refiere a perfeccionamientos relativos en cables
extruidos aislados resistsntes a la formacidén de ramificaciores electroquimicas en
el aislamiento,

La vida ¥til de cables de fuerza dieldctiricos extruides instalados bajo
tierra, se acorta por la formacién de ramificacionss electroquimicas en el aislamien
to estd inicialmente seco y si la construccién del cable es de tal naturaleza que

la humedad no pueda tener acceso al aislamiento en las condiciones normales de ser-

vicio subterrdnes y las que aparecen durante la instalacién, Este invento elimina e

medad en el aislamiento durantela instalacidan y cuando el cable estd en serv;cio y
evite el desplazamiento longitudinal del agua a lo largo del cable debido al dete-
rioro accidental déi.;ﬁgle o fallo eléctrico,

Loa cables disléctricos sélides extruidos instalados bajo tierra en los

dltimos 15 afios, han demostrado contener formaciones de remificaciones en el aisla-

miento. Estes formaciones llamadas "ramificaciones electroguimicas" son el resulia~-

do de la peretracidn de humedad en el aislamiento de las tensiones eléetricas desa-i
]

rrolladas localmente por imperfecciones del aislamiento,

En la mayoria de las condiciones de servicio, cuando los cables de fuerza

dielectricos extruidos se instalan bajo tisrra, la éntrada de humedad acorta la vi-

da util de estos cables prematuramente debido 2 la fotmacidén de esias ramificacione

electroquimicas en el aislamiento. Estas ramificaciones se forman en las tensiones

i me o e e

normales de servicio eun unos anfios dependiendo en cierto modo del medio ambiente lg
cal ¥y de la construccidn particular del casle, Las ramificaciﬁnes no se foman si el
aislamiento se encuentra inicialmente seco o exento de agua y permanece de ésts mo-
do en toda su vida util de serviclo., Este estado se puede conseguir inicialmente mgi
diante un blindaje de plomo extruido u otra envoltura hermética.

Las ramificaciones representan canales que se llenan de liquido, la rigi-
dez dielectrica deloa canales es menor que la del aislamiento, Ceando los cznales

alcanzan mis del 50% en todo 8l aislamiento, la rigidez dislectrica del aislamien—

to se reduce en tal grado que se pusde producir fallo electrico del cable en condi-
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15l introduciendose en el aislamiento.

clones normales de sobrevoltaje. Ademds el avance de los canales en el aislamiento
puede producir fallos aun a .vol‘cajea uniformes de servicio., las ramificaciones elegc
troquinicas se originan en imperfecciones del aislamiento situadas dentro de la pa-
red del aislamiento 0 en irregularidades pronuncizdas en las zonss inferfaciales
del aislamiento y el conductox y los blindajes del aislaniento. Jormalmente, las ra
mificaciones electroquimicas progresen desde areas de elevadas tensiones de voltaje
causadas por estas imperfecciones hasta un 4rea de tensién de bajo voltajé fuera de
laaimperfecciones,

vegin se expondrd mis adelante, la finalidaddeesie invento es ofrecer un
disefio especial de cable que, inicialmente exento de Medad en sus componentes, se
rollena con materiales resistentes a la humedad para evitar la entrada de suficien-
te bumedad y su desplazamiento longitudinal durante la vida activa del cable que po
dria causar el fallo prematuro del canle debido a la formacién de ramificaciones e-
lectroquinicas.

los cables con blindajes extruidos de plomo y aluminio, se han empleado
pars evitar la entrada de humedad en el zislamiento y retardar de este modo la for-

macién de ramificaciones electroquimicas. Los cables con dlindajes soldados, por e-

jemplo de cobfe, aluminio y acere se han empleado tamv:}én para esta misma finalidadi

No obstante, estas construcciones no han resultado enteramenie satisfactorias debi~|

dc & que la huzedad penetra desde los exiremos del cable y en aqusllos lugares don-

de ¢l blindaje esia deteriorado o ha sufride corrosidn, y avanza a lo largo del ca~

- enr

A pesar de que se ha recurrido a esios medios diverscs para evitar que h

humedad en los cables y destruya la eficacia de ciertos tipos de aislamiento, dichoT
dineiios de cable no han sido enteramente eficaces para evitar la fomacién de ramif_i;f
caciones electroquimicas en el aislamiento durante un cierto periodo de afios debidoe
a la corrosién y deterioro del blindaje metélico. Ademds, los cabies con blindaje

metdlico son de elevado coste, diticiles de manejar cuando son de pren didmetro, y

sus empalmes y terminaciones resultan costosas., Bste invento proporcions una cambi=

nacién de caracteristicas que repelen la humedad ¥ que evilan o retarden notablemen
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te la formecién de ramificaciones electroquimicas en aislamientos de cables de fuer

za y, por lo tanto, prolonga sensiblemente al vida util del cable,
Otros objetos, caracteristicos y centajas del invento resultaran evidentesg
0 se indicaran en el trarscurso ds la descripcién que sigue:
En los dibujos, que forman parte deests memoria descriptiva, y donde los
caracter-es de referencia igueles indican partes correspondientes en todas las vig~

tas.

Ia figura 1 es una vista isoméirica, con difersntes partes cortadas .pros o e

gresivamente a lo largo de( un cable extruido segin la invencidén.
Ia figurs 2 es una vista a mayor escala, tomada a lo largo de la lines de
corte 2-2 4o la figura l.

la figura 3 es una vista detallada, similar a a figura 1, pero represent:

una construceidn modificads de una parte del cable,

Ia figurs 4 es une vists similar a la figura 3, pero representa una segun.
. i
da forma modificada del invento, |

la figura 5 es una Pista esquematica en seceidn que ilustra la forma en
que la tira para la envolture longitudinal se puede performar para obtener un mejor
angatillado.

La figura 6 ilustra una costruccidn modificada con un blindaje metalico :
de kilo trenzade y compuesto antihumedad sobre wun bilindazje de aislamiento de c:i.zzi:a.E
gamlconductora enrcllade helicoidalmente.

La figura 1 ilusira un cable de fuerza 10 que comprende un conductor cen-
trel) 12 compuesto por una pluralidadde cuerdas 14 que se cablean entre si y e recy
bren con blindaje semiconductor 16 como en loscables de fuerza tradicionales para
elto voltaje. EL espacio entre las cuerdas 14 se llena con un compuesto de relleno
que constituye un obturador del cableadac indicado pa- ¢l gombreado y bajo el carac—
ter de referencia 10 en la figura 1, Este ccmpuesto obturar 18 se llena completamen
te todos los espacios entre las cuerdas 14 del cable per lo que no pueds haber hu-

medad en las cuerdas cuando el conductor cableedo 12 se cubre con el tlindaje del

conductor 16. |
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El blindaje del conductor 16 se extruye preferiblemente svbre el conducw
tor 12 con compuesto obturad-or 18 guficiente sobre el conductor 12 de fomma que, a
medida que se extrye el blindaje 16 sobre el conductor, tedo ol espacio entre las
cuerdas del conductor y el biindaje 16 queda llena con el compussto obturador que
rodea el conductor y evita que quede humedad en el espacio rodeado por el blindaje
16, El material extruido que forma el blindaje del conductor 16 se extiende en con=
tacto con el compuesto obruador, El blindaje extruido 16 se introduce en las depre-
siones entre lag cuerdas exteriores 14, segin se ilustra en la figura 2, El blinda~
Jje 16 se ajusta tan apretado alrededor del conducter 12 que no puede pegetrar hume-
dad 2 lo largo de las zonas interfaciales entre la superficie interior del plindaje
16 y las superficies del conductor 12,

El compuesto obturador 18 puede ser un compuesio de asfslto y caucho o un
compuesto de poliester, Estos materiales se citan a titulo de ilustracién y son los
materiales de preforencia, perc se comprenderd que so puede emplear otro compuesto
de relleno como compuesto obruador si es compatible con el material del blindaje se
piconductor 16 y el aislamiento 20. Si se desea, se pueds colocar una cinta semicon
ductors sobre las cuerdas del conductor 12 y el blindaje 16 se puede extruir sobrs
esta cinta, Licha cinta se puede utilizar si fuera pecesario para reducir la migra=~
cién de cualquier ingrediente del compuesto obiturador del ;1;- el blinda;-je del condugc
tor 16, Cuando se emplea dicha cinta semiconductora, todos los espacios entre la

piena ¥y el conductor se rellenan completamesnte con el compuesto obiurador 18 y se

~ddhisre al blindaje simiconductoz;'l& En lugar del blindaje simiconductor 16 se pue

ds ntilizar una capa de mateizl constante altamente dielectrico que sirve como capa

para controlar la tensién,

Fl bilindaje del conductor 16 es preferiblemente de poliedileno, polieti-
leno, reticulado, etileno-caucho de propileno (EPR; a una mezcle de estos materiale:
El blindaje se hace conductivo mediante el empleo de negwo de carbém, y es resisten
te a la migracién longitudinal de humedad o puede ser wn material para controlar la

tensién de elevada‘constante dielectrica.

Je

61 aislamiento 20 se extruye entonces sobre el blindaje del conductor 16,
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El aislamiento 20 ss preferiblemente de polietileno o polietileno reticulado es prg
cisamente este aislamiento en que se protege contra la formacidn de ramificaciones
electroquimicas. Se puede emplear oiro aislamiento apropiado, por ejemplo caucho de
etileno-popileno y cloruro de polivinilo,

k1 aislaniento 20 se extruye apretado sobre el blindeje del conductor 16
o la cpa de coutrol de la tensidn y se adniere a la misma, La humedad no puedse pene

trar a lolargo de la zona inferfacial ente el aiglamlento 20 y el blindaje del con=

ductor 16 desde los extremos de cable. o A et

b e ———

Un blindaje del aislamiento 24 se extruye directaments sobre el aislamien
to 20 y se adhiere al mismo. Este blindaje del aislamiento 24 se extruye apretedo y|
debido a la axtrug}ép apretada y eglutinamiento por fusién, no puede penetrar hume-
dad 2 lo largo de la zona interfacial entre el aislamiento 20 y el blindaje 24. Kl
blindaje 24 se fabrica preferiblemente del mismo material que el blindaje del con-
ductor 16.

Sobre lz superficie exterior del blindaje del aislemiento semiconductor

24 se dispone un materdal de relleno semiconductor 26. Este material ds relleno se~
miconductor 26 se adhiers al blindaje del eislamiento 24, y puede ser del mismo ma-;
terial que el compuesto obturador 18 que se utiliza en el conductor 12, perc habiegg
dose afiadido negor de carbln u otro material conducgor en cantidad suficiente para é .
que =l material 26ndeatsemiunonductor.
La finalidad del materialde relleno semiconductor 26esede ofrecer resis— :
terois a la humedad alrededor del exterior o del blindaje del aislamiento 24, El
rpaterial de relleno 26 es compatible con el blindaje del aislamiento 24 y el aisla-

miento 20,

Un blindzje metilico 30 rodea el blindaje del aislamniento 24 en la parte |
1
i

exterior del material de relleno 26 y se enrolla alrededor del blindaje del aisla-
miento 24 de tal manera que el materizl de relleno 26 ocupe cualquier espacio eatre
el bilndaje del aislamiento 24 y el blindaje metdlico 30. El blindeje metflico 30

se fabrica pereferiblemente de aluminio o cobre. Se aplica preferiblemente plegdn=-

dolo longitudinalmente alrededor del blindaje del aislamiento y es preferiblemente
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ondulado para permitir una mes facil sdheyencia del cable 10, Eate blindaje metdlico
plegado longitudinalmente 30 tiene una costura de solape o engatillado indicada pox
el caracter de referencia 32 y se encuentra preferiblemente s bre el blindaje de cin
ta nommal aplicada helicoiddmente alrededor del blindaje de aislamiento porque el
blindaje metdlico de engatillado plegado longitudinalmente 30 permite la expansién
del 4nima del cable como resultado de los ciclos térmicos, Una cinta enrollada heli
coidalmente en el dnima del cable no puede proporcionar adecuadamente dicha dilata-
cibn térmica y ulterior contraceién ni sirve para las elevadas corrientes tipicas
de log sistemas de transmisién y distribucién de consumo de energia.

Los bordes del blindaje metflico 30 en el engatillado 32 tienen libertad
para moverse circunferencialmente uno conrespecto al otro cuando el cable se dilata
al sumentar la temperatura y elmetal del blindaje 30 se contrse de nuevo para mante
nei' su contacto apretado alrededor del dnima subyacente del cable cuando el cable
se enfria y se contrae,

El blindaje metflico eon eostura o engatillado 3¢ con el espacio incluyen
do las ondﬁlacionea, lleno cen el material de relleno semiconductor 26 retarda la en
trada de humedad en cualquier espacio. entre el aislamiento 24 y el blindaje 30. Un
blindaje de aluminio o cobre 30 es preferible sobre el plomo- puesto que el plomo se
corzoe con mis facilidad y aumenta el didmetro del cable excesivamsnte, |l

tn la costura o engatillado 32 del blindaje onduiado plegado 30, se disp.g_-
ne preferiblemente upa cinta 36 que forma puente externdiendose a través del bords |
del blindaje 30 que se encuentra sobre el exterior del engatillado o postura 32, Es
tu cinta que forma puente y que puede ser de Mylar \terftalato de polietileno) o un
poliester, evita que el borde exterior dedrengatillado 32 forme identacién en la cu
bierta exterior general extrulda 40 que se extruye sobre el dlindaje JO y la d nta
yue formapuents 36, Esta cubierta exterior 40 espreferiblemente de polietileno mez-
lado con agentes protectores de rayos ultravioletas para evitar deterioro por la luz
del sol si ol cbel estd ezpuesto a la luz solar., Si se desea, la cubierta general

40 se puede hacer de cloruro de plivinilo o polietileno clorade. Su funcibu es ofre

cer proteccién mecdnica al cabie antes.de la instalacidn, durante la instalacién y
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en eervicio,

Sobre el blindaje metdlico 30 y la cinta que forma puente 36 se aplica un
compuesto artilwedad o material de rellenc 42. Este material de relleno 42 sirve
ccmo compueato obturador fuera del blindaje 30 lo mismo wue el material 26 sirve cg
mo compuesto obturador. en el interior del blindaje ondulado 30, El material de rellg
no 42 sse puede hacer del mismo material qw el ma.‘:erial de ralleno 26 y parte del mis

uo se puede aplicar allas superficies golapadas en el engatillado 32 y se gplica -

tambidn al blindaje 30 antes de colocar la cinta que forma puente 36 a 1o largo.defm——a

vt 26

la costura o engatillado 32, De dete modo, todo 8l espacio, que ds otro modo podria
estar abierto, entre cualquier ondulacidn del blindaje metdlico 30 y otros componen
tes del cable que confrontan con estas ondulaciones, se llena con compuesio obtura-
dor 26 y\o 42. El;om;ues’co obturador 42 debe ser compatible con la cubierts gene-
ral 40 y sive para evitar que el agua o la humedad alcance del blindaje metdlico en
caso de que se perforara la cubierita exterior o cubierta general 40.

la figura § ilustra una tira performada o blindaje metflico 3Ub que tieme
una parte marg:.nal 43 doblada transveraalmente fuera del plano del resto del blinda

je 30b de forma que cuando el blindaje se pliega longitudinalmente alrededor del ca

ble, con el bords 43 en el exterior del engatillado la parte marginal de la parte i
del borde inferior del engatillado y la cinta que forma puente 36 resultan innece- :
sarias. Esta formacién previa sepuede rezlizar en la tira en eatado plano o durantei
1z cperacién de plegar la tira 30b. la parte marginal se incurva cea un radio de cu_;.;
vatura aproximadamente igual al radio de la superficie exterior del blindaje de ais|
laniento, y de preferencia ligeramente menor,

Ia figura 3 ilustra wna construceidn modificadn para el cable de éste in
vento., Lag partes delcable de la figura 3 que corvesponden a las de la figura 1 es-:
tan indicadas por el mimmo cardcter de referencia con una virgulilla. El cable 10!
de la figura 3 tiene un blindaje del aislamisnto correspondiente de la figura 1 ¥
todas las partes del cable en el interior del blindaje de aislamiento 24' son igua—

les que la construccidén ilustrada en al figura l.

BEL ¢able 10* de la figura 3 difiere del cable ilustrado en la figura 1 en
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¢l sentido de que tiene una cinta plegada longitudinalmente 46 alrededor del blin-
daje de aislamiento 34' en lugar del compuesto antibumedad 26 de le figura 1.

Esta cinta 46 se fabrica preferiblemente de lfmina de aluminio recubier-
ta sobre ambos lados con polietileno y con el polietileno adheridec tenzmente a la
14mina de aluminio al tener grupos carboxilos reactivos en la capa de polietileno,
La cirta plegada longltudinalmente 46 tiene una costura, indicada por el caracter d
referencia 48, y las partes marcinales cofrontantes de la cinta 46 en ls costura se
adnieren preferiblemente para fomrmar una caps impermeable prevista por la cinta 46
que es en su mayor parte pléstica y que se puede dilatar circunferencialmente segin
sea necesarie, para adapterse alos ciclos térmicos del cable,

Un blindaje metdlico 30' , si;:xilar al blindaje 30 de la figura 1, rodea
la cinta plegada 46 y tiene una cinta formedora de puents 36' sobre la sual se ex-
truye una cubierta general como en la construccién ilustrada en la figura 1. Ia cin
ta plegada 46 se pone en lﬁgar del material antilumedad 26 de la figura 1, puesto
que proporciona una capa contra la humedad alrededor del blindaje de aislamiento.
Bl cable 10' se puede fabricar con material de relleno, como es el material 42 de
la figura 1, alrededor de la parte exterior del blindaje 30 ¥y la cinta que forma
puente 36'. El cable 10' se pucde fabricar sin material antibumedad scbre el exte-~
rior del blindaje 3V, si se confia plenamente en la cinta plegada 46 para mantener
le humedad separada del blindaje de aislamiento 34', '

la figura 4 ilustra otra modificada del invento con partes que correspon

RO

adicional. Bsta construceidn de la figura 4 difiere de la ilusirada en la figura ¥
en el sertido de que una cinta 50 de caucho simiconductor sin curar sepliega alre~-
dedor del blindaje de aislamiento 24a. Se confia a esta cinta de caucho 50 al evi-
tar que la humedad alcance el blindaje de aislamiento 24a. El cable 105. tiene uvn
blindaje metdlico ondulado 3Ca con una cinta formadoras de puente 36a rodesda por

una cubierta exterior (no ilustrada),

la cinta de cauchc sin curar semiconductora 50 se pliega con una costu~

ra de solape o engatillado, indicada por el caracter de referencia 52a, y el csucho

es g
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o8 suficientemente blando para llenar las ondulaciones del lado interior del blin~
daje metilico ondulado plegado 30a. La cinta 50 evita el flujo longirudinal de agua
alrsdedor del 4nima del cable.

Se pueden utilizar blindajes tradicionales, como puede ser una c;nta en=-
rollada helicoidelmente y blindajes o pantallas de hilo metdlico, pero son menos .
convenientes que el blindaje plegado longitudinalmente con engatilh do. Cuando se

emplea solamente blindaje de hilo metflico, se emplea el mismo compuesto conductor

antilumedad 26, ' -

Ia figura 6 ilustra una modalidad de la invencién que se caracteriza por—
que un cable 10b tiene un zislamiento extruido 20b con un bdlindaje de aislamiento
gsemiconductor que }§9§§_Ppa cinta superpuesta 56 entollada helicoidalmente alrede=-
dor delaislamiento 20b y adnerida al aislamiento 20b, Una pantalla de hilo metdli-
con trenzade 58 se aplica sobre la cinta 56 y se cubre con compuesto obturador 26,
Una cubierta extruida 40b rodea el blindaje o pantalla de hilo metdlico 58,

Con relacién a la construccidn ilustrada en las figuras 3, 4 y 6, se ten
drf en cuenta que el -invento se ha concebide principalmente para evitar que la mu
medad alcance el aislamiento del cable y que forme, despues de un cierto nimero de
afios, ramificaciones electroquimicas deniro del aislamiento y que reduzca la capa-
gidad del aislamiento para resistir las tensiones de alio voltaje para las que es~
t2 destinad. a8 cinta 46 de la_figura 3 y la cinta de caucho 50 de la figura 4 o-
Crecen proteccifn contra la entrada de humedad ez el Znima del cable, No obstante
la costruccién ilustrada en la figura 1 es la modalidad de preferencia en elsenti-
do de que ofrece proteccibn adicional contra la entrada de humedad en el cable por
modio de un compuesto antihumedad 42 entre la cubierta general 40 y el blindaje me
télico 30 y también mediante el material o compuesto obiurador entre el blindaje
retdlico 30 y ol blindaje de zislamiento 24.

Se han ilustrado y descrito la modaslidaz de preferencia del invento y

algunas :modificaciones, pero se pueden realizar otras modificaciones y se pueden

emplear algunas caracteristicas en combinaciones diferentes sin desviarse del ig-

vento segin se define en las reivindicaciones,




o e vy

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la manera de
realizaerlo en la priciica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormentie
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle an cusnto no alteren su prin

cipio fundamental.

et
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RRIVINDICACIONES
1.~ Perfeccionamientos en cables electricos de fuerza de alto voltaje, pa
ra utilizarss bajo tisrra, del tipo que comprenden en cowbinacién, un conductor ca=
bleado, una capa para controlar la tensién que forma un blindaje alrededor del conw
ductor dejéndolo encerrado, un compuesto obturador del cable gue llena todos los es
pacios entre las cuerdas que componen al cable y cualquier espacio entre las cuer—

dag y la capa de control de la tensidn para evitar la presencia de humedad y ~vapor

de agua en el interior del conducior cableado, y la entrada de aire y humedad Adrgde ..

vés ds un extromo del cable, siéﬁdo el compueste obturador del cable semiconductor,
y un sistema de aislamiento construido para evitar la formacién de ramificaciones
electiroquimicas en el aislamiento, caracterizados porque se dota a cada cable de und
capa de aislamient;h.&; -p-ola'..etileno 8élido extruida que rodean apretada la capa de
control de le tensién, de forma que la humedad no pueda penetrar por los extremos
del cable en la zona interfacial entre el aislamiento y la capa de control de la ted
sién, un bilindaje de aislamiento semiconducior sélido extrufdo que rodea apretado
el aislemiento para evitar la entrada de humedad entre el aislamiento y el bilinda-
je de aislamiento, un blindaje metflico : que rodea el blindaje de¢ aislamiento semi
conductor, y un compuesto obturador adicional que comprende un compuesto semiconduc
Sor entre el blindaje de aislamiento y el blindaje metdlico y que llena cualquier :
holgara entre el blindaje del aislamiento y el blindaje metdlico para evitar la hu-
medad que traspasa el blindaje metdlico alcance el blindaje de aislamiento, siendo ;
¢l compuesto obturador quimica y fisicamente compatible con la capa de control de
tensidn y con el protector de aislamiento, y que conais_te en un compuesto y que man
tiene sug caracteristicas fisicss y electricas a pesar de la temperatura causada
por los ciclos de carga del cable de fuerza.

| 2,= Perfeccionamientos segin la reivirdicacidn 1, caracterizados porque
se dota de una cubierta protectora exterior que rodea el blindaje metdlico y es com
patible con el compuesto obturador, ¥ el compuesto obturador entre el blindaje metd

lico y la cubierta exterior.

3.~ Parfeccionamientos se@in la rievindicacidén 1, ¢aracterizados porgue
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| reticulado y ceucho de etileho-propilens, y una mezela de estos materiales, hacien—

el blindaje metdlico se plisga longitudinalmente alrededor del blindaje de alalamien
to y tiene bordes longitudinales que forman una costura de solape o engatillado en
el cusl los bordes pueden desplazar uno sobre oiro para dilater y contraer el didme
tro del cable con el cambio de la temperatura.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ceracterizados porque
ge dispone una cubierta exterior de plistico que rodea el blindaje metflico, tenien
do la parte del borde exterior de la costura de solape o engatillado una fijacién
permanente diferente al resto del blindaje, y porque induce wna curvatura que hace
que el borde de la parts marginal exterior cifia la superficie del blindaje metdlico
v evite por lo tanto eldesplazamienito del borte extérior en un acoplamiento de inden
tacidn con la superficie interior de la cubierta exterior.

5e= Porfeccionamientos segin la rievindicacién 4, caracterizados porque
el blindaje metdlico tiene ondulaciones que se extienden en direcciones que tiemen
componentes circunfsrenciales sugtanciales, una cinta para formar puente cubriendo
el engatillado y que se extiende circunferencialmente sobre smbos lados para evitar
la indentgcidén de los bordes de la costura o engatillado en la cubierta genersl ex~
truida, y el compuesto obturador situado en el interior y en el exterior.

64~ Pexfeccionamientos segdn la reivindicacién 1, caracterizados porque el

conpuesto obturador del cable es caucho asfdltice, siendo el éislamien’co del grupo i
yue consiste en polietileno, polietileno reticulado, y caucho de etileno—propileno |

siendo el blindaje de aiglamiento del grupo que consiste en polietileno, polietilenq

do dicho blindaje de aislamiento semiconductor por adicidén de negro de carbén.

Te~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracterizados porque
el compuesto obturador dispone negro de carbén en dispersidén para hacer el compues-
to obturador semiconductor.

8.~ Perfeccionamientos segin la réivindicacién 1, caracterizados porque
el recubrimiento de pléstico sobre la ldmina metdlica es de polietileno que contie-

ne grupos ¢arvosilos reactivos que aumentan sensiblemente la adherencia del -polieti

leno a la lémina metdlica.
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9,= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracterizados porque
los medios empleados entre el blindaje de aislamiento y el blindaje metdlico, para
evitar que la humedad que se introduce mds allf del blindaje metdlico alcance del
biindaja de aislamiento, comprenden una cinta de caucho semiconductora sin curar,

10,~ Perfeccionamientos segin la reivirdieacién 9, caracterizados porqus
la cinta de cuscho semiconductora se pliega longitudinalmente alrededor del blinda-

Jje de aislamiento,

1l.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, caracterizados pQrgue fm. .-

el blindaje metdlico es ondui.édo ;on ondulaciones que se extienden en direcciones
que tienen un componente longitudinal, teniéndo la cinta resiliencia suficientepmra
penetrar en los espacios dentro de las ondulaciones, y sometiendose al cinta a una
presién ;sui‘icien‘ce- ;az_'a -eiritar el fIujo de agua entre el blindaje de aislamiento se
miconductor y la superficie interior del blindaje met4lico ondulado.

12,= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizades porque
una cinta semi-conductora rodea al conductor bajo una capa semiconductora extruida !
que rodea el conductor cableado, para reducir la emigracidn de cualquier ingredien :
te delcompuesto obturador del cable en el blindaje del conduwtor.

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracterizades porque l
2l blindaje metdlico ss fabrica de un metal del grupe consistente en plomo y alumi
nlo, y porque comprende una cubisrta general de pldstico extrufda alrededor del blin
dajz metdlico, rellenindose cualquier espacic entre los blindajes con el compuesto
obturador para bloquear la migracidn longitudinal de agua en el mismo.

14,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque
el blindaje metdlro es de metal ondulado del grupo consistente en cobre, aluminio
¥ ecero, y porgue comprende una cubierta general de plédstico extruido alrededor del
blindaje met4lico, rellendndose cualquier espracio entre los blindajes con compues=—
tos obturador para bloquear la migracidn longitudinal de agua.

15.~ Paerfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque

el blindaje metilico se forma por una capa de hilo metflico aplicada helicoidalmen—

te,



16.~ Perfeccionamientos en cables electricos de fusrza de alto voliaje,

+al y como queda sustancialmente descrito en la presenie Memoria e ilustrado por los

dibujos adjuntos.

Esta Memoria consia de 15 hojas escritas a miquina por una sola cara,
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