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La presente invención concierne a la s  máquinas 
que permiten efec tuar l a  manipulación de b arras o productos 
análogos, en p a r t ic u la r  b arras tra tad as  en un laminador en 
c a lie n te , y se r e f ie re  especialmente a lo s  cabezales de ma­
nipulación de que se h a llan  equipadas ta le s  máquinas.

Cada vez se hace más necesaria  l a  automatización 
de lo s  laminadores antiguos que tra ta n  productos especiales, 
tan to  a causa de la s  exisgencias de productividad y de segu 
ridad , como para m ejorar la s  condiciones del trab a jo .

En lo s  laminadores en c a lie n te  cuyas jau la s  en l i  
nea son accionadas por un motor único y de lo s  que todavía 
se encuentran muchos en se rv ic io , la  b arra  es hecha pasar 
primeramente a través de v a ria s  gargantas de l a  primera o de

.y

la s  primeras jau la s  a f in  de obtener l a  máxima reducción de 
sección, y luego, a p a r t i r  del momento en que la  longitud  
del producto en curso de laminación es su fic ien te  y que es 
posib le  con ten tarse con una so la  pasada por jau la , dicha ba 
r r a  es hecha pasar por la s  máquinas llamadas "dobladoras" o 
"de serpen tar", b ien  conocidas por lo s  e sp e c ia lis ta s  de l a  . 
técn ica .

Las "bajadas de garganta" o "calib rados", cuya 
tecnología es determinada para 'cada producto f in a l  a obtener 
en función de la  gama del acero y de l a  "entrada de h ie rro  
del tren " , conducen a secciones de b arras  cuya forma y d i­
mensiones son muy v ariab les  de una secuencia de laminación 
a la  o tra . Por o tra  p arte , e l objeto es obtener l a  máxima 
reducción de sección en tre  e l p rin c ip io  y e l f in a l  de la  se 
cuencia.
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Conviene, por tan to  que lo s  d isp o sitiv o s  de mani 
pulación sean ta le s  que permitan una gran f le x ib il id a d  de 
adaptación en función de lo s  programas de laminado. Ello es 
particularm ente necesario en lo s  laminadores antiguos y no 
especializados, que están  destinados a t r a t a r  una gran d iver 
sidad de productos.

Además es necesario e v ita r  todo lo  que se pueda 
el enfriam iento de l a  b arra . Así es necesario  t r a t a r  l a  mis 
ma lo  más rápidamente posib le , redu c ir a l máximo lo s  puentes 
térmicos im portantes en tre  la  barra  y l a  máquina de manipu­
lac ión , co n tro la r lo s  movimientos de la  barra  con una gran 
p rec isión  y, dadas la s  masas y la s  velocidades de la s  barras, 
gobernar su in e rc ia , que frecuentemente es muy elevada.

En últim o lugar, y a pesar de lo s  an te rio re s  impe 
ra tiv o s , frecuentemente poco compatibles con l a  re la t iv a  
m aleabilidad del metal ca lien te , es necesario  que la  barra  
no sea marcada en el curso de l a  manipulación por h u ellas o 
erosiones que se rían  nocivas para la s  transform aciones u l te  
r io re s  y para l a  buena presentación del producto f in a l .

No obstante, aunque lo s  d isp o sitiv o s  de manipula­
ción conocidos actualmente permiten re so lv er el conjunto de 
lo s  d ife ren te s  problemas que se presentan a n ivel de l a  ma­
nipulación de la  barra , o sea, su ex tracción  de una garganta, 
su frenado, l a  ro tac ión  p o lar de su sección en un ángulo de 
45 o de 90 grados, su tran sfe ren c ia  horizon ta l de una g a r­
ganta o la  o tra  o de una jau la  o la  o tra , su tran sfe ren c ia  
v e r t ic a l  y su inyección en la  garganta sig u ien te , e llo  siem 
pre es dado para secuencias inamovibles y  para pesos y sec-
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ciones de productos que es dífidL hacer v a r ia r  en grandes 
proporciones.

Es objeto de la  invención es e l r e a l iz a r  un cabe 
za l y una máquina de manipulación que permiten asegurar, 
tan to  por mando manual como por mando automático, el conjun 
to  o una p a rte  de e s tas  operaciones de manipulación de una 
b arra  sometida a una secuencia de laminado, a l mismo tiempo 
que se respeta  lo s  im perativos mencionados anteriorm ente.

A e s te  efecto  la  invención tie n e  por objeto unos 
perfeccionam ientos ap licab less  a lo s  cabezales para l a  ma- 
n ipulación  de una barra  o análogo, para máquinas de manipu­
lac ió n  dispuestas ' para hacer s u f r i r  a dicho cabezal a l menos 
un desplazamiento de acuerdo con una d irección  determinada, 
cuyo cabezal comprende un soporte y, montados sobre e s te  so­
porte , medios de guía; a l menos dos órganos de ap rie te , a l 
menos uno de lo s  cuales es movible respecto  del o tro , y  me­
dios de accionamiento de dichos órganos para su je ta r  l a  ba­
r ra  y mantenerla en una posición f i j a  respecto del cabezal 
durante e l mencionado desplazamiento, caracterizados por e l. 
hecho de que el órgano de a p rie te  movible es p rov isto  de una 
garganta cuyo p e r f i l  e s tá  dispuesto  para d e lim ita r, con el 
o tro  órgano de a p rie te  y en una de la s  posiciones del re fe ­
rido  órgano de a p rie te  movible, una abertu ra  en tre  dichos ór 
ganos de ap rie te  cuya forma es complementaria de l a  sección 
tran sv ersa l de l a  b arra .

De acuerdo con una c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, 
e l órgano de a p rie te  movible e s tá  co n stitu id o  por un ro d illo  
c ir c u la r  ro ta tiv o , sobre a l menos una p a rte  de cuya circuí*-
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feren c ia  se ha foimado l a  garganta indicada»
Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, e s ta  

garganta es excéntrica y presenta una sección cuyas dimen­
siones varían  continuamente de uno a o tro  de sus extremos.

De acuerdo con una c a ra c te r ís t ic a  u l t e r io r  de la  
invención el o tro  órgano de ap rie te  e s tá  co n stitu id o  por o- 
tro  ro d illo  c irc u la r  ro ta tiv o .

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, e l o- 
tro  ro d illo  c irc u la r  ro ta tiv o  presenta una garganta que se 
extiende sobre a l menos una p arte  de su circunferencia  y 
con la  cual delim ita , la  garganta del órgano de a p rie te  mo­
v ib le , l a  indicada abertu ra en dicha posición .

Otra c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención re sid e  en el 
hecho de que lo s  medios de accionamiento están  dispuestos 
para a r r a s t r a r  lo s  ro d illo s  en ro tación , sincrónicamente y 
en sentidos inversos e l uno respecto del o tro .

De acuerdo con o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención 
lo s  medios de accionamiento comprenden dos e je s  sobre lo s  
cuales se h a llan  montados respectivam ente lo s  ro d illo s  y a • 
lo s  cuales se encuentran f ija d o s  en ro tac ión  lo s  mismos, dos 
piñones que engranan el uno con el o tro  y son f i jo s  en ro ta ­
ción a dichos e jes, un accionador ro ta tiv o  y medios de tran s  
m isión para a r r a s t r a r  uno de dichos e je s  con ayuda del re ­
fe rid o  accionador.

Una c a ra c te r ís t ic a  ad icional de l a  invención res¿  
de en el hecho de que lo s  medios de guía comprenden una pin 
za de guiado, d ispuesta d e trá s  de lo s  órganos de a p rie te  y 
que comprende dos piezas de guia, de la s  que a l menos una 
de e l la s  es a r ticu lad a , y medios para s o l i c i t a r  elásticam ente
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l a  pieza a rticu lad a  contra l a  o tra , presentando la  c itad a  
p ieza de guia a r ticu lad a  una ranura que delim ita , con la  o- 
t r a  pieza, un paso en forma de embudo cuya sección presenta 
l a  misma forma que la  de l a  barra  y disminuye progresivamen 
te  en una p arte  de su longitud  a p a r t i r  de su extremo s itú a  ¡ 
do a l lado de lo s  órganos de a p r ie te . j

iTodavía según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, |iil a  o tra  pieza de guía e s tá  igualmente a r ticu lad a  y presenta 
una ranura, cuyas ranuras delim itan  conjuntamente el mencio 
nado paso.

Un cabezal de acuerdo con la  invención puede se r 
incorporado movible en tra s la c ió n  según la  d irección  longi­
tud ina l de l a  barra , en un subconjunto ro ta tiv o  dentro de un 
b a s tid o r movible, a su vez montado desplazable en tra s la c ió n  
de acuerdo con una d irección  tran sv e rsa l, en un b as tid o r f i - [jo .

O tras c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas de l a  invención 
aparecerán de l a  descripción que sigue, hecha con re fe ren c ia  
a lo s  dibujos anexos, en lo s  cuales:

La fig u ra  1 es una v is ta  esquemática y en sección 
lo ng itud ina l de una foima p refe rid a  de rea liz ac ió n  del cabe­
za l de manipulación de acuerdo con la  invención; l a  fig u ra

t2 es una v is ta  esquemática y en perspectiva del cabezal de 
manipulación representado en la  f ig u ra  1; l a  f ig u ra  3 es 
una v is ta  esquemática en sección lo ng itud ina l de o tro  modo 
de rea liz ac ió n  del cabezal de manipulación según la  inven­
ción; l a  f ig u ra  4 es una v is ta  esquemática en sección longi 
trudinal de o tro  modo de re a liz ac ió n  del. cabezal de manipula

}{
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ción según l a  invención; la s  fig u ras  5a a 5g muestran va­
r io s  ejemplos de formas de abertu ras adaptadas a l cabezal 
de manipulación de l a  fig u ra  1; la s  fig u ra s  5h a 5j mues­
tra n  t re s  ejemplos de formas de abertu ras adaptadas a lo s  
cabezales de manipulación de lá s  f ig u ra s  3 y 4; l a  f ig u ra  
6 es una v is ta  esquemática en sección long itud in a l de o tro  
modo de rea liz ac ió n  de lo s  órganos de a p r ie te  de un cabezal 
de manipulación según la  invención; representados en posi­
ción ab ie rta ; l a  f ig u ra  7 es una v is ta  análoga a l a  f ig u ra  
6 y que muestra lo s  órganos de a p rie te  en posición  cerrada; 
l a  f ig u ra  8 es una v is ta  en sección según la  lín e a  8-8 de l a  
f ig u ra  7; la s  f ig u ras  9 y 10 son, respectivam ente, v is ta s  
esquemáticas en sección transv ersa l y por un extremo, de o- 
tro  modo de rea lizac ió n  de lo s  órganos de a p rie te  de un ca­
bezal de manipulación según la  invención; la  f ig u ra  11 es u 
na v is ta  esquemática por un extremo, correspondiente igual­
mente a l a  v is ta  en sección de l a  f ig u ra  9 y que muestra u - 
na v arian te  de rea liz ac ió n  de lo s  órganos de a p rie te  de la  
f ig u ra  10; l a  f ig u ra  12 es una v is ta  esquemática y en sec­
ción lo n g itud in a l, de o tro  modo de re a liz ac ió n  de lo s  órga­
nos de ap rie te  de un cabezal de manipulación según la  inven 
cion; l a  f ig u ra  13 es una v is ta  esquemática en perspectiva , 
de una maquina de manipulación según la  invención, y l a  f i ­
gura 14 es una v is ta  en sección long itud in a l p a rc ia l de la  
máquina de l a  f ig u ra  13.

Si se hace re fe ren c ia  a la s  fig u ra s  1 y 2 se apre 
c ia rá  un cabezal de manipulación -1 - , d ispuesta  a l a  sa lid a  
de una jau la .d e  laminador del tip o  t r io ,  representado esque
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máticamente por t re s  c ilin d ro s  -2 - , -3 -  y -4 - .  El cabezal 
de manipulación -1 -  e s tá  colocado en el e je  de un canal de­
lim itado por gargantas -5 -  y -6 - , formadas en lo s  ro d illo s  
de traba jo  -3 -  y -4 -  de manera que su je tan  una b arra  -7 -  a 
su sa lid a  de l a  jau la .

El cabezal de manipulación -1 -  comprende órganos 
de ap rie te , co n stitu id o s por dos ro d illo s  c ircu la re s  y tan ­
gentes -8 a - y -8b -, sobre una p arte  de cuya c ircunferencia  
se ha formado dos gargantas excéntricas -9 a - y -9b-, la s  
cuales presentan una sección cuyas dimensiones varían  de ma­
nera continua desde uno de sus extremos hasta  el o tro . De 
p referencia , l a  forma de l a  sección, o p e r f i l ,  de la s  g a r­
gantas es constante en toda su longitud , pero también se pue 
de prever gargantas de p e r f i l  v a riab le . Este p e r f i l  es e le­
gido de manera que la s  gargantas -9 a - y -9b- delim itan, con 
juntamente y en el plano diam etral común de lo s  ro d illo s , u 
na abertu ra  en tre  estos últim os que p resenta l a  misma forma 
que la  sección tran sv ersa l de l a  b arra  que se t r a ta  de maní 
p u la r. En el caso de que e s ta  sección tran sv ersa l presente . 
una sim etría  en re lac ión  con un plano lo n g itud in a l, la s  dos 
gargantas son preferiblem ente sem ietricas respecto a l plano 
de tangencia de lo s  ro d il lo s . Las f ig u ra s  5 a a 5g dan ejem 
píos de v a ria s  formas que puede p resen ta r l a  abertu ra forma 
da por la s  gargantas -9 a - y -9b- de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8 b -.

Los ro d illo s  -8 a - y -8b- están  montados re sp ec ti­
vamente sobre dos e je s  -10a- y -10b- a lo s  que se h a llan  f i  
jados en ro tac ión . Gracias a la  forma de la s  gargantas -9 a- 
y -gb-, l a  magnitud de l a  abertu ra puede v a r ia r  por ro tac ión
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de lo s  ro d illo s  con sus e je s . En el caso de gargantas de 
p e r f i l  variab le , también puede v a r ia r  l a  fozma de l a  aber­
tu ra  g rac ias a e s ta  ro tac ión . El e je  -10a- lle v a  una rueda 
dentada -11- y un piñón -12a- que engrana con un piñón -A h ­
uevado  por e l árbol -10b-, y l a  rueda dentada -11 - es tá  a- 
coplada a un accionador ro ta tiv o  (no representado) por una 
cadena -1 3 -. Este accionador ro ta tiv o  perm ite, por consi­
guiente, gobernar l a  ro tac ión  de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b-, 
sincrónicamente y en sentidos inversos e l uno respecto del 
o tro . Esta sincronización es generalmente deseable para rea 
l i z a r  una sim etría  de la  sección de l a  ab ertú ra  formada por 
la s  gargantas -a9 - y -9b- respecto al plano de tangencia de 
lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b-, pero no es o b lig a to ria  como se ve- 
rá  en el curso de l a  descripción  que sigue, de lo s  modos de 
rea lizac ió n  de la s  fig u ras  3 y 4. El hecho de que lo s  rodi­
l lo s  sean sensiblemente tangentes es igualmente conveniente 
para re a l iz a r  una abertu ra que p resente l a  forma de una ca­
nal cerrada, pero e s ta  condición tampoco es o b lig a to ria . Fi 
nalmente, e l d isp o sitiv o  de a r ra s tre  de lo s  ro d illo s  -8 a - •
y -8b- por accionador ro ta tiv o , rueda dentada y piñones des­
c r i to s  anteriorm ente, no constituye mas que un ejemplo de 
rea liz ac ió n  y se podría u t i l i z a r  cualqu ier o tro  d isp o sitiv o  
de accionamiento apropiado, que perm ita hacer g i r a r  lo s  ro­
d i l lo s  en sincronismo o no, según la s  exigencias de l a  fa ­
b ricación  , s in  s a l i r s e  del marco de l a  p resente invención.

Detrás de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b - se encuentra 
d ispuesta una pinza de guía -14— que comprende dos piezas 
de guía -15á- y -15b-, f i ja d a s  a dos p lacas -16a- y -16b-
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que se h a llan  a rticu lad a s  alrededor de lo s  e je s  -10a- y 
—1 Ob—.

En es tas  piezas de guia se ha formado, respectiva  
mente, dos ranuras -17a- y -17b-, sim étricas respecto del 
plano de tangencia de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8 b -.

Según sean la s  exigencias de l a  u ti l iz a c ió n , es­
ta s  ranuras pueden p resen tar, o no, en sección tran sv ersa l, 
una forma id én tic a  a l a  de la s  gargantas -9 a - y -9 b -. Estas 
ranuras presentan una p arte  de lan tera  de gran longitud , den 
tro  de l a  cual su sección transv ersa l disminuye progresiva­
mente a p a r t i r  de su extremo situado adyacente a lo s  rodi­
l lo s  -8 a - y -8b -, y una p a rte  p o ste rio r, dentro de l a  cual 
su sección es constante para hacer posib le  r e p a r t i r  sobre 
c ie r ta  longitud  ej. apoyo de la s  p iezas de guia -1 5a- y -15b- 
sobre la s  b arras a manipular. De e s ta  manera, la s  ranuras 
-17a- y - 17b- delim itan  conjuntamente un paso en forma de 
embudo dentro de la  pinza -14 -, cuando e s tas  dos piezas de 
guía - 1 5a- y -1 5b- son ap licadas l a  una contra la  o tra .

Las placas -1 6a- y -1 6b- están  rematadas, por sus 
extremos situados a l lado de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b -, por 
dos p arte s  -18a- y -18b- que forman piñón y aseguran una 
ro tac ió n  sincrona de la s  dos piezas de guía - 1 5a- y -1 5b- 
alrededor de lo s  e je s  -10a- y -10b-, Esta sincronización es 
conveniente•ya que asegura, t a l  como en e l caso de lo s  rodi 
l ío s  -8 a - y -8b -, una re p a rtic ió n  igual de l a  abertu ra y 
de lo s  esfuerzos a ambos lados del plano de tangencia den­
tro  del que d e s fila n  la s  b a rra s . No obstante , e s ta  sincroni 
zación puede se r suprimida o reemplazada por cualquier o tro



medio que asegure el mismo resu ltad o . Finalmente, lo s  ex­
tremos p o ste rio res  de la s  piezas de guía -15a- y -15b- están  
so lic itad o s  elásticam ente el uno contra el o tro  por medios 
apropiados, de lo s  que se d e sc rib irá  un ejemplo p a r t ic u la r  
de rea liz ac ió n  a l a  v is ta  de l a  f ig u ra  14.

El funcionamiento del cabezal de manipulación -1 -  
es el s igu ien te :

Cuando una b arra  sa le  de lo s  c ilin d ro s  de traba jo  
-3 -  y -4 - , estando el cabezal de manipulación -1 -  conven!en 
temente emplazado y lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b- en l a  posición 
de abertura máxima, a trav ie sa  l a  abertu ra  formada en tre  lo s  
ro d illo s  y viene a in se r ta rs e  en tre  la s  p iezas de guía de l a  
p in za—14- que, aun cuando e llo  no es su misión p rin c ip a l, 
absorbe una p a rte  de la  in e rc ia  de l a  b a rra . La pinza -14-, 
impide de es ta  manera la  o sc ilac ió n  de l a  b a rra  y que l a  mis 
ma g ire  alrededor de su e je , asegurándole a s í  una buena pre­
sentación a lo s  ro d illo s . Cuando lo s  c ilin d ro s  del lamina­
dor han abandonado l a  barra , l a  ro tac ión  de lo s  ro d illo s  -8 a- 
y -8b- en lo s  sentidos indicados por la s  flech as - f a -  y - fb -  
en l a  f ig u ra  2 se traduce en una disminución progresiva de 
l a  abertu ra delim itada por la s  gargantas -9 a - y -9b- a n ivel 
de l a  b arra  -7 - , g rac ias a l a  forma excén trica de e s tas  gar 
gantas. De e llo  re su lta  un ap rie te  enérgico pero progresivo 
de l a  barra  por lo s  ro d illo s . Entonces se puede re a l iz a r  u- 
na pronta separación de l a  barra  respecto  de lo s  u t i l l a j e s  jIde sa lid a  del laminador, retrocediendo e l cabezal de manipu j 
lac ió n  -1 -  según la  d irección  y-y, g rac ias a medios que se­
rán d esc rito s  a l a  v is ta  de la s  f ig u ra s  13 y 14f La b arra
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se encuentra entonces, rigurosamente sostenida dentro del 
cabezal de manipulación -1 -  en la  posición representada por 
l a  b arra  -7 -  de l a  f ig u ra  2. Esta sujeción rigurosa permite 
el contro l de l a  posición  de la  b arra  según su e je  lo n g itu - ,

5. d inal y efec tuar a s í, con toda seguridad y con una gran pre
c is ió n , lo s  movimientos so la res , llamados "de cuadrante" 
(ro tac ió n  0-0 de l a  b arra  alrededor de su e je) y lo s  movi­
mientos de tran sfe ren c ia s  según la s  d irecciones long itud inal 
y-y y tran sv ersa l -x -  y v e r t ic a l  z-z, t a l  como se ha ind ica 

10. do en l a  f ig u ra  2. Un ejemplo de rea liz ac ió n  de una máquina
que perm ite c o n fe rir  a l cabezal de manipulación -1 -  estos 
d ife ren te s  movimientos, será d e sc r ita  más adelante con re fe ­
renc ia  a la s  f ig u ras  13 y 14.

Una vez realizados todos lo s  movimientos interm e-
15. d ios (cuadrantes y tran sfe ren c ia s) se presenta l a  b arra  pa­

ra  su in troducción en una nueva acanaladura. La forma excén­
t r i c a  de la s  gargantas -9 a - y -9b- en e l sentido representa­
do en la s  fig u ra s  1 y 2, perm ite fo rz a r  l a  b arra  en esta  
nueva acanaladura, incluso  en e l caso de una tendencia al

20. "rechazo", tal- como ocurre con c ie r ta s  gamas de aceros. Así
se aprovecha toda la  in e rc ia  del cabezal de manipulación 
-1 -  para vencer e s te  fenómeno b ien  conocido de lo s  lamina­
dores. Esta forma excén trica hace posib le  una "auto-separa­
ción" en el momento en que la  b arra  es pinzada nuevamente ¡

25. por lo s  c ilin d ro s  del laminador en la  inyección dentro de l a  ii
acanaladura s ig u ien te , se ev ita  de e s ta  forma lo s  choques j 
p e rju d ic ia le s  para el buen mantenimiento de lo s  órganos me- ! 
cánicos, e l p e rju d ica r e l metal en e l curso de l a  laminación j

-  12 -
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y un desgaste intem pestivo de lo s  ro d illo s , y ello, en el 
caso del mando automático, a pesar de l a  im precisión, siem­
pre posib le, de la  orden transm itida por e l d isp o sitiv o  de 
mando automático. En cuanto a l a  pinza -14 -, además del p_a 
peí y de la s  ven ta jas indicados anterioim ente, perm ite ma­
te r i a l i z a r  e l e je  de la  barra  en el plano horizon tal ev itan  
do su o sc ilac ió n  alrededor de lo s  ro d illo s , lo  cual se ria  
debido a una re p a rtic ió n  asim étrica de la s  masas en re lac ió n  
a l e je  de lo s  mismos. De e s ta  manera se asegura una correc­
ta  presentación de l a  barra  a lo s  u t i l l a j e s  de entrada del 
laminador, durante l a  in troducción en l a  acanaladura siguien  
te .  La pinza -14- peim ite igualmente detener y volver a cen 
t r a r  la s  b arras muy co rtas, como sucede frecuentemente a l 
p rin c ip io  de una secuencia de laminación o durante lo s  ajus 
te s , llevando curso a rrib a  de lo s  ro d illo s  una longitud  de 
barra  su fic ien te  para que el extremo de l a  misma alcance el 
e je  de lo s  c ilin d ro s  del laminador durante l a  in troducción 
en la  acanaladura s ig u ien te .

Para aumentar l a  absorción de una p a rte  de l a  in e r  
c ia  de l a  b arra  -7 -  por l a  pinza -14 -, se puede prever un 
d isp o sitiv o  de frenado que comprenda, por ejemplo, t a l  como 
se ha representado esquemáticamente en l a  f ig u ra  1, dos ro­
d i l lo s  de frenado -19a- y -19b-, m ontados'g irato rios a l ex­
tremo de soportes f ija d o s  a l a  p a rte  p o s te r io r  de la s  piezas 
de guia -1 5a- y -1 5b-, y dos pa tines -20a- y -20b-, s o l ic i­
tados elásticam ente contra lo s  ro d illo s  -19a- y -19b-. Cuan 
do una barra  -7 -  surge del extremo p o s te rio r  de l a  pinza 
-14— , lo s  ro d illo s  de frenado -19a- y .-19b-, p ro v isto s pre



ferib lem ente de gargantas complementarias de l a  foima de 
l a  barra , se apoyan contra e l la  y absorben una p a rte  de su 
in e rc ia  g rac ias al frenado realizado  por lo s  p a tin es -20a- 
y -20b-,

Las fig u ras  3 y 4 representan  dos v arian tes  de 
re a liz ac ió n  del cabezal manipulador de l a  f ig u ra  1, la s  cua 
le s  son ap tas, especialmente, para el caso de barras de sec 
ción plana que no presenta e je  de s im etría  ( trián g u lo s, me­
d ias cañas, e tc é te ra ) .

En el caso de la  f ig u ra  3 e l cabezal de manipula 
ción -1 -  comprende un solo ro d illo  -8 a - y una so la  pieza de 
guía - 1 5a-, realizándose e l apoyo de l a  b arra  contra una me 
sa -2 1 -.

En el ejemplo de l a  f ig u ra  4, e l cabezal de mani­
pulación -1 -  comprende un solo ro d illo  -8 a - que coopera con 
un co n tra -ro d illo  loco -22 -, y una so la pieza de guía - 1 5b- 
que forma pinza con una mesa de apoyo -2 3 -.

Las fig u ra s  5 h a 5j muestran t re s  ejemplos de 
formas de abertu ras sim étricas que pueden se r obtenidas con. 
lo s  cabezales de manipulación de la s  fig u ras  3 y 4.

Las f ig u ras  6 a 8 representan  esquemáticamente o- 
t r a  forma de rea lizac ió n , más se n c illa , de lo s  ro d illo s  -8 a - 
y -8b -, según la  cual la s  gargantas -9 a -  y -9b- tienen  una 
sección constante, estando estos ro d illo s  montados excéntri 
camente sobre sus e je s  -10a- y -10b-. En l a  posición ab ie r­
ta  representada en l a  f ig u ra  6, la s  gargantas -9 a - y -9b- 
de lo s  ro d illo s  forman una abertu ra  a través de l a  cual pue­
de pasar una barra , m ientras que en l a  f ig u ra  7 lo s  ro d illo s  
se encuentran en su posición de a p rie te , obtenida por una



ro tac ión  de lo s  mismos de 90 grados en el sentido horario  
a p a r t i r  de su posición de l a  f ig u ra  6.

En el ejemplo de l a  f ig u ra  9 lo s  órganos de ap rie  
te  están  formados por un par de mordazas superiores -24a- 
que enmarcan una mordaza in fe r io r  -24b-. Estas mordazas, que 
se h a llan  p ro v istas de gargantas -25a- y -25b- de sección 
constante, pueden se r movibles en tra s la c ió n  perpendicular­
mente a l a  d irección  de paso de l a  barra , t a l  como se ha re ­
presentado en la  f ig u ra  10, por ejemplo mediante deslizade­
ra s  y accionadores (no representados), o b ien  formar lo s  ex 
tremos de dos ramas de una pinza a rticu lad a , t a l  como se re ­
p resenta en l a  f ig u ra  2.

Finalmente, l a  f ig u ra  12 muestra o tra  v a rian te  de 
rea lizac ió n  en la  que lo s  órganos de a p rie te  están  formados 
por un ro d illo  superior g ira to r ia  -26a-, dispuesto  en tre  un 
ro d illo  in fe r io r  -26b- y una mesa de apoyo -2 7 -. Estos rodi 
l ío s  -26a- y -26b- son rectangu lares y están  p rov isto s de 
gargantas -28a- y -28b- cuya sección decrece progresivamente 
a p a r t i r  del borde de ataque -29a- y -29b- de lo s  r o d i l l o s , . 
y luego se mantiene constante en el re s to  de su longitud , 
lo  que perm ite asegurar un a p rie te  progresivo por ro tac ión  
de lo s  ro d illo s .

Aunque e llo  no ha sido representado en la s  f ig u ras  
6 a 11, estos d ife ren te s  modos de rea liz ac ió n  de lo s  órganos 
de ap rie te  pueden e s ta r  asociados con una pinza de guía -14- 
del tip o  de la s  fig u ras  1 y 2 o análogo.

Haciendo re fe ren c ia  ahora a la s  fig u ra s  13 y 14, 
se aprecia una máquina de manipulación.que comprende e l ca-
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bezal -1 - , d esc rito  a l a  v is ta  de la s  fig u ras  1 y 2, un sub 
conjunto ro ta tiv o  -30-, respecto a l cual e l cabezal -1 -  es 
movible en tra s la c ió n  según la  d irección  y-y, un chasis mo­
v ib le  -31-, dentro del que e l subconjunto ro ta tiv o  -30- pue 
de efec tuar movimientos de ro tac ión  0-D y un b a s tid o r f i j o  
-32 - de carre tón , respecto a l cual e l chasis -31- es movi­
b le  en tra s la c ió n  según l a  d irección  x-x.

El cabezal -1 -  comprende una placa de soporte -33- 
sobre l a  cual se h a llan  montados lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b-, 
l a  pinza -14-, un órgano de guía -34- que comprnede un paso 
-3 5 - cuyo eje , a continuación denominado e je  del cabezal 
de manipulación -1 - , e s tá  alineado con e l e je  de la s  abertu­
ra s  delim itadas por la s  gargantas -9 a - y -9b- y la s  ranuras 
-17a- y - 17b-, y dos guías -36- que aseguran el guiado l a te  
r a l  de la s  p lacas -16a- y  -16b- de l a  pinza -1 4 -. Sobre la  
p laca -33- se encuentra articu lad o  igualmente e l .cuerpo de 
un accionador neumático -37- cuyo vástago de p is tó n  es tá  a r ­
ticu lado  a un v ó rtic e  de una leva tr ia n g u la r  -38- a su vez 
a r ticu lad a  por o tro  v é r tic e  a l a  placa -33 - y que comprende, 
en su te rc e r  v é r tic e , un ro d illo  -39- adaptado para rodar 
sobre l a  pieza de guía -15a-. El conjunto de accionador neu 
mático, leva y ro d illo  ap lic a  una fuerza e lá s t ic a  contra l a  
p a rte  p o s te rio r  de la  pieza de guía - 1 5a- y, g rac ias a la s  
p a rte s  -18a--y  -18b- de la s  placas que fozman piñón, la s  
p iezas de guía -1 5a- y - 1 5b- son so lic ita d a s  elásticam ente 
l a  una hacia l a  o tra .

El subconjunto ro ta tiv o  -30- comprende dos r a í le s  
c il in d r ic o s  -40- y una b arra  de refuerzo (no representada),



lo s  cuales se extienden según la  d irección  y-y y están  f i ­
jados por sus extremos respectivos a un p la to  delan tero  c i r  
cu la r -41- y a un p la to  p o s te rio r  -4 2 -. El cabezal de mani­
pulación -1 -  e s tá  sostenido por lo s  r a í le s  -40- mediante 
cuatro pares de ro d illo s  de rodamiento -43- y puede se r des­
plazado a lo  largo  de lo s  mismos por medio de un accionador 
neumático -44-, cuyo cuerpo e s tá  f ija d o  a l p la to  p o s te rio r  
-42- y cuyo vástago de p istó n  e s tá  a rticu lad o  a l a  p laca -33- 
E1 p la to  delantero  -41- e s tá  p rov isto  de una ventana -45 -, 
a través de l a  cual puede pasar e l extremo delantero  del ca­
bezal de manipulación -1 -  para p e rm itir  e l desprendimiento 
de la s  b arras de lo s  u t i l l a j e s  de sa lid a  del laminador, y a 
su in troducción dentro de una nueva acanaladura, después de 
la s  operaciones de tran sfe ren c ia  y/o de cuadrante.

Este movimiento de cuadrante es asegurado por la  
ro tac ión  del subconjunto ro ta tiv o  -30- dentro  del ch asis  mo­
v ib le  -3 1 -. Este últim o presenta l a  forma de un p a ra le lep í­
pedo rectangu lar que comprende una cara de lan tera  -46 - en 
l a  que se ha formado una abertu ra que d e lim ita  un camino de. 
rodamiento -47- para ro d illo s  -48-, lo s  cuales sostienen  el 
p la to  delantero  -4 1 -. El p la to  p o s te rio r  -42- es f i j o  a un 
e je  -49- cuyo e je  geométrico se h a lla  alineado, según l a  d i 
rección y-y, con el e je  de ro tac ión  de p la to  d e-lan tero  -41- 
y que es recib ido  por un co jin e te  - 5 0 ,  soportado por la  
tra v ie sa  p o s te rio r  baja  -51- del chasis movible -3 1 -. La ro 
tac ión  del subconjunto - 3 0  es asegurada por un motor eléc­
tr ic o  -52- y una transm isión que comprende una manivela -53-, 
f i ja d a  a l árbol de sa lid a  del motor -52 -, y una b ie la  -54- 
a r ticu lad a  en tre  l a  manivela -53 - y e l p la to  p o s te r io r  -42-..
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La ro tac ión  del subcónjunto -30 - produce la  del 
cabezal de manipulación -1 - , lo  que hace posib le  co n fe rir  
movimientos po lares "de cuadrante", de 45 a 90 grados, por 
ejemplo, a una barra  mantenida dentro de e s te  cabezal. Ade­
más, según el p resente modo de rea lizac ió n , e l e je  del cabe 
za l de manipulación -1 -  se h a lla  desplazado latera lm ente 
respecto  del e je  de ro tac ión  del subconjunto -3 0 -. El resul_ 
tado es que toda ro tac ión  de e s te  últim o se traduce, para 
una b arra  situada dentro de dicho cabezal, además del movi­
miento po lar, en una ro tac ión  de l a  b arra  alrededor del e je  
de ro tac ió n  del subconjunto -3 0 -. Ahora bien, e s ta  ro tac ión  
equivale a una tra s la c ió n  según la  d irección  x-x- y a una 
tra s la c ió n  según la  d irección  z -z . Como que la  posición de 
l a  b a rra  según l a  d irección  x-x puede se r  gobernada, por o- 
t r a  p a rte , mediante el desplazamiento del chasis movible 
-31 -, l a  función del subconjunto -30- es asegurar a l a  vez 
e l movimiento po lar y el desplazamiento v e r t ic a l , según la  
d irección  z -z .

Con todo, l a  invención no se h a lla  lim itada a un , 
t a l  modo de rea liz ac ió n  y se podría prever igualmente que 
e l e je  del cabezal de manipulación -1 -  estuv iera  p erfecta­
mente alineado con e l e je  de ro tac ión  del subconjunto -30-, 
para asegurar simples ro taciones po lares de la s  b arras  ma­
nipuladas. En e s te  caso, e l movimiento de la s  b arras según 
l a  d irección  z-z podría se r realizado , por ejemplo, montan­
do el chasis -32- ya no f i jo ,  sino movible en tra s la c ió n  
según la  d irección  z-z respecto a un b a s tid o r suplementario 
que, a su vez, s e r ía  f i j o .  A e s te  efecto  se podría prever



un montaje mediante d eslizaderas sobre e l b a s tid o r suple­
mentario y ro d illo s  sobre e l chasis —32—, siendo gobernado 
el movimiento de es te  últim o por un accionador, un d isposi­
tiv o  de a r ra s tre  por crem allera o cualqu ier o tro  d isp o sitiv o  
equivalente y apropiado.

El chasis movible -31- se encuentra suspendido 
por delante, en e l centro de su tra v ie sa  de lan tera  superio r 
-55-, mediante un par de ro d illo s  -56 - que se apoyan contra 
un r a i l  c il in d ric o  -57 -, d ispuesto según la  d irección  x-x 
en tre  dos montantes v e r tic a le s  -58— del b as tid o r —32—, y por 
d e trá s  mediante dos ro d illo s  -59 -, montados en cada una de 
la s  esquinas in fe r io re s  del b a s tid o r movible -31 - y dispues­
to s  para rodar contra l a  tra v ie sa  p o s te r io r  -30 - del b a s ti­
dor f i j o  -3 2 -.

El desplazamiento la te r a l  paso a paso del chasis 
movible -31- según l a  d irección  x-x es asegurado por dos hu­
s i l lo s  f ile te a d o s  -61- y -62 -, lo s  cuales a trav iesan  respec­
tivamente l a  tra v ie sa  delan tera  superio r -55- y l a  tra v ie sa  
tra se ra  in fe r io r  - 51- ,  y cooperan con dos porciones (no r^-. 
presentadas) de es tas  tra v ie sa s  que forman tu ercas . Estos 
dos h u s illo s  son accionados en sincronismo, respectivam ente 
por dos árboles -63- y -64- g rac ias a piñones de reenvío.
El árbol -63- es accionado a su vez por un motor -65- y 
transm ite su movimiento a l árbol -64 - por interm edio de un 
reenvío angular -66 -.

Finalmente, e l b a s tid o r f i j o  -32- e s tá  sostenido 
por cuatro ruedas -67- montadas sobre r a i le s  -68 -, formando 
a s í un carre tón . De p referencia , e s te  ca rre tón  es automotor 
para p e rm itir  r e t i r a r  l a  máquina del área de traba jo  del
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laminador, a f in  de hacer posib les lo s  re g la je s  y lo s  cam­
b ios de u t i l l a j e .

El funcionamiento de e s ta  máquina es e l s igu ien te :
Cuando una barra  sa le  de una ja u la  de laminador, 

e l cabezal de manipulación, situado en su posición más ade­
lan tada, aproximadamente l a  representada en l a  f ig u ra  14, 
su je ta  l a  b arra  como se ha d esc rito  anteriorm ente. Luego l a  
b a rra  es ex tra ída  de lo s  u t i l l a j e s  de sa lid a  del laminador 
haciendo re tro ced er el cabezal de manipulación -1 -  por re ­
tracc ió n  del accionador -4 4 -. Entonces se hace s u f r i r  a l a  
b a rra  lo s  movimientos de tran sfe ren c ia  y de cuadrante -65- y 
-52-, para asegurar una ro tac ión  del subconjunto ro ta tiv o  
-30- y un desplazamiento la te r a l  paso a paso del chasis moví 
b le  -3 1 -. De p referenc ia  estos movimientos son asegurados 
simultáneamente por un d isp o sitiv o  de mando automático. Cuan 
do l a  b a rra  queda perfectam ente alineada con l a  acanaladura 
sigu ien te , es in troducida dentro de e s ta  acanaladura por una 
extensión del accionador -44 -, combinada con una ro tac ión  
apropiada de lo s  ro d illo s  -8 a - y -8b- y un aflojam iento de 
l a  p resión  del accionador -3 7 -.

Una de la s  ven ta jas esencia les del cabezal de ma­
nipulación según la  invención re sid e  en e l hecho de que la  
b a rra  de metal tra tad a  en una cualquiera de la s  acanaladuras 
del laminador, no es so ltada nunca, cualquiera que sea l a  ji
fozma y la s  dimensiones de su sección. Además, con lo s  ro - j
d i l lo s  -8 a - y -8b -, l a  toma y l a  su e lta  de l a  barra  se efec j

itúan siempre de manera progresiva, lo  que hace posib le  una ! 
to ta l  independencia respecto de la s  variaciones de tiempo {
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de respuesta de lo s  d isp o sitiv o s de mando automático de lo s  
ro d illo s . Estos ro d illo s  aseguran igualmente un efecto  de 
encuñamiento de la  barra , lo  que ev ita  ten e r que a p lic a r  un 
esfuerzo de ap rie te  demasiado grande a lo s  ro d illo s  durante 
la s  manipulaciones. Por o tra  p arte , la  máquina hace posib le  
redu c ir la  duración de la s  manipulaciones de la s  barras a un 
tiempo muy corto , lo  que ev ita  lo s  intercam bios téim icos im­
portan tes en tre  l a  máquina y la s  barras y proporciona una 
ganancia sobre la  duración to ta l  de la s  secuencias de lami­
nado y, por consiguiente, sobre l a  productividad de un lami­
nador equipado de una ta l  máquina.

A t i tu lo  de ejemplo, dos cabezales de manipulación 
del tipo  de la s  fig u ras  1 y 2 han sido implantados con un 
funcionamiento muy sa tis fa c to r io , a ambos lados de l a  prime­
ra  jau la  de un laminador doble dúo cuyas c a ra c te r ís t ic a s  
p rin c ip a les  son la s  sigu ien tes:

Diámetro de lo s  c ilin d ro s  del laminador: 220 cm 
Velocidad c ircu n feren cia l de lo s  c i l in ­dros: 3, 3 m/s
Anchura de mesa: 600 cm
Número máximo de pasadas: 12
Entrada de h ie rro  máxima: E l  60 irm
Sección mínima obtenida en l a  últim a 
acanaladura: E3 20.
(P rev isto  para C53 14).
Gamas laminadas habitualm ente: Aceros inoxidables

y a l carbono, c lase  
XC.

Masa de lo s  paquetes tra tad o s h ab itu a l­
mente: 35 kg
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(P rev isto  para 100 kg).
La bajada de acanaladuras p racticada habitualmen- 

te  es l a  llamada "cuadrado-cuadrado", pero se ha p rev is to  y 
son re a liz a b le s  la s  bajadas "cuadrado-óvalo” y "cuadrado- 
losange", por simple cambio de lo s  ro d illo s  y la s  p inzas.
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N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente patente 
de invención:

1. Perfeccionamientos en cabezales para la  maní 
pulación de b arras  o productos análogos, para máquinas de 
manipulación d ispuestas para hacer s u f r i r  a dicho cabezal al 
menos un desplazamiento de acuerdo con una d irección  d e te r­
minada, cuyo cabezal comprende un soporte y, montados en es­
te  soporte, por lo  menos, es movible respecto a l o tro , y me­
dios de accionamiento de dichos órganos de a p rie te  para su- • 
j e t a r  l a  b arra  y m antenerla en una posición  f i j a  respecto a l 
cabezal durante e l mencionado desplazamiento, caracterizados 
por e l hecho de que el órgano de a p rie te  movible e s tá  pro­
v is to  de una garganta cuyo p e r f i l  e s tá  adaptado para delim i­
ta r , con el Otro órgano de ap rie te , en una posición de dicho 
órgano de a p rie te  movible, una abertu ra en tre  lo s  re fe rid o s 
órganos de ap rie te , cuya forma es complementaria de l a  sec­
ción tran sv ersa l de l a  b a rra .

2. Perfeccionamientosen cabezales para l a  mani-
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pulación de barras o productos análogos, según la  re iv in d i­
cación 1, caracterizados por e l hecho de que e l órgano de 
ap rie te  movible es tá  constitu ido  por un ro d illo  c ir c u la r  ro 
ta tiv o , sobre a l menos una p a rte  de cuya c ircun ferencia  se 
encuentra foiraada la  garganta.

3. perfeccionamientos en cabezales para l a  maní 
pulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in d i­
cación 2, caracterizados por el hecho de que l a  garganta es 
excéntrica y p resenta una sección tran sv ersa l cuyas dimen­
siones varían  de fozraa continua de uno de sus extremos hacia 
e l o tro .

4. Perfeccionamientos en cabezales para l a  mani­
pulación de b arras o productos análogos, según una cualquie­
ra  de la s  re iv ind icaciones 2 y 3, caracterizados por el he­
cho de que e l o tro  órgano de a p rie te  e s tá  foimado por o tro  
ro d illo  c irc u la r  g ira to r io .

5. perfeccionamientos en cabezales para l a  mani­
pulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in d ica  
ción 4, caracterizados por el hecho de que e l o tro  ro d illo  . 
c irc u la r  g ira to r io  p resenta una garganta que se extiende so 
bre a l menos una p arte  de su c ircun ferencia  y con l a  que l a  
garganta del órgano de a p rie te  movible d e lim ita  l a  abertu ra 
en la  posición indicada.

6. Perfeccionamientos en cabezales para l a  mani­
pulación de b arras o productos análogos, según l a  re iv in d i­
cación 5, cuando depende de la  3, caracterizados por e l he­
cho de que la  garganta del o tro  ro d illo  es igualmente excén 
t r ic a  y p resenta una sección cuyas dimensiones varían  de
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forma continua de uno a o tro  de sus extremos.
7» Perfeccionamientos en cabezales para l a  mani 

pulación de b arras o productos análogos, según l a  re iv in d i­
cación 4, caracterizados por el hecho de que el o tro  ro d illo  
es un co n tra rro d illo  montado loco alrededor de su e je .

8. Perfeccionamientos en cabezales para l a  mará 
pulación de b arras o productos análogos, según una cualquie 
ra  de la s  re iv ind icaciones 4 a 7, caracterizados por e l he­
cho de que lo s  ro d illo s  son tangentes.

9. Perfeccionamientos en cabezales para l a  mani 
pulación de b arras  o productos análogos, según la  re iv in d i­
cación 8, cuando depende de la  6, caracterizados por e l he­
cho de que la s  gargantas son sim étricas respecto a l plano 
de tangencia de lo s  ro d illo s .

10. perfeccionamientos en cabezales para l a  maní 
pulación de b a rras  o productos análogos, según una cualquie 
ra  de la s  re iv ind icaciones 2 o 3, caracterizados por e l he­
cho de que el o tro  órgano de a p rie te  e s tá  formado por una 
mesa de apoyo.

11. Perfeccionamientos en cabezales para la  mani 
pulación de b arras  o productos análogos, según l a  re iv in d i­
cación 2, caracterizados por el hecho de que e l o tro  órgano 
de a p rie te  e s tá  formado por o tro  ro d illo  c ir c u la r  g ira to r io  
e igualm ente p rov isto  de una garganta sobre a l menos una par 
te  de su circunferencia , teniendo dichas gargantas una sec­
ción constante y delim itando, conjuntamente, l a  c itad a  a-

«b e rtu ra  en l a  posición indicada, estando lo s  ro d illo s  monta­
dos g ira to r io s  en una posición excén trica d ispuesta  para a-



segurar una variación  de la  magnitud de l a  abertu ra por ro 
tac ión  de lo s  ro d illo s .

12. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según una cual­
quiera de la s  re iv ind icaciones 5, 6 y 8, cuando depende de 
l a  6, 9 y 11, caracterizados por el hecho de que lo s  medios 
de accionamiento están  dispuestos para a r r a s t r a r  lo s  rodi­
l lo s  en ro tación , sincrónicamente y con sentidos co n tra rio s 
el uno respecto del o tro .

13. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según l a  re iv in ­
dicación 12, caracterizados por el hecho de que lo s  medios 
de accionamiento comprenden dos e jes, sobre lo s  cuales se ha 
l ia n  montados lo s  ro d illo s  respectivos y a lo s  que esto s úl  ̂
timos son f i jo s  en ro tación , dos piñones que engranan el u - 
no con el o tro  y f i jo s  en ro tac ión  a dichos e je s , un accio- 
nador ro ta tiv o  y medios de transm isión para accionar uno de 
lo s  e jes con ayuda del accionador.

14. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma-, 
nipulación de barras o productos análogos, según la  re iv in ­
dicación 1, caracterizados por el hecho de que e l órgano de 
ap rie te  movible es tá  formado por una mordaza superior, y el 
o tro  órgano de ap rie te  por una mordaza in fe r io r , movible y 
p ro v ista  de una garganta con l a  que l a  garganta de l a  mor­
daza superio r delim ita  l a  c itad a  abertu ra  en l a  posición  in  
dicada.

15. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in -



dicación 14, caracterizados por e l hecho de que lo s  medios 
de accionamiento están  dispuestos para desplazar la s  morda 
zas en tra s la c ió n .

16. perfeccionamientos en cabezales para l a  ma
5. n ipulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in ­

d icación 14, caracterizados por e l hecho de que la s  morda­
zas fozman lo s  extremos de dos ramas de una pinza a r tic u la ­
da.

1 7 . Perfeccionamientos en cabezales para la  ma­
lo . n ipulación de b arras  o productos análogos, según l a  re iv in ­

d icación 1, caracterizados por el hecho de que el órgano de 
a p rie te  movible es tá  formado por un prim er ro d illo  g ira to r io  
que comprende la  garganta, y el órgano de a p rie te  e s tá  f o r ­
mado por un segundo ro d illo  g ira to r io , que comprende ig u a l-

15. mente una garganta, y por una mesa de apoyo d ispuesta a am­
bos lados del primer ro d illo , presentando la s  gargantas una 
sección cuya magnitud v a ría  sobre a l menos p a rte  de su l a r ­
go, a f in  de asegurar un a p rie te  progresivo de l a  b a rra  por 
ro tac ió n  de lo s  ro d illo s .

20. 18. perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
n ipulación  de barras o productos análogos, según una cual­
quiera de la s  re iv ind icaciones precedentes, caracterizados 
por e l hecho de que lo s  medios de guía comprenden una pinza 
de guía d ispuesta  d e trás de lo s  órganos de a p rie te  y  que com 

25. prende dos p iezas de guía de la s  que una, por lo  menos, es
a rticu lad a , y medios para s o l ic i t a r  elásticam ente l a  pieza 
de guía a r ticu lad a  contra l a  o tra , presentando la  pieza de 
guía a r ticu lad a  una ranura que delim ita , con la  o tra  pieza



(|2TB*-
de guía, un paso en fozma de embudo cuya sección p resenta 
la  misma foima que la  de l a  b arra , y disminuye progresiva­
mente en p a rte  de su longitud , a p a r t i r  de su extremo s i ­
tuado a l lado de lo s  órganos de a p rie te .

19. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in -  
dicación 1, caracterizados por el hecho de que l a  o tra  pieza 
o guía es tá  a r ticu lad a  igualmente y presen ta  una ranura, de­
limitando- dichas ranuras, conjuntamente e l paso indicado.

20. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según la  reivinr- 
dicación 18, caracterizados por e l hecho de que l a  o tra  p ie ­
za de guía es una pieza de apoyo f i j a .

21. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de barras o productos análogos, según la  re iv in ­
dicación 19, cuando depende de la  13, caracterizados por el 
hecho de que l a  pinza de guía comprende dos p lacas la te r a le s  
contra la s  que se h a llan  f i ja d a s  respectivam ente la s  p iezas 
de guía y que se h a llan  a r ticu lad as  por uno de lo s  extremos, 
alrededor de lo s  e je s , comprendiendo dichos extremos p arte s  
que foiman piñón y engranan la  una con l a  o tra  para asegurar 
una ro tac ión  síncrona de la s  c itad as  p iezas de guía alrede­
dor de lo s  e je s  mencionados.

22. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según l a  reivinr- 
dicación 21, caracterizados por e l hecho de que lo s  medios 
para s o l ic i t a r  elásticam ente la s  piezas de guia una contra 
l a  o tra , comprenden un accionador neumático y una le v a r  a r -
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ticu lad a  a l soporte, cuya leva comprende un ro d illo  d is­
puesto para rodar y apoyarse contra e l extremo de una de la s  
p iezas de guía opuesto a lo s  órganos de ap rie te , y estando 
e l vastago de p istó n  del accionador articu lad o  a l a  leva  pa­
ra  gobernar su desplazamiento y el apoyo contra l a  c itad a  
p ieza de guía.

23. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
n ipulación de barras o productos análogos, según una cual­
quiera de la s  re iv ind icaciones 18 a 22, caracterizados por 
el hecho de que la  pieza de guía a r ticu lad a  comprende un d is  
p o sitiv o  de frenado para l a  b arra  y que comporta, un ro d illo  
de frenado, montado g ira to r io  sobre un soporte f i j o  a l a  p ie  
za de guía y dispuesto  para apoyarse contra l a  b arra , y un 
p a tín  so lic itad o  elásticam ente contra dicho ro d illo  de f r e ­
nado.

24. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
n ipulación de barras o productos análogos, según una cual­
quiera de la s  re iv ind icaciones 1 a 23, caracterizados por el 
hecho de que e l cabezal de manipulación se encuentra monta­
do movible en tra s la c ió n  según la  d irección  long itud inal de 
l a  barra , en un subconjunto g ira to r io  que se h a lla  montado 
ro ta tiv o  dentro de un chasis movible, a su vez montado mo­
v ib le  en tra s la c ió n  según una d irección  tran sv ersa l dentro 
de un b a s tid o r f i j o .

25. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
n ipulación  de b arras  o productos análogos, según la  re iv in ­
d icación 24, caracterizados por e l hecho de que e l subcon­
junto g ira to r io  comprende un p la to  delan tero , un p la to  pos-



te r io r , dos r a í le s  de guía dispuestos según l a  d irección  
long itud inal en tre  dichos p la to s  y un accionador cuyo cuer­
po se h a lla  f ija d o  a uno de e llo s  y cuyo vástago de p is tó n  
e s tá  unido al soporte del cabezal de manipulación, compren­
diendo e s te  últim o ro d illo s  que aseguran su apoyo sobre lo s  
c itados r a i le s  y su guiado a lo  largo  de estos ú ltim os.

26. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras o productos análogos, según la  re iv in ­
dicación 25, caracterizados por el hecho de que e l cabezal 
de manipulación es tá  montado, respecto a l subconjunto g ira ­
to r io , en una posición ta l  que l a  abertu ra  queda desplazada 
latera lm ente en re lac ión  a l e je  de g iro  del subconjunto gira­
to r io .

27. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de h arras o productos análogos, según una de la s

1
reiv indicaciones 25 o 26, caracterizados por el hecho de ¡
que el chasis movible presenta la  forma de un paralelepípedo i
rectangu lar y comprende una cara delan tera , d ispuesta  para I

, jre c ib ir  el ro tac ión  el p la to  delan tero , una tra v ie sa  poste- . 1

r io r  sobre l a  que se h a lla  f ija d o  un co jin e te  dispuesto  pa­
ra  sostener g ira to r io  el p la to  p o ste rio r, un motor de mando 
de ro tación  del subconjunto g ira to r io  y un d isp o sitiv o  de 
transm isión por b ie la  y manivela en tre  e l p la to  p o s te rio r  y 
el árbol de sa lid a  del motor.

28.Perfeccionamientos en cabezales para l a  manipula­
ción de b arras o productos análogos, según la  re iv ind icac ión  
26, caracterizados por el hecho de que e l b a s tid o r f i j o  com­
prende dos montantes delan teros la te r a le s ,  un r a i l  de sus-
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pensión f ija d o  en tre  dichos montantes y una tra v ie sa  p o s te ­
r io r  de rodamiento, comprendiendo el chasis movible ro d illo s  
delan teros que aseguran su suspensión y su guiado respecto 
del r a i l  de suspensión, y ro d illo s  p o ste rio res  que lo  sos­
tien en  por su p a rte  p o s te rio r  y están  d ispuestos para rodar 
sobre l a  tra v ie sa  p o rte rio r , comprendiendo además el b a s ti­
dor f i j o  dos h u s illo s  f ile te a d o s  sincronizados para el a- 
r r a s t r e  del chasis movible, cooperantes con porciones que 
forman tuercas de e s te  últim o, un motor de mando de lo s  hu­
s i l lo s  y medios de transm isión en tre  estos últim os y e l mo­
to r .

29. Perfeccionamientos en cabezales para l a  ma­
nipulación de b arras  o productos análogos.

La presen te memoria d esc rip tiv a  consta de t r e in ta  
hojas fo liad as  e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara. 

Barcelona, 12 de febrero  de 1976
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