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ta finalfdad de la prosente Bemoriz Duscriptiva
es la de dor & conocse las cpractoristicas fundamentales|
de una mfguine oo instalsocidn continua pura Tabricar 14
ainas decorativas, pars ls que se solicite, o« favor de i
entided titular dol expesdlients, ol privilegio ue exclusi]
vidad peconascico por ls vigente Loy do la Propledad Indy
trial paras su oxplotacidn vn Zapafis.

Sara la oblencidn de las citadas lisinas decurs
tives, se caplea, coon elamento o aaturiasl base pepel,
tola, fisre do vidrio, ote., nic, con una cara dagorati_

va, slontras que on la otra s¢ agrese gensralmonte, por
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S F.~ Correspondients a la zona de prenssdo, sg——

£

requerirlo sel su posterior splicucidn, unss léminss de
waterisl soports en ndmsra de una o dos, que iguelmente
pusden ser do cuslquier de los matorialea precitedos, £1
ndmero de léminas incorporadss detsrminard el grosor i
nal del producto, pero eflo la csra decorativa os la que
proporciona la caracteristics. en cusnto a acebado.

Para ls mejor comprensidn de las carsctorioticas
y Puncionamiento de las diversas pertes de la adquina, se
ha considersdo convenisnte la sportacidn del plano adjun |
to an 8l que, de un modo vequenético, queds rocogido todo

el proceso de fabricacidn continus, »i bien debo advertip

e

e gue esta representecidn, en virtud do eu ecardcter infop
nativo, debe considersrse an asu més amplio aspects y no
cona Llimito dol olosnce del expadiante.

La méquine consta do siote pertus clarsmente di
fsrencincas, que enumarados a continuscidn, con laa nis
mas letras distintivas consignades an el planv adjuntos

f.w (Que comprende los elsmentos de dogenrollasdo

dol mdterial bdsico, de Porms continua y an condiciones

.« Zona do impragnacidn del nmateriel bdsico cun
resines de policster, scrilicas, ate, etc., completadas
son los mecenismos de resgulacidn de capas, impregnecidn
agimétrics, ete, stc.

C.~ Donde se produce sl sucado del matorial bésigo.

0.~ (ue comprends los elementos del desenrollado |
continuo del material soports, en condiciones de uso.

E.~Donde se produce le im.rognecidn del material

adporte, con todos los mecanismog nocssarios.
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cado, calandrade o gofrado del material bisico, conjunts
mente con ol material empleado como goporte. Y

G~ Ouo os la zons de enfriamiento, cortado y &g
rullado de la l&mine Secorativa, terainada por completo.

La mdguina, y eepscialnonte sug zonay ele y wle
estd proparada, en al sjemplo adjunto, para la utiliza_
cidn de una sols laaina do materisl goporie, por lo que
en ol cueso de utillizarse dos habrfa que dualicar los mg
ceniongs de estas zonas. Por otra papts, el procsse de
Pabzicacign 1] puadé realizar en dog fases, en lsg primeprd
de las cuales sntrarian las zonas A,B y C, y en la sagup
da lag zonas D, E,y G. Poro sstos datalles no afsctan
para nada la eesncialidad del Funcionamiento de la médgui
fna.

Loncrotando la descripeidn qus eigus al conteni_
do dal plano so apreciu, on la zona =Ae-, la ingtalacidn
de uns bobina -1 do papel do naturaleze apropiede, pre_
forentemanto nitroceludoss con un gramaje comprendido ep
tre 20 y 300 gms./m2 cuya bobina proporciona el matarial
bésico., La bobina soflalada gon =2«, gontigua a lg anteridr
comporta un rollo de peserva de papel decorative, gus sy
plird el primsroc en el momento ds su agotemiento, sin ip
terrumpir ol proceso. ste matsrial bdsico o3 desenrolla]
do, atcastrado y mentenido en tonsidn, madiente un siste]
ma sléctrico =3~ gue mantiens una tensidn uniforme on tg
do sl recorrids de la banda, pasando a continuacidn a tr
vés dol gecadoro -4e, cuya tamperaturs controlada elimigj
la humedad deo la ldmina continua.

LPectuado este socuda, el papel pasa a la zona -~ Dk

—akravéds de los rodillos guis =5 y del rodillo de ex_—

.
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pansidn laterul 5, elininador de posibles arruges, dqn‘
de e¢ somatido o lo operacidn de impregnedo, que se rea
liza an ls pubeta «7« provista de un rodillo imprognador
da giro gontrario a la marcha del papel. La vologldsd de
giro regulablu dafhéudxllu impregnador es guperior en un
15 0 20% » ls de rodillos portedores du le banda, s fin
de mportar unafentidsd controlads de la resina empleada.
Duspuds do atravesar uns zona de airsacidn, ls Landa de
popel decorativo sa imprognads por su atras care-precles,
mante la decurative~ en la cubuta -8« y mediante el ais_
ma procedimiento, variendo o no, ssgdn canvénga, sl tipo
de resinm. Ll juego de rodillos celibradores =9« regulan
les capas de resina de impregnacidn,

ﬁ cantinuacidn se penetre an la zona sefaleda
con <L« qus comprende un tdnel do sacado <10« on el que
a8 wndurace la rosins impregnadora. CLote tdnel estd dotp
do de un sisteva de calefaccidn s bose de aire -ualisnts
qus, mediante les toboras superiorss o inferiores -ll-
que desplden airo calisnte a presidn, manticnen a la bap
da da materiel bLasico sin contacto con parte accdnice y
ostética dol tdnel. t1 sistena de calefaccidn estd divi
¢ido on Lrug zonae sucesivms, ssfisladas reepectivaamente
con 1,11 y 111, correspondientes @ otras tantas tampeore
turas de carédctor creclente,

Renlizaedo @l sscado ss snire en la zone designe
da con «De donde es localizan los mocenlismps de dassnro
llado de) material soporte, spreciandose la bobina «12-
ds suministro de dicho materisl y la bobina 13- e ro

puasto, preparada paca su incorporscidn sin intaprrumpis
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el proceso. Esta zona dispone do los neceserics elemzntos
de tensidn de la bands de maberisl soporte, pasande, por
los rodillos supariores -l4e, la bondz do material bésicoe)
En la zono oistinguica con <8 « se ubica la inst%_
laeidn impresgnadora dol matetgal goporte, cuyn oporacidn
se realizs an la cubota ~15-, proviste de un rodillo ip
| pregnador. Esta zona dispone de los mlsmog accesoriong que|la
de imprognacidn dol material bésicu y, una y otra, compop
tan camponas ~li= pars extraccidn de vepores y olores.
La face siguiente dol progeso, de capital iuwportap

cia pare el resultado final, tiene lugar 2n la zona «f =,
donde se encusnira la calanora «l7« do muy vspasic dissfio
y donde av produce la unidn ds las bandas de smtorial LY
sico y de soporte, convaniente guiados pop oportunds ro_

¢illos, Esta unidn tiens luger en ol rodillo ~18-, de a2cg

ro cromado, que actum contra sl tambor do la calandra =174

L

por modio de presidn olshidradlica contruleda ~19~-, diaspg
niendo 8l rodilio ~l8e y lé calandra ~17~ de calsfacaidn
rogulable pars abtencidn do la tomperustura dptima de endy
recinients do resinas. Por su parte, una amplin zons perifid
rica da la calandra setd rocubierts por une bands sin-fin
«20« de materisl variabls, tal como acero lnaxidabla, Qo
ma, heflﬁq, Bic., k@, oncargada de mantensy una presidn
del laminado contra el tombor, cuya presidn es variable
y se consigue por medio del rodillo «20,

En ests mioma zona se instala una gofredora =2le
utilizada para el scetado final dol laminodo respecto a
tacto o superficis. La mésquina estd concebida para qus,

dentro de su proceso do obtencidn continua do liminas de




130

138

140

145

150

155

i

corativas, e 1ncluyan‘im;taclanea a2 chapss de msderae,
lo cual hace neceseris ls incorporacidn de esta grofadora
que, de forma rtificisl, proguca, sobre la supeficie del
laminado, los hustos © pozos gue por naturaleza contienen|
lsa chopas de madera. Pars sllo.le grofadora vs equipadas
con un rudillo do acsro cromado =22, con teapsraturs re_|
gulade y un dibujo &n relisve sobre subuperficis que, me_
dianto la presidn epropiada, graba la superficie doel la_
ninado. Noturalments, la variacidn del dibujo de dicho
rodillo permite variar les 3Jraebsdos obtenidos.
Finalments ss sntra sn la dltima de la adquina
ssfislada con ~Ge, &n la que se contlensn unos rodillos rg
frigeradores «23e-, fabricados sn acers al carbono cromado
can circulacidn interior de agua para combetir ®l calor
dul gofrado en callonte; un centralizador do banda =24«
ngunético o evléetrico, consistents en unce rodillos con_
ductores de la bande qus la mantisnsn siempre por ls mig
me lines, surrigiondo autimiticemente cuslquier variecidn
unss cuctillas circulares «25«, que curtsn las orillas del
laminado, d9jéndolo s una nedida datepminada; y un enro_
llador o pocogedor dobls =26~ y =27« gn sl que sugesive
mente se arrolls le Loblna del laminedn, pasendo al so_
gundo de ellas cusndo el primorc no admite més,
Suficientements descrite la nstureleza y funciong
misnto de la smdquina sdlo nos rosts menifestsr que sordn
voriablea las circunstanciss de matarialos, tamaRos y fop
nas Je sue difersntos partaa.'aai como los detalles de tep
peraturue y mucanisnos accusurios, siempre y cuando no ss

altero su esencislided, contenids en la sigulante
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160 Las puntos qus se peivindican an la prosents Pp
tenteo de lnvencidn son:
1¢ Bdquina de instalacion continua para fabricar

l4mines dacoratives, caracterizade por disponsr, en su
primera fase, de un rodille suminietrador de ldmina con_
168 tinua de matarial b4sico, a buse de popel, tela, fibre de
videio o metsrlgl adacuado, dacoredo pOr una cars qus
cunétituye la c;ra viste del producto terminado, cuyo ro_
dillo diaspone de uno do resupva, de cmpalme inatdntenseo,
que permito la eustitucidn de la bobins de tensidn cons_
170 tante, que evita roturas de bonde, y un secadero a tempe_
tatura adecuada, gue slimina posibles humedades.

28,~ fidquina de instalacidn continua para fabricay
l4dninas dscourativas, segdn la reivindicacidn snterior, cg
ractvrizada pur que ls segunda fase consta de un lmpregng
178 dor pop ambas cares de resinag lgueles o no, con sistema
da pegulacidn dge capas, mscanismos eliminador de arrupas,
raguladorsa deo te:poratura pera lse resinas, sistoma de
rugogida de materiales de imprognacidn sobrantes, ete.

30, « Maquing de instalacidn continua pera fabricaep
.80 idminas decorativas, segdn las raivindicaciones asntorioresg,
caracterizada por disponer, sn su tapcera fase, de un 4
nel de sacado en ol guo ls banda ag mentiene on sustenta |
eidn ain contacto albune, pour la agcidn dal alrs caliente
a presidn inyectadou por toberas superiores @ inforiorss
185 cuys tdnal sstd dividide an tres zonas sucasivas de tem_

paraturasg eéeciantes y roegulablas, con elementosy calsfac

~tor o bazge de rosigstoncias oléctricas o eceite térmicdy
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49, « Méquina do instalacidn continua para fabri
gar ldminas decorativas, ssgdn las reivindiceciones precs)
dantes, caracterizada porque la cuerta fese contiene un
dasenrollador del metepial soporte, sdecuado al tipo de
lasinado proviato a Psbricar, con une bobina de reserva
dispussta para su incorporacidn inmudista, ein interrupcidp

del procego, en ceso de agotamiento de la primera.

P

5%, « Maquina de instelucidn continua para fabrica[
’

l8ninas decorativas, segdn lss raivindicacionus snteriore
caracterizada por olsporigr de una quints fase, Gompusste
por una imprognodre do ls bande de meteriml moporte, por
uns gsrs, gue contine los necasgrios megsnismos de elimi |
nacidn de arruyas, regulsdores de tomperatura de las resi
nes, slstoma de rscogids de material sobrante de impregng
cidn, ragulador de capas, otc. ste.

6%, « N8quine de instalacidn continua pers fabri
cer ldminas uocorstivas, do scuerdo con les reivindicacig
nos enteriores, caractepizada por disponos, on su sexta
fese, Us une calandra capeciel, donde ss prensan las ban
das de material bésico y metarial soportas, medisnte una
banda sin-fin gue ejsrce presidn sobre sl tanbor de 1la c3
landra, endiweclendo el laminado conjunto por la accién
e calor, incluysndo ssta fass una gofpsdors empleeds pa_

ra grebay, sobrs la superficie dol laminads, tads una ss_

rie ge dibujos y grebados varisbles, ddndole sl mspecto P§.:

nsl desgado 2 imitscidn do chapas de madera.
78, =ti8quina de instalacidn continus paca Fabricar
idminas ducorativas, segin las reivindicaciones anhorioraj

caracterizado por cungter de una sdptima fasd, compucata

am——

Teworammas
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por un sistems de rofrigerecidn con cilindros de gren
didmetro y circulacidn interlor de sgua enfriadors del
laminado, un sistema du centredo de la banda sobre ls
misma lines, cuchillas que corien regularmente las ord_
iias a las modidas desezcas y un enrollador doble de pg
cogida an bande. Y

88, - "@aautma OE INSTALACLION CONTIRUA PARA FaBal_|
CAR LANINAS 3§CUHﬁTIVAS“, de conformided en un todo en
lo esenclal y finevs industriales a lo descrito en la prg
cedants memaria Deseriptiva y yr&licaments ropresantado
sn les figurad: del plunv adjunto para su mejor compren
sidn.

tota Femoris constus de NUEVE hojss, escritas o
mecganografiades por una sula capa y 8 doble egpacio en

228 lineay.

Valengia,5 Febrarp 1976

Por autorizaciéh de la intgresada.
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