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HEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente & la solicitud de registro de una

PATENTE DB INVENCION

& favor de

D. ORFZ0 SALVADOR, de nacionalidad iﬁaliana; regi-
dente en CERYIGNAHO DZEL FRIULI (Udine) ITALIAi Via
Risorgimento, 13 ¥ Por; WPRENSA CONTINUA CON VARIAS
FASES DE CCLPRESION PARA DIVERSCS PRODUCTOS"; Con
prioridad italiana de fecha 28 de Febrero de 1,975
y bajo nfm. 46.821/75, :

Es objeto de la presente solicitud de registro de
Patente de Invencidn, unz prensa continua con varias fages
de compresién para diversos productos. :

Como es sabido, para separar la parte liquida de
la sélida, cumndo la parte sélida estd constitulda por es-
tructuras complejas, orgdnicas o inorgdnicas, se recurre a
sistomas discontinuos o continuos que suponen la compresién
de 1a_mezcla en una cdmara cerrada, a través de cuyas pare-~
des noradadas sz2le la parte liquida. Xor lo general, egta

operacién se lleva a cabo en varias fases sucesivas, cada
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una de las cuales se caracteriza por un grado de compresidn
(exprimido)'crecienteo- o

En la vprimera de ellas, cu=ndo la fase lfquida es
incorporada en una estructura orgdnica compleja, se puede.
dar el caso de que dicha estructura se rompa; Para la uva,
por ejemplo, se produce la simple rotura de l2 ﬁepiﬁa ¥y la
salida de la mayor parte del liquido (zumo).

En las fases sucesivas es dondé se produce la sepa-
racién propiamente dicha del zumo, aplicando grado de expri-
mido a la presidn creciente y con descarga de las partes so=-
lidad separadas (hollejo prensado).

Las diversas fases de exprimido pueden ser efectua-
das con prensas de barra vertical y horizontal, cuyo eciclo
de trabajo es discontinuo, o0 con prensas continuas a hélice.
La prense primera citada, ademds del grave inconve?iente de-
lz discontinuidad en el trabajo, presentaotros mas, como por
ejemplo la necesidad de someter al producto a resquebrajamien-—
to ¥y sucesivas compresiones, hasta un mdximo de siete, con el
fin de poder separsr de modo uniforme la parte lfquida de la
sél@da, por cuanto a causa del elevado didmetro de estas mdqui~
nas, el 1fcuido que se encuentra en le rurte central no llega
a salir a causa de les sustancias sélidas comprimidas que 1o
rodean, formando & su vez unos sacos proviamente dichos;

La accibn de exprimido, necesaria en estas prensas
para la sucesive compresidn, determina otroc inconvenienies
como »or ejemplo, la formacién de mintdsculas partes sdlideg
que salen conjuntamente ccn el lfquido ¥ que causan un aumen~
to de la turbidez; la longitud del ciclo, wor ejemvlo nor lo
que se refiere a la uve, implica un largo tiempo de contacto

/

del lfquido con el hollejo, ¥ por +anto unz transferencia &l
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mismo de un excego de compuestos negativos, como por ejemplo

log polifenocles y el tanino.

. Ie notavle superficie expuesta de salida de un 1l{-
quido comprimido comporta un notable: coritacto del mismo con
el aire, lo que tiene como consecuencia la oxidacidn y la
dispersién de los productos voldtiles.

Las prensas continuas a hélice, aun presentando la
ventaja de la continuidad presentan, sin embargo, el grave
inconveniente, & causa de las elevaéas fricciones del produc—
40 que hay que exprimir con el tornillo de la "coclea" y con
las paredes del cilindro, con l? que se favorece la formzeidn
de diminutas sustancias sélidas, que enturbian notablemente el
l{quido; por otra parte, operando con esias prensas se {ropie-
za con el inconveniente de tener que separar a mano el tapdn
del producto comprimido. que al final de la operacidn se en~
cuentra entre el extremo de la “coclea" y el portillo de sali-
da. Por dltimo, las instalaciones cldsicas prevén dos disposi~
ciones distintas para la primera fase (escurrido) y = la se-
gunde fase (prensado final), con graves problemas de ccsto
pera los negocios pequefios cuya produccidn es modesta.

Ia presente patente pretende proponer y proteger
wna mdquiné continua para el exprimidos de diversos productos
(vegetales, comno 1z uva, la fruta, habas etc. 0 animeles, o
industriales, como la pasta de c?lulosa, lag pulpaes, las mez—
clag sélidad-liouidas en genoral, donde la paxte 261ida sea
preponderante de dimensiones medias elevadas), apropiada para
llevar a cabo el prersalo en vez de hacerlo con los sistemas
discontinuog o continuos que se emplean en la actualidad, con
wa sclucidn gimnle, nueva ¥y econémica, y de efectuar dos o

mas fases de exprimido en sucesién ¥y sin solucién de continui-
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Para ello se actia por medio de unas prensas colo-
cadzs en serie, constitufdas sustancialmente por un pistén
del didmetro apropiado-que discurre por un cilindro horada-
do, vy vnidas entre sf{ de forma que la pared que cierra la
cabeza de dicho cilindro horadado ¥y que permite la compre-
sién del producto sea la pared lateradl del pistdn <e la pren-
gsa sucesiva situada por debajo de aquella, cuyo eje é&s perpgn»
dicular y gue angulado en relacidn con el eje de la primera,
¥ que cvando el vrimer pistdén ha comprinmido el producto has-
ta la presién deseada, dicho segundo pistén se retrae, iante-
rrumpiendo as{ la accidn de exprimido del primero y permitiendo

que el producto sometido 2l primer exprimido entre en el cilin-—

dro dentro del cual actdz dicho segundo pistén y donde la accidn

de exprimido serd continuzda con wresidén superior a la pri-
mera. El primef pistén, durante esta fase de exprimide, se
va hacia atrds, con el fin de recibir el nuevo »nroducto que .
hay que‘exprimir, e iniciar de esta forma un nuevo ciclo.
Uniendo entre s{ varias prensas con ejes alternativamente
pefpendicularcs o angulados entre s, se puedenh someter los
productos que lisra que exprimir a presiones que van siendo
mas altas cada vez, hasta que el producto final haya quedado
totalmente desprovisto del 1lfquido que tenfa.
Por otra parte, por lo que se refiere por ejemplo
a la uva, resulta suficiente con dos prensas oue habrdn sido
dispuestas en seric. :

las ventajas de cste nuevo dispositivo son notzbles
por cuanto es continuo, permite tener separados los liquidos
que salen de la segunda zona de exprimide (zona dnica de ex-

prizidé) y por tanto no lleva nezelados conjuntamentie los pri-
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meros liquidos con los Gltimos, mas ricos en sustancias extrac-
tivas, permite rcalizar el exprimido de un modo mas suave y

graduel con ol minime rozoriento del producto que hay que e

.

primir con las parcdes y, por ello, con une menor presencia
¢

de partes sélidas diminutas en el liguido recogido, pernite

obtener la posibilidad de hacer salir los productos liquidos

en vn ambiente cerrado, donde se puede enconitrar con un gas
no oxidanie, nor éjemplo el nitrdgenc o el anifdrido carhl-
nico, para evitar cualquier accidn oxidante debida al oxigeno
del aire, simplemente circunderido la parte por donde sale

el liguido y la vasija de recogida con un carenado externo
concéntrico a la cémara de compresidn, ‘

Con el fin de aclarer meﬁor las caracteristicas
téconicas funcionales y constructivas del presente invento,
se 44 a continuacidn, a titulo de ejemplo no limitativo, una
desexripeidn detallada relativa a una forma preferida de rea-—
lizacidn que se ilusitra en las tres hojas de dibujos que se
adjuntan,

La‘figura 1, s una vista en perspectiva de un dis-
positivo de acuerdo con el invento correspondiente a dos fa-
ses de exprimico. '

Ia Piswra 2, renresenta el esquema de un disvositivo
con cuztro fases de exnrinido.

Ia figura 3, representa una seccidn parcial realiza-
da de acuerdo con un plano axial horigzonial de la prensa de la

digura 1; lcs circuitos aidratilicos de mando, el »ortillo fi-

¢

nal de salida, todo ello con el correspondiente grupo de cilin-

dro-pistdn.

Io. figwra 4, es une seceidn vortical. IV-IV tomada

la figura 3.

La fizura 9, es una seccidn vertical V-V tomada en
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la citada Tigura 3. -

En las figuras presentadas mas arriba se observan
los cilindros -1- y -2-, con ejes perpendiculares y complancres,
sostenidos por unas ruedas ¥y que se comunican entre s{ por me-
dio del hueco ~3-. En la parte interior a los cilindros -1-
¥ ~2- discurren respectivamente los pistones =4~ y -5~ que se

encuentran unidos por medio de los pernos —~b= a los ejes mfvi-

les =7- de dos grupos de cilindro-pistén hidrddlicos =8~ y -0-

estando dichos grupos =8- y ~9- fijados a las cubiertas -10-
gue hen sido colocadas sblidanmente en los cilindros -1= ¥y -2~
por nedio de los tornillos -11~, . )

A la puesta en marcha de la prensa, el pistén -5-,
que es empujado por el grupo cilindro-pistdn -9~ se encuenire
en el vunto mdximo de su recorrido y rierra cun su pared la-
teral el %ueco ~3=, cl piztbn ~4- se encuentra en la posicidn
de repogo, es decir, al comienzo de su carrera.

In esta posicidn, el pistén -4 deja en libertad
una luz -15= gque corunica con una tramoya -16- sobre la cual
¥y en su fondo se encuentra un sisterma de las assas empujado-
ras -17- y un disvositivo dg trituracidén fornado por dos ro-
dillos dentados -13-, movidos por un motor -19-, apropiados
para el escachamiento ligero de los productos pulnosos o de
baya que 11e§anpor gravedad desde la tramoya ¥ tolva ¥ pera
hacerlos paszr & iwravés de la luz -|5- hasta el c¢cilindro ~1-,
Este sislema de aspas ¥y rodillos no es indispensable, y vo-

drfa ser suprimido también sin por ello perjudicar a la alimen-

tacidén del producto que sc hace por gravedad.

Cvando el cilindro -1- cstd lleno en todo o en parte,
el pistén -4~ inicia la fase de comypresién, empujado por el

grupo cilinuro-pisién —~G-,



..1,0 M

15

20

25

30

-17-

El pistdén ~4~'prosigge su recorrido hasta que en el

“eilindro ~1- gse haya alcanzado la presién de exnrimido desea-—

da; en este punto, el pistén ~5- inicia el recorrido de retor-
no liberando la luz -3~ y permitiendo que el producto expri-
mido ¥y que ha sido empujado por el pistdn -4— entre el pilin—
dro ~2=, que se éncuentre cerrado por el extremo por un Sis-
tema de obbturacidn con apertura rezulable, como por ejemplo
por un portillo -20-, sujeto en bisagra por medio de un tor-
pillo =21~ al cilindro ~2-, y cuya znertura puede ser acciona-
da por un grugo cilindro-pistén hidraflico =22-.

Cuando el nistdn -4~ ha llegado al término de su ca-
rroxa, cl pistdn ~5- se pone en marche iniciando la suye, ce-
rréndo la luz =3- y comprimiendo el producto que haya que ex—
primir cn la cédmara comprendida entre la cabeza del pistén

y el dispositivo. de obturacién -20~, vuyo grado de apertura

podrd ser regulado por un valor de contrapresidn.fijado de an~

temano y dejando salir un volumen continuo de sélido exhausto
con el fin de permitir el mantenimiento de un valor tél de
contrapresidn en la cdmara de exprimir. Durante esta fase de
contrapresidn, el pistén ~4-~ es devuelto & la posicidn inicial
de Janéo libre la luz =15~ y vermitiendo de nuevo el llenado
total o parcial del cilindro -1~ por gravedad, de forma que
se pueda repetir tode la operacién de nuevo, con la que se lo-
grard que el citlo de exprimido se realice en forma continua,

Si el cilindro, -2~ ademds de comunicar con el ex~
terior por medio del porxrtillo ~20~ alimenta oiros grupos de
exprimido -23-, se pucde obtener una maquinaria de ciclo con-
tinue con fres o mag fases de exnrimido.

El recorrido de los srupos cilindro-nigtén hidradli-

GODy ==, =0= ¥y =22, ¥ su cordinacidn se obtiene por medio del

circuito hidraflico anro~iade constitvido nor i rmotor ddeixrico-




10

15

20

25

30

-8 -

-24~ que mueve dos bombas, por ejemplo 2 engranajes,-25- las
cuales assniran el zceite de un dendglto D6 y lo envian

& los citados grunos -8~ ; -8~ ¥y -22- por medio de unas tu-

" berfas, y electrovdlvulas -27- accionados individualmente

por ua tove de fin de carrera -28- accionados por los re-
galtes -20-, o bien por medio de mezcladores de presidn en
las cdmeras de exprimido. |

Se precisa que el recorrido del pistén -5- puede
prolonzarse, si es necesario, hasta el final del cilindro —2-
para empujar completamente hacia fuera el tapén de material
s8dlido que se ha formado poco @ POCO.

Resulia evidente, ademfs que el dispositive que se
ha descrito puede ser utilizado, si se le priva de los orifi-

cios de salida en las paredes de los cilindros w~i- y-2-, como

dispositivo de bombeo alimentado nor gravedad ¥y que tanmbien pue.~

de funcionar, cn este dliimo caso y simultdneamente, como dig~

positivo para cl escachado y bombeo de los materiales prensa-—

dos a que nos estamos refiriendo, Se omite la ulterior des-
cripcidn, mas detallada del circuito hidradlico, por cuanto
se considera que es conocido perfectamente vor los técnicos
del ramo.

En resumen reivindica el recurrente en virtud de
le presente solicitud de registro de PATENTE DE INVENCION,

el privilegio exclusivo de fabricacidn, vente y explotacién

fug]

en Bopafia, por 20 ANO3, scsin determina ol vigente Estatuto
de la Pronisdad Industrial, el objeto de 1la misma el cual

queda escncialmente caracterizado por las siguientes:

HOTAS = REIVIEDICHACICIHES

PRIMERA .~ Prensa continua con varias fases de commresidén na-

ra diversos producics (vegetales, como la uva, la fruta, las
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habas y similares, animales e industriales) caracterizada por

‘el hecho de que corprende dos o mas cilindros de eje perpendi-

cular y anrulado antre los cuales dimcurroh loz pistonss anro-
piados movidos por los medios convenientes, estando dotados
dichos pistones de orificios, en una longitud casi igual a la
del recorrido de dichos pistones para permitir la salida del
liquido exprimido y retensr las vartes sélidas, siendo el pri-
mer cilindro comunicantes con una tolva que lo alimenta por

gravedad, y dotado si fuera vreciso de los medios apropiados'

.eanaces de alimenterlos vor alimentacidén forgada, estando di-

chos cilindros entre gf de forma que la pared de la cabeza de
cierre del primer cilindro, pared dentro de lgbual el pistén
comprime las sustancias que hay que exprimir y constitufdos por
la superficie lateral del pistén del cilindro sucesivo, y to-
do ello haste el vendltimo cilindro, mientras que en el dlti-
mo la pared de cierre puede estaxr constitufda por un dispositivo
de obturacidn cunlquicra, epropiado para mantener una contra-
presidn deseada en ol cilindro,

SEGUNDA .~ Prensa continua con varias fases de compresién pa- .
ra diversos productos, segin la anterior reivindicacidn, ca-
racterizada por el hecho de que los medios aproniados para mo-
ver los pistones en el cilindro cn mparte horadados son de los
grupos cilindro-pistén hidradlicos,

PERCLERA .~ Prensa continua con varias fases de compresidn pa-

ra divergog producios, segin las anteriores reivindicaciones,

caractericzada por el hecho de gue los medios que accionan la
anertura del obturador Cinal de descarga estdn constituldos
por un grupo cilindro-pistdén hidradlico.

CUARDA ,~ Pronsa continua con varias fases de coumpresién para

diversos nroductos, sesin las anteriores reivindicaciones,
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caracterizada por el hecho de que la superficie lateral del
-pistdén que ecircula en cada cilindro tiene en el primero una
longitud val que cierra el hueco que comunica con la tolva en
todo su recorrido de compresidn.
GUINDA .~ Prensa continua con varias fases de compresidn para
diversos productos, segin las anteriores reivindicacioﬁes,
caracterizada por el hecho de que la superficie lateral de los
pistones que discurren en los cilindros sucesivos al primero tie-
ne una loagitud tal que determina el cierre del cilindro del
" que recibe el producto que hay que exprimir en ftodo su reco-
rrido de compresidn.
SEXPA,.- Prensa continua con varias fases de comdresidn para
diversos productos, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizada por el hécho de gue los.medios_que llevan a tro-
vés de 1la tolve el producto que hay que exprimir hasta el pri-
mer cilindro estdn constituidos por aspas de empuje ¥y por un
gistema situado debajo de rodillos dentados movidos por medio
de un motor qué, puede ser eléctrico.
SEPTIIA,~ PRENSA CONTINUA CON VARIAS FASES DE COMPRESION PARA
DIVERSOS PRODUCTOS,

Todo ello ta2l y conforme se especifica en la anterior
Femoria Descriptiva, y se d4 a t{tulo de ejemplo en las ires ho-;

jas de dibujos que se acompaiian,

vaaria, - SFEB 1§73
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