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Este invento se refiere a un método para el aca-

bado selectivo.

De acuerdo con el invento se provee un métodp
para el acabado selectivo de una o varias zonas de una
pieza, poniendo en contacto con cada una de ellasrun cuerpo
coherente de electrolito en forma de geX que contiene el
metal de acabado, el cual es depositada por cesidén de dicho
electyxolito sobre la parte o partes de la piéza que han -
de recibir el acabado.

El electrolito en forma de gel puede estar cons-

titulido: por una masa coherente de una.solucidn conocida
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de uua'materié tal como.gelatina, alcohol de polivinilé o
un derivado de ficido alginico en un disolvente ionizante‘

(orghnico o inorglnico) y conteniendo el metal (oro pa.e.),
siendo separado de dicha masa un cuerpo con la forma ade-
cuada que es puesto en contécto’con la éuperfiéie de la

picza (p.e, una lémina de un conector eléctriéo) que ha de

“recibir el acabado. Puede también ser puesto un cierto nfmerc

de dichos cuerpos en contacto con la superficie de la pieza
de modo gue conjuntamente cubran una determinada zona de la
misma en que se'aplicaré el acabado o bien varias zonas
independientes en que éste ha de ser aplicado.

El electrolito en forma de gel puéde estar consti~
tuido por un Jjarabe que contiene el metal que ha de deposi-
tarse y dejando caer una o varias gotas de dicho jarabe sobre
la zona o zonas de la superficie de la pieza que han'de
recibir el acabado siendo &éstas a continuacibn encapsuladas
con un gél conductor de la electricidad que no tiene por
qué contener nccesariamente iones receptores del acabado
electrolitico.

Con cualquiera de las anteriores formas del metal
es depositado por la accidn electrolitica que resulta de ser
unida la pieza al cdtodo y la superficie exterior del gel
al &nodo.

El electrolito en forma de gel puede también estar
constituido de modo que deposite su metal de recubrimiento
sin una accidn electrolitica, de tal modo que, al ser apli-
cado a la pieza,el metal se deposite sin electrdlisis sebre
lé superficie'dc la piéZa con la que hace contécto.

Las técnicas a>que ;e ha hecho referencia son a.

continuacidn descritas en relacibén conm el dibujo que sec
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acompafia, en el gue la Fig. 1 muestra una lamina de un

conector eléctrico 1 sobre el que estd colocado, en la

‘zona en la quc ha de hacer un contacto dorado, una pegqueiia

tableta o pastilla 2, la cual puede ser de forma circular
con un difimetro de 3 mm. y un espesor de 1 mm, y haber sido

cortada de una masa coherente de un electrolito en forma

-de gel que contiene oro.

La Fig. 2 muestra la lamina contactada de conector
de la Fig. 1 sumergida en un electrolito liguido 5 que no

contiene oro algumo. Con la lamina conectada al cltodo y un ’

4nodo 6 sumergido en el electrolito 5, la accibm electroliti-

ca hace que el oro se deposite sobre la superficie de a
ladmina 1 contigua a la tableta 2. !

En lugar de sumergir la’ lamina 1 en el baﬁo"elec;
trolitico, ia Superficie exterior de la tableta 2 puede conec
tarse directamente a un -contacto metdlico 7 Fig. 3 aplicado
a la misma, que constituye el &nodo y la lémina 1 ser conecta
da al catodo. La acéién electrolitica haré que se deposite
el oro sobre la lémina.

Si las técnicas de contactado que se describieron
en relacién con la Fig. 1 son llevadas a cabo con clectro-
litos en forma de gel que actﬁ;n sin accibn electrolitica
corriente, gl depbsito-del oro se produce al poner en con-
tacto el electrolito en forma de gel con ias'superficies
dé la lémina.. .

Ei electrolito en forma de gel puede sexr formulado
de modo que la zona'de apiicac?én ﬁo sca homégéneé, incluso
hasta, como se ha dicha,'teniendo un encapsulado de uﬁ gel

de una viscosidad menor.

Ha de cntenderse que la precedente descripeibdn
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de unes ejemplos especificos de este invento se hace fni-
camente a modo de ejemplo y éin que deba ser considerada
como una limitacidén de la finalidad del mismo.

-Este invénto corrésbonde a una solicitud de pa-
tente formulada cen Gran Bretafia d1 dia 11 de Fébrero de
1975, sefialada con el N2 05729/75 y se acoge, por tanto,

a los beneficios que otorgan los convenios intermacionales

vigentes.

Los puntos de invencidn propié ¥y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta patente de veinte aflo
son los siguientes: V

le~ Un mé%odoApara acabado selectivo de una o
varias zonas de una pieza, pon;endo en contacto con cada
uné de ellas un cuerpo coherente de electrolito en forma de
gel que contiene el metal de acabado, el cual es depositado
por cesidn de dicho electrolito sobre la parte o partes de 1.
pieza que han de recibir el acabado;“

2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 1
con el que el cuerpo que constituye el electrolito en forma
de gel ;g homogéneo.

3.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
1 con el que el cierpo que constituye el electrolito en
forma de gel comprende un encapsulado de gel qQue contiene
un liquido en gel de una menor viscosidad.

k.- Un método de acuerdo c;n la reivindicacibn
1, 2_6 3 con el que electroliéo en forﬁa de gel, no ejerce
accibn olectfoliticﬁ.

5.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn

1, 28 3 con el que el electrolito en forma de gel cfecta



una accibén electrolitica.

6.~ Un método de acuerdo con la reivindicédién 5
con el due'la superficie exterior del cuerpo que constituye
el electroliéo esté directaménte conectada como &nodo.

7.- Un método de acuerdo con la reivindicacién
5 oon el que la pieza de contacto se sumerge en un electro-
lito liquido que contiene un &nodo, Ao estando contenido
en cl electrolito liquido el metal que ha de ser depositado.

8.~ Un método de acuerdo con cualqﬁiefaAde las
reivindicaciones 1 a 7 con el gque el meéél que se ha de
depositar e¢s un metal nbble.

9.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
8 con el que la piega es una.ldmina de un comector eléctrico.

10.- Un ﬁétodo para el acabado selectivo de uma o
varias zonas de una pieza substancialménte como ha sido
descrito con referencia al dibujo que se acompaiia.

11l.- Un método para acab do selectivo.

. Tal y como se ha descrito é; la Memoria que antew-

cede, representado en el dibujo que se acompafia y a los fi-
nes especificados.

_ Esta Memoria consta de cinco hojas escritas por una

sola cara.

Madrid, H § FEB. 1978

EUG"%:R‘?USO_‘

Seadretario Seneral
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EUSENT BARROSO
Secretario Ganeral
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