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10.

PATEXNTE DE IRNVENCIOHN

por VEDITE afllos

solicitada en Espafia a favor de LA SOUDURE ELECTRIQUE AUTOGRENE,
PROCEDES ARCOS S.A., domiciliada en Rue des Deux Gares, $55-62,
Bruxelles-7, Bélgica, por "Hétodo de soldadura con arco sumer
gido”, con prioridad de la solicitud belga 155.372 de fecha

14 Abril 1975, = = = = = « = - - .- - - - -

FEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un método de sol

La presente invencién se refiere, mie particularzen

" te, al ueo de fundentes para la soldadura, con arce sumergldo,

de mceros ordinarios, semialeados, aleados 0 especiales, ca-
racterisados por un alto rendimiento y por una velocldad de

avance relativaments elavadn,. = = = « « = = « - ——- -

El procedimiento de soldadura con arco sumergido es
amplismente utilizade en 1la soldadura automitica debido = las
grandes velocidader de ejacucidn de las soldaduras alcanzadas

con los slevados amperajes que este procedimiento pernite uti



10.

20.

Las caracterfisticas espec{ficas de los procedimien
tos de goldadura con arco sumergido son funcidn, entre otras
comaz, de las composiciones de fundente utilisadnp, = = = =

Asf, en el cempo de los fundentes bisicos o neutros,
se obtiensn cordones de gran espeasor que poseon altas rosis-
tencias a la traceidn y/o durezas elevadas, con velocidades
de avance de 50 cm/min, oon los fundentes y los hilos descri-
tos en las patentes belgas 680.280 a 680.284 y, por otra par
ts, logs fundentes descritos en las patenten alemann 2.316.356
y belga 807.734 permiten mloanzar velocidsdes de avance que
llogen hasta 135 cu/min, « = « = = = w = « " «w “ = - - = - -

8in embargo, tales fundentes se caracterigan por
rendimienton de aproximmdsmente 100 (entendiendo porrendimien
to ¢l peso, en kg, de cordén depositado por 100 kg de hilo).

¥l objetivo de la presents invencidn es obtener,

conjuntanente cONt = = - c e c c R wr e cc CCccce e~

- velocidades de fusién elevadas (hasta 25 kg/h) pars
una potencia dada de arco o ianversamente la utilisza-
cidn de potenclas reducidas para el depésito de cor-
dones importantes (y por lo tante la reduccidn de la

zona de influencia térmicR) « = = c c e e c e = a =
- ¥y a velocidades de avance del orden de 200 em/min, -

rendimientos superioress que pueden aleangar 200, = =« = = = =



Este objetivo se logra utilizando fundentes bdsiocos
a los que se les incorporan grandes cantidades de polvo a bha
se de hierro y se han podido lograr las caracteristicas deses

das utilizando composiciones de fundente que comprenden: =~ -
5. ~ cantidades importantes de polvo de Pe (40 a 80%) - -

- contenidos elevados de fluoruroe de calelo, caB‘z

(108 30f) mmcococommemme . ——m—---

« una gran varieiad de 4xides tanto slcalinos como me—

tﬂiBOG"“"""----"-‘—-———-—-—---

10. ¥, de forma inesperada, siempre que ®e realice, en el funden

te, la condicién (en porcentajes ponderales): = « = = = = =

£ CaF, + % Ca0 + % silicato de manganeso (Mn0Si07)

= 1,3
4 de los otroam polvos (con la exclusién del de Fe)
FPinelmente, la substitucién del polvo de hierrd por
15. polvos metdlicos diversos tsles come ¢, ¥n, S5i, Cr, Ni, Po,
VYa, Nb, Co, W, Be, 72r, Al, ¥g, Ca hesta ung cantidad de 45%
permite procurar a loe cordones todas las caracterf{etices me-

cfnicas deseadas (resiliencis, dureza, resistencia a la trac

eian). A ap G W Ay & os Wy 48 & - a e Wb GD W A W P W W " N G A W

20. Los funlentes pulverulentos utilizados semin la in

vencidn se obtienen: = = = = s c e e c w - -« = - -~ - - -

19) mezclando o 4-16% de productos prefundidos al silicato de



¥n por ejemplo: 10% Cald + 4% CaF, + 754 Mn0s10, + 5%

- 40 8 B0% de polvo de Fe
- 10 a 30F de CaP,
5. « 10 & 35% de wellastonita
- 38 10f de 7r0,
2a TF de Fedn
- 28 TF de Pell
~ 0 a 107 de bauxita caleineds (s 85%¢ de AL0

3

10. 29) aglomerando la mezcla por meszcla en eilicatos de somg o

de potasa (8 rasén de 7 a 15 g de silicator por 100 g de

32) secando y recocisndo entre 450 § 6500, = - = - = = = ~ -

Estos fundentes se carscterisan por composiciones
15. nominales cuslitativas y cusntitativas que responden a las
condiciones siguientes (en % del peso de polvos) = = = = = —

Fe : 40 a 807
GnFa 3 10,16 a 33, 64‘{
Cad 4,8  a 14,82
20. 5102 4 4,% a 13.7%
31203 H] 0,2 a 9937‘
Fe0 + Pey0y H1 a 1,3
Ti0, : 0 & 0,3
zr0, 3 3 8 103
25, Un0S10, : 3 a 12



Te¥n H 2 & Th
FeRi : 2 a 1%

1 CaF, + 7 Cad + 7 ¥n0OSiO
=2 2 > 1,3,
) 3102 + & A1203 + ¥ Fa203. Fed + % T102 +

5o b ZrOz + % Fe¥n + # FeSi

con todas les variantes que permite la substitucién de una
parte del polvo de Fe por uno o més polvos de C, Bn, Si, Cr,
Ni, “0. ¥, Bb, Co, ¥, Be, Ir, Al. HKQ Ca. etc-. hasta o) 45%-

A titulo de ejomplos no limitatives, las composicio

’ﬁ. n” ami’ntesg - aN B GF WS WS Gh ar We S8 aE > - e o0 o an - o o=
1 2
Polvo de Pe 50 S0
Bepatoflior (Ga?‘z) 16 13
%olletonita 13 12
15. Oxido de Zr & (3
Fe¥n (bajo C) 4 4
Peli (a 457 de S1) 2 2
Producto prefundido al
gilicato de ¥n 4 13
100 100
20. han depositado cordones que presentan caracteristicas mecéni

cas (resistencia a la traceidn, dureza, resilienciam) anflogas
8 las obtenidas con los fundentes usuales en soldadura con sy



5.

10.

15.

co sumergido de aceros ordinaries, semialeados, sleados o o
peciales pero cou rendimientos de 110 a 180 kg y velocidsdes
ds soldadura (funcién de los hilos y ds 10s parémetros utili

zados) que pusden slcangsr 200 eB/MiN, = =~ = « m e w w = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propisdad para Espefin, sus
territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: « « = = «

REIVINDICAOIONEKS

1.= Yétodo de moldadura con arco sumergido, de ace-
ros ordinarios, senislemdos, aleados ¢ sapeciales, ocon alios
rendinientos, caracterizado por utilizar un fundente pulveru
lento cuya composicién nominal cumlitativa y cuantitativa

responde a las condiciones smiguientept =~ « ~ =~ - c v = w = -

- Polvo de Pe entre 40 y 807%
- CaPy 5y 25
~ Ca0 Sy 15%
- 5102 5y 14%
~ AL,0, 0,2y %%
- 20, 3 a 107
- #o, 0 a 0,3%
- kn0s10, 3a 205
- FeMn 2s T
- FeSi (a 45% de Si) 2a T

~ Fe,03.7e0 0,1 a 1,38



5.

10

15.

en porcentajes pondarales con re:pecfo gl peso total de los

2.~ Hétodo megin la reivindicacidn 1, caracteriza-

40 porque en el fundente se cumple la sigulente condicién: -

# CaF, + % Cad + % ¥n0310,

13
£ 810, + % AL 04 4+ y Fe,0,.Fe0 + % T10, +

%svoz-»%nxna.-%rﬁest.

3.~ Procedimiento segin las reivindicacionss t y 2,
caracterizado porque en el fundente el polvo de Fe ootd subs-
tituido, hasta el 457, por polve de uno o varios do los mi-
guientes: C, ¥n, %i, Cr, Ni, ¥o, Va, ¥b, Co, W, Ba, 2r, AY,

4.~ "METODO DE SOLDADURA COY ARCO SUMERGIDO®., - -

Todo ello conforme so describe y reivindica en 1a
pressnte memoria que conata de siete hojas foliadas y mecang

grafiadas por una eola 4e¢ sus caras.

MABRID § 9 Frp 1976

P.A M cuit sufior

S etecn sy
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