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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE años

colicitada en España a favor de LA SOUDURE ELECTHIQUB AUTOGÍNE, 

PROCEDES ARCOS S.A., domiciliada en Rué des Deux 8aros, 58- 62, 

Bruxellae-7 , Bélgica, por "Hótodo de soldadura con arco sumar 

gido", con prioridad de la  solicitud belga 155.372 de fecha 

14 Abril 1975. ------------------------------------------------------------

EH3S0RIA DESCRIPTIVA

La presente invención ae refiere a un método de sol. 

dadura con arco sumergido. - - - - - - - - - - - - - - - - -

La presente invención se refiere, más particularmen 

5. te , a l uso de fundentes para la  soldadura, con arco sumergido,

de aceros ordinarios, semialeados, aleados o especiales, ca¡- 

racterisados por un alto rendimiento y por una velocidad de 

avance relativamente elevada. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

El procedimiento de soldadura con arco sumergido es 

10. ampliamente utilisado en la  soldadura automática debido a las

grandes velocidades de ejecución de las soldaduras slcanzadaa 

con los elevados amperajes que este procedimiento permite u ti 

l is a r .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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característica* específica* de los procedimien 

tos de soldadura con arco sumergido son función, entre otras 

cosas, de las composiciones de Ríndante utilizadas. -  -  -  -

Así, en el campo de loe fundentes básicos o neutros, 

es obtienen cordones de gran espesor que poseen s itas  resis­

tencias a la  tracción y/o durezas elevadas, con velocidades 

de avance de 50 cq/min, con los fundentes y loa hilos descri­

tos en las patentes belgas 680.280 a 680.284 y, por otra par 

te , loa fundentes descritos en las patentes alemana 2.316.356 

y belga 807.734 permiten alcanzar velocidades de avance que 

llegan hasta 135 cm/mla. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sin embargo, tales fundentes se caracterizan por 

rendimientos de aproximadamente 100 (entendiendo por vendimien 

to e l peso, en kg, de cordón depositado por 100 kg de h ilo).

Si objetivo de la  preeente invención es obtener, 

conjuntamente con! --------------- ------------ ---------- - - - - -

-  velocidades de fusión elevadas (hasta 25 kg/h) para 

una potencia dada de arco o inversamente la  u tiliz a ­

ción de potencias reducidas para e l depósito de cor­

dones importantes (y por lo  tanto la  reducción de la  

zona de influencia térmica) - - - - - - - - - - - -

-  y a velocidades de avance del orden de 200 ca/min, -

rendimiento* auperioraa que pueden alcanzar 200



Sata objetivo ae logra utilizando fundentes básicos 

a loa que se le s  incorporan grandes cantidades áe polvo a ba 

ae de hierro y ae han podido lograr la s  características deaen 

das utilizando composiciones de fundente que comprenden: -  -

5, -  cantidades importantes de polvo de Fe (40 a 80%) -  -

-  contenidos elevados de fluoruros de calcio, CaPp

(10 a 30%) -------------------------------------------------------

-  una gran variedad de óxidos tanto alcalinos como me­

tálicos ---------------------- - - - - - - - - - - - - - -

10. y# 6e forma inesperada, siempre que se realice, en e l funden

te, la  condición (en porcentajes ponderales): - - - - - - -

% CaFs + % CaO 4- % s ilica to  de manganeso (HnOSiO?) _
-------2-------------------------------------------------------- 1,3
% de los otros polvos (con la  exclusión del de Fe)

Finalmente, la  substitución del polvo de hierro por 

15. polvoa metálicos diversos tales como C, !&*, Si, Cr, ?fi, So, 

Va, Nb, Co, W, Be, ?.r, Al, #g, Ca hasta una cantidad de 45% 

permite procurar a los cordones todas la s  características me­

cánicas deseadas (resilien cia, dureza, resistencia a la  trac 

ción). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. los fundentes pulverulentos utilizados según la  in

vención se obtienen:------ --------------------------  —  -  - -  - -

H) mezclando a 4-16% de productos prefundidos a l s ilica to  de
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Mn por ejemplo: 10% CaO + 4% CaFp + 75% KnOSiÔ  + $% 

AlgOj + 2% FaO + trazas ------------ -  ----------------------  _

-  40 a 80% de polvo de ?e

-  10 a 30% Ae CaPg

3. -  10 a 35% de wellaetonita

-  3 a 1 ^  de ZrOg

-  2 a 7% de PaHn

-  2 a 7% de PeSi

-  0 . 1 ^ . .  b .u , i t .  ( .  W  i .

10. 29) aglomerando la  mezcla por mezcla en ailicatoa de sosa o

de potasa (a razdn de 7 a 15 g de ailicatoa por 100 g de 

mezcla)

39) ceceado y recociendo entre 450 y 6509. __  _____  ____

Retos fundente# se caracterizan por composiciones 

15. nominales cualitativas y cuantitativas que responden a las

condiciones siguientes (en % del peco de polvoe) - - - - - -

Fe : 40 a 80%

3aFp ! 10,16 a 30, 64%

CaO : 4,8 a 14, 8%

S i. , * 4,5 a 13,7%

i l , . 3 ! 0,2 a 9, 3%
F<a * : 0,1 a 1, 3%
T i., : 0 a 0 , 3%

i r . , : 3 a 10%

MnOSi., : 3 a 12%



-  5 -

FeMn : 2 a 7%

PeSi : 2 a 7%

% CaP- + % CaO + % KnOSiO- ^
y ........ ........ -........ -.- ....  -.................... ........ ....... 3, 3#

% SiOg + % AlpÔ  + % FegOy Pao + % TiOg +

5. % ZrOg + % FeBn #- % FeSi

con todas la s  variantes que permite la  subetituci&: de una 

parte del polvo de Pe por uno o más polvos de C, Bn, Si, Cr,

Ni, Mo, V, Nb, Co, V, Se, Zr, Al, Mg, Ca, e t c ,  hasta e l 45%.

A titu lo  de ejemplos no lim itativos, la s  camposicio 

10. nes siguientes: -------------------------------------------------

15

1 2

Polvo de Pe 50 50

Espatofldor (CaFg) 16 13

WollBtonita 13 12

Oxido de Zr 6 6

PeBn (bajo C) 4 4

PeSi (a 45% de Si) 2 2

Producto prefundido a l 
s ilica to  de Mn 4 13

100 100

20. han depositado cordones que presentan características mecáni

cas (resistencia a la  tracción, dureza, reailiencia) análogas 

a las  obtenidas con los fundentes usuales en soldadura con ar *

*



* 6 -

eo sumergido da aceros ordinarios, eemialeadoe, aleados o 

peoiales pero con rendimientos de 110 s  180 kg y velocidades 

de soldadora (función de loa hilos y de los parámetro* u t i l i  

zados) que pueden alcanzar 200 cm/min.

5 . 1 - 0 , -S-A ,

Se declaran de novedad y propiedad para EapaHa, sus 

territorios y plazas de soberanía, las siguientes: -  -  -  -  -

R E I V I S D I C A C l O H E S

1 .-  Mótodo de soldadura con arco sumergido, de ace- 

10. roe ordinarios, senialeados, sisados o especiales, con altos

rendimientos, caracterizado por u t iliz a r  un fundente pulveru 

lento cuya composición nominal cualitativa y cuantitativa 

raspeada a las condiciones siguientes: - - - - - - - - - - -

15.

20.

-  Polvo de Pe

-  CaPg

-  CaO

-  SiOg

-  AlgO^

-  ZrOg

-  TiOg

-  MnOSlOg

-  FeHn

-  PeSi (a 45% de Si)

entre 40 y 80% 

5 y 25% 

5 y 15%

5 y 14% 

0.2 y %

3 a 10%

0 a 0,3% 

3 a 20%

2 a 7%

2 a 7% 

0,1 a 1,3%-  FegOyPeO
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en porcentajes ponderales con respecto a l peso total de loe 

polvos. .

2. -  Mgtodo sagdn la  reivindicación 1, caracteriza­

do porque en e l fundente se cumple la  siguiente condición: -

5. % CaF, + % CaO + % MnOSiÔ
.  ............. *... ...........1 ........... '.......... .............. ' J ..^  ' i .........i ,  l p  J

% SiOg % AlgOj 4 % PegOyFeO + % TiOg +

% SírOg + % FeKn + % FeSi.

3.  -  Procedimiento aegón las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizado porque en el fundente e l polvo de Pe está súbe­

lo. tituido, hasta e l 45%. por polvo de uno o varios de los s i­

guientes: C, Mn, S i, Cr, Ni, Ko, Va, Nb, Co, W, Be, Zr, Al, 

Mg, Ca, aleladamente o en mezcla.

4.  -  "METODO DE SOMARRA CON ARCO SUMERGIDO". -  -

Todo ello  conforme se describe y reivindica en la  

1$. presente memoria que consta de siete hojas foliadas y mecano

grafiadae por una sola de sus caraa.

MADRID i q r,rp i37g

p. A M. CUAíí AfRor.

mea.
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