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PATEHRTE DE INVERCIOSN

por VEIRTE gfos

solicitnds en Espafia a favor de LA SOUDURE ELECTRIQUE AUTOGENE,
PROCEDAS ARCOS S.A., domiciliada en Rue des Deux Geres, 53-62,
Bruxelles-7, Bflgioca, por "Procedimiento de poldadura &l arco
eléctrico™, con prioridad de la eolicitud belga 154.819 de fg

cha 27 Harzo 1979, = =« = = = = = = - e e e W am e W e o = s

MPMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén ge refiere a un procedimiento

de soldadura al arco eléctrico., = = = = v e e e e e = = = =

La invencién ss refiere, més particularmente, sl

S. ugo de los elsotrodos de soldadura al arco denominades “embe
bidos™ o "forrados™ -es decir constituilos epencialmente por
un alon metilica revestida por unn capa de “fundsnte™ que
usualmente presenta una adicidn de agentes estabilizadores
del arco, de substanciss generamdoras dae gasee, de desoxidan-

19. tes y de productores de escorias metaldrgicas, todo ello aflo
merado on pasta generalmente por medio de silicatos solubles-
¥y uds particoulerments afin, al uso de loe eslectrodes forrados
de "altos rendimientos™ cuyo forro presenta ademés polvos me

tAlicos destinados a sumentsr la relacién, en %, del peso de



Se

10.

15.

20,

matel depositado respacto al peso del alma metflica. = « « «

' Los campos de utilisacién de estos electrodos (mets
les & soldar) estén determinados esenciaslmente por la composi
cién del alma methlica, - = - v w w m e cc e e .o

Los electrodes utilizados segin la invencidén estén
destinados & 1la soldadura de los aceros ordinarios (no slea~
dos 0 poco aleados) denominados "suaven® o “semisuaves” cuya

2

resistencia a lo traceidn por mm“ puede llegar hasta 590 N, -

Se conocen numerosos tipos de electrodos que van
desds los slectrodoe con forros bésicos s ios que tienen fo-
rros dcidos (en particular rutilo); los primeros mejoran las
propiedades mecdnicas y los segundos las propiedades tecnold
gicas (aspecto de la superficie, comportamiento respecto a
las porosidades, etc.) de los cordones depositados. Los elec
trodos “senibvésicos™ combiunan las buenas caracteristicas de
comportamiento a ls soldadura con caracterfsticas mecénicas

guficientes para loeg aceros ordinariog. = o« « « e = =@ «w « =

Partiendo de cualquiera de los muy rumerosos elec-
trodos bisicos conocidos, cuyos forroe estén compuestos prin
cipaluente por carbonatos de alealinotérreos y denoninados
tanbién ~con poco hidrégeno¥, se ha intentado reducir lom in

convenientes tecnolégicor: = = = o o c e c v v e v o v - -

- irregularidad de las caracterfiaticas mecdnicas od
tenidas (y, por lo tanto, falta de fiabilidad), -
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- aliminacién diffeil de la escorig, = =« =« = =« =
«~ hetarogeneidad de loe cordones,; - « = = = = « =

casi probhibitives ¢n las soldaduras de dugulos (secclones de
los perfiles "abombadas™, "mordido™ de las planchas vartiea-
lem, eotc.), disminuyendo su bagicided Por: « = « = « c = = -

- la substitucién casi total, por magnesite, carbo-
nato u 8xido de magnesio, del carbonato de calcio

- el sumento bastente importente del contenido de
406, y/o 2r0, (Sxidoe con funciones fcidan); con-
pensado por la sdicidn de Sxidos o d¢ carbonatos
4s FPe (megnetita, hematita, ilwenita, sic.) que
reduce la formacién de low poros en el corddén por

oxidacidn enérgicn del hidrdgeno durantes la eolda
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Blimindndose as{ las poromidadse, me ha podido res-
ponder a la luperiosa rucesidad de reducir el desprendimiento
contaminante de fldor con la reduceidn prograsiva del conteni

Finalmente, afladiendo polvos metélicos en proporcip
nes que llegsn a 45~75% y eligiendo relaciones # axterior/J
interior superiores a 1,5, log ramdimientos de los depbaitos
ge sitdan entre 120 y 200% y, por otra parte, sctuando sobre
la naturaleza de los polvoe de bajo contenido de hierro y ds

los desoxidantes se pueden mantener resistencies a la traccidn
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Lop electrodos utiligados segin la invencidn estén

= un glua a base de aceros ordinarios o poco aleados y por -

~ un forro cuym composicién centesimal (en peso totel de loe

polvos) ne sifiia en los limites siguientes: = « = « = = « =

Polvos metélicos (a bhase de Pe, y eventuslmente
ademéis Ni, Mo, Or, etc., en cantidades <5%) de 45 a 757

Desoxidmntes (aleaciones ferro's upunles : Fe¥n,
FaSi, FeTi, FeSiTi, PeSi¥nAl, etec.)

tomados aislademente o ou asociacidn de B a 155
¥gCoy y/o ¥go . de 10 a 20%
CaCoy (o squivalente BaCo 3) de 0 a &%

Fluoruros (de alcmlinos, de alealinotérrecs de
Mg, de Ca, de AL o criolita) de 0 a 5%

10, y/o 2r0, (en todas sus formas, compren-
diendo Zr$104) de 8 a 158

Oxidos de hierro (en todas sus formas: magneti
ta, hematita, ilmenits, etc.) aisladamente o
en asociacidn y/o carbonato de Fe de 2 a B

ffia,'v.nmmmt.g - w wr W e SN W R AR YR G We W w4 W e W AW

materias orgdnicas, alginatos,
arcilla, csolfn, bentonita hasta 5%
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Dlchas composicionas son aglomeradas en pasta por
mercla con disolucionee acuosas de silieatos aloslinos a ra-

26n de 15 8 307 on peso de la megcla B@CAe ~ = = = w = = = =

La utiligacién de electrodos, no aleados, de este

tipo con las composiciones preferentes siguientes: = « = « =«

Polve de Pe 55 a €55
Desoxidantes 10 a 12%
Carbonatos 15 a 197
Fluorurow 08 3%
Ti0, y/o 2r0, 10 a8 13%
(zrsio,)
Oxidos da Fe 4 a 6&F '
Raterias orgénican < 3%

ha permitido depositar cordones de acero (C-~x- 0,04, En de 1,3
8 1,6, 51 de 0,2 m 0,3) con buen aspecto de superficie mate,
exgntos de poroeidades y cuyoe perfiles, en el capo de solda~-
dura en fingulo en pie son précticanents tridngulos isésceles

que se clavan sin "mordido™ a las planchas verticsles, = - =

La eliminacién del depdeito de escoria se realiza
fdcilmente ¥ las caracteristices mecdnicar observadas son los

glguiontes: = -~ - =c = - c c e c cc ccrr cc s - .- - -

Resistencia & la traccidén : 510 - 520H/mm2
Alargamiento en £ : 25 a 30
Resiliencia : Charpy V (a -30%C) : 40 = 80J.
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Se declaran de novedad y propiedad para Espola, sus
territorios y plazas d¢ eobsranin, las siguientes: =~ = = = «

REIVIEDICACIONSES®

1.~ Procedimiento 3e soldadura al arco eléctrico,
con smpleo de elsctrodos con forro semibésico, en todas las
conbinaciones de fingulos, de planchas de aceros suaves, seui

suaves o poco aleados, sstando compuastos los electrodos por

un alma g bame de hiervo y por un forro, caracterirzado por

elegir el electrodo de modo que la composicidn centesimal de

dicho forro, referida al veso total de loe polvos secos, se

sitde en log limites siguienter: = - w = - 0 - o v = = ==
Polvos metflicos 45 a 5%
Demoxidantes 8 s 154
¥gloy y/0 ¥gl 10 a 20%
Caco, (o equivalante 8&003) 0r 4
Fluoyuros 0a 5
10, y/o zr0, 8 a 15¢
Oxidos de hierro 2a 34

Batarias orgénicas, algina-
tos, caolin, bentonite, even
tualmente hasta 5%

estando asociadas dicha composicién con un aglomerants de si
licatos mloslinos acuosos 2 razdn de 15 a 30 de silicatos por



2.~ "PROCEDIMIRNTO DE SOLDADURA AL ARCO BLECTRICO®.

Todo ello couforme se demcribe y reivindice en la
presents memoria que consta de siets hojas foliadas.y mecano

grafiadss por una cola de sus caras.

MADRIT { § FEB. 1976
p.A. M. CurEL SUROL
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