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EEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere, como primer obje-
to, a un procedimiento para la formaciém de un mmmufacturado
del tipo de medis~braga sin solucifn de continuidad, con movi
miento de rotmeién contimue dal cilindro de las agujas, en
una miquira circular de género de punto que dispone de medios
de retencién ~como platinas con ranura dorsal, en s{ conoci-
das= para yetaner el tejido a lo largo de la gzona de trabzjo
de las agujas del cilindro, de modo que se pueda tomar de las
agujas y ceder a las agujss. Segin la invencidn, dicho proce-
dimiento comprendes las formacidn de un primer tejide tubular
para las perneras con elaboracidn medisnte todss las sgujas;
le cesién de una parte del frente de tradajo del tejido a los
rmencionndos medios de rotencién a lo largo de un primer arco

de agujas correepondients a la linea de caballo, en que las
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sgujas resultan lidres; sl inicio de dos bordes iniciales de
dos zonas en forma en rosgta & lo largoe de dos wemiarcos en
los que dicho primer arco estd dividide desde un origen cen-~
tral, y retencién de dlchos bordes iniciales; la formaclidn
del cuerpo con continumcidn del tejido a lo largo dsl arco
conplementario a dicho primer arco y con tejidos en bolma for
mados entre dichos bordes iniciales retenidos y lag agujae ac
tives do dichos dom semiarcos, con exclusién cfdlicu y reine
sercién - a 1o largo de cada pemiarco ~ de arcos variables de
agujas a pariir de dicho origen, y anclaje de las filas par-
ciales producidas s las contiguas, dando lugar a la formacidn
de dos zonas "en roseta® snterior y posterior y a un tejido
arqueado y disminuido graduslmente; la unidén de dichos bordes
iniciales y do los correspondicsntes bordes finsles a lo largd
de dichos dos semiarcos contfguos y simétricos al origem, y
la formacidn Ge un labio final de rematado, y descarga de las
pgujns de dichos d0a semiarcos; ls nueva toma, por parte de
las agujas de dicho primer arco, del tejido a lo largo de la
1{nea retenida por dichos medios de reatencidn; el inicio .de
un segundo tejido tubular para pernsras a lo largo de dicho
primer arco de la linea de caballo, comstituida por dichos
dos memiarcos contiguos, comprendiendo desde ¢l origen entre
los mismos, siendsc dicho segundo tejido tubular en parte for
nado como continuacién el frente de trabajo de lms agujms
del arce coxplementaric a dicho primer arco de la linea de
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Durante la formscidn del cuorpo puede crearse une

abertura para la lines de la cinturas, mediante intarrupcién y
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deapués nueva toma dsl trabajo s lo largo de un segundo arce
de agujas opuesto a dicho origen y a dicho primer arco y simd
trico respecto a la direccidn dismetral definida por dicho
origen; estando dicha abertura, en parte, acabada con labios
ds rematade pudiendo presentar un eventual dobladillo en for
ms de vaina. Los bordes inicisles pueden ser retenidos median
te los ganchillece ds un platillo, pero ventajosamente dichoes
bordes iniciales pusden ser retenidos mediante agujas manteni
das inactivas e interpuestas -por ejemplo 1:3~ con las agujas
activas que tejen. Un doble borde en dobladillo de dicha aber
tura puede ser trabajado entre las agujas y los ganchildoe del
platills a lo largo de dicho segundo arco, y ventajossmenta
madisnte hilo cléatico. = = - = = c c v C m b - v - - -

La invencidn se refiere también a un manufacturado
realizado con el procedimiento anterior y que tiens las caracg

terinticas estructurales consiguientes. = - = = = = - « = = «

La invencién se comprenderf mejor sigutiendo la des
eripcidn y el plano anexo, el cual muestra una realizacién

préctica no limitativa de la invencién. En el plenc: la - -

fig. 1 muestra un diagrasa polar que indica la sud

divisién de la circunferancia de les agujae en varios arcos;

fige. 2 y 3 muestran en perspectiva dog fases de
elaboracidn de un manufacturado, mostrado no en la posieidn
en la que el mismo me halla en la mdquina, sino aproximadas-
mente en le posicidén en le qua el manufacturado acabado que-

da cuandc ests COloCRAO} = = = = = w = = = = = = = = = - =
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figs. 4 y 5 musstran el cilindro de las agujes en
seccién en la fase de la fig. 3 y una vista en perspectiva

del wanufamoturado, como aparsce en dicha fase sobre el cilin-

fign. 6, 7, 8, 9 ¥y 10 muestran otras fases sucesi-
vae de formscién del menufaoturado, en el wismo modo usado pa

fign. 11 y 12 muestran el manufacturado scabado en
vista en perspectiva parcial y en vista geométrica, con lineas

que indican el especto de lag filpd} = = = = = 0 =« = w v = =

fig. 13 es sndloga = 1la fig. 12, pcr& muestra lfneas
que indioan el tipo de lse files de mallag. = = = = = = = = -

Segin cusnto se ha ilustrado en el planc mexe (pe-
ro sn especial la fig. 4), de uns méquina circulsr de género
de punto y en particular pava medins -de tipo substancislmen-
%s tradicional- con 1 se ha indicado el cilindro de las agu-
jas, en cuyss ranuras 1A deslizan asgujas 3, ssquamiticamente
representadas, y jacks de mando y de seleccidn no repressnta-
dos, Con 5 ge ha indicado uma corona snular eircundante y so-
lideria dsl cilindro de las agujas, en la cual estén formados
canales 5A radiales para gl deslizemiento de platines 7 de un
tipo particular, provistas de una ranuras 7A dispuesta por de
bajo da los perfiles activos y del ganchille 73 3¢ las mis~-
mas platinas, para constituir medios de retencién de la malla
y susceptible de transferir diche malla a las agujas con un
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movimlento adecuado y combinade de las platines y de lms egu
Jas (como por ejemplo se ha ilustrade en la patente italiana
de modelo de utilidad Moretta n? 82.752 presentais al
21=5~1960). La mfquina -para ciertos trab jos eventualmente
requeridos paras la formacidn del manufact iarmdo segin el cri-
terio de la invencidén y para otros eventu-les empleos- pueds
estar provista de un platillo tradicional o disco de los gan
chillos indicado con 10, coaxial y apenas sobresaliente del
cilindro de las agujas y que gira sincrénicemente con el mip
no; dicho platillo o disco de los ganchillos presenta hendi-
duras radiales a lo largo de las cuales pueden deslizar gan-
c¢hillos 12 de tipo conocido y para objetos bien conocidos a
loa expertos; dichos ganchillos 12 pusden ser mandmsdos adje-
cuaiemente mediante perfiles de leva previrmente dispuestos
sobre una estructura discoidal 14 fijs, situnda por encima y
préxima al platillo, =~ o« = = e - v m c e r e - - - .-

Al principio de la elaboracién, se forma segin las
flechas 1 un tejido tubulmr 1% para perneras, con todas lae
agujas del cilindro, y ruede ser previsto también un clerre
del oxtremo inicial del marufacturado. Al terminar esta prims
ra fase (vor fig. 2) se tiene un frente de aggujas constituido

por una lf{nga 16 y una linea 17, separadas por dos puntos
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Para ulteriores explicaciones del criterio segin el
ocun) se forma el cuerpo de la media-braga de la invencién, ee
individualizard scbre gl cilindro de las agujas unn mepara-

¢idn de arcos de agujas a 1lo largo de la circunferencia de



5a

10.

15.

25,

las sgujas, girendo el cilindro de las agujes siempre con mo
vinlento continuo. Un punto singular, que a continuacién se-
rd llamado “origen® e indicado con 18, puede ser definido en
la préctica por una aguja (indicada también cov 18) ls ocual
permanece inactiva durante el perfodo de formacidn del cuer~
poj dicho “origen™ podria también estar individualizado por
un cierte nimero de sgujas inmctivas en el perfodo mencionados,
0 incluso por ninguna aguja. Como es vieible en gl dliagramas
de la fig. 1, adyacentemente a dicho origen 18 estd individua
ligado & ocads lado un arco de ggujas 20, cada uno por ejem=
Plo de 50 agujae, entre el punto 18 y dos puntos 213 dichos
arcos 20 son arcos contiguos y simétricos respecto al origen
18 y definen un primer arco de la lfnea de caballo 2020; en
correspondencia con estos arcos 20, durants la formacidn del
cuerpo, ss prevén disminuciones y sumentos ciclicos de los
arcos de agujas instanténesmente en trabajo para 1la forma-
cidn de filas parciales de mnllas, anflogamente al principio
con el ounl se forman ~con movimiento circular continuo del
cilindro de las sgujas= bolsas an un mmnufacturado tubular,
por sjemplo pars la formacién de los talones s las wedias fg
meninas. Im li{nea 17 corresponds sl meacionsdo primer .arco
2020 entre los dos puntos 21, y constituye el arco de la l{-
nes de caballo, correspondiendo loe puntos 21 a los puntos
21X «n ol manufacturadd, = e s w mc c c v c v v v o v - - -~

Despuée de alcansado ¢l frents 16, 17, el tejido s
lo 1lrrgo de la linea 17, aato es a lo largo del primer arco,
es .scargado en low medios de retencién constituidos por las
ranurss A de las platinas 7, mientyas a lo largo de la linea
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16, que corresponde al arco de agujas indicado con 24 y que
es complementario del arco 2020, esto e8 a .a suma de los dos
arcos 20 (arco 24 + arco 2020 = 360%), el tejido permanece co
gido a las agujas a lo largo de la lfnea 6, ¢sto e3 a 1o lar
£o del arco 24. Se da shora principio a 1: formacidn e un
nuevo tejido s lo largo de los arcos 20, °0, con ssparacidn
en el punto de origen 18, y se hace reten r ol inieio de diche
tejido, indicado con 25, por elgunas, 3X, de las agujas $a los
arcos 20, por sjemplo una cada tres, wmisntras las otras ggu-
jas 3Y proceden al tejido junto con las agujas del arco 24,
con movimiento circular del cilindro de las agujas, y con in
terrupcidn en el origen 18. Fl menufacturado es asf formado
en esta fage por las agujoe a lo largo de la linem ingdicada
con 27 y 28, 28; la 1lfnea 27 correeponde al arco de sgujas 24
¥y estd separada idcalmente mediante los puntoz 21Y de las 1f
neas 28, 28, que carresponden a los arcos 20 y que esté:n sp
paradas entre s{ en el punto de origen 18. Fntre las lineas

25 y 28 se forma una parte de la zona de tejido "en rometa®,
como una bolsa decreclente. Durante la formaeidn del ocuerpo,
el trabajo procede segin las flechas f2 al principio, y des-
pués segin las flechas f} y f4 de las figs. 3 y 6, siempre
con movimiento circular continuo del cilindro de las agujas.

A lo largo del fronte de las agujas que corresponde a los
tranos 25 y 28, y despuép a los arcoe de sgujas 20 contiguas
al origen 18, se forman filas parcinlea de mallas con ciclos
de reducciones y aumentos de los arces de sgujac en trabajo;-
los grupos de agujas instanténesmente excluidos parten del ori
gen 18 a lo largo de los arcoe 20 contiguoe y opuestos, pu=~
diendo dichos grupos instenténeos de sgujas excluidos mer



igugles o diferentes para los doe arcos contfguos 20 de agujss,
segin que se desss simetria o disimetrim en la formacién de
las gonas “en roweta” de delente y detrés del cusrpo. Lax fi
las parciales de¢ mallas (que comprenden tode el arco 24 y por
5. clones adyacentes al miemo del arce 20 de agujas) we obtienen
con corte del hilo sn el extremo de lam filam y con anclaje
del hileo que os tradicionalmente obtenido con una seleccidn
de las agujas e el extremo de dichos arcos de agujes instan-~
téneanente en trabajo para formar lae filas parciales. Se con
10. pigue con ello que, durante la formacién del cuerpo, el teji-
do crsgcos desarrolléndose segmin las flechas f£4 y £5 alrededor
de los doms origenes 118 puestoe delante y al dorec en el manu
facturado, cosio me ha mosirado s las fige. 7 a 3, correspon-
diendo lee dos lineas 28 entre los puntos 29Y y 118 del frec-
15, te de trabajo s las zonas de tejido ocon aumentos y menguados
realisados a 10 largo de los arcos 20 adyacentes nl origen 18
definido en la circunferencia de las agujas; alrededor de los
dos origenes 118 del tejido del cuerpo 31? s¢ formsn ~en co~
rreapondencia con los incrementos y con los mengusdos que dan
20, lugar & filas de mallas parcisles de igusl longitud~ motivoe
do divujos sudbstencialments concénirico a dichos origsnes 118
¢ indlocados con una serie de ciromferencias que dan lugar a
gonay 4discoidales 120 llamadas “en roseta® (ver fig. 8 y si-

25. La formacidn del cuerpo prosigue y vantajomamente
puede comprender fages parn la formacidn de una absriurs in-
terms lin en ol manufacturado, en la sona del cuerpo 32, a fin

de constituir la abertura de la cintura y la lfnea de cinturn
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del manufacturade scabado. Esta aberture que define la linea
de la cintura estd indicaia genéricamente en ¢l plano con 34
¥ vuede ser completada con adecuados ncab;dos de los bordes
que la definen; dichos acabados pueden estar constituidos por
vordes en dobladille tubular 36 y/o por remallado de hilos
eldsticoe para dar elasticidad s dichos bordes de la abertura
34. Se prescinde por el womento que la descripeidn detallads

de la formacién de la aberturs 34 y de log bordes de la linea

de cinturas (como los 36), para completar la descripeién de la
formacidn del manufacturado, reservidndose volver a la formg-
cifn de la sbertura 34 mfis sdelante de la descripeidn. - — -

Continuando los incrementos y mengusdos en las fi-
las parciales de msllas (que se desarrollan con un extremo
méds 0 menos distante del origen 18), ee forma -como se ha Ai
cho anteriormente~ el cuerpo 32 segin las fleches f2, {3, f4,
£%, f6. Durante iam formacidén del cuerpo 32, el tajido del
cuerpo s desarrolla en correspondencia con los arcos 20 ocon
un asa ¢ sea bolea 2528 (fig. 4) eatre las sgujas 3X ¥ las
1Y, teniendo dicha asa la profundided méxime en corresponden
cia con los puntes 21X y 21Y, y profundidad decreciente 2 lo
largo de los arcos 20 cont{guos hasta amularge en el origen
18 (esto es en los dos orfgenes 1138 anterior y posterior en
el tejido) mientras que adyacentemente a dichos orfgenes, en
correspondencia cor el decrecimiento de¢ la profundidad ee foxr
man log motivoe circunferenciales de lae "rosetze™ 120, que
corresporiden al remallado de mnclaje y a los extremos corta-
dos de los hilos que formen las Aistintas filas parcinles. La

formmeidn de la zons de manufacturado que constituye el cuer-
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po 32 estd ilustrade en las fases de las fige. 3, 6, Ty 8 ¥
la elaboracidn prosigue después del modo siguiente. Cusndo la
formacién del tejido del cuerpo segén ls flecha £6, de la fig.
8, alcanga una condicifn de simetrfa con la gora a partir de
1a lfnen 16, &l frents de trabajo de las sgujass es el indica-
do con 127 y 128 en la fig. 8, correspondiende el frente 128
al frente 25 de inicio del tejido que esté suspendide en la
platina 7. Cuando el tejido formado con gvance segin las fle-
chas f6 alcansa el frente 127, 128 ds la fig. 8, las sgujas

3IX y 3Y de los dos arcos 20 contfguos son mandadas pars reunir
los labios inicial 25 y finsl 128; inmedistemente después se
forman dos rezaatsdom, esto es dos lablos finales, mediante

lag sgujas de dichos dos arcos contfguos 20; inmediatamente
despuds dichos labios de rematado son abandonados por las agu
Jjas de dichos arcos contiguos 20 y se alcanza la posicidn de
la fig. 91 en eeta dieposicién, lus agujas de los dos arcos

20 entre los puntos 21 que los delimitan y loms eventualee del
origen 18, ssto e3 las sgujas dal arco 2020 estén libres de
tejido, mientras que a 10 largo del arco 24 el tejido del cuer
PO permsnece enganchado, a 1o largo de la linea 127, a las

‘a’uju. W T W MR GE wr eh W Gk ST ws W AD P W UD W b PO W W G @ e &

En swte punto, las platinas 7 y les agujas del arco
2020 son maniobradas para llevar de nusvo el frente de tejido,
definido por la linen de caballo 17, a las sgujas de dicho ar
00 2020. Se da entonces inicio s la formacidén de la segunda
pernera 152 (figs. 9 y 10) con todas las agujas del cilindro
y e partioular con continuacién de la elaboracién por el
frente 127 a lo largo del arco de agujam 24, gegin la flecha
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£7, y con inicio del tejido segin las flechas f8 a lo largo
de 1la linea de caballo 17 por parte de las agujas y de las
platinag del fronte de laes agujas, conegtituido por dos arcos
de agujas 20 y tembién por aquella aguja ¥nice o por aquellas
ggujas que durante la formacién de las “"ropetas™ 120 no han
trabajado constituyendo el “origen" indicado con 15. En co-
rrespondencim con la 1{nea de caballo (1fnea 17) el tejido se
inicis nuevamente, después de la egspera sobrs las platinas 7,
en correspondencias con el arco 2020. El tejido de la pernera
o pierna 152 prosigue hasta la complets formacién de la longi
tud necesaria, después de lo cusl las sgujas son descargadss
de la mplla shandonando el tejido tululer de la plema 1523
antes del abandono se puede prever al acabado del extremo co
mo para la primera permera, por ejemplo con la formacidén ds
un cierrs de punta. ¥1 clerre de lee puntas 154 y 1524 (ver
fig. 12) ee puede realizar con sistemas conocidos tradiciona

las, usando también los ganchillos 12, < = = = o = = = =« =

Ss describird ahors un modo de realizar la aberturs

34 con un acabado de¢ 1os bordes 49 la misma, = - = « = = = ~

Cusndo se ha alcangado la formscién de la mitad del
tejido del cuerpo 32, an la condicidn sproximadumente corres
pondiente a la disposicién de la fig. 6, estd provista la
formacién de la abertura 34 e lo large de un arco 201 de agu~
jas, que es simétrico respecto al difmetro del origen 18y
opuosto al miemo, y que esti desarrollado entre dos puntos
203, con un desarrolle de aproximadamente 130 a 220 sgujas
3 y con la mitad del nimere de ganchillos 12; cada unc de los
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extrenos 203 de Jdicho arco 201 dista del respective punto 21
en un arco 205 de agujas, por ejemplo do sproximadamente 50
sgujas; el nroo 201 viene a quedar sef en el antorno de 180¢.
B un msamufacturade, los puntos 203 del extremo del amrco de
agujli 201 corresponden a los puntos 103, y al arco 205 co~ '
rresponda sl frente 105, A lo largo ds dicho arco 201 @l te-
Jido 32, en formacidn, e¢s transferido de modo conocido a los
ganchillos 12 ¥ » las agujas Je dicho arco 201 que trabajan
formando el tejidc 36 entrs los ganchillos y las amismas agu-
jns, cont un sistema conocide y originglmente aprovechado pa~-
e la formscién del memcionado doble borde Seott & ¥illlavs;
las agujas extariores al arco 201 -esto es lae e los arcos
205 y 20~ pueden proseguir en el trabajo en el frente corres
pondiente s las misman, o bhien pueden pemanecer temporalmen-
te inactivas reteniendo el tejido; la slaboracidén tiene lugar
siempre con rotacidén continus del cilindro de les agujas. Una
vezr formado el tejido 236 en cantidad suficiente para consti-
tuir el borde 36 de la abertura 34 (en forma 4e un bords de
dobladillo manuler) en la parte izquierda de la sbertura 34,
mirando el ditmjo, se maniobren los ganchillos 12 para ceder
de nuevo sl tsjldo m las agnjas, siempre limitadamente gl ar
co 201, Inmediatamente despuds, las agujas Jdel arco 201 son
acclonadas para formar un labio final de rematado 238; efec-
tuado ésto, dichas agujas del arco 201 son maniobradas para

abandonar dicho labio ds rematsdo 238, = = = = = @ «w w - -

Después del abandono del labio final 233 a 1o largo
de dicho arco 201, las agujas, ahora libres, de sste -arco

son maniobradax para iniciar nuevamente un tejido 236A, en
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cooperacién con los ganchillos 12, de modo similar a técnicas
ya conocidas por los equrtos para constituir 2l prinecipio de
un mpaufacturado un dobladillo tubular o doble borde. Deepuéds
de efectuada una cantidad de tejido 236A correspondiente al
236, son maniobrados los ganchillos 12 para ceder el princi-
pio del tejido 2364 a las agujem. Después de ello sme reempren
de de nuevo la formacién ulterior de tejido del cuerpo 32 co-
mo se ha desmcrito, segin las flechas fS y £6 (fig. 3). La aber
tura 34 em por tanto formada con un desarrollo doble =l co-
rrespondiente al arco 201 y dicha abertura es completada con
un borde 36 formado por los dos tejidos de fobladillo tubular

236'236A- @ e W e w e e e e W e s e e e W M W o ae w oa e -

La abertura 34 para la cintura puede formsrse tame
bién ein tejido de dobladillo tubular como el 236, 236A; en
este caso, después de haber formedo la primera parte del te-
jido del cuerpo 32 aproximadamente hasta la disposicién de 1la
fig. €, haciendo trabajar solemente las agujas dsl arco 201,
ae forms directemente un labio de rematado como el 218, den~
pués 2 las agujee del mrco 201 se lee hace abandonar el teji
do y se hace, dospués, iniciar el tejido para proeeguir, se-
gin las flechas f6, la formacién de la segunda parts del cuer
po 32, junto cox las otras sgujas y con lom menguades y los

aunentos ya mencionadeos anteriormente, = « « w « v « v v v -

Durante la formacién 4el tejido y adyacenlemen .1 a
1la abertura 34 (y ventajosamente tanto el tejido de’ cuerpo
32 como también el estd presents el tejido del bor s 36 u

otro equivalente} puede preverse la insercién de un hilo elds
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tico para obtener un adecuado mimero de filas de mallas elfiz~
ticas. Con ello se obtiens una ventajosa faja eldwtica en co-
rrespondencia con la lfnea de cintura, fads impide que el hi-
lo eléstico -igual o eventualmente més ligero gue el usado pa
ra la fornacidn de la faja eldatica a 1o largo de la aberturs
34 de la lfneas de cintura~- sea emplsado para la formacidn del
tejido de todo el cuerpo 32 o ds la mayor parte del mismo,

por ejemplo entre las lineas 16 y 127, = = = = = = @ = =« =

Durante la formacidn de la aberturs 34 pars la linea
de la cintura, el cilindro ds las sgujas mantiene el movimien
to de rotacidn continus, y el hilo o hilos alimentados a lss
agujas del arco 201 eon cortados al principio y al final de
dicho arco de agujas, con dispositivos adecuados -de tipo co
nocido~ para el anclaje de los exiremos de los hiloes, a fin
de evitar desmallados; por ejemplo se pueden maniobrar las
agujas del extremo del arco 201 con selecciones 1:1 0 equivg
lentes. Es conocido que con el empleo Je hilos eldsticos re-

sulta facilitado el enclaje del extremo de dichos hilose ~ «

De cunnto se ha descrite rssulta claro gue con la
mdquina circular 3e género de punto o para mediae y sin dip-
positivos particulares (aparte ds un adecundo programs de ge
leccién de las ngujas), se puede obtener con'mbvimiento sien
pre continuo de rotacién del cilindro de lag sgujae un manu—
facturado para media-braga, gque es pricticamente complete y
con dimenmionads sdecuando que satisface las proporciones en-
tre permeras y cuerpo, llagando el dimensionado a mer subs-
tancialments comparable al de las normalss medias-braga pro-



Se

1C.

5.

25.

vigtes de cufla y cosides a msno partiendo de tres manufactu=
rados independisntes (3doe wedias con corte longitudinal y una
cufis) . Lz produccidn de menufacturados segén la invencién es

substancialmente répids. = = e we = = = = - - -t .-

Queda entendido que sl plano no muestra mée que un
ejomplo dade slo como demoptracidn préctics de la invenciédn,
pudiendo la mieme variar en las formas y disposicicnes sin ea

lir por ello del dmbito del concepto ocue informs la misma. -

N 0 T A

Se declaran de novedad y propisdad para Espafia, sus

territorios y plazas de goberanfa, las siguientes: ~ « « - =

REIVINDICACIONES

st———— a—

1.~ Procediniento para‘la formacién de un menufactu
radc dal tipo media-braga, ain solucidén de continuidad com mg
vimiento de votacién continue del cilindro de lac agujas, en
una méquina circular de género de punto que dispone de medios
de retencidn -como platines con ranura dorssl- para ratener
el tejido a lo largo de la zone de trabajo de las sgujas del
cllindro, de modo que se pueda tomar de las asgujas y ceder a
lae sgujas, caracterizaio porque comprende: la formacibn de
un primer tajido tubular para psrneras (15) con trzdajo me-
diante todas las ngujss; la cesidn de una parte (17/ &el .ren
te de trabajo del tejido a los mencionados medios & relon-—
cién (7) a lo largo de un primer arco de agujas (2t 20) rorreg
pondiente a la linea de caballo, en que las agujas resul tan



libres; el inicio de dos bordes iniciales (25) de dos zonas
en roseta o lo largo de dos semimrcos (20) en loe que dicho
primer arco esté dividido desde un origen central (13) y re-
tencién de dichos bordes iniciales (25); la formacién del
Se cuerpo con continuscién del tejido a lo largo del arco comple
mentario a dicho primer arco (2020) y con tajidos en bolaa
formados entre dichog bordes iniciales (25) retenidos y las
agujas motivas de dichos dos semiarcos (20), con exclueién
cfclica y reinsercién -a lo largo de cada semiarco (20)- de
10. arcos variables de agujas a partir de¢ dicho origan (18), y
anclaje de lam filas parciales producidas & las contigune,
dando lugar a la formacidn de dos gonas “en rossta® (120) an
terior y postaerior y a un tejido srgueads y disminuido gra-
duslmente; la unidén de dichos bordes inicialesm (25) y de los
15. correspondientes bordes finales (128) a lo largo de dichos
dos semiarcos (20) contfguos y simétricos sl origen (18), y
1la formacidén de un lablo final de rematado, y descarga de las
agujas de dichos dos semiarcos (20); la nueva towa, por parte
de lae agujmre de dicho primer arce (2020), del tejido a lo
20. largo de 12 linea {17) retenida por dichos medior de retencidén
(7)s el inicio de un segundo tejido tubular pars perneras
(152) a 1o largo de dicho primer arco de la linea de caballo
(2020), conatituida por dichos dos semiarcos contfguos (20)
y dende el origem entre los mismos comprendido, estmndo dioho
25. segundo tejido tubular, en parte, formado como continuaocién del
frente (127) de trabrjo de las agujas del arco (24) complemen
tario a dicho priner arce de la linea de c&ballo (2020)0 = «

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn anterior,



Se

10.

20.

caracterizado porque durante la formacién del cuerpo me crea
una abertura (34) para las linea de la cintura, mediante ints
rrupcibn y daspués nueva toma del trabajo a lo largo de un

segundo arco de agujas (201) opuesto a diche origen (18) y a
dicho primer arco (2020) y simétrico respecto a la direccidn
diametral definida por dicho origen (18); estando dicha aber
tura, en parte, acabada con labios de rematado (233) y pu~

diendo pregentar un eventual doble horde gn dobladillo, = - =

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 2,
caracterizado porque loes bordes iniciales (25) estén reteni-
dos mediante agujas (3X) mantenidas inactivas e interpuestas

-por @jemplo 133~ con las agujas activas (3Y) que tejen. - -

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2
y 3, caracterizado porque un doble borde de dobladillo (236,
236A) de dicha abertura (34) se forma entre las agujes y los
ganchillos del plato a lo largo de dicho segundo arco (24)

y ventajosamente mediante hilo elédstico. = = = = = = = = -

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante~
riorea, caracterigado porque al témmino de cada pisrna me

raalize un cierre del manufactursdo para formar una punta. -

6.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE UN MANUFAC

Todo ello conforme pe describe y relvindica en la

presaente memoria que conmta de dieciocho hojas folimdas y me
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canografiada por una sola de sus caras y de seis léninas de

dibujos que la ilustran.

MADRID { § FEB.1376
p.A. M. CURELL SUROL
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