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media-braga", con prioridad de la solicitud alemana 
P 25 05 536.1 de fecha 10 Febrero 1975. -------------------

SEÑORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ae refiere, como primer obje­
to, a un procedimiento para la formación da un manufacturado 
del tipo de media-braga sin solución da continuidad, con moví 

5. miento de rotación continuo del cilindro de las agujas, en
una máquina circular de género de punto que dispone de medios 
de retención -como platinas con ranura dorsal, en sí conoci- 
áaa- para retener al tejido a lo largo do la zona de trabajo 
de las agujas del cilindro, de modo que se pueda tomar de las 

10* agujas y ceder a las agujas. Segdn la invención, dicho proce­
dimiento comprendet la formación de un primer tejido tubular 
para las perneras con elaboración mediante todas las agujas; 
la cesión de una parte del frente de trabajo del tejido a los 
mencionados medios de retención a lo largo de un primer arco 

15. de agujas correspondiente a la línea de caballo, en que las



agujas resultan libras; al inicia de dea bardes iniciales de 
des zonas en forma en roseta a lo largo de dos semiarcos en 
los que dicho primer arco está dividido desde un origen cen­
tral. y retención de dichos bordes iniciales! la formación 
del cuerpo con continuación del tejido a lo largo del arco 
complementario a dicho primer arco y con tejidos en bolsa fog 
mados entre dichos bordee iniciales retenidos y las agujas qg 
tivas de dichos dos samiarooe, con exclusión cíailca y rein- 
sereión - a lo largo de cada semiarco - de arcos variables de 
agujae a partir de dicho origen, y anclaje de las filas par­
ciales producidas a las contiguas, dando lugar a la formación 
de dos zonas "en roseta" anterior y posterior y a un tejido 
arqueado y disminuido gradualmente; la unión de dichos bordee 
iniciales y do loe correspondientes bordes finales a lo largo 
de dichos dos semiarcos contiguos y simétricos al origen, y 
la formación de un labio final de rematado, y descarga de las 
agujas ds dichos dos semiarcos; la nueva toma, por parte de 
les agujas ds dicho primer arco, del tejido a lo largo de la 
linea retenida por dichas medios de retención; el inicio de 
un segundo tejido tubular para peragras a lo largo de dicho 
primer arco de la linea de caballo, constituida por dichos 
dos semiarcos contiguos, comprendiendo desde el origen entre 
los mismos, siendo dicho segundo tejido tubular en parta for 
mado como continuación del frente de trabajo de las agujas 
del arco complementario a dicho primer arco de la línea de 
cabello. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Durante la formación del cuerpo puede crearee una 
abertura para la linea de la cintura, mediante interrupción y



despula nueva toma del trabajo a lo largo de un segundo arco 
de agujas opuesto a dicho origen y a dicho primer arco y simg 
trico respecto a la dirección diametral definida por dicho 
origen: estando dicha abertura, en parte, acabada con labios 
de rematado pudiendo presentar un eventual dobladillo en for 
ma de vaina. Loe bordee iniciales pueden ser retenidos median 
te loa ganchillos de un platillo, pero ventajosamente dichos 
bordes iniciales pueden ser retenidos mediante agujas manteni 
das inactivas e interpuestas -por ejemplo 1*3** con las agujas 
activas que tejen. Un doble borde en dobladillo de dicha aher 
tura puede ser trabajado mitre las agujas y los ganchillos del 
platillo a lo largo de dicho segundo arco, y ventajosamente 
mediante hilo elástico. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención se refiere también a un manufacturado 
realizado con el procedimiento anterior y que tiene las carac 
terísticas estructurales consiguientes. - - -  - -  - -  - -  - -

La invención se comprenderá mejor siguiendo la des 
cripción y el plano anexo, el cual muestra una realización 
práctica no limitativa de la invención. En el pleno: la - -

fig. 1 muestra un diagrama polar que indica la aub 
división de la circunferencia de las agujas en varios arcos;

figs. 2 y 3 muestran en perspectiva dos fases de 
elaboración de un manufacturado, mostrado no en la posición 
sa la que el mismo se halla en la máquina, sino aproximada­
mente en la posición en la que el manufacturado acabado que­
da cuando está colocado; ----------------------- ----------
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fige. 4 y 5 Muestran ti cilindro át lss agujas tn 
sección en la fase do la fig. 3 y una vista on perspectiva 
Atl Manufacturado, como aparece on dicha foso sobra el cilin­
dro do las agujas! - - —  - - - - '-------

5. figo. 6, 7. 8, 9 y id Muestran otras fases sucesi­
vas de formación dsl manufacturado, en el miamo modo usado ^  

ra las figs. 2 y 3! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

figs. 11 y 12 muestran el manufacturado acabado en 
vista en perspectiva parcial y en vista geométrica, con lineas 

10. que indiosn el aspecto de las filas; - - -  - -  - -  - -  - -  -

fig. 13 es análoga a la fig. 12, paro muestra libóse 
que indiosn el tipo de les filas do mellas. - - -  - -  - -  - -

Según cuanto so ha ilustrado an el plano anexo (pa­
ro en especial la fig. 4), do una máquina circular do género 

15. do punto y en particular para medias -do tipo subBtancialmen-
to tradicional- con 1 so ha indicado el cilindro do las agu­
jas, en cuyas ranuras 1A deslizan agujas 3# esquemáticamente 
representadas, y jacha de mando y da selección no representa­
dos. Con 5 se ha indicado una corona anular circundante y so- 

20. lidoria del cilindro de laa agujas, en la cual estén formados
canales 5A radiales para el deslissmiento de platinas 7 de un 
tipo particular, provistas de una ranura 7A diapuesta por d& 
bajo da los perfiles activos y del ganchillo 73 de las mis­
mas platinas, para constituir medios de retención de la malla 

25. y susceptible de transferir dicha malla a laa agujas con un



movimiento adecuado y combinado de las platinas y de las agu 
jas (como por ejemplo so ha ilustrado en la patente italiana 
de modelo de utilidad Koretta no 82.752 presentada el 
21-5- 1960). La máquina -para ciertos trab¡ jos sventaalmente 
requeridos para la formación del manufacturado según el cri­
terio de la invención y para otros eventu lea empleos- puedo 
estar provista de un platillo tradicional o disco de los gen 
chillos indicado con 10, coaxial y apenas sobresaliente del 
cilindro de las agujas y que gira sincrónicamente con el ais 
mo; dicho platillo o disco de los ganchillos presenta hendi­
duras radiales a lo largo de las cuales pueden deslizar gan­
chillos 12 de tipo conocido y para objetos bien conocidos a 
los expertos; dichos ganchillos 12 pueden ser mandados ade­
cuadamente mediante perfiles de leva previamente dispuestos 
sobre una estructura discoidal 14 fija, situada por encima y 
próxima al platillo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Al principio de la elaboración, se forma según las 
flechas f1 un tejido tubular 15 para perneras, con todas las 
agujas del cilindro, y puede ser previsto tambión un cierre 
del extremo inicial del manufacturado. Al terminar esta prime 
ra fase (ver fig. 2) se tiene un frente de agujas constituido 
por una línea 16 y una línea 17, separadas por dos puntos 
21X . ---------------------------------------------------------

Para ulteriores explicaciones del oriterio según el 
cual se forma el cuerpo de la mediar-braga de la invención, se 
individualizará sobre el cilindro de las agujas una separa­
ción de arcos de agujas a lo largo de la circunferencia de



laa agujas, girando al cilindro da las agujas siempre con ao 
vimiento continuo. Un punto singular, que a continuación se­
rá llamado "origen" e indicado con 18, puede ser definido en 
la práctica por una aguja (indicada también con 18) la cual 
permanece inactiva durante el periodo de formación del cuer­
po; dicho "origen" podría también estar individualizado por 
un ciarte admiro de agujas inactivas en el periodo mencionado, 
o incluso por ninguna agu ja. Como os visible en el diagrama 
de la fig. 1, adyacentemente a dicho origen 18 está individua 
lisado a cada lado un arco de agujaa 20, cada uno por ejem­
plo de 50 agujas, entra el punto 18 y dos puntos 21; dichos 
arcos 20 son arcos contiguos y simétricos respecto al origen 
18 y definen un primer arco de la linea de caballo 2020; en 
correapondenoia con estoa arcos 20, durante la formación del 
cuerpo, se prevén disminueionss y aumentos cíclicos de los 
arcos de agujas instantáneamente en trabajo para la forma­
ción de filas parciales de mallas, análogamente al principio 
con el cual aa forman -con movimiento circular continuo del 
cilindro de laa agujaa- bolsas en un manufacturado tubular, 
por ejemplo para la formación de loa talonea aa las medias fe 
meninas. La línea 17 corresponde al mencionado primer arco 
202Q entra loa dos puntos 21, y constituye el arco de la li­
nea de caballo, correapondiendo loe puntos 21 a los puntos 
21X n el manufacturado.

Después de alcanzado el frente 16, 17, el tejido a 
lo lingo de la línea 17, esto es a lo largo del primer arco, 
es r scargado en los medios de retención constituidos por las 
ranuras 7A de laa platinas 7, mientras a lo largo de la linea



16, que corresponde ni arco da agujas indicado con 24 y que 
ee complementario del arco 2020, esto es a ¿a suma de los dos 
arcos 20 (arco 24 + arco 2020 - 360*), al tejido permanece co 
gido a las agujas a lo largo de la línea ,6, esto es a lo lar 
go del arco 24- Se da ahora principio a 1 A formación da un 
nuevo tejido a lo largo de los arcos 20, *?0, con separación 
en el panto de origen 13, y se hace reten <r el inicio de dicho 
tejido, indicado con 25, por algunas, $X, de laa agujas de loe 
arcos 20, por ejemplo una cada tres, mientras las otras agu­
jas 3Y procedan al tejido junto con las agujas del arco 24, 
con movimiento circular del cilindro de las agujas, y con in 
torrupción en el origen 13. B1 manufacturado es asi formado 
en esta fase por las agujas a lo largo de la linea indicada 
con 27 y  23, 23; la linea 27 corresponde el arco de agujas 24 

y está separada idealmente mediante los puntos 21Y de las li 
neas 23, 28, que corresponden a los arcos 20 y que están se 
paradas entre sí en el punto de origen 18. Entre las lineas 
25 y 28 se forma una parte de la zona de tejido "en roseta", 
como una bolsa decreciente. Durante la formación del cuerpo, 
el trabajo procede según las flechas Í2 al principio, y des­
pués según las flechas f3 y f4 de las figo. 3 y 6, siempre 
con movimiento circular continuo del cilindro de las agujas.
A lo largo del fronte de las agujas que corresponde a los 
tramos 25 y 28, y después a los arcos de agujas 20 contiguas 
al origen 18, se forman filas parciales de mallas con cielos 
de reducciones y aumentos de loa arcos de agujas en trabajo; 
los grupos de agujas instantáneamente excluidos parten del orí 
gen 18 a lo largo de los arcos 20 contiguos y opuestos, pu- 
áiendo dichos grupos instantáneos de agujas excluidos ser



Igualen o diferentes para loa dos arcoa contiguos 20 de agujas, 
ssgdn que aa daaaa simstría o disimetría en la formación da 
laa zonas *^m roseta" da dalanta y detrás del cuerpo. La* fi 
laa parciales de sallas (que comprenden todo al arco 24 y por 

5. donas adyaeentaa al mismo del arco 20 de agujas) se obtienen
con corte del hilo en el extremo de las filas y con anclaje 
del hilo que ee tradicionalmente obtenido con una selección 
de las agujas en el extremo de dichos arcos de agujas instan­
táneamente en trabajo para formar las filas parciales. Ss con 

10. sigue con ello que, durante la formación del cuerpo, el teji­
do crezca desarrollándose ssgán las flechas f4 y f5 alrededor 
de loe dos orígenes 118 puestos delante y al dorso en el manu 
facturado, como se ha mostrado en las figa. 7 a 9, correspon­
diendo las dos línsas 28 entre los puntos 21Y y 118 del frsn- 

15. te de trabajo a las zonas de tejido con aumentos y menguados
realizados a lo largo de los arcos 20 adyacentes al origen 18 
definido en la circunferencia de las agujas; alrededor de los 
dos orígenes 118 del tejido del cuerpo 32 se forman -en co­
rrespondencia con los incrementos y con los menguados que dan 

20. lugar a filas da mallas parciales de igual longitud- motivos
de dibujos substancialmente concóntrico a dichoa orígenes 118 
e indicados con una serie de circunferencias que dan lugar a 
zona*; discoidales 120 llamadas "sn roseta* (ver fig. 8 y si­
guientes) . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2$. La formación del cuerpo prosigue y ventajosamente
puede comprender fases para la formación de una abertura in- 
t * w  Ha en el manufacturado, en la zona del cuerpo 32, a fin 
de constituir la abertura de la cintura y la línea de cintura

4



del manufacturado acabado. "Esta abertura que define la línea 
de la cintura está indicada genéricamente en el plano con 34 

y puede ser completada con adecuados acabados de loa bordee 
que la definen; dichos acabados pueden estar constituidos por 
bordes en dobladillo tubular 36 y/o por resallado de hilos 
elásticos para dar elasticidad a dichos bordes de laí abertura 
34. Se prescinde por el comento que la descripción detallada 
de la formación de la abertura 34 y de los bordes de la línea 
de cintura (como los 36), para completar la descripción de la 
formación del manufacturado, reservándose volver a la forma­
ción de la abertura 34 más adelante de la descripción. - - -

Continuando los incrementos y menguados en las fi­
las parciales de mallas (que se desarrollan con un extremo 
más o menos distante del origen 18), se forma -como se ha di 
cho anteriormente- el cuerpo 32 segdn las flechas f2, f3, f4, 
f$, f6. Durante la formación del cuerpo 32, el tejido del 
cuerpo se desarrolla en correspondencia con los arcos 20 con 
un asa o sea bolsa 2528 (fig. 4) entre las agujas 3X y las 
3Y, teniendo dicha asa la profundidad máxima en corresponden 
cía con los puntos 2IX y 21Y, y profundidad decreciente a lo 
largo de los arcos 20 contiguos hasta anularse en el origen 
18 (esto es en los dos orígenes 113 anterior y poeterior en 
el tejido) mientras que adyacentemente a dichoe orígenes, en 
correspondencia con el decrecimiento de la profundidad se for 
man los motivos circunferenciales de las "rosetas" 120, que 
corresponden al remallado de anclaje y a los extremos corta­
dos de los hilos que forman las distintas filas parciales. La 
formación de la zona de manufacturado que constituye el cuer-



po 32 esté ilustrada en las fases de las figB. 3* 6, 7, 8 y 
la elaboración prosigue después del asedo siguiente. Cuando la 
formación del tejido del cuerpo según la flecha f6, de la fig* 
8, alcanza una condición de simetría con la zona a partir de 
la línea 16, el frente de trabajo de las agujas es el indica­
do con 127 y 128 en la fig. 8, correspondiendo el frente 128 
al frente 25 de inicio del tejido que esté suspendido en la 
platina 7. Cuando el tejido formado con avance según las fle­
chas f6 alcanza si frente 127. 128 de la fig. 8. las agujas 
3X y 3Y ds los dos arcos 20 contiguos son mandadas para reunir 
los labios inicial 25 y final 128; inmediatamente después se 
forman dos rematados, esto es dos labios finales, mediante 
las agujas de dichos doa arcos contiguos 20; inmediatamente 
después dichos labios de rematado son abandonados por las agu 
jas de dichos arcos contiguos 20 y se alcanza la posición de 
la fig. 9; en esta disposición, las agujas da los dos arcos 
20 entre los puntos 21 que los delimitan y los eventuales del 
origen 18, esto es las agujas dsl arco 2020 estén librea de 
tejido, mientras que a lo largo del arco 24 el tejido del cuer 
po permanece enganchado, a lo largo de la linea 127, a las 
agujas. - - - - - -  - —  - - - -----------------------

En sote punto, las platinas 7 y las agujas del arco 
2020 son maniobradas para llevar de nuevo el frente de tejido, 
definido por la linea de caballo 17, a laa agujas de dicho qr 
co 2020. Se ds entonces inicio s la formación de la segunda 
pernera 152 (figw. 9 y 10) con todas las agujas del cilindro 
y en particular con continuación ds la elaboración por el 
frente 127 a lo largo del arco de agujas 24, según la flecha



f7, y con inicio del tejido segtin lea flechan f3 a lo largo 
de la linea de caballo 17 por parte de las agujas y de las 
platinaa del frente de las agujan, constituido por doe arcos 
de agujas 20 y también por aquella aguja única o por aquellas 
agujas que durante la formación de laa "rosetas" 120 no han 
trabajado constituyendo el "origen" indicado con 18. En co­
rrespondencia con la linea de caballo (línea 17) el tejido se 
inicia nuevamente, después de la espera sobre las platinas 7. 
en correspondencia con el arco 2020. El tejido de la pernera 
o pierna 152 prosigue hasta la completa formación de la longi 
tud necesaria, después de lo cual laa agujas son descargadas 
de la malla abandonando el tejido tubular de la pierna 152; 
antes del abandono se puede prever el acabado del extremo co 
mo para la primera pernera, por ejemplo con la formación de 
un cierre de punta. El cierre de las puntas 15A y 152A (ver 
fig. 12) se puede realisar con sistemas conocidos tradiciana 
les, usando también los ganchillos 12. - -------------------

Se describiré ahora un modo de realizar la abertura 
34 con un acabado de los bordes de la misma. - - - - - - - -

Cuando se ha alcanzado la formación de la mitad del 
tejido del cuerpo 32, en la condición aproximadamente corres 
pondiente a la disposición de la fig. 6, esté provista la 
formación de la abertura 34 a lo largo de un arco 201 de agu­
jas, que es simétrico respecto al diámetro del origen 13 y 
opuesto al mismo, y que esté desarrollado entre dos puntos 
203, con un desarrollo de aproximadamente 130 a 220 agujas 
3 y con la mitad del número de ganchillos 12; cada uno de los
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extremos 203 de dicho arco 201 dieta del respectivo punto 21 
en un arco 205 de agujes, por ejemplo de aproximadamente 50 

agujas; el aroo 201 viene a quedar así en el entorno de 1809. 
Bn un manufacturado, los puntos 203 del extremo del arco de 

5. agujas 201 corrssponden a los puntos 103# y al arco 205 co-
rraaponda al frente 105. A lo largo de dicho arco 201 el te­
jido 32, en formación, es traasfsrido ds modo conocido a los 
ganchillos 12 y a las agujes de dicho arco 201 que trabajan 
formando el tejido 36 entre les ganchillos y las mismas sgu- 

10. jas, con un sistema conocido y originalmente aprovechado pa­
ra la formación del mencionado doble borde Scott A Williams; 
Iss agujas exteriores al arco 201 -esto es las de los arcos 
205 y 20- pueden proseguir en el trabajo en el frente correa 
pondiente a las mismas, o bien pueden permanecer temporalmen- 

15. te inactivas reteniendo el tejido; la elaboración tiene lugar
siempre con rotación continua del cilindro de las agujas. Una 
ves formado el tejido 236 en cantidad suficiente para consti­
tuir el borde 36 de la abertura 34 (en forma de un borde de 
dobladillo anular) en la parte izquierda de la abertura 34,

20. mirando el dibujo, ae maniobran los ganchillos 12 para ceder
de nueve el tejido a las agujas, siempre limitadamente al ar 
co 201. Inmediatamente deapuía, las agujas del arco 201 son 
accionadas para forzar un labio final de rematado 238; efec­
tuado dato, dichas agujas del arco 201 son maniobradas para 

25. abandonar dicho labio de rematado 2 3 8 . ------- - - -------

Después del abandono del labio final 238 a lo largo 
de dicho arco 201, las agujas, ahora libres, de este arco 
son maniobradas para iniciar nuevamente un tejido 236A, en

*



cooperación con los ganchillos 12# de modo similar a técnicas 
ya conocidas por los expertos para constituir al principio de 
un manufacturado un dobladillo tubular o doble borde. Después 
de efectuada una cantidad de tejido 236A correspondiente al 
236, son maniobrados los ganchillos 12 para ceder el princi­
pio del tejido 236A a las agujas. Después de alio se reempren 
de de nuevo la formación ulterior de tejido del cuerpo 32 co­
mo so ha descrito, aegón las flechas f5 y f6 (fig. 8). Da aber 
tura 34 es por tanto formada con un desarrollo doble al co­
rrespondiente al arco 201 y dicha abertura es completada con 
un borde 36 formado por los dos tejidos de dobladillo tubular 
236, 236A. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

La abertura 34 para la cintura puedo formarse tam­
bién sin tejido de dobladillo tubular como el 236, 236A; en 
este caso, después de haber formado la primara parte del te­
jido del cuerpo 32 aproximadamente hasta la disposición de la 
fig. 6, haciendo trabajar solamente las agujas del arco 291, 
se forma directamente un labio de rematado como el 238, des­
pués a las agujas del arco 201 se les hace abandonar el tejí 
do y se hace, después, iniciar el tejido para proseguir, se- 
gán las flechas f6, la formación de la segunda parte del cuer 
po 32, junto con las otras agujas y con los menguados y los 
aumentos ya mencionados anteriormente. - - - - -  - - - - - -

Durante la formación del tejido y aáyaoenSemen t a 
la abertura 34 (y ventajosamente tanto el tejido de!', cutrpo 
32 como también si está presente el tejido del bor< t 36 u 
otro equivalente) puede preverse la inserción de un hilo elás



-  14 -

tico pare obtener un adecuado número de filas de mallas elás­
ticas. Con ello se obtiene una ventajosa faja elástica en co­
rrespondencia con la línea de cintura. Rada impide que el hi­
lo elástico -igual o eventualmente más ligero que el usado pa 

5. ra la formación de la faja elástica a lo largo de la abertura
34 de la línea de cintura- aea empleado para la formación del 
tejido de todo el cuerpo 32 o da la mayor parte del mismo, 
por ejemplo entra las líneas 16 y 127. - - - - - - - - - -

Durante la foimaoión de la abertura 34 para la línea 
10. de la cintura, el cilindro de las agujas mantiene el movimien

to de rotación continua, y el hilo o hilos alimentados a las 
agujas del arco 201 son cortados al principio y al final pe 
dicho arco da agujas, oon dispositivos adecuados -da tipo co 
nocido- para el anclaje de los extremos de los hilos, a fin 

15. de evitar deamallados; por ejemplo se pueden maniobrar laa
agujas del extremo áel arco 201 con selecciones 1:1 o equiva 
lentes. Be conocido que oon el empleo de hilos elásticos re­
sulta facilitado el anclaje del extremo de dichos hilos. - -

De cuanto se ha descrito resulta claro que con la 
20. máquina oircular de gánero de punto o para medias y sin dis­

positivos particulares (aparte de un adecuado programa de se 
lección de laa agujas), se puede obtener con movimiento sima 
pro continuo de rotación del cilindro de las agujas un manu­
facturado para media-braga, que es prácticamente completo y 

25. con dlmenaionado adecuado que satisface las proporciones en­
tre perneras y cuerpo, llegando el dimeneionado a ser subs- 
taacialmente comparable al de las normales medias-braga pro-

*
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vistas de cuña y cosidos a mano partiendo de tres manufactu­
rados independientes (dos medias con corte longitudinal y una 
cuSa). La producción de manufacturados segdn la invención es 
substancialmente rápida.

5. Queda entendido que el plano no muestra más que un
ejemplo dado sólo como demostración práctica de la invención, 
pudienáo la misma variar eá las formas y disposiciones sin sa 
lir por ello del ámbito del concepto que informa la misma. -

M O T A

10. Se declaran de novedad y propiedad para Espada, sus
territorios y plazas ge soberanía, las siguientes: - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Procedimiento para, la formación de un manufaetu 
rado del tipo media-braga, sin solución de continuidad con mo 

15. vimiento de rotación continuo del cilindro de las agujas, en
una máquina circular de gánero de punto que dispone de medios 
de retención -como platinas con ranura dorsal- para retener 
el tejido a lo largo de la zona de trabajo de las agujas del 
cilindro, de modo que se pueda tomar de las agujas y ceder a 

20. las agujas, caracterizado porque comprende: la foro Ación de
un primer tejido tubular para perneras (15) con trabajo me­
diante todas las agujas; la cesión de una parte (17/ del *ren 
te de trabajo del tejido a los mencionados medios d < relan- 
ción (7) a lo largo de un primer arco de agujas (2t 20) rorree 

25. pendiente a la línea de caballo, en que las agujas resultan



libra*; al inicio A* doa borda* iniciales (25) da dos zonas 
an roseta a lo largo da do* semiareoa (20) en los que dicho 
primer arco está dividido desde un origen central (18) y re­
tención de dichos bordes iniciales (25); la formación del 
cuerpo con continuación del tejido a lo largo del arco comple 
mentarlo a dicho primer arco (2020) y con tejidos en bolsa 
formado* entre dichos bordes iniciales (25) retenidos y las 
agujas activa* da dichos dos seaiarcoa (20), con exclusión 
cíclica y reinsarción -a lo largo de cada aemiarco (20)- de 
arcos variables de agujas a partir de dicho origen (18), y 
anclaje de las filas parciales producidas a laa contiguas, 
dando lugar a la formación de dos zonas *en roseta" (120) an 
terior y posterior y a un tejido arqueado y disminuido gra­
dualmente; la unión de dichos bordes iniciales (25) y de los 
correspondientes bordea finales (128) a lo largo de dichos 
dos semiareoa (20) contiguos y simétricos si origen (18), y 
la formación da un labio final de rematado, y descarga da las 
agujas de dichos dos semiareoa (20); la nueva toma, por parte 
de las agujas de dicho primer arco (2020), del tejido a lo 
largo de la línea (17) retenida por dichos medios de retención 
(7); el inicio de un segundo tejido tubular para perneras 
(152) a lo largo de dicho primer arco de la línea de caballo 
(2020), constituida por dichos dos semiarcos contiguos (20) 
y desde el origen entre los miemos comprendido, estando dicho 
segundo tejido tubular, en parte, formado como continuación del 
frente (127) de trabajo de laa agujas del arco (24) completaba 
tario a dicho primer arco de la línea de caballo (2020). - -

2.- Procedimiento aegdn la reivindicación anterior.



caracterizado porque durante la formación del cuerpo se crea 
una abertura (34) parala linea de la cintura, mediante inte 
rrupción y despuás nueva toma del trabajo a lo largo de un 
segundo arco de agujas (201) opuesto a dicho origen (18) y a 
dicho primer arco (2020) y simótrico respecto a la dirección 
diametral definida por dicho origen (18); estando dicha aber 
tura, en parte, acabada con labios de rematado (233) y pu- 
diendo presentar un eventual doble borde en dobladillo. -----

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque los bordes iniciales (25) están reteni­
dos mediante agujas (3X) mantenidas inactivas e interpuestas 
-por ejemplo 1:3- con las agujas activas (3?) que tejen. - -

4. - Procedimiento según las reivindicaciones 1, 2 

y 3, caracterizado porque un doble borde de dobladillo (236, 
236A) de dicha abertura (34) se forma entre las agujes y los 
ganchillos del plato a lo largo de dicho segundo arco (24)
y ventajosamente mediante hilo elástico. - - - - - - - - -

5. - Procedimiento según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque al tórmino de cada pierna ae 
realiza un cierre del manufacturado para formar una punta. -

6. - "PROCEDIMIENTO PARA DA FORMACION DE UN MANUPAC
TURADO DEL TIPO MEBIA-SRA0A " . ------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de dieciocho hojas foliadas y me



canografiada por una sola de sus caras y de seis láminas de 
dibujos que la ilustran.

MADRID 1 0 FES. 1976
P.A. M. CURELLSUÑOt
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