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PATENTE DE INVENCION
que por veinte aflos para Espafia, se solicita a favor del SR. DON
FRITZ-AUREL GOERGEN, de nacionaliﬁad alemana, residente en COLOG
NY (SUIZA) 9, Chemin de ia Tour Carrée, por: " PROCEDIMIENTO Y -
DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE DIFERENTES FRACCIONES DE BASU=-
RA."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pa
rala separacidn de diferentes fracciones procedentes de dasura -
que son sometidas a una corriente de aire de aventado cuyo aire
se encuentra guiado dentro de un circuito cerrado. La invencifn
se refiere ademis a un dispositivo para la realizacidn de este -
procedimiento.~

Para el tratamiento de basuras se han desarrollado has
ta ahora numerosos procedimientos y dispositivos que en su totalli
dad, sin embargo, no nan sido satisPactorios. Asi, por ejemplo,-
acusan las plantas de incineracidn de basuras que recibenla basu
ra sin tratamiento previo, una mala combustiln y una gran produc
cidn de eseorias. Las mismas producen unos gases de combustidn -
nocivos, son muy propensas a la corrosidém y estin gravadas,por -
lo tanto, con elevados costos de reparacidn. £1 calor de la come

bustidn apenas puede ser aprovecnado, por lo que han de ser afia-
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didos unos costos considerables para la eliminacidn de la basura.-

Un poco mejor trabajan las plantas de incineracidn de ba
sura con instalacidn de tratamiento previo conectada en serie,en -
1a que la basura existente es desmenuzada previamente en grandes ~
molinos de pazos, para tener aproximadamente un tamafio de grano ==
uniforae secada y a continuacidn fraccionada mediante un aveutado
siendo separados 1os granos de elevado peso especifica como, por -
ejemplo, vidrio, escombros metales y anflogo. La restante pequefia
materia combustidle de papel, madera y de material plistico, es —-
quemada en 108 nornos de insuflado. La produccidn en escoria es
sensiblemente mis reducida que en el caso de una comdustidn direc-
ta de la basura que se produce. Asimismo puede ser aprovechada eco
nbnicamente 1a energfa calorifica. Los gastos de tratamiento pre--
vio de la basura, sin embargo, son muy elevados, y concretamente -
motivado por la elevada potencia de accionamiento de los molinos -
de mazos as! como debido al gran consumo de calor para el secado -
de la totalidad de basura.

Adends en el caso de otro ya conocido procedimiento del
Instituto Franklin de Norteamérica, la basura en bruto pasa en pri
mer lugar por un molino de mizos. con objeto de ser fraccionada a
continuacidn, por aventado en papel y ligeros matériales plisticos
por una parte, y en piezas pesadas, por otra. Estas fdltimas son -~
evacuadas por medio de un separador magnético, desde el cual los -
componentes no magnéticos son conducidos nacia un clasificador por
viento. A continuacildn, el material ligero aqui separado es condu-
cido junto con los ligeros materiales plisticos y el papel ya ante
riormente separados otra vez hacia un molino de mazos. El material
posteriormente desmenuzado es desompuesto mediante un aventado, por
una parte, en aluminio y otros componentes orgénicos pesados, y -
por otra parte, otra ves en papel y materiales plisticos. La gran
ventaja en comparaciln con el procedimiento anteriormente explica-
do consiste en este caso en el tratamiento nimedo de la basura, es
decir, en evitar el secado de la basura en bruto. Gracias a ello,-

© 1a inversién en energfa puede ser reducida considerablemente.Por -
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vistos para la primera fase del tratamiento, dado que de este mo

do y antes de nada, la totalidad de la basura en bruto ha de ser
desmenuzada, mientras que en el posterior transcurso de este pro
ceso del tratamiento, las materias duras desmenuzadas, sobre todo
el vidrio, las pledras u otros objetos similares, han de ser sepa
Tados otra vez de una manera cCostosa.-

Otro procedimiento para el tratamiento de 1a basura do
méstica na sido desarrollado por la Escuale Técnica Superior en
Aqui-sgrin. Segin este procedimiento, sobre un clasificador vi-
briate se geparan en primer lugar los componentes de poco valor
como son, por ejemplo ceniza, arena y residuos orglnicos. La ma-
teria gruesa restante es tratada dentro de una midquina triturado
ra de cilindros cortadores para proceder a la siguiente clasifi-
cacidn, En una especie de tunel de viento son fraccionados segui
damente papel y materiales pldsticos ligeros, mientras que las!-
piezas pesadas de plistico son arrastradas hidromecinicamente —-
por flotacidn y finalmente son extraidas las plezas metdlicas to
davia por medio de una banda magnética grande, de modo que al fi
nal queda tan s8lo el vidrio. Este procedimiento parece que es -
superior a los procedimientos explicados mis arriba, si bien se
considéra que la preparacidn de las numerosas fracciones previs-
tas para el reciclaje, tan sblo puede ser rentable en algunos ca
sos aiglados, debido a los elevados gastos del transportes, etc.
etc. Resulta inconveniente el desmenuzamiento de la basura a - -
aproximadamente el mismo tamafio de granulacién, el cual tiene -«
que ser efectuado necesariamente en 1la primera fase del procedi-
miento, incluso si se tiene en cuenta que el desmenuzamiento na
de ser realizado solamente hasta obtener aproximadamente el tama
fio de 1a palma de un-a mano, y a pesar de que las misquinas tri-
turadoras de cilindros cortadores consumen esencialmente menos -
energla que 108 molinos de mazos. En el procedimiénto aqui expli
cado, este desmenuzamiento previo es necesario, ya que en el aven

tado previsto a continuacibn, tan sdlo puede ser fraccionada una
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mezcla de material que se companga de unas piezas de aproximada——
85 mente el mismo tamafio. Concretamente es asf que para efectuar el
fraccionamiento, mediante un aventado, de una mezcla de material
heterogbnea como es la basura no preparada, se tendria necesidad
de una fuerte corriente de aire, con el fin de asegurar la sepa—
racién suficiente de la materia que va cayendo. Esto, sin embargo
50 po puede ser realizado al aire libre dado que el polvo fluidizado
de la ceniza conduciria a una intolerable contaminacién del anbie-n
te. En una cdmara cerrada de cribado, en cambio, las materias li-
geras con grandes superficies, que bajan con extrema leatitud,ta-
les como son, por ejemplo, las laminillas de material pléstico, -
95  1os papeles de periddicos, cartones ligeros y otros objetos simi-
| lares, se colocarian todavia antes de llegar al suelo de la cima-
ra de separacidn por delante de 1los canales de aspiracién para el
aire de cribado y obstruirifan lo-s mismos.-
La pretenéibn de obtener una proteccidn parte de un pro
10 cedimiento tal como &ste se puede desprender de la Patente alemana
ne. DT=FS 1.178.022, Segin el procedimiento pudblicado por la misma
la basura que ha de ser sometida al aventado es transportada so--
bre una cinta transportadora norisontal, de marcha répida, cuya -~
superficie mdvil que sostiene el material es puesta en vidbracidm-
105 en sentido vertical con respecto a esta superficie. Con eéllo ha -
de ser producida una clasiﬂcacibn previa del material. En el em-
tremo de descarga de la cinta transportadora, las particulas de -
la materia son arrojadas o lanzadas con una gran velocidad en sen
tido de su transporte, como consecuencia de la energia cinética -
15 que las misuas reciben. Las part&culas con un mifs reduckipeso es
pecifico pieden r&pidmente su- energia y las mismas tienen, por -
1o tanto una trayectoria de lanzamiento ms corta que las particu
las de mayor peso especifiéo. A&enﬁ. ‘todas las particulas pasan,
muy poco despubs de su lanzaniento. por un chorro de aire que de
115 una forma oblicua va dirigido nacia abajo. A consecuencia de ello
sobre las partidulas lanzadas de la materia es ejercida una fuersza
que esti:dirigida nacia abajo y que influye mis fuertemente sodre
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las particulas con un peso especifico m&s reducido, Debiio;é ello,~
las trayectorias de lanzamiento de las mismas son esencialmente - -
acortadas.-

Una cinta de lanzamiento norizontal, que al hismo tiempo
se encuentra expuesta a fuertes vibraciones verticales, no puede —
proporcionar ninguna direccidn definida de lanzamiento. En el lugar
de la descarga o lénzamiento. cada particula de materia experimenta
una aceleracidn tanto en sentido vertical como norizontal. La resul
tante de las dos cosponentes que determina el &ngulo de descarga va
dirigida, por 1o tanto,hacia arriba. En cuanto a é&ste &ngulo de lan
Zamiento, una cinta vidbrante de lanzamiento'posee los mismos incone
venientes que un cilindro delanzamiento en el que la materia a aven
tar es arrojada también en un &ngulo de lanzamiento completamente -
indefinido. En ambos casos, la distancia del lanzamiento ya no de--
pende solamente de la resistencia ofrecida por el aire estitico o -
por el aire soplado en direccidn opuesta, sino la misma depende{an-
te todo también del &ngulo de lanzamiento. Un aventado exacto por -
lanzamiento tan s$81o0 e-s posidle en el caso en que todas las parti-
culas de 1a materia sean arrojadas al espacio ventilado con un &ngu
lo delanzamiento exactamente definido.~

7 El airﬁ que segin el procedimiento anteriormente explica-
do es insuflado, es conducido en su totalidad, en un lugar de aspi-
racidn de la carcasa de separacidn,natia un separador ciclén que se
para las particulas finas arrastradas por el aire de crivado. Por lo
tanta, este procedimiento ya conocido puede ser aplicado con laaxcep
tacidn de los inconvenientes arriba mencionados tan sdlo para un ma
terial que es de una granulacidn relativamente fina y qué previanen
te na sido desmenuzado de una manera uniforme.-

LY presente invencifén tiene por objeto de crear un proce-
dimiento asi como un dispositivo para la separacién de diferentes -
fracciones de basura, sinque la migma tenga que ser desﬁenuzada pre
viamente para tener el mismo tamafio de granulacién,-

Conforme a la invencidn, este objeto se consigue porque -
la direccidn dela corriente de aire de separacifn est& orientada en .
cada caso, aproximadamente en sentido vertical con respecto a la ma
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mayor compénente en cuanto a su valor de la trayectoria de lansa- -
miento de la dasura no desmenuzada, asi como en el sentido vertical
con respecto a una superficie de criba o de Piltracidn que de la ==

mezcla de basura con aire separa el aire de cribvado.-

Se trata por lo tanto, de un cribado combinado con filtra
do neumdtico, en este caso, la trayectoria de lanzamiento de la ba-
sura puede estar dirigida de forma opuesta a la corriente de aire -
del cribado o bien también de una forma oblicua con respecto a ia -
misma. Mientras que las plezas de materia pesada mantienen, de una
manera pricticamente inalterada por la corriente del aire de cribva-
do, su trayectoria de lanzamiento en la,férma—de pari&bola, las pie-
3as de la materia cribada con una mis reducida velocidad de calda,-
sin embargo, son desviadas por esta corriente del aire de cribado.~
Las particulas extremadamente ligeras, que al mismo tiempo son de -
una superficie grande, son arrastradas en este caso nasta el filtro
miemtras que los componentes polvorientos existentes en la basura -
son asp~irados a través de este filtro.-

Gracias a 1a disposicidn de una superficie de criba o de
filtracidn es posible cribar tambiln unos componentes relativamente
grandes de la basura los que, por ejemplo, podrfan obstruir un"segg
rador centrifugo.-

Para el nuevo procedimiento resulta conveniente que tan sd
lo una parte del aire de cridado sea pasada por un separador de pol
vos. Para una instalacidn de cribado prevista para grandes rendieee
mientos queda por ello impedida 1a 1ncorborac16n de, por ejemplo,un
separador centrifugo con una capacidad correspondientemente grande,
Por 1o que puede ser anorradog unos consideradles gastos de inver—
sién y de anergia. En tal caso resulta para este procedimiento espe
cialmente conveniente que durante la separacidn de polvos una parte

d el aire de cribado sea evacuada al medio ambiente, mientras que la

depresidn, que por ello es producida dentro del circuito cemado de
aire sea aprovechnada para la generacién de una corriente de aire —
que actda sobre la superficie de la corriente de transporte de la -
basura, corriente de aire &sta que fluye en direccidn de transporte



190

195

200

205

210

215

220

-7 -
de la corriente de basura y aproximadamente co—n%fahvéibéidad de -

Sntegu

trangsporte de la migma, y que comenzandc desde un lugar de descar=
ga de basuras situado en una nave es aspirada por toda esta nave.-
Gracias a ello es impedido que de la basura acarreada puedan ser -~
levantados debido a la corriente de aire que se produce a conse- =
cuencia de 1la velocidad de transporte algunos componentes que sean
mis ligeros. La corriente de aire, que con la basura se desplaza -
de una forma aproximadamente sincrénica, constituye un velo de aire
que cubre la dbasura y que impide de este modo unadisgregacién de =
la mezcla antes de su tiempo. Otra ventaja consiste en el hecho de
queni de la propia cimara de separacibn, ni de la nave que estd si
tuada delante de la misma y en la que es descargada la basura,pue-
de pasar polvo hacia el exterior., Teniendo en cuenta las normas pa
ra la proteccildn del medio ambierite, esta ventaja es de gran impor

tancia. .
Con el nuevo procedimiento se pueden tratar basuras no -

desmenuzadas, naciendo falta para ello antes de realizar el criba-
do de las mismas tan s8lo abrir los sacos de basura y, en su Caso,
akuecar, las basuras que hayan sido comprimidas.

Conforme a la presente invencidn, un dispositive apropia
do para la realizacidn del nuevo procedimiento, el cna; tiene una
ctmara de separacidn cerrada que comprende un dispositivo que arro
ja y transporta horizontalmente la basura a cribar y que éosee una
abertura de salida para una corriente de aire, estd caracterizado
por el hecno de que vista en el sentido de la corrieate del aire -
de cribado esti dispuesta por delante de la abertura de salida por
1o menos una superficie sin-fin de separacidn que cirula en sentido
descendente. La misma impide de una manera eficaz la obturacién de
la abertura de salida previsfa para la corriente del aire de criba
do. Los componentes de la basura, que se depositan en la superficie
de separacidn son arr-ojadas hacia abajo por medio de 1la superficie
circulatoria de separacisn, por 1o que se produce una amplia auto- .
depuracibn.- ,

Gracias al transporte norizontal de la basura que na de
ger cribada queda aggurado que todas las componentes de la basura
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sean introducidos en la cimara de separacidn con 1la nisﬁa velocidad
asi como con el mismo &ngulo. Sobre un transportador, inclinado con
respecto a la horizontal, comenzarian a rodar, por ejemplo, las bo-
tellas para ser llevadas de este modo a la cimara de separacién con
una velocidad que es superior a la velocidad de transporte.-

Con el nuevo dispositivo existe, sorprendentemente, la po
sivilidd de Fraccionar la basura que previamente no naya sido desme
nuzada. En tal caso, las materias ligeras separadas consisten esen-
cialmente en papel, cartln productos textiles, materiales plisticos
desperdicios de madera y otros objetos similares. Se trata, por lo -
tanto, de un material que predominantesente es combustidble y que =
despues de efectuar su correspondiente desmenuzamiento puede ser em
pPleado de una maneradirecta, como combustible. A pesar de que duran
te el separado neumitico también entren en esta materia ligera, por
ejeaplo, las laminillas de aluminio, por ello apenas resulta dismi-
nuida la posibilidad de empleo de la misma como combustible.

Debido a'que con el nuevo dispositivo es posible separar,
an un principio, los materiales a granel con unas diferencias extre
madamente grande en su velocidad de caida, este nuevo digpositivo -
puede ser eupleadc también para el fraccionamiento de otras mezclas

de material que no sea la dbasura.-
De acuerdo con una conveniente forma de realizacidn,la su .
perficie sin-fin de separacidn puede ser ejecutada en forma de un -
£iltro de tambor. En este caso, es de conveniencia si por debajo de
la superficie de separacidn se tenga previsto por 1o menos un cepi-
1}o de limpieza que actéa sobre esta superficie y que tambidn puede
ser accionado. Con ello se impide con toda seguridad una obturacidn
y atascamiento, respectivamente de la superficie de separacibén.kEn -
un principio. tasbién es posible peasar en la sustitucidn de la com
binacidn entre lasuperficie circulatoria de separacidn y el cepillo
estacionario de limpieza por una crida con un dispositivo giratorio
de limpieza. No obstante, mis segura en su funcionamiento y de mis
eficacia es una superficie de separaciln que sea circulatoria nacia
abajo y que transporta’la-s particulas de la materia separada que--



260

265

270

275

280

285

29¢

-9 -

namiento de la corriente del aire separadora, asegurindose con elb
una limpieza ripida y sencilla.-

Para las fracciones separadoras se nan previsto en el —
fondo de la cimara separadora unos dispositivos de recogida y de -
evacuacifdn, de los que por 1o menos uno conduce directamente hacia
un desmenuzador posterior. Estos dispositivos de recogida y de eva
cuacidn, que estin realizados, por ejemplo, en forma de una tolva
de salida se encuentran dispuestos entre la entrada de la corrien-
te del aire de separacidn y la superficie de separacidn. 5i el sen
tido de descarga para la basura es opuesto a la direccidn de la co
rriente del aire aventador, 1los dispositivos de recogida y de eva-
cuacién estsn dispuestos en fila, el uno por detrls del otro,visto
en sentido de la corriente del aire aventador. §i la descarga de -
la basura se realiza, en cambio, de una forma oblicua con respecto
a la corriente del aire aventador, estos dispositivos de recogi&a
y de evacuacidn se encuentran dispuestos segin vista en planta so-
bre una diagonal entre el sentido de descarga y la corriente aven-
tadora. En este caso, 1la materia fraccionada puede caer desde las
tolvas de salida de una forma directa en un desmenuzaddr posterior
que desmenuza el material a un tamafio de granulaciln que sea apro-

plado para su posterior tratamiento. Visto en sentido de 1la ¢o- -
rriente del aire de cribvado, puede estar dispuesto por detrids de -
1a superficie de separacidn un dispositivo de recogida y de evacua
cibn para la arena, la ceniza u otros objetos similares, que hayan
sido aspirados a través de la superficie de separacidn. Estas par-
tfculas son siempre incombustibles, de modo que existe un interés
en impedir el enriquecimiento de las materias ligeras que nan sido
separadas para los fines de una combustidn con estas particulas in
combustibles del polvo. Esta finalidad se persigue tambidn por el
ya mencionado separador de polvos. Cualquiera que sea el caso, con
el nuevo dispositivo se ofrece por vez primera la posibilidad de se
parar de la basura el polvo incombustible antes de someter las ma-
terias ligeras combustibles a un desmenuzamiento'éosterior. Debido
a que el Fraccionamiento en un separado por viento siempre puede -

¢
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ser efectuado tan sSlo segin las diferentes velocidades de calda,-
con los procedimientos conoclidos pasta anora, en 1os que la basura
es previamente triturada en su totalidad, es imposible separar las
particulas polverulentas incombustibles de las particulas finas -
combustibles por medio de una separacidn neumitica.-

Para una descongestiln del separador neumitico o aventa-
dora puede ser conveniente que por delante del dispositivo de des-
carga estd dispuesta una cinta emparrillada de plias que posee varis
nervios transversales que entre si se encuentran dispuestos con una
determinada distancia asi como unas puls, puntas u objetos simila-
res que van dirigidos hacia rriva. Si la basura es transportada so
bre esta cinta emparrillada de pldas nhacia el dispositivo de descar
ga de la criba, es decir, nacia una cinta transportadora que, por
ejemplo, estd dispuesta en el sentido norizontal, lasspartes compac
tas, como las botellas, piedras y objetos similares crean a través
de las aberturas estilo parrilla de la cinta emparrillada de plas,
mientras que las partes fibrosas y de gran volumen como, por ejen
plo, el papel, los cartones,los desperdicios de productos textiles
y las bolsas de material plistico, son sujetados por las plas so—
bre esta cinta emparrillada de plas. En este caso, la separaciln -
previa puede ser mejorada todavia por un dispositivo de vibracidn
que actda sobre lacinta emparrillada de plas. Ademis, por debajo -
de la cinta emparrillada de plas puede estar dispuesta una cinta -
transportadora transversal con un dispositivo eléstico de recogida
prevista para la fraccidn de material que ha caldo a través de la
cinta emparrillada de pllas. En tal caso, este dispositivo eldstico
de recogida puede ser constituido por el ramal superior de la cin-
ta transportadora transversal, el cual estd ejecutado en la forma
correspondiente ellstica. Esto es de ventaja an-te todo en aquellos
casos en que se pretende separar las botellas de vidrio, de la ba-
sura en bruto sin gue las mismas sufran dafio alguno.-

Finalmente resulta conveniente que la cinta emparrillada
de plias estd® constituida por un transportador de evacuacibén de un,
depbsito profundo que ha de absorber la basura a tratar. En eﬁte -
caso, la parte del ramal'superior que vista en sentido del trans--
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porte se encuentra dispuesta por delante de la zonl de fracciona=-
miento y pro encima de la cinta transportadora transversal, estd -
sostenida por una chapa de apoyo. Segfin esta forma de realizacidn,
l-a cinta emparrillada de pias trabaja en la zona, que entra en el
depSsito profundo, como transportador por cadena de arrastre sobre
el suelo firme, dado que la chapa de apoyo impide la caida de los
objetos compactos.-

En la separacifn de las basuras no preparadas ha de ser
impedido naturalmente que puedan entrar en la separacidn sacosg de
basura llenos y no desmenuzados, dado que de no ser asi{, el conteni
do total de estos sacos caerla entre la materia pesada no aprovecha
ble. Resulta, por lo tanto, conveniente que dentro del depdsito «-
profundo estin previstos unos cilindros rascadores gque equipados =
con pllas o andlogo que giran por encima de la cinta emparrillada y
que en.sentido axial estén dispuestos, con preferencia, desplazados
en fngulo entre si. En este caso, los circulos de rotacidn de lés
cilindros rascadores, que posiblemente se interfieren, pueden te—
ner, desde las puntas de la cinta emparrillada de pulds, que por de
bajo pasa a lo largo de los cilindros rascadores, una distancia de
aproximadamente 200 hasta 500 mms. Con ello queda asegurado que —-

'10s sacos llenos de basura y, en su caso, tambiln las cajas de car

tdn ondulado con unas dimensiones extremadamente grandes o bien e
otros objetos similares gsean abiertos por desgarreé—
Finalmente es posible que por delante del dispositivo de
descarga para la basura esté dispuesto un separador magnético.
ALgunags formas de realizacidn para la presente invencidn
que sirven como demplo, estin representadas en 108 planos adjuntos
en los que:
La Bigura 1 muestra, en representacidn esquematizada, la seccibén -
longitudinal de una instalacidn de separacién neumitica.-
La figura:2 indica, igualmente en una réprésentaci&n esquenatizada
1a seccidn longitudinal de un transportador de evacuacidn que entra
en un depdsito profundo; . . ) ,
La figura 3 muestra, en planta, una parte de la cinta emparrillada
de plas conforme a la figura 2,- ' ' '
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una representacidn conforme a la figura 1.-

La figura 5 muestra la vista en planta del separador segin
la figura 4;-mientras que la figura 6 indica una seccién de acuerdo
con la linea "“d~-d" de la figura 5.~

Conforme a la figura 1, la instalacidn separadora represen
tada en 1la misma est& compuesta por una cémara separadora cerrada 1,
con una abertura de salida 2 para una corriente horizontal del aire
separador 3. Vista en sentido de la corriente del aire separador 3,y
por delante de 1la abertura de salida 2 se encuentra dispuesta una —
banda de separacidn sin-fFin 5 quecircula nacia abajo y que estd guia
da alrededor de un rodillo de inversidn inferior 4. El material a —-
eribar 6 es arrojado en una paribola de lanzamiento 7 iniciada en —
sentido noriszontal Y opuesta a la corriente del aire separador por -
un dispisitivo 8 que en el ejemplo de realizacidn aqui representado
consiste en una cinta transportadora 9 horizontalmente dispuesta.por
debsjo del rodillo de inversidan inferior 4 previsto para la banda de
separacidn 5 estd dispuesto un cepillo de limpiesza 10 que actéa so-
bre esta banda de separacidn. Como dispositivo de evacuacidn para -
las materias ligeras ya separadas estd situado por dedajo de la banda
de separacién 5 un tornillo sin-fin de transporte 11. Un dispositivo
de evacuaci#h correspondiente 12 est§ previsto para las materias pe-

sadas.- '
La instalacidn separadora por viento estd equipada con un

circuito cerrado 13 de aire aventador. En este caso y visto en senti
do de la corriente del aire est& situado por detris de la cimara se-
paradora 1 un ventilador 14, a continuaciém del cual esti dispuesto

‘un separador centrifugo 15. Para obtener una disposicidn mis clara -
. en el plano, el circuito 13 del aire de cribado estd indicado tan s

15 como una linea. El aire de cribado 3, que pasa por la banda de se
paracién 5, es con ello desviado en 902, demodo que la aspiracidn se
realiza de forma axial desde la banda de separaciln 15. Con esto es
impedido que el aire del cridbado tenga que pasar también por el ra-—
mal de 1a banda de separacidn 5, el cual es visto en el sentido de - '

lacoeriente el posterior.-
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El material 6, que na de ser tratado, pasa en primer lugar por un -
separador magnético 16, que puede estar compuesto por un tambor gi-
ratorio en el que se encuentra dispuesto un imdn permanente 17. Las
piezas de nierro 18 quedan suspendidas en la camisa de este tambor
y las mismas son evacuadas sobre un plano inclinado de descarga 19.
EL material restante es trangportado por medio de la cinta transpor
tadora 9 hacia la cimara de cribado 1, y es aqui arrojado, enuna pa
ribola de lanzamiento 7 que va dirigida en sentido opuesto a la co-
rriente del aire de cribado 3. Mientras que las piezas pesada$ lle=-
gan al dispositivo de evacuacifn 12 con el manteniento, en gran par
te, de su trayectoria de lanzamiento, las piezas mis ligeras por el
contrario son desviadas por la corriente del aire de cribado 3 en =
direccidn nacia la banda de separacidn 5, y las mismas caen en el =
tornillo sin-fin de transporte 11. Ante todo los objetos de grandes
superficies y las piezas muy ligeras quedan adneridas, bajo la ip-—
fluencia de la corriente del aire de cribado 3, a la banda de seba—
racidn 5, y las migmas son por &sta dltima transportadas nacia abajo
fuera de la zona de presiln de la corriente del aire de cribado,con
el fin de ser arrojadas al producirse la inversién de la banda de =
separacidn o bien para ser separadas por el cepillo de limpieza 10,
El polvo que esti comprendido en la basura es aspirado, a través de
1a banda de separacidn 5, de la abertura de salida 2 para ser sepa-
rado dentro del separador centr{fugo 15.-

La figura 2indica una cinta emparrillada de pllas 20,que -
se encuentra dispuesta por delante de la instalacidn separadora nea
mitica y que se compone de varios nervios transversales 22 y cadenas
longitudinales 21, que estdn dispuestos a determinada distancia en-
tre si, poseyendo la misma unas pflas 23 que van dirigidas nacia arri
ba. La cinta emparrillada de pfias 20 constituye un transportador de
evacuacién que entra en un depbsito profundo 24 que absorbe la basu
ra que ha de ser tratada. Aquella‘parte del transportador de evacua
cibn , que desde el depdsito profundo realiza el transporte nacia =
arriva, se encuentra guiada por medio de una chapa de apoyo 25 en =~
cuya continuacidn estd dispuesta una zona de fraccionamiento. La =
misma queda constituida por una zona de la cinta empérrillada de ==

¢
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pulds 20, que esti guiada en sentido Rorizontal y que ei*;gﬁefida a-
un dispostivo de vidracidn 26, por debajo de esta zona estd dispues-
ta una cinta transportadota transversal 27 prevista para la recogida
de la fraccidn que cae a través de la cinta epparrillada de plas. Es
ta cinta transportadora constituye con preferencia un dispositivo «-
elistico de recogida, con el fin de impedir la rotura de las botella
u otros objetos similares que caen por la cinta emparrillada de plas
22 Dentro del deplisito profundo 24 y por encima de la cinta -
emparrillada de pllas 20 estdn dispuestos unos cilindros rascadoras -
giratorios 28, que estin equipados con plas o0 bien con unos objetos
similares; estos cilindros rascadores se encuentran dispuestos des——
plazados en ingulo entre si en direccidn axial, por lo que las plas
de cllindros rascadores contiguos estin situados en planos diferen—
tes y de forma transversal con respecto al eje de los cilindros. Los
circulos de rotacidn de estos cilindros rascadores 28 pueden interfe
rirse ligeramente y los mismos tienen desde las puntas 23 de la cin-
tarenparrillada de plas 20, que pasa por dedbajo a 1o largo de los ci
lindros, una distancia de aproximadamente 200 hasta 500 mms. Graclas
a ello, las piezas mayores del material son al mismo tiempo transpor
tadas hacia arriba por las pdas de los cilindros rascadores y son —-
desmenuzadas en basto por entre estas plas. De este modo, ante todo
el contenido de 1o0s sacos de basura ya llega someramente distribuido
sobre aguella zona de la cinta emparrillada de plas 20, lacual estd
guiada sobre el dispositivo de vidracidn 26.-

En la forma de realizacidn representada por la Figura 4,en
lugar de una banda de separacidn 5, se na dispuesto un separador de
tambor 29. A continuacién del mismo y visto en sentido de la corrien
te del aire de cribado 3 estd situada una tolva de salida 30 para ce
niza, arena o aniloga. Por delante de-este separador de tambor 29 se
han previsto para las restantes fracciones tres tolvas de salida adi
cionales 31, de las que una conduce directamente haciaun desmenuza~——
dor posterior 32 ligeramente sefalado. Para impedir que el ventila=--
dor 14 pueda aspirar de la tolva de salida 30 polvo‘grucso:o andlogo
esta dltima tiene que estar equipada con una esclusa de rodete o and
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logo. Adenis del ventilador 14 estd previsto asimismo un sopla-

dor a presibén 33. Las figuras 5 y 6 indican un tunel de aire 34 pa-
ra un cimito cerrado de aire. En este circuito cerrado se encuen—-
tra conectado, en una corriente secundaria 35, el separador centri-
fugo 15, cuyo aire de escape es conducido a través de una instala—
eidn depuradora en nfimedo 36, para seguidamente salir al medio am=-
biente. Por lo tanto, la totalidad del circuito del aire de cribade
no es pasada a través de un separador ceatrifuge 15, sino anora tan
8310 pasa una parte de este aire de cribado.-

Conforme a la figura 4 se encuentra situada por delante -
de la cimara de c¢ribado 1 propiamente una nave 37, en la que 1a ba-
sura es descargada. Por medio de un veanfculo apropiado para trans--
porte sin rieles, esta basura es depositada sobre una cinta de canal
38 que conduce la basura en bruto, no tratada, por medio de una cin
ta transportadora inclinada 39, a un dispositivo 40 en el que sqn -
abiertos eventuales sacos de material plé&stico o andlogo llenos de
basura, y en el cual pueden ser anuecadas las basuras previamente =
comprimidas. A travdés de otra cinta traﬁsportadora inclinada 41, la
basura pasa por un separador magnético 16, donde son separadas las
partes férricas. A continuacién, la basura llega, por medio de una
cima transportadora de elevacidn 42 y por una cinta trangportadora
de lanzamiento 9, al cridado de lanzamiento por viento. Las abertu=
ras de salida de aire 43 para la corriente del aire de crivado se -
encuentran dispuestas en una pared arqueada 44 en relacidn con la ~
cinta transportadora de lamamiento 9, 'la cual se encuentra en fren-
te del extremo de lanzamiento de esta cinta transportadora de lanza
miento 9. A la tolva de salida 31, que en sentido del lanzamiento -
es la m&s alejada, llegan las materias pesadas eomo, por ejemplo, -
las piedras, botellas y otros objetos similares, En la tolva de sa-
lida colindante 31 se acumulan las materias medianas como son,por -
ejemplo, el cartdn compacto, las piezas de material plistico, piezas
pequefias de madera u otros objetos similares. A 1la tolva de salida
31, que estd dispuesta directamente por debajo del extremo de lanza
miento de la cinta transportadora de lanzamiento Qzﬁllegaﬁ 108 pPro=
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ductos textiles, el papel, las laminillas,etc.etc.,mientras que en
la tolva de salida 30, dispuesta por detris del separador de tam--
bor 29, caen las mgterias de una granulacién fina como son la are-
na y las cenizas voldtiles,

La cinta trangportadora de elevacidn 42 es conducida des
de la nave 37 nasta la chmara de cridado 1 por medio de una abertu
ra 45. Esta abertura sirve al mismo tiempo como abertura de aspira
cibn para una corriente de aire que actia sobrea la superficie de -«
la corriente de transporte de la basura. A consecuencia del aire -
que de la instalacidn depuradora en nimedo 36'es evacuado hacia el
medio ambiente, se produce una depresidn dentro de la cimara de «e
cribado 1. De esta manera la corriente de aire es aspirada a tra—
vés de la abertura 45 a partir del descargadero de basura situado
dentro de la nave, a través de dicha nave soplando dicno aire ame-
Pliamente en sentido de transporte de la corriente de transportado
ra de basura y aproximadamente con la volbcidad de transporte de -

la mi
misma. REIVINDICACIONES .

$3++ Procedimiento y dispositivo para la separacidn de diferentes
fracciones de basura; sometidas a una corriente de aire aventador
llevado en circuito cerrado caracterizados porque la direccidn de
la corriente de aire aventador va orientada en cada caso aproxima-
damente en sentido vertical con respecto a la mayor componente, en
cuanto a su valor, de la trayectoria de lansamiento de la basura -
alin no desmenuszada, asi como verticalemnte con respecto a una Su~-
perficie de cribado o de separacilu que separa el aire aventador -
de 1la-mexcla de basura y aire. o ,

28.~ Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciSn 1&,caracteri
zados porque tan s8lo una parte del aire aventador es pasada a tra
vés de un separador de polvo.-

38 .- Procedimiento y dispositivo; scgﬂk reivindicacién 23, caracte
rizados porque durante la separacianrdel polve una parte del aire
aventador es evacuada al medio ambiente, mientras, que la depresifdn
que por ello es producida dentro del circuito de aire cerrado,es -
aprovechada para la generacidn de una’é§rriente de aire que actda
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sobre la superficie de la corriente transportadora de basura y que

fluye en direccién de transporte de la corriente transporixiora de
Dasura y aproximadamente con la velocidad de la misma, siendo aspi-
rada, comenzando desde el descargadero de basura situado en la nave
549 a través de dicna nave.- .
43 .- Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 1%,22 o ki
en que el dispositivo esti dotado de unc cimara de separacidn cerra
do que comprende un dispogitivo que arroja y transporta horizontal-
mente 12 basura a separar y posee una abertura de salida para una =
545 corriente de aite, caracterizados, porque, visto en direccidn de la
corriente da aire aventador, esti dispuesta por delante de la aber-
tura de salida por 10 menos una superficie separadora sin fin que -
circula en sentido descendente.-
Sa .- Procedimiento y dispositivo; segin reivindicacidn 4%, caracte-
550 rizados porque la superficie separadora sin fin esti reallizada en -
forma de separar de tambor.- ' !
63 .~ Procedimiento y dispositivo; segfin reivindicaciones 4% o 5%,ca
terizados porque por debajo de la superficie separadora se encuen-—
tra dispuesto por lo menos un cepillo limpiador que actfa sobre di-
555 cha superficie separadora.-
78 .~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 43,52 o 62
caracterizados porque para las fracciones cribadas estin previstos
en el fondo de la cémara separadora unce dispositivos colectores y
de evacuacifn, de donde conduce por 1o menos unp directamente a un
560 desmenuzador ulterior.-
82 .- Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 48 a 78, =
caracterizados porque, visto en direcciln de la corriente de aire -
separador, esti previsto detras de la superficie de separacidn un -
dispositivo colector y de evacuacidn para la arena, ceniza y anflogo.
565 93.= Procedimiento y dispositivo; segln reivindicaciones 4% a B%, =
] caracterizados por estar dispuesta por delante del dispositivo de -
descarga una cinta emparrillada de pfias que lleva varios nervios --
transversales dispuestos a cierta distancia entre si y puls, puntas
o anflogo orientadas nacia arriba.-
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108 . Procedimiento y dispositivo; segin reivindicacidn 98,caracte
rizados por un dispositivo vibrador que actda sobre la cinta emya-
rrillada de pias.

118 .- Proc-edimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 9% o 10
caracterizados porque por debajo de la cinta emparrillada de plias
estd dispuesta una cinta tramsportadora transversal con un dispo—
sitivo colector elistico para la Praccidn de basura que cae a tra-
vés de la cinta emparrillada de plas.-

123 .- Procedimiento y dispositivo; segfin reivindicaciones 93,108 o
118, caracterizados porque la cinta emparrillada de pdas forma un
transportador de evacuacisn desde un depSsito profundo que acoge -
la basura que se na de tratar, siemdo conducida la parte del ramal
superior situada, visto en sentido de transporte, por delante de -~
1a gona de fraccionamiento y por encima de la cinta transportadora
transversal, sobre una chapa-soporte.

138 .= Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaci&n 128, carac
terizados porque dentro del depbsito profundo estin dispuestos unos
cilindros rascadores dotados de plas o andlogo que giran por enci-
ma de 1la cinta emparrillada de plas y que en direccidn axial estin
dispuestos éreferentcmente desplazados en ingulo entre si.-

142 .- Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciln 133,carac-
terizados porque los circulos de rotaci&n'de los clilindros que en
su caso se inteifieren.,tiencn desde las puntas de la cinta empa~-
rrillada de pllas que pasa por debajo de los cilindros rascadbres.-
una distancia de aproximadamente 200 basta 500,wm. '
158.= procedimiento y dispositivo; segfin reivindicaciones 4 a 148,
caracterizados porque por deiante del dispositivo de descarga se -
encuentra dispuesto un separador magnético.

163 .= "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE DIFERENTES

FRACCIONES DE BASURA "

Consta la presente memoria descrip
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tiva de diecinueve- nojas numeradas y mecanografiadas por una sela
cara a las que se les acompaiian seis planos para su mejor compren
siﬁn.—

' Hadrid,
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