
MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPAÑA

©  ES ©  Al

PATENTE DE INVENCION

P R IO R ID A D E S :

0 N U M E R Q  ©J FE C H A  {© P A IS

2471/75 27-febrero-l*975 Suiza
P 24 44 964*3~23 8-»octubre-l*975 Alemania

POOR
QUALITY



PATENTE DE INVENCION
que por veinte años para España» se solicita a favor del SR. DON 
FRITZ-AUREL G0ERG5N, de nacionalidad alemana» residente en COLOÓ 
NY (SUIZA) 9, Chemin de la Tour Carrée, por: * PROCEDIMIENTO Y - 
DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE DIFERENTES FRACCIONES DE BASU­
RA. *---- MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento pa 
rala separación de diferentes fracciones procedentes de basura - 
que son sometidas a una corriente de aíre de aventado cuyo aire 
se encuentra guiado dentro de un circuito cerrado. La invención 

5 se refiere además a un dispositivo para la realización de este - 
procedimiento.-

Para el tratamiento de basuras se han desarrollado has 
ta ahora numerosos procedimientos y dispositivos que en su total! 
dad, sin embargo, no nan sido satisfactorios. Asi, por ejemplo,- 

10 acusan las plantas de incineración de basuras que recibenla basu 
ra sin tratamiento previo, una mala combustión y una gran produc 
ción de eseorias. Las mismas producen unos gases de combustión - 
nocivos, son muy propensas a la corrosión y están gravadas,por - 
lo tanto, con elevados costos de reparación. El calor de la com- 

15 bustión apenas puede ser aprovechado, por lo que nan de ser aña-

*



didos unos costos considerables para la eliminación de la basura.- 
Un poco mejor trabajan las plantas de incineración de ba 

sura con instalación de tratamiento previo conectada en serie»en - 
la que la basura existente es desmenuzada previamente en grandes - 

20 molinos de mazos» para tener aproximadamente un tamaño de grano —  
uniforme secada y a continuación fraccionada mediante un aventado 
siendo separados los granos de elevado peso especifica como» por - 
ejemplo, vidrio, escombros metales y análogo. La restante pequeña 
materia combustible de papel, madera y de material plástico, es —  

25 quemada en los nornos de insuflado. La producción en escoria es —  
sensiblemente más reducida que en el caso de una combustión direc­
ta de la basura que se produce* Asimismo puede ser aprovechada eco 
nómicamente la energía calorífica. Los gastos de tratamiento pre­
vio de la basura, sin embargo, son muy elevados, y concretamente - 

30 motivado por la elevada potencia de accionamiento de los molinos - 
de mazos así ccsno debido al gran consumo de calor para el secado - 
de la totalidad de basura.

Además en el caso de otro ya conocido procedimiento del 
Instituto Franklin de Norteamérica, la basura en bruto pasa en pri 

' 35 mer lugar por un molino de mazos, con objeto de ser fraccionada a 
continuación, por aventado en papel y ligeros materiales plásticos 
por una parte, y en piezas pesadas, por otra. Estas últimas son —  
evacuadas por medio de un separador magnético, desde el cual los - 
componentes no magnéticos son conducidos hacia un clasificador por 

40 viento. A continuación, el material ligero aqui separado es condu­
cido junto con los ligeros materiales plásticos y el papel ya ante 
riormente separados otra vez hacia un molino de mazos. El material 
posteriormente desmenuzado es desEMpuesto mediante un aventado,por 
una parte, en aluminio y otros componentes orgánicos pesados, y —  

45 por otra parte, otra ves en papel y materiales plásticos. La gran 
ventaja en comparación con el procedimiento anteriormente explica­
do consiste en este caso en el tratamiento húmedo de la basura, es 
decir, en evitar el secado de la basura en bruto. Gracias a ello,- 
la inversión en energía puede ser reducida considerablemente.Por -
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el otro lado, resultan inconvenientes lo-s molinos de mazt/á pre­
vistos para la primera fase del tratamiento, dado que de este mo 
do y antes de nada, la totalidad de la basura en bruto na de ser 
desmenuzada, mientras que en el posterior transcurso de este pro 
ceso del tratamiento, las materias duras desmenuzadas, sobre todo 
el vidrio, las piedras u otros objetos similares, nan de ser sepa 
rados otra vez de una manera costosa*-

Otro procedimiento para el tratamiento de la basura do 
méstica na sido desarrollado por la Escualo Técnica Superior en 
Aqui-sgrán* Según este procedimiento, sobre un clasificador vi—  
bmate se separan en primer lugar los componentes de poco valor 
como son, por ejemplo ceniza, arena y residuos orgánicos. La ma­
teria gruesa restante es tratada dentro de una máquina triturado 
ra de cilindros cortadores para proceder a la siguiente clasifi­
cación* En una especie de túnel de viento son fraccionados segujLi
damente papel y materiales plásticos ligeros, mientras que las — 
piezas pesadas de plástico son arrastradas nidromecánicamente —  
por flotación y finalmente son extraidas las piezas metálicas to 
davla por medio de una banda magnética grande, de modo que al fi 
nal queda tan sólo el vidrio* Este procedimiento parece que es - 
superior a los procedimientos explicados más arriba, si bien se 
considera que la preparación de las numerosas fracciones previs­
tas para el reciclaje, tan sólo puede ser rentable en algunos ca 
sos aislados, debido a los elevados gastos del transportes, etc. 
etc. Resulta inconveniente el desmenuzamiento de la basura a - - 
aproximadamente el mismo tamaño de granulación, el cual tiene —  
que ser efectuado necesariamente en la primera fase del procedi­
miento, incluso si se tiene en cuenta que el desmenuzamiento na 
de ser realisado solamente basta obtener aproximadamente el tama 
ño de la palma de un-a mano, y a pesar de que las mosquinas tri­
turadoras de cilindros cortadores consumen esencialmente menos - 
energía que los molinos de mazos. En el procedimiento aquí expli 
cado, este desmenuzamiento previo es necesario, ya que en el aven 
tado previsto a continuación, tan sólo puede ser fraccionada una

*
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mezcla de material que se companga de unas piezas de aproximada—
85 gente el mismo tamafio» Concretamente es asi que para efectuar el 

fraccionamiento» mediante un aventado» de una mezcla de material 
Heterogénea como es la basura no preparada» se tendría necesidad 
de una fuerte corriente de aire» con el fin de asegurar la sepa­
ración suficiente de la materia que va cayendo. Esto» sin embargo 

90 no puede ser realizado el aire libre dado que el polvo fluidixado 
de la ceniza conducirla a una intolerable contaminación del ambie-n 
te» En una cámara cerrada de cribado» en cambio» las materias li­
geras con grandes superficies» que bajan con extraía lentitud»ta­
les como son» por ejemplo» las laminillas de material plástico» - 

55 ios papeles de periódicos» cartones ligeros y otros objetos simi­
lares» se colocarían todavía antes de llegar al suelo de la cáma­
ra de separación por delante de los canales de aspiración para el 
aire de cribado y obstruirían lo-s mismos *-

La pretensión de obtener una protección parte de un pro 
100 eedimiento tal como éste se puede desprender de la Patente alemana 

n«. DT-PS 1.173.022. Según el procedimiento publicado por la misma 
la basura que na de ser sometida al aventado es transportada so­
bre una cinta transportadora norisontal» de marcna rápida» cuya - 
superficie móvil que sostiene el material es puesta en vibracióm- 

105 en sentido vertical con respecto a esta superficie. Con ello na - 
de ser producida una clasificación previa del material. En el em­
tremo de descarga de la cinta transportadora» las partículas de - 
la materia son arrojadas o lanzadas con una gran velocidad en sen 
tido de su transporte, cano consecuencia de la energía cinética - 

110 que las mismas reciben. Las partículas con un m*ás reductiqpeso es 
peclfico pieden rápidamente su energía y las mismas tienen, por - 
lo tanto una trayectoria de lanzamiento más corta que las partlcu 
las de mayor peso especifico. Además, todas las partículas pasan, 
muy poco después de su lanzamiento» por un cnorro de aire que de 

115 una forma oblicua va dirigido nacia abajo. A consecuencia de ello 
sobre las partículas lanzadas de la materia es ejercida una fuerza 
que está:*.dirigida nacia abajo y que influye más fuertemente sobre
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las partículas con un peso especifico mis reducido. Debido!» ello,- 
las trayectorias de lansamiento de las mismas son esencialmente - - 
acortadas.-

Una cinta de lanzamiento Horizontal, que al mismo tiempo 
se encuentra expuesta a fuertes vibraciones verticales, no puede —  
proporcionar ninguna dirección definida de lanzamiento. En el lugar 
de la descarga o lanzamiento, cada partícula de materia experimenta 
una aceleración tanto en sentido vertical como Horizontal. La resul 
tante de las dos componentes que determina el ángulo de descarga va 
dirigida, por lo tanto,nacia arriba. En cuanto a éste ángulo de lan 
zamiento, una cinta vibrante de lanzamiento posee los mismos incon­
venientes que un cilindro delanzamiento en el que la materia a aven 
tar es arrojada también en un ángulo de lanzamiento completamente - 
indefinido* En ambos casos, la distancia del lanzamiento ya no de­
pende solamente de la resistencia ofrecida por el aire estático o -i
por el aire soplado «a dirección opuesta, sino la misma depende an­
te todo también del ángulo de lanzamiento. Un aventado exacto por - 
lanzamiento tan sólo e-s posible en el caso en que todas las partí­
culas de la materia sean arrojadas al espacio ventilado con un ángu

-  5 -

lo delanzamiento exactamente definido.-
El aire que segón el procedimiento anteriormente explica­

do es insuflado, es conducido en su totalidad, en un lugar de aspi­
ración de la carcasa de separación,nacia un separador ciclón que se 
para las partículas finas arrastradas por el aire de cribado. Por lo 
tanto, este procedimiento ya conocido puede ser aplicado con laacej» 
taeión de los inconvenientes arriba mencionados tan sólo para un ma 
terial que es de una granulación relativamente fina y que previamtn 
te lia sido desmenuzado de una manera un i forme.-

Lá presente invención tiene por objeto de crear un proce­
dimiento asi como un dispositivo para la separación de diferentes - 
fracciones de basura, sin que la misma tenga que ser desmenuzada pre 
viamente para tener el mismo tamaño de granulación,-

Conforme a la invención, este objeto se consigue porque - 
la dirección déla corriente de aire de separación está orientada en 
cada caso, aproximadamente en sentido vertical con respecto a la ma



mayor componente en cuanto a su valor de la trayectoria de lanza- - 
miento de la basura no desmenuzada» asi como en el sentido vertical 

155 con respecto a una superficie de criba o de filtración que de la —  
mezcla de basura con aire separa el aire de cribado.-

Se trata por lo tanto, de un cribado combinado con filtra 
do neumático, en este caso, la trayectoria de lanzamiento de la ba­
sura puede estar dirigida de forma opuesta a la corriente de aire - 

160 del cribado o bien también de una forma oblicua con respecto a la * 
misma* Mientras que las piezas de materia pesada mantienen, de una 
manera prácticamente inalterada por la corriente del aire de criba­
do, su trayectoria de lanzamiento en la forma de parábola, las pie­
zas de la materia cribada con una más reducida velocidad de calda,- 

165 sin embargo, son desviadas por esta corriente del aire de cribado 
Las partículas extremadamente ligeras, que al mismo tiempo son de - 
una superficie grande, son arrastradas en este caso aasta el filtro 
miemtras que los componentes polvorientos existentes en la basura - 
son asp-irados a través de este filtro.- 

1^ü Gracias a la disposición de mía superficie de criba o de
filtración es posible cribar también unos componentes relativamente 
grandes de la basura los que, por ejemplo, podrían obstruir un sepa 
rador centrlfugo.-

Para el nuevo procedimiento resulta conveniente que tan sÓ 
i0 una parte del aire de cribado sea pasada por un separador de poJL 
vos. Para una instalación de cribado prevista para grandes rendi­
mientos queda por ello impedida la incorporación de, por ejemplo,un 
separador centrifugo con una capacidad correspondientemente grande, 
por lo que puede ser anorrados unos considerables gastos de inver—  

ido sión y de anergla. En tal caso resulta para este procedimiento espe 
cialmente conveniente que durante la separación de polvos una parte 
d el aire de cribado sea evacuada al medio ambiente, mientras que la 
depresión, que por ello es producida dentro del circuito cenado de 
aire sea aprovechada para la generación de una corriente de aire —  

135 que actúa sobre la superficie de la corriente de transporte de la - 
basura, corriente de aire ésta que fluye en dirección de transporte



de la corriente de basura y aproximadamente co-n 'la "velocidad de - 
transporte de la misma» y que comenzando desde un lugar de descar­
ga de basuras situado en una nave es aspirada por toda esta nave.- 

190 Gracias a ello es impedido que de la basura acarreada puedan ser -
levantados debido a la corriente de aire que se produce a conse---
cuencia de la velocidad de transporte algunos componentes que sean 
más ligeros. La corriente de aire» que con la basura se desplaza - 
de una forma aproximadamente sincrónica» constituye un velo de aire 

195 que cubre la basura y que impide de este modo unadisgregación de — 
la mezcla antes de su tiempo. Otra ventaja consiste en el becho de 
queni de la propia cámara de separación» ni de la nave que está s¿ 
tuada delante de la misma y en la que es descargada la basural-pue­
de pasar polvo nacia el exterior. Teniendo en cuenta las normas p_a 

200 ra la protección del medio ambiente» esta ventaja es de gran impor

tanda. Con el nuevo procedimiento se pueden tratar basuras no - 
desmenuzadas» naciendo falta para ello antes de realizar el criba­
do de las mismas tan sólo abrir los sacos de basura y, en su caso» 

205 a&uecar, las basuras que nayan sido comprimidas.
Conforme a la presente invención» un dispositivo apropia 

do para la realización del nuevo procedimiento, el cual tiene una 
cámara de separación cerrada que comprende un dispositivo que arro­
ja y transporta norizontalmente la basura a cribar y que posee una 

210 abertura de salida para una corriente de aire, está caracterizado 
por el hecno de que vista en el sentido de la corriente del aire - 
de cribado está dispuesta por delante de la abertura de salida por 
lo menos una superficie sin-fin de separación que cirula en sentido 
descendente. La misma impide de una manera eficaz la obturación de 

215 la abertura de salida prevista para la corriente del aire de criba 
do. Los componentes de la basura, que se depositan «a la superficie 
de separación son arr-ojadas nacia abajo por medio de la superficie 
circulatoria de separación, por lo que se produce una amplia auto- 
depuración

Gracias al transporte Horizontal de la basura que na de 
ser cribada queda augurado que todas las componentes de la basura

-  7
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sean introducidos en la cinara de separaci&i con la misma velocidad 
asi como con el mismo ángulo. Sobre un transportador, inclinado con 
respecto a la Horizontal, comenzarían a rodar, por ejemplo, las bo­
tellas para ser llevadas de este modo a la cámara de separación con 
una velocidad que es superior a la velocidad de transporte .-

Con el nuevo dispositivo existe, sorprendentemente, la po 
sibilidri de fraccionar la basura que previamente no naya sido desme 
nuzada. En tal caso, las materias ligeras separadas consisten esen­
cialmente en papel, cartón productos textiles, materiales plásticos 
desperdicios de madera y otros objetos similares. Se trata, por lo 
tanto, de un material que predominantemente es combustible y que —  
después de efectuar su correspondiente desmenuzamiento puede ser em 
pleado de una manera directa, como combustible, A pesar de que duran 
te el separado neumático también entren en esta materia ligera, por 
ejemplo, las laminillas de aluminio, por ello apenas resulta dismi­
nuida la posibilidad de empleo de la misma cano combustible.

Debido a que con el nuevo dispositivo es posible separar, 
en un principio, los materiales a granel con unas diferencias extx* 
madamente grande en su velocidad de caida, este nuevo dispositivo - 
puede ser empleado también para el fraccionamiento de otras mezclas 
de material que no sea la basura.-

De acuerdo con una conveniente forma de realización,la su 
perficie sin-fin de separación puede ser ejecutada en forma de un - 
filtro de tambor. En este caso, es de conveniencia si por debajo de 
la superficie de separación se tenga previsto por lo menos un cepi­
llo de limpieza que actúa sobre esta superficie y que también puede 
ser accionado. Con ello se impide con toda seguridad una obturación 
y atascamiento, respectivamente de la superficie de separación.En - 
un principio, también es posible pensar en la sustitución de la ccn 
binación entre lasuperficie circulatoria de separación y el cepillo 
estacionario de limpiesa por una criba con un dispositivo giratorio 
de limpieza. No obstante, más segura en su funcionamiento y de más 
eficacia es una superficie de separación que sea circulatoria nada 
abajo y que transporta la-s partículas de la materia separada que—
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están adneridas en la misma Hacia abajo» fuera de la zona de accio 
namiento de la corriente del aire separadora, asegurándose con elb 
una limpieza rápida y sencilla.-

Para las fracciones separadoras se Han previsto en el —  
fondo de la cámara separadora unos dispositivos de recogida y de - 
evacuación, de los que por lo menos uno conduce directamente bacia 
un desmenuzador posterior. Estos dispositivos de recogida y de eva 
cuación, que están realizados, por ejemplo, en forma de una tolva 
de salida se encuentran dispuestos entre la entrada de la corrien­
te del aire de separación y la superficie de separación, si el sen 
tido de descarga para la basura es opuesto a la dirección de la co 
rriente del aire aventador, los dispositivos de recogida y de eva­
cuación están dispuestos en fila, el uno por detrás del otro,visto 
en sentido de la corriente del aire aventador. Si la descarga de - 
la basura se realiza, en cambio, de una forma oblicua con respectol
a la corriente del aire aventador, estos dispositivos de recogida 
y de evacuación se encuentran dispuestos según vista en planta so­
bre una diagonal entre el sentido de descarga y la corriente aven­
tadora* En este caso, la materia fraccionada puede caer desde las 
tolvas de salida de una forma directa en un desmenuzador posterior 
que desmenuza el material a un tamafio de granulación que sea apro­
piado para su posterior tratamiento. Visto en sentido de la co---
rriente del aire de cribado, puede estar dispuesto por detrás de - 
la superficie de separación un dispositivo de recogida y de evacúa 
ción para la arena, la ceniza u otros objetos similares» que Hayan 
sido aspirados a través de la superficie de separación. Estas par­
tículas son siempre incombustibles, de modo que existe un interés 
en impedir el enriquecimiento de las materias ligeras que Han sido 
separadas para los fines de una combustión con estas partículas in 
combustibles del polvo. Esta finalidad se persigue también por el 
ya mencionado separador de polvos* Cualquiera que sea el caso, con 
el nuevo dispositivo se ofrece por vez primera la posibilidad de se 
parar de la basura el polvo incombustible antes de someter las ma­
terias ligeras combustibles a un desmenuzamiento posterior. Debido 
a que el fraccionamiento en un separado por viento siempre puede -

*
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ser efectuado tan sólo según las diferentes velocidades de calda, - 
con los procedimientos conocidos Pasta anora, en los que la basura 
es previamente triturada en su totalidad, es imposible separar las 
partículas polverulentas incombustibles de las partículas finas —  

295 combustibles por medio de una separación neumática.-
Para una descongestión del separador neumático o aventa­

dora puede ser conveniente que por delante del dispositivo de des­
carga está dispuesta una cinta emparrillada de púas que posee varios 
nervios transversales que entre si se encuentran dispuestos con una 

300 determinada distancia asi como unas puás, puntas u objetos simila­
res que van dirigidos hacia rriba. Si la basura es transportada so 
bre esta cinta emparrillada de púas hacia el dispositivo de desear 
ga de la criba, es decir, hacia una cinta transportadora que, por 
ejemplo» está dispuesta en el sentido norisontal, lasspartes compac 

305 tas, como las botellas» piedras y objetos similares crean a través 
de las aberturas estilo parrilla de la cinta emparrillada de púas, 
mientras que las partes fibrosas y de gran volumen como, por ejen 
pío, el papel» los cartones,los desperdicios de productos textiles 
y las bolsas de material plástico, son sujetados por las púes so—  

310 toe esta cinta emparrillada de púas. En este caso, la separación - 
previa puede ser mejorada todavía por un dispositivo de vibración 
que actúa sobre lacinta emparrillada de púas. Además, por debajo - 
de la cinta emparrillada de púas puede estar dispuesta tina cinta - 
transportadora transversal con un dispositivo elástico de recogida 

315 prevista para la fracción de material que ha caldo a través de la 
cinta emparrillada de púas. En tal caso, este dispositivo elástico 
de recogida puede ser constituido por el ramal superior de la cin­
ta transportadora transversal, el cual está ejecutado en la forma 
correspondiente elástica. Esto es de ventaja an-te todo en aquellos 

320 casos en que se pretende separar las botellas de vidrio, de la ba­
sura en bruto sin que las mismas sufran daño alguno,-

Finalmente resulta conveniente que la cinta emparrillada 
de púas esté constituida por un transportador de evacuación de un, 
depósito profundo que ha de absorber la basura a tratar. En este - 

325 caso, la parte del ramal superior que vista en sentido del trans—
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porte se encuentra.dispuesta por delante de la zona de fracciona­
miento y pro encima de la cinta transportadora transversal, está - 
sostenida por una cnapa de apoyo. Según esta forma de realización, 
1-a cinta emparrillada de púas trabaja en la zona, que entra en el 
depósito profundo, como transportador por cadena de arrastre sobre 
el suelo firme, dado que la cnapa de apoyo impide la caida de los 
objetos compactos

En la separación de las basuras no preparadas na de ser 
impedido naturalmente que puedan entrar en la separación sacos de 
basura llenos y no desmenuzados, dado que de no ser asi, el contení 
do total de estos sacos caerla entre la materia pesada no aprovecha 
ble. Resulta, por lo tanto, conveniente que dentro del depósito —- 
profundo están previstos unos cilindros rascadores que equipados - 
con púas o análogo que giran por encima de la cinta emparrillada y 
que en sentido axial estén dispuestos, con preferencia, desplazados 
en ángulo entre si. En este caso, los circuios de rotación de los 
cilindros rascadores, que posiblemente se interfieren, pueden te—  
ner, desde las puntas de la cinta emparrillada de puás, que por de 
bajo pasa a lo largo de los cilindros rascadores, una distancia de 
aproximadamente 200 basta 500 mms. con ello queda asegurado que —  
los sacos llenos de basura y, en su caso, también las cajas de car 
tón ondulado con unas dimensiones extremadamente grandes o bien —  
otros objetos similares sean abiertos por desgarre

Finalmente es posible que por delante del dispositivo de 
descarga para la basura esté dispuesto un separador magnético.

Algunas formas de realización para la presente invención 
que sirven como úemplo, están representadas en los planos adjuntos 
en los que;
la figura 1 muestra, en representación esquenatizada, la sección - 
longitudinal de una instalación de separación neumática.» 
la figura 2 indica, igualmente en una representación esquematizada 
la sección longitudinal de un transportador de evacuación que entra 
en un depósito profundo;,
la figura 3 muestra, en planta, una parte de la cinta emparrillada 
de púas conforme a la figura 2„-
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La figura 4 indica una forma da realixación un tanto modificada da - 
una representación conforma a la figura 1

La figura 5 muestra la vista an planta dal separador según 
la figura 4»-mientras que la figura 6 indica una sección da acuerdo
con la linea "d-d" de la figura 5«-

Conforme a la figura 1, la instalación separadora represen 
tada en la misma está compuesta por una cAmata separadora cerrada 1* 
con una abertura de salida 2 para una corriente borisontal del aire 
separador 3. Vista, en sentido de la corriente del aire separador 3,y 
por delante de la abertura de salida 2 se encuentra dispuesta una —  
banda de separación sin-fin 5 quecircula Hacia abajo y que está guia 
da alrededor de un rodillo de inversión inferior 4* Si material a —  
cribar 6 es arrojado en una parábola de lansamiento 7 iniciada en —  
sentido norisontal jj opuesta a la corriente del aire separador por - 
un dispisitivo 8 que en el ejemplo de realixación aqui representado 
consiste en una cinta transportadora 9 norisontalmente dispuesta.Por 
debajo del rodillo de inversión inferior 4 previsto para la banda de 
separación 5 está dispuesto un cepillo de limpíese 10 que actúa so­
bre esta banda de separación. Como dispositivo de evacuación para —  
las materias ligeras ya separadas está situado por debajo de la banda 
de separación 5 un tornillo sin-fin de transporte 11. Un dispositivo 
de evacuad#® correspondiente 12 está previsto para las materias pe­
sadas.— La instalación separadora por viento está equipada con un 
circuito cerrado 13 de aire aventador. En este caso y visto en sentí 
do de la corriente del aire está situado por detrás de la cámara se­
paradora 1 un ventilador 14» a continuación del cual está dispuesto 
un separador centrifugo 15. Para obtener una disposición más clara - 
en el plano» el circuito 13 del aire de cribado está indicado tan só 
lo como una linea. El aire de cribado 3» que pasa por la banda de se 
paración 5» es con ello desviado en 909» demodo que la aspiración se 
realixa de forma axial desde la banda de separación 15. Con esto es 
impedido que el aire del cribado tenga que pasar también por el rai­
nal de la banda de separación 5» el cual es visto en el sentido de - 
lacorriente el posterior.-395



El material 6, que na de ser tratado» pasa en primer lugar por un - 
separador magnético 16» que puede estar compuesto por un tambor gi­
ratorio en el que se encuentra dispuesto un imán permanente 1 7 . Las 
piezas de Hierro 1S quedan suspendidas en la camisa de este tambor

400 y las mismas son evacuadas sobre un plano inclinado de descarga 19» 
EL material restante es transportado por medio de la cinta transpor 
tadora 9 Hacia la cámara de cribado 1, y es aquí arrojado» enuna pa 
rábola de lanzamiento 7 que va dirigida en sentido opuesto a la co­
rriente del aire de cribado 3* Mientras que las piezas pesadas lle-

409 gan al dispositivo de evacuación 12 con el manteniente), en gran par 
te» de su trayectoria de lanzamiento» las piezas más ligeras por el 
contrario son desviadas por la corriente del aire de cribado 3 en ­
dirección nada la banda de separación 5» y las mismas caen en el - 
tornillo sin-fin de transporte 11» Ante todo los objetos de grandes

410 superficies y las piezas muy ligeras quedan adheridas» bajo la in­
fluencia de la corriente del aire de cribado 3» a la banda de sepa­
ración 5» y las mismas son por ésta última transportadas nada abajo 
fuera de la zona de presión de la corriente del aire de cribado»con 
el fin de ser arrojadas al produdrse la inversión de la banda de -

419 separación o bien para ser separadas por el cepillo de limpieza 10. 
El polvo que está comprendido en la basura es aspirado» a través de 
la banda de separación 9» de la abertura de salida 2 para ser sepa­
rado dentro del separador centrifugo 15.-

La figura 2indica una cinta emparrillada de pilas 30, que -
420 se encuentra dispuesta por delante de la instalación separadora neu 

mática y que se compone de varios nervios transversales 32 y cadenas 
longitudinales 21, que están dispuestos a determinada distancia en­
tre si, poseyendo la misma unas púas 23 que van dirigidas nada arri 
ba. La cinta emparrillada de púas 20 constituye un transportador de

425 evacuación que entra en un depósito profundo 24 que absorbe la basa 
ra que ba de ser tratada. Aquella parte del transportador de evacúa 
ción , que desde el depósito profundo realiza el transporte nada - 
arriba, se encuentra guiada por medio de una cnapa de apoyo 25 en - 
cuya continuación, está dispuesta una zona de fraccionamiento. La —

430 misma queda constituida por una zona de la cinta emparrillada de —

*
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puás SO, que está guiada en sentido horizontal y que es sometida a - 
un dispositivo de vibración 26, por debajo de esta zona está dispues­
ta una cinta transportadota transversal 27 prevista para la recogida 
de la fracción que cae a través de la cinta emparrillada de púas* Es 
ta cinta transportadora constituye con preferencia un dispositivo —  
elástico de recogida, con el fin de impedir la rotura de las botella 
u otros objetos similares que caen por la cinta emparrillada de púas

Dentro del depósito profundo 24 y por encima de la cinta - 
emparrillada de púas 20 están dispuestos unos cilindros rascadores - 
giratorios 26, que están equipados con púas o bien con unos objetos 
similares; estos cilindros rascadores se encuentran dispuestos des­
plazados en ángulo entre si en dirección axial, por lo que las púas 
de cilindros rascadores contiguos están situados en planos diferen­
tes y de forma transversal con respecto al eje de los cilindros* Los 
circuios de rotación de estos cilindros rascadores 28 pueden interfe 
rirse ligeramente y los mismos tienen desde las puntas 23 de la cin­
ta emparrillada de púas 20, que pasa por debajo a lo largo de los ci 
lindros, una distancia de aproximadamente 200 basta 500 mms. Gracias 
a ello, las piezas mayores del material son al mismo tiempo transpor 
tadas bacía arriba por las púas de los cilindros rascadores y son —  
desmenuzadas en basto por entre estas púas. De este modo, ante todo 
el contenido de los sacos de basura ya llega someramente distribuido 
sobre aquella zona de la cinta emparrillada de púas 20, lacual está 
guiada sobre el dispositivo de vibración 26.-

En la forma de realización representada por la figura 4,en 
lugar de una banda de separación 5, se na dispuesto un separador de 
tambor 29. A continuación del mismo y visto en sentido de la corrien 
te del aire de cribado 3 está situada una tolva de salida 30 para ce 
niza, arena o análogo. Por delante de este separador de tambor 29 se 
ban previsto para las restantes fracciones tres tolvas de salida adi 
clónales 31, de las que una conduce directamente baciaun desmenuza­
dor posterior 32 ligeramente señalado. Para Impedir que el ventila­
dor 14 pueda aspirar de la tolva de salida 30 polvo grueso o análogo 
esta última tiene que estar equipada con una esclusa de rodete o aná



logo. Además del ventilador 14 está previsto asimismo un sopla­
dor a presión 33. Las figuras 5 y 6 indican un túnel de aire 34 pa­
ra un cimito cerrado de aire. En este circuito cerrado se en cu en—  

470 tra conectado, en una corriente secundaria 35» el separador centri­
fugo 15, cuyo aire de escape es conducido a través de una instala­
ción depuradora en Húmedo 36, para seguidamente salir .al medio am­
biente. Por lo tanto, la totalidad del circuito del aire de cribade 
no es pasada a través de un separador centrifugo 15, sino anora tan 

475 sólo pasa una parte de este aire de cribado.-
Conforme a la figura 4 se encuentra situada por delante - 

de la cámara de cribado 1 propiamente una nave 37, en la que la ba­
sura es descargada. Por medio de un veniculo apropiado para trans­
porte sin rieles, esta basura es depositada sobre una cinta de canal 

430 38 que conduce la basura en bruto, no tratada, por medio de una cin
ta transportadora inclinada 39, a un dispositivo 40 en el que spn — 
abiertos eventuales sacos de material plástico o análogo llenos de 
basura, y en el cual pueden ser anuecadas las basuras previamente - 
comprimidas. A través de otra cinta transportadora inclinada 41, la 

485 basura pasa por un separador magnético 16, donde son separadas las 
partes férricas. A continuación, la basura llega, por medio de una 
cirta transportadora de elevación 42 y por una cinta transportadora 
de lansamiento 9, al cribado de lanzamiento por viento. Las abertu­
ras de salida de aire 43 para la corriente del aire de cribado se - 

490 encuentran dispuestas en una pared arqueada 44 en relación con la — 
cinta transportadora de laisamiento 9, la cual se encuentra en fren­
te del extremo de lanzamiento de esta cinta transportadora de lanza 
miento 9. A la tolva de salida 31, que en sentido del lanzamiento - 
es la m&s alejada, llegan las materias pesadas como, por ejemplo, — 

495 las piedras, botellas y otros objetos similares. En la tolva de sa­
lida colindante 31 se acumulan las materias medianas como son,por - 
ejemplo,el cartón compacto, las piezas de material plástico, piezas 
pequeñas de madera u otros objetos similares. A la tolva de salida 
31, que está dispuesta directamente por debajo del extremo de lanza 

500 miento de la cinta transportadora de lanzamiento 9, llegan los pro-
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ductos textiles» el papel, las laminillas,etc.etc*,mientras que en 
la tolva de salida 30, dispuesta por detrás del separador de tam­
bor 29, caen las materias de una granulación fina como son la are­
na y las cenizas volátiles.

La cinta transportadora de elevación 42 es conducida des 
de la nave 37 nasta la cámara de cribado 1 por medio de una abertu 
ra 45* Esta abertura sirve al mismo tiempo como abertura de aspira 
ción para una corriente de aire que actfla sobre la superficie de - 
la corriente de transporte de la basura* A consecuencia del aire - 
que de la instalación depuradora en námedo 36 es evacuado nacía el 
medio ambiente, se produce una depresión dentro de la cámara de —  
cribado 1. be esta manera la corriente de aire es aspirada a tra­
vés de la abertura 45 a partir del descargadero de basura situado 
dentro de la nave, a través de dicna nave soplando dicno aire am­
pliamente en sentido de transporte de la corriente de transportado 
ra de basura y aproximadamente con la velocidad de transporte de - 
la misma* SSIVHIDICACIOKBS

Procedimiento y dispositivo para la separación de diferentes 
fracciones de basura; sometidas a una corriente de aire aventador 
llevado en circuito cerrado caracterizados porque la dirección de 
la corriente de aire aventador va orientada en cada caso aproxima­
damente «a sentido vertical con respecto a la mayor componente, coi 
cuánto a su valor, de la trayectoria de lanzamiento de la basura - 
aún no desmenuzada, asi como verticalemnte con respecto a una su­
perficie de cribado o de separacióá que separa el aire aventador - 
de la mésela de basura y aire.
2i«— procedimiento y dispositivo segfln reivindicación 1£,carácter! 
*ados porque tan sólo una parte del aire aventador es pasada a tra 
vés de un separador de polvo
3*.- Procedimiento y dispositivo; segfin reivindicación 2», caracte 
risados porque durante la separación del polvo una parte del aire 
aventador es evacuada al medio ambiente, mientras, que la depresión 
que por ello es producida dentro del circuito de aire cerrado,es - 
aprovechada para la generación de una corriente de aire que actúa
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sobre Xa superficie -de la corriente transportadora de basura y que 
fluye «i dirección de transporte de la corriente transportadora de 
basura y aproximadamente con la velocidad de la misma» siendo aspi­
rada» comenzando desde el descargadero de basura situado en la nave 
a través de dicüa nave.—
4*.— procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 1*»2* o 3* 
en que el dispositivo esté dotado de une cámara de separación cerra 
do que comprende un dispositivo que arroja y transporta Horizontal— 
mente la basura a separar y posee una abertura de salida para una - 
corriente de aire, caracterizados, porque, visto en dirección de la 
corriente de aire aventador, está dispuesta por delante de la aber­
tura de salida por lo menos una superficie separadora sin fin que - 
circula en sentido descendente.—
5*.- procedimiento y dispositivo; según reivindicación 4», caracte­
rizados porque la superficie separadora sin fin está realizada en - 
forma de separar de tambor
6».- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 4* o 5*,ca 
terizados porque por debajo de la superficie separadora se encuen­
tra dispuesto por lo menos un cepillo limpiador que actúa sobre di­
cha superficie separadora
7».- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 4»,5* o 6* 
caracterizados porque para las fracciones cribadas están previstos 
en el fondo de la cámara separadora unos dispositivos colectores y 
de evacuación, de donde conduce por lo menos uno directamente a un 
desmenuzador ulterior.-
8».- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 4» a 7», - 
caracterizados porque, visto en dirección de la corriente de aire - 
separador, está previsto detrás de la superficie de separación un - 
dispositivo colector y de evacuación para la arena, ceniza y análogo. 
9».- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 4* a 8», - 
caracterizados por estar dispuesta por delante del dispositivo de - 
descarga una cinta emparrillada de púas que lleva varios nervios —  
transversales dispuestos a cierta distancia entre si y puás, puntas 
o análogo orientadas Hacia arriba.-

*



570 10*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 9*.caracte
rizados por un dispositivo vibrador que actúa sobre la cinta empa­
rrillada de púas.
1 1 ».- proo-edimiento y dispositivo; según reivindicaciones 9» o 10 
caracterizados porque por debajo de la cinta emparrillada de púas 

575 está dispuesta una cinta transportadora transversal con un dispo­
sitivo colector elástico para la fracción de basura que cae a tra­
vés de la cinta emparrillada de púas.-
12».- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 9»,10» o 
1 1 »# caracterizados porque la cinta emparrillada de púas forma un 

58o transportador de evacuación desde un depósito profundo que acoge - 
la basura que se na de tratar, siendo conducida la parte del ramal 
superior situada, visto en sentido de transporte, por delante de - 
la sona de fraccionamiento y por encima de la cinta transportadora
transversal, sobre una chapad-soporte.

585 13*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 12», carac
terisados porque dentro del depósito profundo están dispuestos unos 
cilindros rascadores dotados de púas o análogo que giran por enci­
ma de la cinta «aparrillada de púas y que en dirección axial están 
dispuestos preferentemente desplatados en ángulo entre si.- 

590 14».- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación i3»,carao-
terisados porque los circuios de rotación de los cilindros que en 
su caso se interfieren, tienen desde las puntas de la cinta empa­
rrillada de púas que pasa por debajo de los cilindros rascadores,- 
una distancia de aproximadamente 200 basta 500,9*.

595 15*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 4 * 14*#
caracterizados porque por delante del dispositivo de descarga se - 
encuentra dispuesto un separador magnético.
16*.- "PIOCSDIMIBMTO Y DISPOSITIVO PASA LA SBPAKáCIOM DB DIFEREHTES 
FRACCIOKES DE BA8P8A."

-  13 -

Consta la presente memoria descrij»



tiva de diecinueve nojas numeradas y mecanografiadas por una sola 
cara a las que se les acompañan seis planos para su mejor compren
sión,-
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