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La presents invencién se refisre a perfeocionamicntof
trices para prensds aglomeradoras rotativas destinados, mediante un pim-

ple y répido intercambio de matrices, a pormitir el empleo de las pren-

Bas en el prooesc de rreparacién del producto, antos de la faso de glowmot

*racibn,

Las prensas usunlmente conocidas en el mercado son, esencisl{
mente, de cuatro tipos:

En un tipo de prensas el mecanismo de ccmpresién estd conge
tituldo por una placa o matriz horizonial estacionaria, encima de la oun
giran rodillos cilindricos o conicos movidos desads el éxtorior de la mé~
quins a partir do un moior, empujundo los rodillos el producto a aglome~
rar a través de los apujeros do la matriz.

En otro tipo de prensas aglomeradoras, el mocunismo de oom-
presibn estd constituido por una place o matriz horivontal y eje verti-
oal giratorio, encima de la cual m® oncuenira rodillos estacionarios, '
que comprimen la materim a sglomorar contra los agujeros de la matriz,
al pagcer dlchos agujoros bajo rodillos ocompresoroa,

Un tercer tipe de prensas presenta un mecanismo de compre—
sién constituido por unz matriz de forma anular fija, dotada de aguje-
ron radiales o ligeramunie inclinndos, en los cuales la materia a nglo-
morar estd empujadas por la presidn ejsrcidn por rodilles portados por wn
rotor giratorio accionado por un motor,

En este tercer sistema, alguna miquinas se llan horizontales

porque el eje de la matriz anular y el eje del rotor portador de los ro+

dillos son horizontales, For el contrario, ofras méquinas se llaman Vort

ticales porque ol eje de la matriz anular y el eje del rotor ports~ro-
dillos son verticales.

Por Gltimo, cabe citar laa pronsns en las cualon ol meoanin
no de compresidén estd formado por una matriz anular giratoris, dotads

de agujeros radiales o ligerements inclinados, a través do los cualos
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14 materia a aglomerar es smpujada por la presién ejercida por rodillos
siratorios estacionarios portad§3 por un estator imnmévil,

En este ocunrto siastoma, algunas mdquinas ee lleman horizonta-
103 porque al eje de rotacidn de la matriz anular giratoriz y el ojo del
eatntor porta~rodillos son horizoninles., Por el contrario, olras miqui~
rnes con el mismo principio de aglomeracién se llaman vérticales porque
ol eje de rotacifn de la matriz anular giratoria y el sje del estotor
porta-rodillos son verticales.

Los perfeccionanientos objetos de la prasente invencidén per-
witen obtenor matrices aplicables, entre otras & cuslquiera de las pren-

sas de los tipos antes enumerados,

La finalidad de estas prensas aglomeradoraé ea convertir un
producto pulverulento en fideos firmes que, cortados a menudo, segfn van
saliendo por los agujeros de la matriz, se converten en cilindros ocortos
llamados usualmente “grénulos" y que, enfriados y envasados se venden
para distintan finalidades do la industria y gonaduria.

El objeto de la presente invenoibébm es poder utilizar les

prensag aglomaradoras en el proceso de preparacién del producto antos dT

1llegar el momentp del sglomerado.

En la prictica, antes de procedor a la oporacibén final de
compactacitn del producto pulverulento hay que preparalo a partir de ls

nateria prima o mezcla de materias primas conveniented, Esta preparacidy

implica froouentemente la extraccién de olertos eleomentos do valor contg

nidos en la materia prima y que no interesa que se encuentren en el pro

ducto final comprimido en grénuloe compactos,

En la preparacién del producto tiene un papel fundamental

la disgregacién de lz materia prima bruta para la gseparacién a contl-
nuncién do los eolementos que os dopeable separar de dioha materin pri-

mz, de modo que pueden selecclonarse unos y otros y granular solo les

residuos o paries quo se daseen,
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 ¢16n por piodras, debido a guo los elementos correcsos se soparan de la

-4 -

Es por tanto desaaﬁle, para. ol rendimientc de e ,;; IR
cicn9s, que 1a materia prima esia sometida a tratsmientos que no estro-
pocen los olementos o partes que sz desean separaw y al mismo tiempo que
no so alteron las caracleristicas biolégicas y quimican que les confiercy
su valor,

Por otra parte para simplificer la f4brioca ¥y 1imit;r las in-
versiones es también doacable que, por lo menos una fage del prooeso,
pudiera renlizarse medianto una sola méquina la cual sirva despubs para
granular el residuc.

Los perfeccionamientos objeto de la presente inveneién permi-
ten obtener una mairiz que medimnte un répido y f4oil intercambio con la
natris usual permite emplear la prensa en opersciones distintas.

Para zclarar el objeto y finalidad de la invensidn, suponga—
non que la materia prima estd compuesta de una parte blanda y de nucleos
durcs o correosos,- cuya composiocién es tal que contieno elementos de v%#
lor que no contiencn las partes blandaa y quo interesa soparar del resto
do la masn.

La primera fase del procodimionto oonsiste on triturar el
conjunto blando-duro o tlando-correoso, de la manera mis fina o Intima !
quo sea posible.

Ls experioncla adquirida en pruebas minuclosag ensofia que oop

ciertos produotos no sc consigue el objotivo deseado modianto la tritural

nas blanda y forman debasjo de las plodras o muolas unos colchones muy
registentes a la compresién de los rulos, baciendo que la tritumecién no
faea ya correcta.

Tanpoco se consigue obtener una psrfecta trituracién median-
1o laminadores de cilindros del tipo utilisados en la molineria de ceron}
los. |

Tampoco se consigue una molduracién perfects triturando el
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%1llos que provocs durante la trituracién una oxidacién y emulasidén de la

nasa, que perjudica gravemente sus caracteristicas, difioultando las opoe
raciones ultoriorcs.

La matriz objoto de la presente invencilén resuelve completa-
monte este probloma al pormitir una porfecta molduracidn sin que se pro-
sonte ninguno de los inconvenientes antes apuntados. Este objetive se co;
aigue dando a los agujeros de la matriz un porfil egpecial de modo que
al =mor el producto presionado por los rodillos de la prensa, el producto
rase con relativa facllidad sin endurecersa, 1ntorcambiéndone la matriz
ocvando lo que se desea obtener son los grénulos duros.

De acuerdo oon la invencién, en la matris ﬁe prootioan” orifi
olos de paso de eonfiguracién troncocéniocs, ouya base menor queds dirigi
da hacia ol lado de los rodillos aglomeradores de la prensa, Eata parte
obnica pueds ir precedida de otra porcién cénica de reducida longitud
de conicidad invertida. A continuacién de la parto obnion principal pue-
de configurarse ¢l orificio de forma cilindirca con seccién igual a la
baze mayor de dicha poroién cénioca.

Prosiguiendo con el ejemplo descrito antes, ouando se trata
de un producto compuesto de partes blandas y partes duras o correosas,
se comprueba que con la matriz de la invencién la accidn de los rodillos
da presién es triple.

De una parte las partes duras o correosas éstén fragmentadas
entre rodillos y cera activa do la metriz y arista de cntrada de los
agujoroes.

Por Gltimo, estos fragmentos de partfoulas duras trituran
todavia mis entre dlos mismos y entre ellos y la superficie de los ro-
dillos y do la matriz, las partes blandas provoocando asi una papilla muf
Tina y perfectamente homogbnea debido al paso rdpido y repetido de los

rodillos sobre la pasta formada sobre la cara de la matriz.
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S{ como ocurre en una matriz de granulacién normal, 1;5';;3
Jeros tienen una entrada obnica, seguida de una parte cilindirea o poli-

gonal largn, la miquina no funciona porque los fragmenéos durop go com~

primen en estas dos primeras partes de los agujeres, tdponando pooo & po-

ao todos los orifioios, con lo ocual el producto mo tiens salida de la
natriz ¥y la prensa se atasca adon&s de tomar una temperatura enorme.

Por el contrario, con la meiriz objeto de la presents inven-
¢ibn, una vez que los pedacitos de materis dure han frenqueado el primer
Yramo de reduclida longitud y ligera conicidad, que construye la entrads
de los egujoros, ponetran en un canal divergente en el cual no se blo=
quean entre sf y las paredes de loa orifioios, progresando el prcducto
hacia el oxterior de diches orificios, saliendo de la ﬁﬁquinu triturado
¥ mezolado intimomonte que es lo que se pretende.

En definitiva, de acuerdo con la invencién; se dispondrén do
dos tipos de matrices distintas, uno con orificios usuales para el aglo-
morado y otra con orificios quo presontan un tramo divargonios haoia ol
axtorior parn evitar ou stoscamicento, quo pormite obtoher una purfocta
molienda dol producto,

Una voz procesads la papille en otros aparatos de la plants,
los residuos son reonviades a la pronsa dondo miontras tanto so ha omn-
biado la matriz de trituracitm desorita por la matriz de gréinulos duros
tl4sioa, para proceder al granulado normal pera su ulterior venta.

Con el fin de aclarar la constitucién y caractorfstioss ox-
puestas, seguidamente se hace una desoripeidn més detallada de la matriz
do la invencibn haciendo referencia a los dibujos adjuhtos, en los que
se muestra una posible forma de realizacién deda a t{thlo de ejemplo no
linitativo siendos

La figura 1 uns secolén tranaversal de una pronsa con loa
orificios o canalos de salide configuradon de acuerde con la invenoién,

La figura 2, 3 y 4 son vistas similares & la do la figura 1
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que nuestran otros tantos variantes de ejecuoién. =7
Como puede verse en la figura 1 el producto a triturar 1 es
rresionado entre el rodille 2 y la matriz 3. Esta matriz dispone de unos
canales u orificios de salida 4 que presentan, esenclalmente, un tramo
-

troncocénico 5 con la base menor dirigidas hacia el ladc de los rodillos,

es decir que divergen hacia afuera, :Este tramo troncocénice puede ir pre-

wﬁ@demtmmédemﬂmmwmnumm®MwimuﬁMysmM®d4
un tramno 7 de configuracibén cilindrioa, medianie el cusl se consigue acox
tar la longitud del tramo troncouénioco 5, sin reducir por ollo ol esposox
de la matrisz,

El tramo oilindrico 4 seré de diémetiro iguél, como minimo, al
de la base mayor del tramo troncoobnioco 5.

Como se muestra en la figura 2 los orificics o canales de la
matriz pueden carecer del avellanado 6, con lo cual eatén constituidos
por un tramo trencocénico divergente hacia afuers seguide de un tramo ci-
1indrico.

la conicidad divergente hacia afuera dol tramo § ovita la
friccién del producto de modo que no se praduzcan atascos durante la mo-
lienda del mismo,

Como ze muosira en la figura 3, los orifioclos o tqladrya 5
son de configuracién totalmente cénide, desds la cara interna de la matrl
becia dondo esté dirigida la basg menor, hasta su cara externa, hacia
donde se enpuentra la base mayor.

Como s0 muestra on la figura 4 los orificios 5 o taladros oé
nicos 5 ven precedidos do un avellanado 6.

Doserita suficientomento la naturaleza del invento, asi como
la menora do rowlizarse on la péotica, debe hnoerse constar quo las dig-
rponiciones antorirmento descritas son nusoeptibles do modifiocaclionon de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
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1.~ Perfeccionamientos en matrices para prénsas aglomerado=
ras rotativas, caractorizades porque se dota & la matriz de orificios do
paso de configuracifn troncocénion, ouys base menor quhda dirigida hacia
61 lado do loamdilles aglomeradores de la prenss,

2.~ Porfeccionamientos segdn la reivindicaeidén 1, caracteri-
sados porque el tramo %roncoc6nico oltado va precedido de una porcién
avellanada o de configuracién troncocénica invertida de reducida longi~
tud.

3o~ Perfeccionamiontos segiin la reivindicacién 1, caractori-
zados porque el tramo troncocdnico divergente haoia afuera va seguido de
in tramo oilindrico de dibmeiro al menos igual al de la base mayor del
tramo trococénico citado.

4.~ Perfeccionamientos en matrices para prensas aglomerado—
rag rotativas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presenée
#omoria o ilumtrado on los dibujos adjuntan,

Esta Nemoria consta de § hojas wscritas & méquina por una
sola cara.

t0 FEB. 1976
Madrid,

D. CHARLY VINCENT BELLEFROID,
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