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La presente invención so re fiere  a perfeccionamiento. 

tricos para prensas aglomoradoras rotativas destinados, mediante un sim­

ple y rápido intercambio do matrices, a pora itir e l empleo de lao pren­

sas en e l prooeso de preparación del producto, antes de la  faso do q&omo- 

ración.

Las prensas usualmente conooidas en e l aereado son, esencia l­

mente, de cuatro tipos:

En un tipo de prensas e l mecanismo de compresión está cons­

tituido por una placa o matriz horizontal estacionaria, encima de la  ouaL 

giran rodillos cilindricos o cónicos movidos desda e l exterior de la  má­

quina a partir do un motor, empujando loa rodillos e l producto a aglome­

rar a travós de los agujeros de la  matriz.

En otro tipo de prensas aglomoradoras, e l mocanismo do oom- 

presión está constituido por una placa o matriz horizontal y ejo verti­

cal g iratorio, encima de la  oual ae encuentra rodillos estacionarios,' 

quo oomprimen la  materia a ng]omorar contra los agujeros de la  matriz, 

a l pasar díohos agujoros bajo rodilloo compresores.

Un tercer tipo de prensas presenta un mecanismo de compre­

sión constituido por una matriz de forma anular f i j a ,  dotada do aguje­

ros radiales o ligeramente inclinados, en los cuales la  materia a aglo­

merar está empujada por la  presión ejercida por rodillos portados por un 

rotor giratorio accionado por un motor.

En este tercer sistema, alguna máquinas se lian  horizontales 

porque e l eje de la  matriz anular y e l eje del rotor portador de los ro­

d illos son horizontales, Por el contrario, otras máquinas se llaman ver­

ticales porque e l eje de la  matriz anular y e l eje del rotor porta-ro­

d illos son verticales.

Por &ltimo, oabe citar las pronoaa en las cuales ol mooanis 

mo do compresión está formado por una matriz anular giratoria, dotada 

do agujeros radiales o ligeramonta inclinados, a travós do los oualoa
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la  materia a aglomerar 03 empujada por la  presión ejercida por rodilloo  

.giratorios estacionarios portados por un estator inmóvil.

En este cuarto sistema, algunas máquinas so llaman horizonta- 

303 porque ol ojo do rotación de la  matriz anular giratoria y e l eje del 

estator porta-rodillos son horizontales. Por el contrario, otras máqui­

nas con e l mismo principio de aglomeración so llaman verticales porque 

e l eje de rotación de la  matriz anular giratoria y el eje del estator 

porta-rodillos son verticales.

Los perfeccionamientos objetos de la  presento invención per­

miten obtenor matrices aplicables, entre otras a cualquiera do las pren­

sas de los tipos antes enumerados.

La finalidad de estas prensas aglomeradoras es convertir un 

produoto pulverulento en fideos firmes que, cortados a menudo, según van 

saliendo por los agujeros de la  matriz, se com&erten en cilindros oortos 

llamados uaualmonte "granulos" y que, enfriados y envasados se venden 

para distintas finalidades do la  industria y ganaduria.

El objeto de la  prosonto invención es poder u tilizar lao 

prensas aglomaradoraa en e l prooeso de preparación del produoto antes de 

llegar e l momento del aglomerado.

En la  práctica, antes de procedor a la  oporaoión final do 

compaotaoión dol produoto pulverulento hay que preparado a partir de la  

materia prima o mezcla de materias primas convenientes. Esta preparaoiór 

implica frecuentemente la  extracción de ciertos elementos do valor oontr 

nidos en la  materia prima y que no interesa que se encuentren en e l pM 

duoto fina l oomprimido en gránulos compactos.

En la  preparación del producto tiene un papel fundamental 

la  disgregación do la  materia prima bruta para la  separación a conti­

nuación do loa elementos que os doaoablo separar de dioha materia pri­

ma, de modo que pueden saleooionarso unos y otros y granular solo los 

residuos o partes que 3e deseen.
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Es por tanto deseable, para e l rendimiento da 

cieñe3, que la  materia prima esta sometida a tratamientos que no estro­

peen loa elementos o partea que se desean separaa y a l mismo tiempo que 

no so alterón laa características biológicas y químioas que los confiere:, 

su valor.

Por otra parte para sim plificar la  fábrica y lim itar las  in­

versiones es también doaeable que, por lo menos una fase del proceso, 

pudiera realizarse medianto una sola máquina la  cual sírva después para 

granular e l residuo.

Los perfeccionamientos objeto de la  presente invenoión permi-í- 

ten obtener una matriz que mediante un rápido y fá c il intercambio oon la  

matriz usual permite emplear la  prensa en operaciones distintas.

Para aclarar e l objeto,y finalidad de la  invención, suponga- 

moo que la  materia prima está compuesta de una parte blanda y do núcleos 

duros o correosos,-cuya composición es ta l que contieno elementos de v&- 

lor que no contienen las partes blandas y que interesa saparar del resto 

do la  maaa.

La primera faso del procedimiento oonoisto on triturar el 

conjunto blando-duro o blando-corrooso, de la  manera más fina o intima 

quo cea posible.

La experiencia adquirida en pruebas minuciosaa ensona quo oo: 

ciertos productos no ao consigue e l objetivo deseado medianto la  tritura  

ción por piodras, debido a quo los elementos correosos se coparan do la  

ñas blanda y forman debajo de las  plodra3 o muelas unos colchónos muy 

resistentes a la  compresión de los rulos, haciendo que la  trituación no 

sea ya correcta.

Tampoco so consigue obtener una perfecta trituración median­

te laminadores de cilindros del tipo utilizados en la  molinería de cerea­

les .

Tampoco se consigue una molduración perfecto, triturando e l
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producto con molinos da m artillos, debido a la  gran velocid^'üt'HIl^?.r,r-j- 

t i l lo s  que provoca durante la  trituración una oxidación y emulsión de la  

maca, que perjudica gravemente sus características, dificultando las opa 

raciones ultorioros.

La matriz objeto de la  presento invención resuelve completa 

mente este probloma a l permitir una porfecta molduración sin que se pre­

sento ninguno de los inconvenientes antes apuntados. Este objetivo se coji 

sigue dando a loa agujeros de la  matriz un p e r fil especial de modo que 

a l ser e l produoto presionado por los rod illos de la  prensa, el produoto 

paso con re lativa facilidad sin endureoorsa, intercambiándose la  matriz 

ouando lo que se desea obtener son los gránulos duros.

De acuerdo oon la  invención, en la  matriz se praotioan o r ifi  

oios do paso de configuración tronoocónioa, cuya base menor queda d irig í 

da hacia e l lado de los rodillos aglomoradores de la prensa. Eata parte 

cónica puede i r  precedida de otra porción cónioa de reducida longitud 

do conicidad invertida. A continuación de la  parto cónica prinolpal pue­

de configurarse ol o r ific io  de forma cilíndirca con sección igual a la  

baso mayor de dicha poroión cónioa.

Prosiguiendo oon e l ejemplo descrito antes, ouando se trata  

de un produoto compuesto de partes blandas y partos duras o correosas, 

so comprueba que con la  matriz de la  invención la  aooión de los rodillos  

da presión es trip le .

De una parte las partes duras o correosas óstán fragmentadas 

entre rodillos y cara activa de la  matriz y arista de entrada de los 

agujeros.

Por último, estos fragmentos de partioulas duras trituran  

todavía más entre aLlos mismos y entre e llos y la  suporfioio de los ro­

d illos y do la  matriz, las partos blandas provooando asi una papilla  muy 

fina y perfectamente homogónea debido a l paso rápido y repetido do los 

rodillos sobre la  pasta formada sobro la  cara do la  matriz.
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Si como ocurre en una matriz de granulación normal, 

jeros tienen una entrada cónica, seguida de una parte oilindirca o poli­

gonal larga, la  máquina no funciona porque loo fragmentos duroo oo com­

primen en estas doa primeras partes de los agujeros, taponando poco a po­

co todos los orifio ioa , con lo cual e l producto no tiene salida de la  

matriz y la  prensa se atasca además de tomar una temperatura enorme.

Por e l contrario, con la  matriz objeto de la  presente inven­

ción, una vez que los pedacitos de materia dura han franqueado e l primer 

tramo de reducida longitud y ligera  conicidad, quo construya la  entrada 

do loa agujoros, penetran en un canal divergente en e l cual no se blo­

quean entre si y las paredes de los orifio ioe , progresando e l producto 

hacia e l exterior de dichos o rific io s , saliendo do la  máquina triturado 

y mezolado intimamonte que es lo que se pretende.

En definitiva, de acuerdo con la  invención, se dispondrán do 

dos tipos de matrioes distintas, uno con orific io s usuales para e l aglo­

merado y otra con orific io s  quo prosontan un tramo divergen tos hacia ol 

extorior para evitar su atascamiento, quo pormito obtonor una porfocta 

molienda dol producto.

Una voz procesada la  papilla  en otros aparatos de la  planta, 

los residuos son reonviadoa a la  pronsa dondo miontras tanto so ha oam- 

biado la  matriz de trituración desorita por la  matriz do gránulos duros 

Clásica, para proceder a l granulado normal para su u lterior venta.

Con e l fin  de aclarar la  constitución y cat-actoristioas ex­

puestas, seguidamente se hace una descripción máB detallada de la  matriz 

do la  invenoión haciendo referencia a los dibujos adjuiitos, en los que 

se muestra una posible forma de realización dada a titülo de ejemplo no 

limitativo siendo!

La figura 1 una sección transversal de una prensa oon los 

orific io s  o canalos de salida configurados do acuerdo con la  invenoión.

La figura 2, 3 y 4 son vistas similares a la  de la  figura 1
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que muestran otros tantos variantes de ejeouoión.

Como puede verse en la  figura 1 e l produoto a triturar 1 es

presionado entre e l rod illo  2 y la  matriz 3. Bata matriz dispone do unos

canales u o rific io s  de salida 4 que presentan, esencialmente, un tramo
*

troncooónioo 5 con la  base menor dirigida hacia e l lado de loa rodillos, 

es decir que divergen hacia afuera,;Esto tramo troncocónico puede i r  pre­

cedido de un tramo 6 de configuración troncocónica invertida y seguido de 

un tramo 7 de configuración oilindrioa, mediante e l cual se consigue nooí 

tar la  longitud del tramo troncooónioo 5t ais reducir por olio ol esposo! 

de la  matriz.

El tramo oilíndrioo 4 será de diámetro igual, como mínimo, al 

de la  base mayor del tramo troncooónioo 5*

Como ae muestra en la  figura 2 los o r ific io s  p canales do la  j 

matriz pueden carecer del avellanado 6, oon lo cual oat&n constituidos 

por un tramo troncooónioo divergente haoia afuera seguido de un tramo ci­

lindrico.

La conicidad divergente haoia agüera dol tramo 5 evita la  

fricción del produoto de modo que no se produzcan atascos durante la  mo­

lienda del mismo.

Como so muestra en la  figura 3, los o r ific io s  o taladros 5 

son de configuración totalmente cónióa, desde la  cara interna de la  matriz 

hacia donde está dirigida la  base menor, hasta su cara alterna, haoia 

donde se encuentra la  basa mayor.

Como so muestra on la  figura 4 los o r ific io s  5 o taladros có­

nicos 5 van precedidos de un avellanado 6.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi oorno 

la  manera do roalizaroo on lap-áoLioa, debe haooroe constar quo lao dis­

posiciones nntorhmento descritas son susceptibles de modifioaoionos de 

detalla en cuanto no alteren su principio fundamental.

-  REIVINDICACIONES -
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1. -  Perfeccionamientos en matrices para prensas aglomerado- 

ras rotativas, oaraotorisados porque se dota a la  matriz do orific ios do 

paso do configuración tronoocónioa, ouya buso menor queda dirigida hacia 

el lado do los rodillos aglomeradores do la  prensa.

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteri­

zados porque e l tramo tronoocónioo oitado va precedido de una porción 

Avellanada o de configuración tronoocónioa invertida de reducida longi­

tud.

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, oaraotori-j
t)

zados porque e l tramo tronoocónioo divorgente hacia afuera va seguido de 

Un tramo cilindrico de diámetro a l menos igual a l de la  basa mayor del 

tramo trococónioo oitado.

4. *  Perfeccionamientos en matrioes para prensas aglomerado- 

ras rotativas, ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presento 

Memoria o ilustrado on loa dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina por una

sola cara.
FEB.

Madrid,

D. CHARLY VINCENT BELLEFROID.
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