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La presente invencidén se refiere, en general, a un
transportador para graduar un dispositivo a lo largo de
un recorrido determinado, a través de deteraminadas posi
ciones y, m4s particularmente, a un transportador capaz
de proporcionar movimiento gradual a una esgtructura sug
pendida de un carrillo a lo largo de una via,

El transportador de la presente invencidén espartie-
cularmente Gtil en sistemas de procesoc en los que es de
desear llevar s cabo cierte nélmero de procesos u opera-
ciones, por orden, con un producto, Por ejemplo, el
transportador se ilustrari en relacién con un sistema
de proceso continuo en el que se confecciona un produc-
to alimenticio como, por ejewplo, pastelilleos de carne,
MAs especificamente el transportador de la presente in-
vencidn se mostrari accionando, de forma gradual, una
pluralidad de depésitos de moldes de pastelillos a tra-
vés de cémaras de coccidn y de enfriamiento donde los
moldes de cargan, primeramenie, econ un material de relle
no de carne, como es la pasta de salchichas o la carne en
pedacitoa, Los deplsitos de los moldes se transportan,
después, a través de una cimaras de coccidn por el transg-
portador de la invencién de forma gradual, de modo que
se consigue un control absoluto de los depéaitos de los
moldes, Al terminar la operacién de coccidn, los depbsitos
se trasladan a una cimara de enfriamiento donde un trange
portador, de acuerdo con la presente invencidn desplaza,
de forma gradual, los depésitos de los moldes a través
de un proceso de enfriamiento, para enfriar el material
de carne de dentro de losg moldes, El transportader, a

continuacién, sigue desplazando los depdsitos de los mole



10

15

20

25

30

des a través de una estacién de desmoldeo del producto,
donde &ste es extrafdo del molde, de una estacidn de 13
vado de los moldes, donde éstos gse lavan, y de una esta
cién de aplicacién de un agente desprendedor, para pre-
parar la operacién de relleno siguiente, Como ciertas
operaciones se realizan en relaacidn con los depésitos
de los moldes en ciertas estaciones, es necesario conse-
guir un posicionamiento preciso de los moldes en las di-
versas estaciones, El transportador de la presente inven
ci6n puede reslizar este objetivo. Es, ademis, necesario,
en el gistema de proceso continuo de pastelillos, aumen-
tar el espaciamiento entre los depbaitos de los moldes
en ciertas estaciones y la presente invencién puede con-
geguir esta funcién,

El transportador de la presente invencidn coaprende
carrillos para suspender los dispositivos o bien disposi-
tivos sustenlados sobre ruedas que se desplazan, guiados,
a lo largo de una via o carril fijo. Hay pasadores de
arrastre instalados en log carrillos para cooperar con
barras ranuradas de inmovilizacidn y de desplazamiento.
Las barras inmovilizadores y méviles cooperan de modo que+
una de las barras estf, siempre, en contacto con los pa-
sadores de los carrillos y de modo que mientras una barra
suelitas los pasadores, la otra barra entre un contacto con
ellog. Cuando la barra insmobilizadora esti en contacto
con los pasadores, sirve para inmobilizar los carrillos
en una posicién determinada., Cuando la barra mdvil entra
en contacto con los pasadores, es movida de modo que gir-
ve para conducir el carrillo de una posicién a la siguien-

te, Por consiguiente, se consigue un control continuo so-
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bre las posiciones de los carrilles.

Las barras méviles e inmobilizadoras pueden conside-
rarse largueros, y ya que las barras cooperan para pro=-
porcionar un movimiento gradual o intermitente a los ca-
rrilles, la invencién puede considerarse como un trans-
portadora de "largueros méviles',

Aun cuando son conocidos los transportadores que
comunican un movimiento gradual a los carrillos, hasta
ahora no se conoce la forma de proporcicnar la disposi=-
cién de movimiento gradual y de inamovilizacién en posi-
cifén con un conjunto de barras méviles e inmoviliza&éras
como en la presente invencién,.

Por lo tasnto, es un objetiveo de la presente inven-
cidn proporcionar un transﬁortador dniceo en su clase para
comunicar un movimiento gradual a un artfculo desplaza-
ble a lo largoe de un recorrido de gufa,

Otro objetivo de esgta invencidn es 1la previsibn de
un transpotador de largueros méviles para iampartir un mo-
vimiento gradual s un dispositive suspendide de un carri-
lle.

Todavia otro objetive de la presente invencidn resi-
de en la previsién de un transportador para comunicar un
movimients gradual a un dispositive sustentadoe sobre rug
das e inmovilizarlo en cada posicién de movimients durap
te el perfodo de tiempo apetecido,

Otro objetivo mfs de esta invencidn es la previgién
de un transportador pars coenducir dispositivos sustenta-
dos sobre ruedas a lo largo de una via, de forma gradual,
¥y para variar el espaciamiento entre los dispositives,

Otros objetives y otras caracterf{sticas y ventajas d
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de 1z invencién irin surgiendo de la siguiente descrip-
cidn detallada, tomada conjuntamente con las léwminas ad-
juntas de dibujos, donde iguales ntmeros de referencia
ze refieren a piezas iguales, y en los qgue:

La fig. 1 es una vista en alzado de un aparato para
llevar a cabo procesos continuos de productos alimenti-
cios en forma de pastelilleos y en ol gue se utiliza el
transportador de la kpresente invencidn;

La fige. 2 em una vista superior en planta de uns
parte del transportador de acuerdo con la presente inven-~
eién, tomada, sustancialmente, a lo largo de la linea
2-2 de la fig. 1, para mostrar el mecanismo gue conduce
o acciona los carriles inmovilizadores y méviles a lo
largo de la vertical y con algunas pierzas esquemitica-
ticamente representadas a fines de claridad;

La fig. 3 es una vista seccional en alzado, tomada
sustanclalmente a lo largo de la 1finea 3-3 de la fig. 2;

La fig. 4 es una vista seccional transversal toaada
sustancislmaente a lo largo de la linea 4-4 de 1la fig. 33

La fig. 5 es una vista frontal en alzado de un ded-
sito de moldes de pastelillos, utilizado en el aparato
de proceso contfnuo de pastelillos mostrado en la fig. 1
y gue facilita la explicacifén de la presente invencidn;

La fig. 6 es una vista superior en planta del accio-
nauniento para impartir el movimiento horizontal de vaivén
a la barra mdvil del transportador de acuerdo con la in-
vencifén y towada generalmente a lo largo de la 1fnea 6-6
de la fig. 1;

La fig. 7 es una vista seccional vertical, tomada

suptancialaente a 1o largo de la 1fnea 7-7 de la fig. 63
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La fig. 8 es una vista superior en planta del acecio-
namiento de la barra mdvil pra conseguir un espaclamien-
to variable por los depésitos de pastelillos y tomada,
generaluente, a lo largo de la lfnea 3-8 de 1la fig. 1;

La fig., 9 es una vista secciomnal transversal tomada
sustancialiiente a lo largo de la lfnea 9=9 de la fig. 8;

La fig. 10 es una vista seccicnal longitudinal toma-
da sustancialmente 2 lo large de la lfinea 10-10 de la
fig. 8; ¥

Las figs. 11,12,13 y 14§ son, generalmente, vistaa
eaqueniticas de las barras inmeovilizaderas y méviles)
para representar su funcionamiento secuencial, asf{ como
la forma er que se consigue el espaciamiento variable de
las unidades méviles.

Haciendo, ahora, referencia a los dibujos ¥, en par-
ticulary, a la fig. 1, una vista total del aparato de pro-
cego continuo de kpastelillos en que el transportados de
1a presente invencién puede utilizarse, comprende un dis-
positivo rellemador 15, situade en la estacién de relleno,
que carga los moldes en un depdsite con material de re-
lleno de carne. El depdsito de moldes del tipo utiliza-~
do en este aparato se muestra en la fig. 5 y, general-
mente, s¢ designa por el nimero de referencia 16 y que
se auestra incluyendo una pluralidad de moldes para pas-
telillos, 17, dispuestozs verticalmente y que se prolon-
gan horizontalmente, Puede apreciarse gue el sistensa
couprende una pluralidad de depbsitos de moldes 16 con=-
tfnuamente mdvil, para someter a proceso el mnaterial de
carne dentrs de los moldes con el fin de producir, final-

mente, el producto de pastelillos de carne.
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Despusds del relleno de los moldes del depdsito con
la carne de relleno, el depdsito de woldes es traslada-
do mediante un mecanisus transportador 18 a un nivel 4
donde ee ha previsto una egtacidn de coccidn o zona de
coceidn 19,, Como puede verse en la fig. 5, las moldes
17 extdn interconectados y conectados con un par de hor-
quillas 20 y 21 dispuestas verticalmente que llevan, en
sus extremos superiores, ruedas o rodillos 22 y 23 que
estin adaptados para ser degplazados, de forma guiada o
conducida, a lo largo de vias o carriles 24 y 25, dis=-
puestcs en paralelo y gue se prolongan horizontaluente,
Asimigmo, hay instaladoa pasadores de arrastre o perri-
1les 26 y 27 en los extremos superiores de las horqui-
1las 20 y 21 en frente de las ruedas 22 y 23, que coo-
peran con las barras inmovilizadoras o mévilesg del trans-
portador 28 de la presente invencidn.

La estacidn de coccidn couwprende un alojamiento
alargado gue define una cfmara de coccibn 32 en la que
el calor ez generado por un spray de agua caliente pro-
cedente Jde toberas elevadas 33. Dentro de la cimara e
coccidn 32, el transportador de la presente invencidn
comunica un movimiento gradual a los depdsitos a lo lar-
go de los carriles o vias de coccidn 34.

Después de la operacidn de coccidn, los depdgitos
ge descienden en el extreso o lado de descarga de la cé-
rara de acciln, uno cada vez, por medio de un descengor
36, al extremo de entrada de la estacién de enfriamiento
37. La estacién de enfriamiento 37 couprende un aloja-
aiento alargado que defiué, en 21la, una cimara de enfrig

niento 38 en la gue se comunica una accidén de enfriamien-
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to a los moldes de los depésitos por medic de una plura-
lidad de toberas elevadas 39 de chorro de agua fria, gue
lanzan agua frfa a los moldes. Los depébsites de despla-
zan a través de la cémara de enfriamiento sobre carriles
o vias 40, por medio del tranaportador de la kpresente
invencién , Por cuanto que la carne ge dilata durante la
coccidn, se han previsto medios en los moldes para ad-
mitir la dilatacién y cuyos medios son accionados des-—
pués, durante el desplazamiento de los deplsitos dentro
de la cimara de enfriamiente, para apretar el material
en los mecanigmos de presidn 41, En la primera posiéiﬁn
fuera de la cémara de enfriamiente, tal y cemo =e indica
en la fig. 1, en 42, el depdsito de moldes en esa posi-
cién es atendido por un operaric para retirar las tapas
43, fig, 5, de modo gue pueda retirarse el producto de
dentro del molde,

El espaciamiento entre los depbsitos se aumenta des-
pués de quitar las tapas 43 en la posicidén 42, con el
fin de proporcionar suplioc espacio para ulteriores ope-
raciones en el sistema, El producte de carne en paste-
lillos se retira de los moldes en la estacién de desmel-4
deo 46, Después, los depbgitos de los meldes se someten
individualmente a tratamiento con el fin de preparlos
para la siguiente opsracién de relleno mediante lavado
de los moldes en la estacién de lavado de moldes 47 ¥
aplicacién de un agente desprendedor apropiade a los
moldes en la estacién de aplicacién del agente despren-
dedor 48. Pespués de la aplicacién de este agente, los
depésitos de los moldes son devuecltos, después, a 1la

estacién de relleno 15 para, de nueve, ser rellenados
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de carne, Es importante desplazar de forma edecuada y
precisa los depdsitos por todo el aparato de proceso
continuo, y el transportador de la presente invencién
cumple sste propésito,

El transportador 28 de la invencién se represents
en las figs. 2 a 7 como aplicable a los carriles 34 pa-
ra conducir los depbsitos 16 a través de la ciémara de
coccidn 32 para llevar, de forma incrementada, dichos
depésitos a través de una pluralidad de posiciones, cada
uns de las cuales esth igualmente empaciada de las po-
siciones préximas adyacentes, Por consiguiete, los depd-
sitos gerén conducidos de forma intermitente a lo largo
de log carriles de cocecién, aprecifndose que el movi-
miento gradual conducird juntos todos los depSaitos 2
través de una etapa y, después, permitir que los depé-
sitos permarezcan parados en sus nuevas posiciones du-
rante un perfodo de tieampo deteraminado., Lja operacidn
de todo el aparato eati programada de manera que el
transportador para los carriles de enfriamiento esté
sincrenizado con el transportador para gue los carriles
de coccidn, permitan desplazar los depdsitos a lo largo
de los carriles de enfriamiento una posicién cuando los
depbsitos, a2 lo largo de los carriles de coecién se des-
placen una poaicidn, .

Haciendo referencia especial a las figs. 3 2 7, el
transportador para los carriles de coccién ge muestra
cozprendiendo una barra mévil 55 y una barra inmovili-
zaddora 56 que funcionan conjuntamente para controlar
la posicidn de los pasado}os de arrastre o perrillos del

depésito de moldes. Aun cuando eel depésito de moldes
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16 comprende un par de ruedas o de rodillos que ruedan
sobre un par de vias o carriles fijos 34, uno en cada
horquilla del depSsito de moldes, precisando con ello
una combinacién de barras mévil e inmovilizadora para
cada uno de los pasadores, puede apreciarse que el trang
portador de la presente invencién puede ser igualmente
Gtil para graduar o conducir intermitentemente una es-
tructura sustentada por un simple conjunto de ruedas o
de carrillo tramsportador y desplazarse a lo largo de
un solo carril. El1 ancho del depésito de moldes 16 es
tan grande que requiere una sustentacién en ambos fren-
tes o lados y, para proporcionar un control preciso de
desplazamiento, es, por lo tanto, necesgario, utilizar
un par de combinaciones de barras inmovilizadoras y mé-
viles, tal y como se muestra. Un sélo dispositivo sus-
tentado por un carrille sélo necesgitarfa un juego de
barras inmovilizadoras y méviles. Tal y como se veri
mds claramente m&s adelante, los desplazamientos de las
barras inmovilizadoras y méviles en ambos lados estin
sincronizados. A fines de sencillez, las barras méviles
se identificarfn por los nifmercs de referencias 53 y 55a
y las barras inmovilizadoras lo serin por los nlumeros
de referencia 56 y 56a.

Tal y como puede verse en la fig. 3, las barras wmé-
vileg 55 estin provistas de ranuras 60 de abertura des-
cendente y dispuestas verticalmente, mientras que las
barras inmovilizadoras estin provistas de ranuras 61,
de abertura ascendete y dispuestas verticalmente., Las
ranuras estin igualmente espaciadas a lo largo de laa

barras y las ranuras de las barras méviles cooperan con
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1as ranuras de las barras inmovilizadoras dén todo mo-
mento, con el fin de mantener conexidén o contacto con
los pasadoras de arrastre de los depdsitos de moldes,
Las barras wéviles e inmovilizadoras estén dispuestas
verticalmente alineadas entre sf, como puede verse en
1s fig. 4, y las ranuras 60 y 61 estén, siempre, alines-
das sl comienzo y al final de las carreras mbviles de

1la barra mbvil.

Las barras sdviles e inmovilizadoras se desplazan
verticalmente juntas para producir el contacto o la co~-
nexién entre una barra y un pasador en el depdsito de
moldes o y el cese de contacto de la otra barra con el
nisgmo pasador del depbsito de moldes. Con el fin de cop
seguir el desplazamiento a lo largo de la vertical de
estas barras, un mecanismo motor 63 instalado sobre las
barras mediante conexiones apropiadas, efectia la ele-
vacién y el descenso de las barras. El mecanisao actor
esth instalado en un soporte apropiado 64 y comprende,
generalmente, un motor 65, un conjunto de engranajes
reductores 66, que tienen un eje secundario 67 conecta~
do a una transaisién 68, que, a su vez, estf conectada
a ejes que me prolongan longitudinalmente 69, cada uno
montade encima y adyacente a los conjuntos espaciados
de baras wéviles e inmokilizadoras. Los ejes 69 estén
apropiadamente engorranados en largueros transversales
70 gue, a su vez, estin sustentados por columnas verti-
cales 71. Hay instalada una pluralidad de pifiones 72 a
lo largo de los ejes 69 para engranar con lag crewmalle-
ras 73 aseguradas a varillas recfprocas que se extienden

verticalmente, en las que se sustentan y van montadas
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las barras méviles e inmovilizadoras 55 y 56, Las ba-
rras inmovilizsdoras 56 estdn fijas a las varillas 74,
mientras que las barras méviles 55 son llevadas, de
forma deslizante, por las varillas, de modo gque pueden
tener un movimiento alteranativo horizontal cuando se
conduzcan intermitentemente los depésitos de moldes en
forma gradual. Por cuanto que los pasadores de arras-
tre de los depésitos de moldes se desplazan a lo largo
de una lfnea fija, paralela a los carriles de coccidn
34, la elevacién y el descenso de las barras méviles e
inmovilizadoras por medio del mecanismo motor 63 pro-
ducen un contacto selectivo y una aceibn de fuera de
contacto selectiva entre las barras y los pasadores de
arrastre, Espec{ficamente, cuando las barras méviles e
inmovilizadoras estsin en la posicién baja, tal y como
se muestra en las figs, 3 v 4, los pasadores de arras—
tre de los depésitos de moldes recibirin el contacto de
encaje de la ranura 60 de la barra mbvil, de modo que
pueda efectuarse el desplazamiento de los depbgitos de
moldes. Inversamente, cuando las barras méviles ¢ inmo-
vilizadoras estén en su posicién alta, los pasadores se
salen de las ranura 60 de la barra mbvil y encajan en
1a ranura 61 de lag barra inmovilizadora, para inmovi-
lizar los depdsitos de moldes de todo desplazamiento o
movimiento,

El mecanismo motor ¢ de accionaniente para efectuar
el movimiento de vaivén de la barra mdévil; tanto cuando
las barras mdviles estin conectadas a los depdsites de
moldes mediante engrane de las ranuras 60 con los pasa-

dores de arrastres de los depdsitos y cuando las barras
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mnéviles se sueltan Je los depbsitos de moldes, gse mues-
tra, por lo general, en las figs. 6 y 7. Este mecanis-
mo motor ¢ de accionamiento, gue se designa generalmen-
te por el nfmero de referencia 77, también est§ montado
arriba con relacién a las barras méviles e inmoviliza-
doras y los carriles fijoa de coccibn, y est& montado
gsobre un soporte que, a su vez, esti montado apropia-
damente en la estructura de la miquina total. El meca-
nisno de accionamiento 77 couwprende un motor 79 que
mueve una caja de engranajes 30, que tiene un eje secup
dario 81 en el cual hay instalado un brazo de ciglieiia
22. Una pieza de unién 83 conecta el brazo de cigileila

o ciglieial 82 a un cigfiefal de entrada 84, instalado
en un eje 85 de cigtiefial montado horizontalmente 85 que
se prolonga perpendicualr a las barras méviles e inso-
vilizadoras. Un par de brazos de cigliefia de salida 86
estan conectados a través de las piezas de unidn 87 con
un vrazo motor que se extiende tramsversalaente 33, co-
nectado en extremos opuestos a las barras méviles 55 ¥
55a, que comunican un movimiento de vaivén a la barra
movil, El emplazamiento de los carriles de coccibn 34

y las barras méviles e inmovilizadoras 55 y 56 se mues-
tra mediante lfneas de puntos en las figs. 2 y 6, para
aclaracién, Por consiguiente, el movimiento de las ba-
rras a través de la carrera de accionamiento y la ca-
rrera de vuelta, esté programado mediante el mecaniswo
motor 77 en coordinacién con la operacifn del mecanismo
wotor 63, que eleva y desciende las barras mbviles e
inmovilizadoras, En el caso de que se produzca un atas-

co a lo largo del transportador que produjersa una fuerzs
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entre la barra mévil 55 y los cojinetes para el eje de
ciglieiia 85 que exceédiera de un nivel predeterminado so-
brecargando, con elle, los cojinetes y las estructuras
de sustentacibn, se digpara un dispositivo de sobrecar-
ga 89, fig, 7, para detener el mecanismo de transmisién
77 vy el mecanismo de transmisién 63 y para accionar un
digpasitivo de alarma apropiado. El dispositivo de so-~
brecarga se encarga de montar de forma desplazasble el
cojinete del cigtleiial para disparar un interruptor de
forma apropiada.

El mecanismo de elevaciém y descenso de las barras
méviles e inmovilizadoras en la zona de enfriamiento
se designa, generalmente, por el nimero de referencia
92 en 1a fig, 9 y es de la misma construcecién que el
mecanismo de elevacién y descenso para las barras nb-
viles e inmovilizadoras de la seccidn de cocecién, y
por lo tanto, no necegita indicarse con detalle. Tau~
bien se apreciari que la referencia a los carriles o
vias 40 comprende las vias que ze preolongan por toda
la parte inferior del sistema mostrado en la fig. 1
y por lo tanto, a través de la estacién de desmoldeo
del producto 46, la estacién de lavado de moldes 47 y
la estacidn de aplicaciém del agente desprendedor 48,
Plede apreciarse, ademis, que el trangporiador de la
presente invencidén puede utilizarse siempre que haya
necesgidad de conducir de forma intermitente un dispo-
sitive sustentado de forma conducente y que, para fi-
nes de comprengién de la invencién, se muestra aqui en
relacidén con un gistema de proceso continuo de pasteli-

llos de carne. El transportador utilizado para los ca-
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rriles de enfriamiento difiere en el sentido de que
las posiciones de las barras moviles y de las barras
inmovilizadoras se invierten y la forama en que puede
realizarse el cambio de egpaciamiento entre los depo-~
sitos de los moldes se muestra en relacidén con los carr
les de enfriamiento., Por consiguiente, los detalles
del mecanismo de accionamiento para los carriles movi-
les se muestran en laa figs. 8 a 10, mientras que el
funcionamiento total del transportador para los carré-
les de enfriamientc se representa esquemiticamente en
en las figs, 11 a 14,

En esta realizacién, las barras inmovilizadoras
gse designan por medio del numero de referencia 94 y
son continuas en todo el largo de los carriles de en-
friamiento., Aqui, las barras inmovilizadoras llevan ra-
nuras que se abren hacia abajo 95. Las barras moviles
estan en dos secciones 96 y 96a con ranuras que se
abren hacia arriba 97 para cooperar con las ranuras 95
en la barra de inmovilizacién,

El accionamiento de las barras méviles 96 y 96a
se consigue mediante un simple mecanismo de accionamiep
to 98, montado en un soporte 99, Este mecanismo de accit
accionamiento comprende un motor 100, conectado a una
cjja de engranajes 101 que tiene un eje secundario 102
con un brazo de cigileiia 103 montado en un extremc y
un brazo de cigileia 104 montado en el otro extremo. El
brazo 103 esti conectado a un brazo de ciglieiia de en-
trada 105 en un balancin 106 por una unién 107, El1 mo-
vimiento oscilante del balancin 106 acciona mediante

movimiento de vaivén la barra mévil 96 a través de los
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brazos de cigilefia de salida 108, uniones de conexifn
109 y una barra de accionamiento 110 que est$ conneece
tada en extremos opuestos a las barras moviles ¢6. La
barra de accionamiento se prolonga de forma perpendi-
cular a las barras mfviles 96 y es paralela al eje de
cigtiefis o balancin 106 y al eje secundario 102 de la
caja de engranajes 101,

El brazo de cigflieiia o ciglleiial 104 del eje secun-
dario 102 de la cja de engranajes 101 estid conectado
de forma pivotante a una unidn de conexién 115 que, a
su vez, esta conectada de forma pivotante a un ciglie-
fial de entrada 116 en el eje de ciglleiia o balancin 117,
El eje de cigilefia i17 se prolonga perpendicular a los
carriles méviles e inmovilizadores y esx paralels al
eje secundario 102, asi como al eje de ciglleiia 106,
Se apreciari que los ejes de cigliBfia 106 y 1P7 estén
montados de forma apropiada y pivetante. Un par de
brazos de cigtieiia de salida 118 se prolongan desde el
eje 117 y estfn conectados de forma pivetante a las
uniones 119 que, a su vez, estan conectadas a una ba-
rra de accionamiente 120 que esti asegurada en lades
opuestos a los carriles moviles ¢ba. Puede verse fa-
cilmente en las gis. 8,9 y 10 que nientras que la ca-
rrera de los brazos de cigflefia 103 v 104 es identica,
la de los brazos 108 y 118 es considdrablemente dife-
rente, con el fin de conseguir el movimiento variabe
entre ilas barras meviles 96 y G6a, Como puede verse
en 1la fig. 10, las partes indicadas en lineas de tra-
zo fuerte estan en la posicién de reposo o de retore

no donde el extremo 96b de la barra movil 96 esta po-
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gicionado cercs del extrewo 96c de la barra movil 9éa.
Estos extrewmos estan aaplismente geparados a la termi-
nacién de las carreras moviles de las barras woviles,
como se ind.ca por sus posiciones de lineas de puntos.
Puede tenerse una comprensidn mfs clara de la
forma en gue ge conwsigue el espaciaxiento variakle de
los depositos de moldemp, consgultando las figs. 11 2
i4. Los depositos de los moldes se representan en la
posiciton de parada momentanea de la fig. 11, con las
barras de inmovilizacidn 04 conectando los depositos
a traves de los pasadores de los depositos 26 y las
ranuras 95, Igualuente, las barras moviles estan en
la posicién de parada momentanea o en la posgicién de
Teposo en que sus ranuras 97 estan alineadas con las
ranuras de la barra inmovilizadora, La fig. 12 mues-
tra las barras mwoviles e inmovilizadoras en su posi-
cién superior en que los depositos de woldes han sido
desconectados de la barra inmovilizadora y conectados
a las barras moviles en virtud de los pasadores 26 que
encajan on lag ranuras 97 de las barras movilesg.Ade-
wieg, la fig. 12 muestra las barras woviles habiendo
avanzado una posiciton, en que las ranuras 97x, 97d,
97e, y 97f de la barra movil 96 ostan alineadas con
las ranuras 95b, 95¢, 95d, y 968, avanzando con ello
los pasadores de los depositos 26c, 26d, 26e y 26f
para alinearlos con las ranuras 95b, 95e¢, 954 y 95e
de las barras inmovilizadoras. Ademfis, lg barra movil
06a, gque recibe el passdor 20b del deposito de moldes
desde la ranura 95b de 1a barra inmovilizadora, ha

hecho avanzar el pasador para alinearlo con la ranura
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de la barra inmovilizadora 95a. En este punmte, tal y
cosio se muestra en la figz., 13, las barras moviles e
inmovilizadoras se desplazan de forme descendentes
para soltar los pasaderes de las barras inmovilizadoras
y, el mismo tiempo, producir el encaje de los pasado-
res por medio de la barra inmovilizadora para inmovi-
lizar los pasadores ern posicién despues de lo cual las
barras moviles vuelven 2 su posicién de repose, como se
muestra en la fig. 14. El espacimiento entre lns ranu-
ras de¢ la barra mevil 96a es mayor que el espacizmien-
to que hay entre las ramuras de la barra movil od,
hkdemfs, la ultima ranura de le barra inmovilizadora
95b, delante de la diferencia de espaciamiento es esen-
cialmente comfin el estreche espaciamiento de lag ranu-
ras de la barra inmovilizadora y el espaciamiento mis
amplic y es desde este punto que un depdsito, cuando

se conecta a la barra mévil, adquiere un paso mayor
cua ndo se desplaza por la barra mbvil 96, Aun evando
se repregenta aqui gque el espacimiento de los depbsi-
tos de moldes s¢ zumenta a partir de un punto a lo lap
go de les carriles de enfriamiento a otro punto, pue=-
de apreciarse gue el espaciamiente debe disminuirse
dentro del alcance de 1z presente invencidn mediante
1la invencién de los mecanigmos.

Podri apreciarse, ademis, que aun cuando la c¢o-
pexién vy la desconexién entre las barras inmoviliza-
doras y méviles y los depbsitos de moldes se consigue
mediante el empleo de ranuras y pasadores, pueden uti-
lizarse otros tipes de conexién dentro del aleance de

ia presente invencién, Adexmfis, aunque las vias o ca-
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rriles sobre los que se desplazan los depSsitos de uecl-
des son rectos, rectog y horizontales, puede reconocer-
se que pueden esgtar inclinados, ai asi se desesa. Ine-
cluso ea pospible formar las viag de aanera arqueada,

en cuyo caso seria necesario formar de manera arguea-
da las barras moviles e inmovilizadoras. Aun cuando
s0lc ge suestra un cambio o variacién de easpaciamien-
to entre los depbsitos de woldes en la fig. 1, podré
apreclarse que puede proporcionarse cualguier numero

de variaciones de espaciamiento, caso de degearse asi,
v el espaciamiento puede variar desde préximo a ancho

o de anche o préximo, v ambas coasas, a lo largo de

una via de sustentacién. Ademfs, umientras que las ba-
rras mdviles e inmovilizadoras estin encima de los dis-
positivos que se desplazan, pueden estar debajo, si

ag! se desea, como, por ejemplo, cuando las vias de
gustentacién estan al nivel del pisgo, Taubien podrian
degignarse las barras moviles e inmovilizadoras como
largueros, ¢n donde la barra movil constituye esencial-
mente el larguero movil, ya que girge para efectuar el
movimiento del deposito de moldes o del dispositiveo
montade de forma conducible a lo largo de un yecorrie-
do determinado,

Por lo antedicho, puede apreciarse gue el trana-
portador de la presente invencifin representa un meca-
nismo poaitivo de accionamiento interaitente que aman-
tiene el control sobre las posiciones de los disposi-
tivog accionados, en todo womento, Por lo tanto, puecde
consgeguirae la colocacién precisa de un dispositivo,

Se entendr§ que pueden efectuarse modificaciones
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y variaciones sin apartarse del alcance de los nuevos
conceptos de la presente invencidén, pero deberan en-
tenderse que egta aplicacién debe liamitarse tan solo
por el alcance de las reivindicaciones adjuntas.

KOTA;

Se reivindican como propios y nuevos, para gue
sean objeto de una Patente de Invencibn, en Espafla,
por veinte ailos, reivindicandose prioridad de la Pa-
tente depositada en Estados Unidos con fecha 1l de
Marzo de 1975 bajo el n® 557.301, los puntos siguien-
tes: |

1,- Perfeccionamientes en los medios de trans-
portador en los sistemas de producceién continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
para conducir intermitentemente un dispositivo susten-
tado que sigue un desplazamniento conducido a ie largo
de un recorrido deterainado, en una distancia determi-
nada, ¥y que inmoviliza el dispositivo en una posicidén
determinada, gque comprende: una barra inmovilizadora ¥
#na barra movil, teniendo cada una de dichas barras
una pluralidad de medios de conexién igualmente espa-
ciados a lo largo de las mismas, para tener una cone-
xién selectiva con el dispositivo; medios para accio-
nar dichas barras de modoqg gue una barra esté, en to-
do momento, conectada con el dispositiveo y de modo gue
mientras que una barra esti conectada al dispositive
1a otra barra se desconecta del mismo; y medios gue
accionan dicha barra movil cuando se conecta al dis-
positivo en una distancia determinada para alinear un

medio de conexién del mismo con los medios de conexidn
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proximos adyacentes de 1a barra inmovilizadora para
desplazar el dispositivo a una nueva posicién y devol=
ver la barra movil a su posicién de partida cuando se
desconecta del dispositivo y medios de conexidn de la
barra inmovilizadora se ponen en contacto con el dis-
positive, con lo gue la barra inmovilizadora enclava
el dispositivo en una posicién determinada y la barra
movil desplaza el digpositivo de una posicién a otra,

2.~ Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de produccidén continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 1, en el
que dicho recorrido deterainado esti definido por una
via y dicho dispositivo comprende nedios rodantes so-
bre la via,

7,- Perfeccionamientos en los wedios de trans-
portador en los sistemas de produccién continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 2, en el
que dicha via es recta y se prolonga horizontalmen-
te.

4.~ Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de produccién continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 1, en el
que dichos medios de conexidn en dicha barra estan
definidos por ranuras practicadas en ellos y se ha
previsto un pasador en el dispositivo para cooperar
con las ranuras. )

5.~ Perfeccionamientos en los medios de transg-
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portador en los sistemas de produccién continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal y coumo se define en la reivindicacidén 4, en el
que dichas ranuras practicadas en dichas barras estan
opuestas entre si cuando la barra movil esta en. su
posiclén de partida o em una nueva posicién,

6.~ Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de producecién continua de -
productos slimenticios con un material rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 5, en el
que dichas barras se proleongan paralelas a las vias
y estan dispuestas la una envima de la otra.

7.- Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los gistemas de produccidn continua de
productos alimenticios con un materigl rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 6, en el
que la barra de inmovilizacibén esta encima de la ba-
rra movil,

8,- Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de produccién continuaz de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal ¥ como gse definme en la reivindicacidén 6, en el
que la barra inmovilizadora esta debajo de la barra
movil,

9.~ Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de produccién continua de
productos alimenticios con un material rellenable,
tal y como se define en la reivindicacién 6, en el
que las ranuras practicadas en dichas barras estan

dispuestas verticalmente y dichos medios gue accionan
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dichas barras, de modo que una ranura de una barra es-
: ta, en todo momente, en contacto con el passdor, com~
prenden medios para elevar y descender dichas barras a
lo largo de la ?ertical.

10.~ Perfeccionmmientos en los medios de trans
portador en los sistemas de produccidn continua de pro
ductos alimenticios con un material rellemable, segln
reivindicaciones anteriores caracterizado porque para
accionar la forma intermitente un dispositive sustenta
de para ser desplazado de forma conduclda & lo largo -
de un recorrido determinado en una distaneia deterxina
da y pare inmovilisar el dispositive en una posicién -
determinada y para cambiar la distancia dada en un pun
o determinade a lo largo del recorrido, que comprende:
uns berra inmovilizédora, una primera barra movil, una
segunda barra movil, una pluralidad de nedios de cone-
xidn igualmente espaciados en una primera distancia a
lo largo de dicha primera barra movil, uma pluralidad
de primeros medios de conexidn igualmente espaciados -
en dicha primera distancia a lo largo de dicha barra -
inmovilizadora que coopera con los medios de conexidn
de dicha primera barra movil, uma pluralidad de medios
de conexién igualmente espacisdos en una segunda distan
cia 2 lo largo de dicha segunda barra movil, una plura
1idad de segundos medios de comexifin igualmente espada
dos en dicha segunda distancia a lo largoe de dicha ba-
rra inmovilizadora cooperando con los medios de come-
xién de dicha segunda barra movil, teniendo dicha plu-
ralidad de primeres y segundos medics de conexifn me=-

diss de conexidn comimes; uedios para accionar dichas-
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barras de modo que una barra est8, en tode momento, C2

nectada al dispositivo, ¥ de mode que mientras una de--

iszs barras mbévilbes esta conectada al di

spositive, 1la

barra inmovilizadora se desconecta del dispositive; ¥

medios que accelonan dichas barras mbvile

g cuando cual-

quiera de dichas barras mnéviles se conecta sl disposi-

tivo en uha distancia & determinads para alinear un me

dio de conexibn de las mismas con el siguiente, para -

desplazar el dispositivo a una pueva pos

icién y hacer

volver las barras inmovilizadoras a sus posiciones de

partida cuando 1a barra mévil conectada al dispositive

se desconecta de el y un nedio de conexifn de la barra

ipmovilizadora entra en contacte con el dispositive, =

con lo que la barra ipmevilizadora enclsva el disposi~

tivo en uns posicidn determinede y las parras mbéviles

desplazen el dispositivo de una posicibn a otra.

11.- Perfeccionamientos en los medios de trang

portador en 10s sistemas de produccidn continua de pro

ductos slimenticios con un materisl rellensble, ¥y tal

y como se define en la reivindicacibn 10

, en que dicho

recorrido determinado se define por una via ¥ dicho -

dispositivo comprende medios rodantes sobre la via.

12.- Perfeccionamientos en los medios de trang

portador en los sistemas de produccién continua de pre

ductos elimenticios con um material rellenable, &8l ¥

como se define en la reivindicacibén 11, en el que dicho

via es recta y se prolonga horizontalmente.

13.~ Perfeccionemientos en los nedios de trang

portador en los sistemas de producelbn ¢

ductos - alimenticios sOn D waterial rell

ontinua de prg

enable, tal ¥
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como se define en la reivindicacién 10, en el que die
chos medios de copexién en dichas barras de definen me
diante ranuras practicadas en ellas, ¥y se ha previsto
un pasador en el dispositivo para cooperér con las rae~
nuras.

14,~ Perfeccionamientos en los medios de trang
portador en los sistemas de produccién continua de pro
ductos alimenticics con un material rellenable, tal ¥
como se define en la reivindicecifon 10, en el que di-
chos medics de accionamiento de lms barras mbviles com
prenden un mecsnismo accionado comunmente para conducir
dicha primera barra movil a través de dicha primera dig
tancia y dichs segunda barra movil a través de diche -
segunda distancia.

15,~ Perfeccionamientos en los medios de trang
portador en los sistemas de produccién continma de pro
ductos alimenticios con un material rellenable, segln
reivindicaciones anteriores carscterizado porque para
desplazar de forma intermitente un conjunto sustentado
sobre ruedas en una distancia deferminada & lo largo -
de una vis, donde dicho conjunto comprende un pasador
de arrastre que se prolonga perpendicular a la via, -
comprendisndo dicho transportador: una barra de inmovi
lizecibr que opepers coun dicho pasador para inmovilizar
jntermitentemente el conjunto en una posicién determi-
nada; una barrs movil gue coopera con la barra inmovi-
lizacién y el pasador para poner en contacto interni-
tentemente dicho pasador y conducir el conjunto en die
cha distancia determinada, extendiendese dichas barras

paraleias ‘a dicha via, ranuras en dichas barras igual-
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ciz dada cooperandc ¢On dicho pasador de arrastre, es-
tando dichos barras dispuestas verticalmente e instala
das para su desplazamiento vertical; medios para ele-
var g descender dichas barras con gl fin de producir -
un contacto entre el pasador de arrastre ¥ una ranura
practicada en una de las barras; ¥ medics para accionar
dicha barra movil cuando una Tanura practicada en la -
barra movil recibe el pasador para desplazar el conjun
to, de modo que el pasador ée desplaza desde su alineg
cifn con uwna ranura de la barra de inmovilizacidn a la
alineacifn con la proxima ranura adyacense y para vol-
ver la barra movil a su posicibén anterior despues de ~
deshacer el contacto de la barra movil con el pasador.

16.- Perfeccionamientos en los medios de treng
portador en los sistenas de produccibr continua de pro
ductos alimenticios con un material rellenable, tal ¥
como se define en la reivindicacibn 15, en el que las
parras de immovilizacibn y meviles egtan dispuestas ver
tiealmente, una encima de la otra, ¥ la barra de inme-
vilizaci6én esth encima de la barra mévil.

176~ Perfeccionamientos sn los medios de trans
portador en los gistemas de produccién continua de pro
duetos alimenticios con un materiazl rellenable, tal ¥
como ge define en la reivindicacidn 15, en el que las
barras de inmovilizaeiln y mbviles estan dispuestos vel
ticalmente unz encima de la otra ¥ la barra de inmovie
1izacibn esti debajo de la barra movil.

18.= Perfeccionamientos en los medios de trans

portador on losrsistenas de produccién continua de pro
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ductos slimenticios con un material rellenable, segfin
reivindicaciones anteriores ceracterizade porque en un
conjunto gue tiene un par de ruedas coaxialmente colo-
cadas, borizontelmente ecpacledas ¥ verticalmente dis-
pusstas, que ruedsn scbre un par de carriles fijos, pg
ralelos, para U despleganiente a lo large de estos, ¥
ur pagador de srrastre adyacente a cada rueds, un trans
portador psra sccionar de manera intermitente el conjun
to & lo largo de los carriles en una digtancia determi-
psda e inmovilizar el conjunto en rosiciones determina-
das, comprendiendo dicho transportedor; un per de barras
de inmovilizacién; un par de barras noviles, cooperando
wna de diechas barras de inmoviiizaci&n con una de di-
chas barras moviles y con uno de dichos pasadores, COO—
perands la otra baira de inmovilizpeidn cor la otra ba-
rra movil v con otro de dichos pasacdores; una pluralidad
de medios de conexién igmalmente espaciados en diche. ba
rras; nedios pars accionar dichag barras juntas de modo
gue un nedio de conexidén sitnado en uno de cada barra -
de inmovilizacidén y movil este, en todo momento, en con
taeto econ un pasador, Yy medlos para aceionar diches be=~
rras mdviles de modo gue cuando sus medlos de conexidénn
entren en contacto con un pasador, el conjunto serd ace
cionzde de modo que se alinee con loz medion de cone~
xién proximos adyacentes de las barras de inmoviliza-
cibn.

19.~ Perfeccionsmientos en los nedios de transe
portador en los sistemas de produceibn continus de pro-
ductos alimenticios con un material rellenable, pegln

12 reivindicacifn 18, «n el que dichos medios de cone-
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xibn comprenden ranuras o muescas practicadas en di-
chas barras.

20.= Perfeccionamientos en los medios de trange
portador en los sistemas de produccibdn continua de pro-
ductos alimenticios con un material rellenable, segfln -
1a reivindicacibn 19, en el que cada juefo de barras mo
viles y de inmovilizacibn estan dispuestas vertiealmene
te una encima de la otra y las ranuras de las barras eg
tan opuestas unas con otras cuasnde la barra mbvil esth
en su posicibn de partida o en una nueva posicibn,

2l .= Perfeccionamientos en los medios de trans-
portador en los sistemas de producceidn continua de pro~
ductos alimenticios con un material rellenable, segfln -
la reivindicscibén 19, que, ademfs, comprende medios qﬁe
responden a una sobrecarga en las barras mdviles para -
parar smbos medios de accionamiento y hacer funcionar u
una alarma.

224~ PSRFECCICRAMIZNTOS EN 109 MEDIOS DE TRANS=
PORTADOE FEN LOS SISTEMAS DE PRODUCCICE CONTINUA DE PHO=-
DUCTOS ALTIMERPICIOS COR UN MATERIAL RELLTZEABLE,

Todo conforme se desecribe en la Hemoria que ente
cede se ilustra como ejemplo de ejecucidn én los planos
unidos a ells y se reivindica en su KNQTA.

Esta Memoria consta de ventiocho ohjas foliadas,
escritas a miquina por una sola cara y plancs gque la a-

compafian,
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