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" MEMORIA DESCRIPTIVA

ELl presente invento se refiere a un agparato para
conformar (o moldear) recubrimientos de pisos para el inte-
rior de vehfculos, comprendiendc el sparato uns pluralidad

5e de prensas goberngdas por operador Ppare conformar en calishe
te las oubricicnes de pisos con el f£in de impartirles unag
formg tridimensiongl. '

Este tipo de gparato es conoeido en general ¥y
se han descrito prensss apropiadas en las patentes estadou—

1o,  Didenses IR 3.635.629 y 3.078.516. Ios recubrimientos de
pisos son particularmente, pero no necesariemente, pera la
parte anterior y/o posterior del interior de un automdvil
0 para la ogbina de un camién. Ia recubricién del piso tlem
ney, de prcfercncia, unea superficie superior textil, tel oomo
15, ung glfombra de rizo o pelo y un soporite que es una oapa de
resing termopléstica, siendo deformable el recubrimisnto de
Piso sin oconformar cusndo se oslienta. La préctica nor@al
congigte en ‘tomar el recubrim@ento de piso gin formsr, que
es ung planchg o lémina plana, calentar el recubrimiento de
20. piso gin conformer y disponor luego el recubrimientb de piso
en ung pronsa; Normglmente, la prensa debe cerrarse bastante
lentamente para facilitar el que so deforme el redubrimien%o
de piso para asdoptar le forms apropiada y el reoubrimiento
de piso debe mantenerse en la prensg hasta que se ha en?riado
25. lo suficicnte para poder ser mgnipulado. Por otra parte;.es
normgl gugrnecer los bordes del rocubrimiento de piso mientras
que se¢ encuenirg en lg prensa y practicar orificios en ol re-
cubrimiento de piso, .por ejemplo Dars las pelancas de frgno

y de cambio de marches y parz las fijacicnes del asiento, ha-
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ciendo pager herramientes caliontes, de seocién transversal
apropieda, a travds del recubrimiento de piso y, en cago ne-
cesario, cortando el recubrimiento de piso con herremientas
do corbe. _

Por consiguiente, el reccubrimiento de piso debe
permenecer un tiempo relgtivemente prolongado en la prensa
vy resulta préotica normel glimentar una serle de prenses con
un golo oglofactor y, por ejemplo, puede existir un horno
0. estufa Gnico pars celentar las herramientas utilizadas pa-
ra fo?mar los orifiocios en los rcoubrimientos de piso. No obs-
tante, la orgenizacién implica distgncias begtante largas
de transpgrﬁe entre el ocalefaobor y, por lo menos, algung
de lag pronses y entre el horno o ostufa y, por lo menos, al-
gungs de las prensas y requiero una cantidad relativamentie
considerakleo de tiempo del operador.

Constituye un objeto de este invento ol proporeio-
ner un aparabo que requiers menos tiompe del operador para
el mismo rendimiento. .

Segén el invento, las pronsas se monban sobre una
mesa giratoria de sjo vertical que tions une superficlc su~
perior plana pars soportar log oporadores qus atienden las
prensas, ocuya superficis superior so encuentra gl nivel del
piso de la fébrica o tan solo un escaldn en mes 0 en menos
con respsoto a dicho piso, inoluyendo ol aparato'madios parsa
que gire la mosa giratorig g une velocided lenta, una osta—
0idn on la que los recubrimientos no conformados se alimonien
a la mesa giratoria, una estacidn on la que 1os.recubrimien—
tos dc piso conformedos se exbraen de la mosa glrgtoria y un

distribuidor giratorio sobre ol oje do lg mesea giratoria quo
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conscta un suministro fijo del fluido g presidn a los acclo~—
nadorcs de las prensas.

Las ventajes del invento radican el que con el
empleo de la mesa giratoria el oaslentador se puede disponer
en lg sstacidn de suministro o junto a ésta y los recubri-
mientos de piso solo precisan ser transportsdos a travds de
une, cgrta distancia cuando se ingertan en las prensas; Ag{-
mismo, las promnsas se encusntran en posicién cuando se efeo
tua esta operscidn. En ung instalrolén se ha sncontrado que
lg incorporacién de la mess giratgria avments lgs velocida~
des de prodgoci&n en ouatro. veces, 0 sca; wbtilizando las m@s—
mes prensas, ol mismo calefactor y ol mismc horno o estuf??
asf como el mismo persongl, se occuforman por hore cuatro ﬁe—
ces mas de recubrimientos de piso;

Se conocen diversos aparetos provistos de un m;emr
bro girgboric que comporte prensas o moldes. Por ejemplo,
existe una miquing de torreta provista de uns plurglided de
cgbezas de moldeo para moldear pequeiios artfculos de plésti=
co, montades on ung columne giratoria central; existe una
méguing on donde une pluralidad dc prensas para moldar plan-—
chas de pléstico espumedo se interconectan y monten para for-
mer un oonjunto giratorio; y oxiste una méquina en donde las
matrices inferiores dec ung pluralidad de prensas formadoyas
de vacfo se montan sobre ung mesa girstorias. Sin embargo,
en todos estos gparatos les prensas individueles o moldes
no son atendidos por oper=zdor y 91 miembro giratorio no tie-
ne una superficie supeorior plena, se encuentra notablemente
por encima del piso de la fébrics y resulta altamente ing-—

propiado para comportar operadores durante el funcionamionto
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normal del eparatde. '

Las prensas tienen, de preforencia, accionadoros
de fluido a presidn pera accionar partes de las prensas y/b
las prensas pueden tener, por lo monos, ung matrig enfriada
por fluido o oslentads por fluido. Si bien resulterfs posi-
ble montar wn OOmPTEsSOr, O UNE ingtalacidn calefactors o xo=
frigerante por fluido, sobre la mesa giratoria, se ha encon-
tredo muy ventajoso disponer un distribuidor giratorio sobre
el ejc de la mesa giratoria para conccher un suministro £i-
jo del fluido a presidn o del fluido refrigerante o calefac-
tor, pars la prensa o matriz. Bsta organlzacldn simnllfloa
copsiderablemente el suministro de fluldo y, por consiguien-
to, facilita y hace mas econdmica la incorporacién de la mo-
g gira’coria".

Durante el ciecrre del melde las porciones do borde
del reoubrimiento de piso debon rotenerse firmemente para
evitar la Fformacién de errugas o plieguss en ol rocubrimion-—
to de plso ¥ lg préctica normal os la de llevarlo a cabo ma-
nualmente; disponiendo ung seric de oporadorss tirendo de
lag porciones de borde del rcoubrimiento de pisoe Sin embgr—
go, ung por lo menos de las pronsas puoden toner en, por lo
menos dos latereles enfrentados; medios pers sujoter las pox—
cicnes do borde respectivas de la alfombrs y aplicar tengibn
sustancial sobre dsta durante ol cierre de la prensa. Se he
encontrado altamente satisfactorio el qmpleo de mordezas
lisas en oalided de medlos de sujooibn, parae sujoter la por—
0idn de bords de la slfombra, incluyendo la orgenizacidn mo-
dios para aplicar una fusrza de apresamiento predeterminade,

a las mordazas de modo que lg alfombra sea estirada entre
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Parc evitar le complejided mecénica y también pa~-
ra ssegurar ol buen accego del operador e la prensa antcs
de cerrarlla prensa, las mordagas u otros medios de sujeoi6n
go montan, do preferencig, solo sobre unea de las natrices
de lg pransaQ

Pa. doseripeidn del invento se empliard, a tltulo
de c?jemplo, haciendo referencia a los dibujos que se acompe—~
fian, en dondec:

La figure 1 ¢s ung vista en planta esquemética del
aparato de conformidad con el invento.

Lg figura 2 os ung vista en perspectiya de una 'de_
las prenses sobre la mess giratoria del aparato, ilustrada
en lg posicidn abierta.

L?‘ figura 3 es una vista latersl de la prensa de
la figura 2, representéndose una parte reducida en geccibn
vertical.

Lg figurs 4 s una seocién tomada por la linea
IV-IV de lg figura 3.

Lo Tigura 5 es una scccibn verticel a trevés do
pertc de otra prensg sobre la mesa giratoria, que ilustra
ung organizacidn distinta pava aplicar tengidn gl rccubri-
mionto de piso durante el clerre dc la prensas

Lg figure 6 es una vn&sta en plants por arriba de
la matriz hombre de todavia otre prensa sobre la mesa gl-
retoria, ilustrando otra organizacidén para eplicar tensidn
gl rocubrimicnto de piso durentc ¢l cicrre de la prensa".

Ta figura 7 es una seocin verticel tomeda por la

1fnee VII-VII de la figura 6.
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La figure 8 corresponde a la figﬁra Ty pPero mucs-—
tre Otra organizacién pars la sujeoidn del recubrimiento de
piso;

La figurs 9 corresponde a la figura 7, Pero Iuos—
tre todavia otra organizacién pare sujoter el recubrimiento
de piso.

Lg figure 10 es wna soocién vertical esquomética
por partc de otra prensay ¥

Ta figurs 11 s una seocién vertical csquenétbicea
8 travds do wn distribuidor giratorio sobre ol eje de la mo-
sa gire:boria".

El gparato se roprescnia de forme goneral en la
figurs 1. So aprecia un cerrusol o mesa giretoria do gran
didmetro y ojo verticel 1 proviste do una superficic supe-
rior plane que sc cncuentrs g nivel con el pisg do lg fhbri-
ca y la cual ostéd circundada por un aro fijo 2, fijedo al
piso de la f4brica. Sin ombargo, on la préctice la mesa gi-
rotoria 1 pucde hallarse un oscel&g por oncimg o por debajo
con respecto al piso do la f4brice, siompre que los opera-
dorcs puodan asconder o doscender de la mesa girstoris 1
sin difioultad. Pucde wtiligerso ouslquier orgenizacién epro-
pieda para goportar y accilonar la mosa giratorig l. Por
ojemplo, pucde cxistir un cje vortical fijado al piso poI
dobgjo de la mese giratoria 1l y disponergse anillos o Iuodas
montados do formae giratoria sobro ol fondo de lg mesa gi-—
ratoria 1 y deslizarse sobre vias fijadas por debajo de la
mese giratoria 1, siendo impulsades algungs dc dichas rue-
das para que gire la mesa giratoria; El motor impulsor (in-

dicado do forma esquomética con lg) o motores puedon gor
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motores eldotricos montados sobre la mesa giratoris 1 y ac~
cionarso o trav€s de oscobillas y aros de contacto dispuestos
sobre ol ojo de la mesa giratoria (por debajo del digtribudm=
dor que seo expondrd mas adolante). Da mesa giratoria 1 puede
tener, por ojemplo, una velocidad perifdrica de 200 a 250 mo-—
$ros por minuto .y sw movimiento gord un movimiento intermiten—
to controlado pPor un operador quo ubiliza un control menual
£ijo 3. En la préctica sec ha encontrado que lg mosa girato-
ria 1 gira una vez ceda sels ¥ medio o siete minutos.

‘ lLa mesa giratoria tiene montades una serie de pren—
ses 4, 49,,;".'".. pars moldsar en ozliente recubrimientos do
piso A para impartirles una conformacidn tridimens?onal; Lag
prenszs pucden sor todes ellas distintes o iguales, depen-
diendo los tipoes qe las prenses del programe de trabajo: En
les figures 2 a 4, figure 5, figures 6 a 9 y figura 10 se
ilustren diforcntes tipos de pronsas. Existe una estacidn
en lg quo los rocubrimientosldg piso sin conformer A se alie
mentan o la mesa girgtoria 1, cstando rcprosentada la estae—
cién por un oclofactor de infrarrojos fijo 5 contiguo a la
mesa gilretoria 1 y existe una ostacibn 6 en la que los ro~
cubrimientos de piso A se extraen ée'la mesa giratoria 1,
ouye estaocién puede ser, simplomonte, unha parte del piso
de la FP4brica do donde sc tomen los pecubrinientos de piso
A pera sor almacenados O pera Wlterior olsboraciln.

Cada pronse 4, 4a,;1; incluyc una parte inferior
provigfa do wn armazdén de soportc 7’y una matriz hembra 8:,
La matriz hombra 8 do ceda pronsa 4y 48ye..s 0sté provista,
de profercncia, con una camisa 9 para 1lg circulacidn de un

fluido rofricerante o calefactor (normglmente un 1{quido),
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coneoténdose la camise 9 a los conductos de suministro y ro=
torno 10 y 11 (vdase les figuras_é y 5) sogln el recubri-
miento de piso A @oba rofrigerarse 0O calentarse en la pron-
gae Cada pronsae 4y 4gseee. incluyo tambidn une parte supe-—
rior provista de un armagén de soporte 12 y una mat?iz me~
cho 13; Tel como se representa on las figuras 2 ¥ 3 la par-
te superior de la prense puede es#ar grticulade & la perte
inforior por medio de pasadoros 14 y ol movimiento dg cioc~
rre y apgrtura de la prensa se controls por medio de, por
lo menog, un accionador de fluido a presién 15 que esgté pivo-
tado gl armazdn de soporte inferior 7 y al armazdén de sopor-
te superior 12 de cualquier forme gpropiada. Asi puos, la
prosidn meodnicae do las matricos con el cierrc de la prensa
se utiliza pare conformar el redubrimiento de piso 4.

Sogtn soa la forma del rooub?imionto de piso 4
que ha do formarse y, por cgnsiguionto, %a ﬁorma do las ma~-
tricos macho ¥y hombre 83 13, las prondas 4y 4geeee Dusden
presentar a lo largo do, Por 1o monos, dos lgterales onfren-
tedos medics para sujetar las porciones de borde respeoti-
vag dol rco}_zbrimionto dc piso A y apliocar tensi§n gustan-
cigl sobre dutos durante ol cicrrc do la pronsea, si bien
ello no os ogseonclel debido a quo para former gimples los
operadores que se encucntran o lo largo del lateral de las
pransasr4, 4@,;... pueden sujetar ol roocubrimionto do piso
A pera ejorcor traccidn en fodos los leterales de la prense
0 a lo largo de dichos dos latcreles enfrentados de la pron—
@s. No obgtanto se ha encontradc que los medios de sujeoién
y tenscdo pueden mejorar 1lg consistencig del producto y

tembidn se requiore menos porsongl ospoolalizado.
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El'_l ol caso de las pronsas de las figuras 2 a 4,
los modios ostén constitufdos por mordszas de caras lisas 21,
22, Las mordazas 22 adoptan forma dc perfiles angulares que
se.ex’cienden a lo largo de lgtorales respectivos de la pren-
sa, fijados a la matriz hembra 8 y las mordazas 22 estén co-
nectadas pivoteblemente s las mordagas 21 por medio de bisa-
gras 23; Por consiguiente, ambas mordazas,21, 22 se montan'
sobre la matriz hembra 8. En oaso deseado, las mordezas 21,
22 pueden estar provistes de esplgas y orificios cooperanieé
tal ;3omo go represcnta en lg figura 5, gin embargo esto no se
prefiere: Bl movimiento de las mordazas ostd controlado por
los accilongdores de fluido e presi6n 24 conectados al armezén
de soporte inferior 7 y a las mordazas gz de cuelquier fo:li-ma,
apropiada; En la construccidn preferida, los accionedores
aplican mng Fuorza de sujecidn predetormingde a las mordazas
2, 22 y 1o fucrza os tal que 91 rooubrimiento de piso A es
'tensadg ontrec las mordezas 21, 22 durante el oierre de la
prense, miontras que todavie se aplica tensidén sustanoial al
recubriniento de piso A. Do este modo aguelles pertes del ro-
cubrimionto A que no precisan ger ftensedes en grsn medida Da-
re el prangsado profundo pueden moverse suficlontementc a tra-
v8s de las mordazes 21, 22. Para regulgr la prensa la fuecrza
agplicada por ol eccionador 24 pusde ajustarse de cualcllu.ior,
forme apropiada. Pucde aprecisrse que las mordazas 21, 22
poseen on los laterales de la prensa superficies de gpresas
miento que son 4ngulos rectos on la direocién en le que son
astiradas las porciocnes do bordeldel recubrimiento de piso
A c;urante el ocierre de la prenSa; mientras q_ue_las mordazas

21, 22 presentan, en los extremos de la prensa, superficics
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de apresamicnto en el pleno en el gue son estiradas las por—
ciones de borde del recubrimiento do piso A. Se ha eproola-
do que ou@ndo_la superficie do a@resamiento se encuentrs on
fngulo rooto ocon respecto a la direocidn del estirado se ob-
ticnc un control algo mejor de la tonsifn gplicada al rocu~
brimiento de piso A.

~ Los medios do sujecidn representedos en le figura
5 presentan algunocs oomponentes'gue gon generglmente gimi-—
lgres g log de las figuras 2 a 4, y pars estos componenteg
se%ﬂﬂmlwmhmsmﬁmm%smﬁﬂwmSMGMM@,
les mordagas 21, 22 presentan respoot;Vas espigas 25 y ovi~
ficios 26 do modo qus las mordaszas 21, 22 sujeton el reves—
timiento do piso A sin que se prgduzoa doglizamionto con el
cierre de la pronsa. No obstente, las mordezes 21, 22 son
méviles hacia la prensa contrg una fuerze de influencia oon
ol clerrs do la prensa. Pars esto fin les bisagras 23 ostén
rnontadas sobre palances pivotades 27 que comportan un gopPOr-
te 28 para ol,montaje pivotal do un extremo dol accionador
24 y estén plvotadas al érmazdn de goporte inferior % por
medio de pivotes 29. La tensién aplioaqa gl recubrimiento
do piso A por medio de 1las mordazes 21, 22 as controlada
por medio de un ecilindro 30 que ost4 articulado sl ermezén
de soportc inferior 7 y al brazo respeotivo 273 el eilind.o
SO pusdo ser un ¢ilindro emortiguador hidrdulico y puede
digponerse para proporcioner una fuorze constente durante
todg su ocarrora v puede digponerso para proporcionar una
fuerza ?olaiivamonte ligers durante la primera perte do su
carrera, scguido de una fuorza rolagtivemente fuerte duran—

te la segunds parte de su carrcra. Se opreclaré que cuando
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se ciorre le prensa, les mordagzas 21, 22 y Sus ojes de pivo-
te o bisagrag 23 son llovadas hacla la prongg con el clorre
de lg pronsa, oontra la fuerza del oilindro 30. El ecilindxo
30.puodo sustitgirsé por cualquiqr otre organizacibn apropia—
da, por ojomplo, un rosorte helicoidal de compresidén dc lar—
ga carrcrs O una oréanizacidn do pelance y un resorte do r6n~
gidn.

Los modios do sujecidn y tensado de las figuras
6 a 9 compronden un miombro flexible formado por, a 1O menNos,
wng ocadeng 31 que se extiende a 1o largo de laterales res=—
peoﬁivos de la prensa. La cadohs 0 cadenas 31 pueden :sor sin
fin, pero exlsten, de proforencia, interrupcicnes a intérva-
los espaciados, tal como se represcnta on la figura 6o La{oa~
deng 31 o oada cadena os del tipo que tiene flexibilidad on
un plano (ol plano del dibujo on ol caso de la figura 6) ¥
sustsncislmonte carente de flexibilidad en el plano en én-
gulos rectos a dste, y las cadcnes 31 ilustradas adoptan
forms do oslebonss: dobles y simplos albernos que estén arti-
eulados entre si. En cada caso, la caderg o cadenas 31 pre-—
gontan gujoteadores estrechamonto contfguos 32 para sujetar
las porciones de borde del recubrimiento do piso A y rosor-
tos de tcpsién iddnticos 33 quo influencign a los sujeﬁar
dores 32 en wna dirccoidn quo se gparta de la prensa, estan-
do consohados los resortes de tonsidn 33 al armazén de sopor-
te inforior %.

EL montsje de los sujetadores 32 estrechamente ad-
yacentos ountre gi ovita la excesiva 4praceidn heecia la pren—
sg de les parves del reoubrim?ento de piso &4 que se encuen—

t$ran entre los sujetadorszs 32, y el empleo de lg cadena ©
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cadepag 31, que getualmonte montan y soportan los sujetiado-
res 32, oonstituye wna organizzoidén scondmica pars ProPOL~
cionsr un gren ndmero de sujetadores egtrechemente espaola~
dos y proporcions tambidn cierto oontrol de la traccidn ha—
cig la prensa del recubrimientg do piso 4, vidéndose afcotada
1g posicidn de ceda sujetador 32 por las pogiciones de los
sujetadorcs adyacentes 32.

En la orgenizecién roprosentade on las figuras 6
y 7 existen dos cedonas paralolas ostrechsmento adyacontes
31 p;ovistas de elomentos que gujoten el recubrimiqnto de
piso, siendorlos'elementos en esto caso particuler, espiges
y orificics cocperantes en pequeflas tires 34 que estén solde-
des g los laterales adyacentes do las cedenas rgspeotiVas 3
de les que sobresalen. En intérvalos espaclados, las ocadenas
1 osténrpivotablemente intoroonsotadas entorno de un oje de
pivote 35 generalmente perslelo a la dirccecidn en lg quo g0
oxtienden las cadenas 31 y. se provee un pequoiio accionador
do fluido o prosidn 36 para soparar las cedones 31 y pora
unir las oodonas con el fin de que sujoton el reoubrimionto
de plso A. '

En ol caso de le varienic de le figura 8y las os-
pigas y orifioios de la figure % go sustituyen por elementos
en forms do almohedilles de p;esidn fijedes a pequoflas tlras
37 soldades a laterales respeotivos de las ocadenas 31 de
les que scbresalen en lateralos onfrontados, presenta;do por
otra parie }a mismg construooidn} El accionador tienc, do
prefercncia, suficicnte fuerga parae ovitar que el recutbri~

miento de piso A se deslice entre los clementos de gujooidn

con el cicrre de la prensge.
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Lg figura 9 muestra una tcrcora variente, en donde
existe une sola cadene 31, sdopbando los sujetedores forma
de ospiges soldades a los eslsbones do la cadena. Cuando exis-
te dj.‘ﬁ‘ioul‘c?.d pare disponer el rccubrimiento de piso gobre

5. les espiges, el rocubrimiento de piso puede colocarse el PO-
sicidn golpoeéndolo con un mezo

La figure 6 musstra quo cuando se clerra la prensa
Se arrsstra mayor recubrimiento de piso A en ciertos lugarcs
que en otrog y los resortes 33 e jercen 1la tensién requerida;

10. Lg figura 10 es una ilustracién esquembtice de
otra pronsa, siendc las \iniogs partes de la prensa que se re=
preschnten la matriz hembra 8, la camisa 9 y la matriz mgoho
13. Entorno de la matriz hembrs 8 pucdon disponerse mediock
de sujecién y tensidn, como en cualquiere de les prenses de

15. les figuras 2 a 9. La pronsa de la figura 10 tiene un movi-
miento de cierre de dos pertcs y la natriz mgcho 13 ticno
ung partc de matrig subsidiaria 38 y un acciongdor de fluido
g presién (indicado en 39) para mover la parte de matrig
gubsidieris 38 en scntido redial con respacto al-movimiento

20. de cierre pivotal de la matriz mecho 13. Durante el clerre
de la pronsa 1a metriz mecho 13 dosclendo hecla la matriz
hembrs 8 on uns primers perte del movimiento de cierre y la
parte de matriz gubsidiaria 38 so desplaga radielmente haocia
1o parte on depresidén de la mebriz hembra 8 durante una ch

25. gundg parto del movimiento de cierrc. De este modo ol rcou-
primiento de piso A puede formarse con une formas "en doprq~
gidnt tsl oomo se represents en la figura 10.

Todos los accionedores de fluido a presidn que

ofeotucn ol cierre y sportura dc la prensa § tambidn ol ac—
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ciongmian’co do los medios de sujecidn del rocubrimiento de
piso, rooiben fluido a presién (normalmente gire) de un dis-
tribuidor gira?orio simple 34 que so ilustra en la figura 1l.
Por otra parite, los conductos de suministro y retorno 10 y 11
para el fluldo refrigerante 'y celefactor se conectan al dis-—
tribuidor glratorio 4l. El distribuidor 41 presenta un 0
cleo f£ijo ocntral‘42 en el que so han practicado $res conduc—
tos adygcentes 43, 44 y 45 pera ol suministro. do fluido a
presidn, ol suministro de fluido refrigerante o'calefactor y
el rotorno del fluido refrigerante o calefactor, respective~
mente.

In le préetica los oonductos 43, 44 y 45 pusden ha-
llarse equidistantes entorno. del eje de un nécleo central 42.
So aprociard que, alterando de forma apropleda la congtruo-
cién pucde modificarse el nfimero de conductos. Por ejoemplo,
on una construccidn simple puedc existir un solo conducto
pars ol suministro de fluido a Prosién, o el nfmoro de ocon-
ductos pucde ser superior a tres. Bl nfoleo central 42 pro-
gentg upignqg on su extremo suporicr para concchar log con-
duc@os 43, 44 y 45 a.respectivos oconductos consctados a 8u
vez, respectivamente, a una fuente fija de fluido & progibn
y al suministro y retorno de un refrigerante 0 calefactor;
El nficleo contral 42 esté suspendido de wna estructura fija
por encimg dc la mesa giratoria }, por ejemplo une vige do
techo del odificio de la fébriocn, por medio de conductos .

En dotalle, ol nficleo contral 42 es ligeramento
cdpico v presente dos escalones; Egtorno del nficleo central
42y ¥ fijadq s la mese giratoria 1, se encuentra una caroca-

gg extorng 46 articulada en ol ndcloo centrel 42 por medio
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de cojinotes radieles espaciados 48 y 49.

, Bn oaso necesario puede incorporarse un eog‘ino‘ae
exil, oon la epropiada modificacién de la estructura, pero
normelmente los. cojinetes radiales 48 y 49 proporcionan su-
ficiente disposicién axil pars lag rcducidas fuerzaes radis~
les que se Dpreveen con el fun01onamlento

Sonﬁn puede eprociarse, la corcesa exferna 46 do—
fine tros odmerss enulares espaciadas exilmente 51, 52 ¥ 53,
cuyes cémoras anularcs estén conoctadas respectivamente a
los acclonadores de fluido a prosidén de las prensas, a log
conductos de suministro 10 y & log conductos de retorxrmo 11.
Cede cémara anular 51, 52 y 53 os'4 sellada con respecto a
un nficleo ocntrel 42 por medio de guarniciones snulares 53
de congtruccidn convenciongl y se prevoen orificies rediales
en sl nﬁcleq.oentral 32, que ochecbtan los conductos respeo—
tivos 44 y 45 a las cdmeras anularcs 52 § 53.

Lo figura 1 indica una estufa u horno 61 contlguo
a la mess girgtoris 1 para celeontar les herramientas uiil;e
zades para formar orificios en ol rccubrimiento de piso 4, .
miontras que los recubrimientos de piso se encuentran en las
prensgas respectivas 4, 4g,...} Lag horramientes, que tienen
ung seccidn transversal correspondiente o lg forma del ori~
ficio que hg de formarse, so calientan hasta 3009-40006, 0.
gfin mes haste ol rojo, y se pesan a travds de orificios de
configuraoidn corrospondicnte 62 on las matrices macho 13
(vdanso }as figuras 2 y 4), a travds del recubrimiento de
piso A y, de profercncia, ennorificios o cavidades 63 dc la
metriz macho 8.

A continuacidn se¢ cxpono el funcionamiento del
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EJEMPLO_

Bl vecubrimicnto de piso A pucde ser una alforbra,
de fieltro o rizo, obtenide por ojomplo do nylon o un polids~
ter tal oomo una alfombra con un pelo de nylon tejido on una
base dol 50250 peso/peso de nylon: polidstor de construoeidn
do fieltro.

AL dorso de la alfombra so adhiere una pelfoula
de polietileno espolyoreando polvo de polietileno sobre el
dorso de la glfombra, calentando ol polvo hesta el punto de
fusidn y a:licande la pelicula; Tuego se eqrta el recubri-
miento de piso compuesto a un tamafio tosco, se disponc on
ol eelofactor 5 a mano y se calicnta haste unos 8082 o 9090;
Mientras la mese girgtorig 1 osté,?ija g6 oxtras ol rocubri-
miento de piso A del calefacﬁor 5 oon la mano y se ingerta
on la pronss contigua (o sea, la prensg 4e de la figure l);
Se inioia el movimiente girstorio de la mesa glratoria ubtili-—
sendo ol control 3. De estar prosentes se cierran las mordzs
zad 22 para sujetar las porciono; de borde del recuprimiento
wpwoAmMMlmmwMMSﬂ,muummumvﬁwhcm—
trolade por operador montada sobro la propia prensa y, ubi-
lizandg otra vAlvule controlada por operador montada on lo
prensa, se iniocia el movimionso doloieyre de lg prengae En
oaso de que no existan mordazas 21, 22, 0 que NO exigta nine
guna mordaza a lo largo do alguno dz los latcrales dol reou-
brimionto de piso 4, se sujeten oon la manc las porciones
do borde del recubrimiento de piso A para aplicarle suficilen-
to tensidn ocon el fin de evitar la formecibnnde arrugas ©

plicgucs. Las partes gobresglientos del recubrimiento de piso
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A son rccortadas siguiendo el borde de la prensa y se formen
los orificios on la prensa uﬁ%lizando las herramientas calon~
tadas en el,horno o estufa 61, estando en esta etapa la pren~
sg en cuestidn adyécente al horno o cstufa 61; on el reoubri~
miento de viso A pueddn practicarse orificios mayores utili--
zando un cortador, siendo delineados los orificios mayores
med:.am:o gbertures de reglstro on las matrices hembra y ma-
cho 8, 13. Entrotanto so enfria el recubrimionto de piso A
con agua frfa que pase a travds de la camisa 9 ¥ con:pllo

la prensa en ouestidn alcanza la estacién do extraccién 6,

se enfrfa ol recubrimiento de piso A a una temperatura oom-
prendida entre 302 y 402C y adopta su nueva forma. Se gbro

la prensa y g6 oxtras el recubrimiento de pigo A de la pfon~
sa ¥ se tome de la mesa giratoria 1. )

Durante esta operacidn las otras prensas de lg mo-
sg girgtoria 1 hebren sido cargedas ¥ atendidas por sl porgo-—
ngl requorido. E1 rorsonal puoq? permnanccar gobre le mesa gi-
ratoria 1 junto a las prenses 4, 4gjeeey ¥ 1la velocidad do
giro de la mesa giratoria 1 es lo guficicntemente lenta para
que los operadores:suben.y bajon de la mesa giratoria 1l gin
que se dctenga diche mesa giratoria L.

Tos detalles de la modalided desorite enteriormen—
te con reforenocia a log dibujos que se acompafian ¥ al ejemplo
antes desorito pueden varierse ampliamon‘cq gin gpartarse del
glcence del prosente invento. For ojomplo, tal como s indi-
oe on lg figure 10, el reoubrimicnto de piso A puede haber
recihido la aplicacidn de una ocapa de giglamiento actistico

y/o t8rmico antes de insertarse on la prensas

= PY =
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REIVINDICACIONES

“Desorito ol objeto del presente invento, se do-
oleran nuevas y de propie invonoidn les sigulentes reivin-
dicaciones, con prioridad de le Solicitud de patente ite~
ligne n® 67400~A/75 de fecha 17.fobréro 1975.

l;u Porfeccionemientos en sparatos para conformar
recubrimientos dc piso para el intorlor de vehieulos oom—
prendiendo ol aparato una pluralidad de prensas para oon=
formar on caliente los recubrimlentos dg piso con el f£in
de impartirles una forms tridimensiongl, incluyemdo ceda pren-
sa une mebriz hembra y une mebriy macho y un accionador de
fluido o presidnnpara cerrar lag matrices de la prensa pare
formar el.?egubrimiento de piso, caracterizados porque lag
prensas (4, QQL-Q) se montan sobre ung mesa glratoris de
ejeo vertical (1) que tiene una suporficie suporior.plana
pare conportar operadores que abtiondan las prensaw, cwye '
superficic superior so oncuentra sugtancialmente al nivel
del piso do la f4brica o un esocldn por encima 0 poxr debajo
de déste, incluyendo el aparato medios bere ol giro de la
mess giratoria a una velooided lonta, una estacién (5) on
la que so suministren 1los recuprimicntos de piso sin con=
formar (4) a la mesa giratoris, una ostroidn(6) en la quo
los recoubrimientos de piso oconformados se extraen do lg mo=
se glratoria y un distribuidor giratorio (41) sobre ol ejo
do la mess giratoria que conscta un sum;nistro ?ijo dol
£luido o prosidn a los accionadores (15, 24, 36, 39) do las

prensas.

¢

0.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la

reivindicacidn 1, caramcterizados porquo une de las prensas,



por lo menos, bomprendc?; por lo msnos; una matrizgo..f, k
o enfriada por 1{quido, caracterizado porque ol distribuidor
giretorio (41) sirve también para conectar un guninistro ¥
retorno fijos del lfquido refy;gergnte o calefactor a la ma~
5e triz o mat;‘icos respactivas (4 I'J,g, ves) de la prensa;'.
j—mﬁmﬂmmme,@cmﬁmﬁﬁcmlamb
v1ndlcacidn 1 o 2; ceracterizados porque ol distribuidor gi-
ratorio (41) osté suspendido por cnoime de le mese glraiorla.
4-.- Perfeccmnamlen*os, de conformidad con cualguie—
10. rg de 1las reivindicaciones 1, 2 0 3, en donde une, poxr 1lo me-
nos, de les prensas tiene & 1o largo de dos laterales onfrgn-
tados medios para sujeter les poroiones de borde respecthas
dol recubrimiento de piso y apliocar una tongidn sustancial
o dstos durante el cierre de la Pronsa, ogresterizados POT—
15. que los medios de sujecibn y aplicedores de tensiln compren—
don mordazas de caras lises (21, 22) para sujetar les poroilo-
nos de bords del recubrimiento de piso (A)m ocuyas moxrdazas
so montan sobre una de las matricas §8)bde le preonsa O sobre
1s estructuras de soporte (7) de dsta, y medics (24) para
20 apllcur ung fuerze do apresamiento predeterminada a las mor-
dazas, giendo tal La fuerza quo ol recubrimiento de piso es
tonsedo entre las mordazes duren?e ¢l cierre de la pren_sa,
5o Perfoocionamientos, do conformidad con gual;
quiera dc las rﬂivindicaeiones 1, 2 0o 3, en donde une, po?
25, lo meNnos de las prensas, presenta a lo largo de dos, POr
lo menos, de sus laterales enfrontados medios pare suje Taxr
lag porcilones de borde respectivas del recubrimiento de pi-
80y a@licar‘tensién sustancigl o dstos durante el clexre

do lg prensa, disponidndose los medios de sujecién para su-
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jetar el recubrimiento de piso sin esourrirse con el clerre
de la prenga y siendo méviles oontrs ung fusrze de influon-
cle hacia la prense con el clerre de la prensa, caracteriza~
dos porque los medios de sujeoidn adopten forme de una plu=
e rolided de sujotadores estrcchemente adyacentes (32) monba-
dos en un niembro flexible respeotivo (31) que se exticnde
g 1o largo dol laterel de la prensa (4y 4msees), coneobindo-
ge resortos de tensiédn (33) al miembro flexible pare influen-—
olar un micmbro flexible y los sujetadores en una direcocién
10. que ge aparta de la prensa. '
6.;7‘Perfeccionamien‘sos, de oconformided con la rei-
vingiceeién 5, caracterizados porque el miembro flexible com-
pronde dos oadenes peralelas estrechamente contigues (31) pro-
vigtas de elementos sujetadores (32) quo sujetan el reoub_ri—
15. miento de piso (A) entre &stos, proporeionéndose medios (36)
paras separer las oadengs y Para mantener unides les cadenas
para sujotar ol recubrimiento de piso por medio de los elo-
mentos sujotadoress '
_ 7:;~‘Porfecoionam‘ientos, de conformidad con la rel-
20.  wvindicaoidn 6, caracterizados porque las cadenss (31)‘955'175}1
pivotalmontc interconectadas on posiciones espaciedas, on=-
forno de ejes de pivote (35) generalmonte paralelos a la di-
roocidn on leg que se oxtienden las ocadenas.
8.~ Perfeccilonsmientos en gperatos para conformar
25, recubrimientos de piso para el interlor de veh{culos.
Sogfin se describe y rcivindice en la presentc me-
morie dosoriptive que consta de 22 phgines folladaes y esori-~

tas a mAquina por une sola de sus caras y acompafiadas de los
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