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El presente invento se refiere a un aparato para 

conformar (o moldear) recubrimientos de pisos para e l in te­

rio r de vehículos, comprendiendo e l  aparato una pluralidad  

5 » de prensas gobernadas por operador para conformar en caliene  

te la s cubriciones de pisos con e l f in  de impartirles una 

forma tridimensional.

Este tipo de aparato es conocido en general y 

se han descrito prensas apropiadas en la s  patentes estadou­

nidenses Nfl 3.635.629 y 3.078.516. los recubrimientos de
10 *

pisos son particularmente, pero no necesariamente, para l a  

parte anterior y/o posterior del in terio r de un automóvil 

o para l a  cabina de un camión, l a  reoubrioión del piso tier? 

ne» de preferencia» una superficie superior t e x t i l ,  ta l  oomo 

15 . una alfombra de rizo o pelo y un soporte que es una oapa de 

resina term oplástica, siendo deformable e l  recubrimiento de 

piso sin  conformar cuando se oalienta, l a  práctica normal 

consiste en tomar e l recubrimiento de piso sin  formar, que 

es una plancha o lámina plana, oalentar e l  recubrimiento do 

20. piso sin  oonformar y disponor luego e l recubrimiento de piso 

en una prensa. Normalmente, la  prensa debe cerrarse bastante 

lentamente para f a c i l i t a r  e l  que so deforme e l recubrimiento 

de piso para adoptar l a  forma apropiada y e l recubrimiento 

de piso debe mantenerse en l a  prensa hasta que se ha enfriado1

25* lo  su ficien te para poder ser manipulado. Por otra parte, es

normal guarneoer los bordes del recubrimiento de piso mientras 

que se encuentra en l a  prensa y practicar o rific io s  en e l  re­

cubrimiento do piso,.,por ejemplo p a r a la s  palancas de freno 

y de cambio de marchas y para las fija cio n es del asiento, ha­

*



ciendo pasar herramientas calientes» de seoci<5n transversal 

apropiada» a travos del recubrimiento de piso y, en caso no-
i

cesario» oortando e l recubrimiento do piso con herramientas 

de corte.

Por consiguiente» e l  recubrimiento de piso debe 

permanecer un tiempo relativamente prolongado en l a  prensa 

y resu lta  práctica normal alimentar una serie de prensas con 

un solo oalofactor y, por ejemplo, puede e x is t ir  un horno

o. estu fa único para calentar la s  herramientas utilizadas pa­

ra formar los o rifio io s en los recubrimientos de piso. No obs­

tante, l a  organización implica distancias bastante largas 

de transporte entre e l oalefaotor y» por lo  monos, alguna 

de la s prensas y entre e l horno o estu fa y» por lo  monos, a l­

gunas do la s  prensas y requiero una cantidad relativamente 

considerable do tiempo del operador.

Constituye un objeto do esto invento e l  proporcio­

nar un aparato quo requiero menos tiompo del operador para 

e l  mismo rendimiento.

Según e l invento, las prensas se montan sobre una 

mesa gira to ria  do eje v e r tic a l que tione una superficie su­

perior plana para soportar los operadores que atienden las  

prensas» cuya superficie superior so encuentra al n ivel del 

piso de l a  fáb rica  o tan solo un osoalón en mas o en monos 

con respeoto a dicho piso, inoluyendo e l aparato medios para 

quo gire l a  mesa g ira to ria  a una velocidad len ta, una esta­

ción on l a  que los recubrimientos no conformados se alimentan 

a l a  mesa girato ria, una estación en l a  que los recubrimien­

tos do piso conformados se extraen de l a  mesa gira to ria  y  un 

distribuidor giratorio sobre o l ojo do l a  mesa gira to ria  quo
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conecta un suministro f i j o  dol flu ido a presión a los accio­

nado ros de la s  prensas.

Las ventajas del invento radican e l que con e l  

empleo de l a  mesa g ira to ria  e l  oalontador se puede disponer 

5» en l a  estación de suministro o junto a ósta  y los recubri­

mientos de piso solo precisan ser transportados a travós de 

una corta distancia cuando se insertan en la s  prensas. Asi­

mismo, las prensas se encuentran en posición cuando se efeo- 

tua esta  operación. En una instalación se ha encontrado que 

10. l a  incorporación de l a  mesa g ira to ria  aumenta la s  velocida­

des de produoción en cuatro, veces, o sea, utilizando las mis-i *
mas prensas, e l  mismo calefactor y e l  mismo horno o estufa,

. I •
así como e l mismo personal, se oonforman por hora cuatro ve­

ces mas de recubrimientos de xoiso.

1 5 . •3e conocen diversos aparatos provistos de un miem­

bro giratorio que comporta prensas o moldes. Por ejemplo, 

existe una máquina de torreta provista de una pluralidad de 

cabezas de moldeo para moldear pequeños artículos de p lá s ti­

co, montadas on una columna gira to ria  central; existe una 

20. máquina on donde una pluralidad de prensas para moldar plan­

chas de p lástico  espumado se interconectan y montan para fo r­

mar un oonjunto giratorio; y  existe una máquina en donde las  

matrices inferiores de una pluralidad de prensas formadorasj
de vacío so montan sobre una mesa g ira to ria . Sin embargo,

25 . en todos estos aparatos las prensas individuales o moldes

no son atendidos por operador y e l  miembro giratorio no t i e ­

ne una superficie suporior plana, se encuentra notablemente 

por encima del piso de la  fáb rica  y resu lta  altamente ina­

propiado para comportar operadores durante e l  funcionamiento

*



normal dol aparató*

las prensas tienen, de preferencia, aocionadoros 

de fluido a presión para accionar partes de las prensas y/o 

las  prensas pueden tener, por lo monos, una matriz enfriada  

5 . por flu ido o calentada por flu id o . Si bien resu ltaría  posi­

ble montar un compresor, o una instalación calefactora o re­

frigerante por flu id o , sobre l a  mesa g ira to ria , se ha encon­

trado muy ventajoso disponer un distribuidor giratorio sobro 

e l  eje de la  mesa gira to ria  para conectar.un suministro fi~  

10. jo del flu ido a presión o del fluido refrigerante o calefac­

tor, para l a  prensa o matriz. Esta organización sim plifioa. 

considerablemente e l  suministro de flu ido y, por consiguien­

te , f a c i l i t a  y hace mas económioa l a  incorporación de l a  me­

sa giratoria-

15 . Durante e l cierre del molde la s  porciones do bordo

del reoubrimionto de piso debon retenerse firmemente para 

e v ita r  l a  formación de arrugas o pliegues en e l  recubrimien­

to de piso y l a  práctica normal es l a  do lle v a rlo  a cabo ma­

nualmente, disponiendo una serio do oporadoros tirando de 

20 . las porciones do bordo dol recubrimiento de piso* Sin embar­

go, una por lo  menos do las prensas pueden tener en, por lo  

menos dos la te ra les  enfrentados, medios para su jetar la s  pon- 

cienes do borde respectivas do l a  alfombra y aplicar tensión  

sustancial sobre ósta durante e l  cierre do l a  prensa. Se ha 

25* encontrado altamente sa tisfa cto rio  e l  empleo de mordazas

lis a s  en oalidad do medios de sujooión, para su jetar l a  por-
/

oión de borde de l a  alfombra, incluyendo l a  organización me­

dios para aplicar una fuerza de apresamiento predeterminada 

a las mordazas de modo que l a  alfombra sea estirada entro
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las  mordazas durante e l oierre de l a  prensa»

Para e v ita r  l a  complejidad mecánica y también pa­

ra asegurar e l  buen acceso dol operador a la  prensa antes 

de cerrar l a  prensa, la s  mordazas u otros medios de sujeoión

5» se montan, do preferencia, solo sobre una de las matrices 

de l a  prensa. ^

La descripción del invento se ampliará, a títu lo  

de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos que se acompa­

ñan, en dondo:

10. La figu ra 1 es una v is ta  en planta esquemática del

aparato de conformidad con e l invento.

La figu ra 2 os una v is ta  en perspectiva de una de 

las  prensas sobre la  mesa g ira to ria  del aparato, ilustrada  

en l a  posición abierta.

15» La fig u ra  3 es una v is ta  la te r a l de l a  prensa de

l a  figu ra 2, representándose una parte reducida en sección  

v e r tic a l.

La fig u ra  4 es una seoción tomada por l a  lín e a  

IV-IV do l a  figu ra  3.

20. La figu ra 5 es una sección v e r tic a l a través de

parto de otra prensa sobre l a  mesa girato ria, que ilu str a  

una organización d istin ta  para aplicar tensión al recubri­

miento do piso durante e l cierro do l a  prensa.

La fig u ra  6 es una v is ta  en planta por arriba de

25 . l a  matriz hembra de todavía otra prensa sobre l a  mesa g i­

ratoria, ilustrando otra organización para aplicar tensión  

al recubrimiento do piso durante e l ciorro de l a  prensa*

La fig u ra  7 es una seoción v e r tic a l tomada por l a  

lín e a  VII-VII do la  figu ra 6.

♦



La figu ra 8 correspondo a l a  figu ra  7 » poro mues­

tra  otra organización para la  sujeoión dol r©cubrimiento de 

piso.

La figu ra 9 correspondo a l a  fig u ra  7 » pono muos- 

5. tra  todavía otra organización pana sujotar e l recubrimiento 

de piso.

La figu ra 10 es una sooción v e r tic a l esquemática

por parto do otra prensa» y

La figu ra 11 es una sooción v e r tic a l esquemática 

10. a travós do un distribuidor giratorio sobre ol eje de l a  mo- 

s a gira to ria .

E l aparato se representa de forma general on l a  

figu ra 1 * So aprecia un carrusel o mosa gira to ria  do gran 

diámetro y ojo v e rtica l 1  provista do una superficio supe- 

15. rior plana que so encuentra a nivol con e l  piso do l a  fá b ri­

ca y l a  cual ostá circundada por un aro f i j o  2» fija d o  al 

piso de la  fáb rica. Sin embargo, on l a  práctica la  mesa g i ­

ratoria 1  puede hallarse un escalón por encima o por debajo 

con resxiocto ol piso do l a  fábrica, siompre quo los opera- 

20. doros puodan asoondor o doscendor do l a  mesa gira to ria  1

sin  d ific u lta d . Puedo u tiliza rse  cualquier organización apro­

piada para soportar y accionar l a  mosa g ira to ria  1« Por 

ejemplo, puedo e x is t ir  un ojo v o rtic a l fija d o  al piso por 

dobajo do l a  mesa gira to ria  1  y disponerse anillos o ruedas 

25 . montados do forma g irato ria  sobro o l fondo do l a  mesa g i­

ratoria 1 y deslizarse sobro vías fija d a s por debajo de l a  

mesa gira to ria  1 ,  siendo impulsadas algunas do dichas rue­

das para que giro la  mesa g irato ria. El motor impulsor (in­

dicado do forma esquemática oon la )  o motores pueden sor

I
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motores olÓotricos montados sobro l a  mesa g ira to ria  1  y  o-o** 

cionarso a través do escobillas y oros do contacto dispuestos 

sobro o l ojo de l a  mesa g ira to ria  (por debajo del d istrib u i­

dor quo so expondrá mas adelante)» La mesa gira to ria  1  puede 

5» tener, por ejemplo, una velocidad p erifé rica  de 200 a 250 me­

tros por minuto y su movimiento será un movimiento intermiten­

te controlado por un operador que u t i l iz a  un control manual 

f i j o  3 » En l a  práctica se ba encontrado quo l a  mesa girato­

r ia  1  g ira  una voz cada seis y medio o s ie te  minutos.

10. La mesa g ira to ria  tiene montadas una serie de pron-
4 *

sgs 4, 4 a,♦ ««» para moldear en caliente recubrimientos do 

piso A para im partirles una conformación tridimensional» Las 

prensas pueden sor todas e lla s  d istin tas o iguales, depen­

diendo los tipos de la s prensas dol programa de trabajo. En 

15 . la s  figuras 2 a 4 , figure 5 , figuras 6 a 9 y figu ra 10 se 

ilu stran  diferentes tipos de prensas. Existe una estación  

en l a  que los rocubrimientos de piso sin  conformar A se a l i ­

mentan a l a  mesa g irato ria  1 , estando ro prosentada l a  esta­

ción por un oalofactor de infrarrojos f i j o  5 contiguo a l a  

20. mesa g ira to ria  1  y existo una estación 6 en l a  que los re­

cubrimientos de piso A se extraen do l a  mesa gira to ria  1 » 

cuya estación puede sor, simplemente, una parte del piso 

de l a  fáb rica  de donde se toman los recubrimientos de piso 

A para sor almacenados o para u lterio r elaboración.

25. Cada prensa 4 , 4a ,.» . incluyo una parte in ferio r

provista do un armazón do soporte 7  y una matriz hembra 3 » / 

La matriz hembra 8 do cada prensa 4 , 4a,»»»» está  provista, 

de preferencia, con una camisa 9 Para l a  circulación de un 

fluido refrigerante o calefactor (normalmente un líqu ido),

*



conectándose l a  camisa 9 a los conductos do suministro y re­

torno 10 y 11 (véase las figuras 3 y  5 ) según e l  recubri­

miento do piso A deba refrigerarse o calentarse en l a  pren­

sa. Cada prensa 4, 4a , . . . .  inoluyo también una parte supe­

rior provista de un armaaón do soporto 12 y una matriz ma­

cho 13* Tal como se representa en las figuras 2 y 3 , l a  par­

te superior de l a  prensa puede estar articulada a l a  paroe 

in ferio r por medio do pasadoros 14  y  o l movimiento de oio-  

rre y apertura de la  prensa se controla por medio de, por 

lo  menos, un aocionador de flu ido a presión 15 que ostá pivo- 

tado al armazón de soporte in ferio r 7 y  al armazón de sopor­

te superior 12 do cualquier forma apropiada. .Asi pues, l a  

presión mecánica do las matricos con e l cierro do l a  prensa 

so u t i l iz a  para conformar e l  rodubrimiento de piso A.

Sogún sea l a  forma del recubrimiento de piso A 

que ha do formarse y, por oonsiguionto, l a  forma do la s  ma­

trico s macho y hembra 8, 1 3 , la s  prensas, 4 , 4 a . . . .  puedon 

presentar a lo largo do, por lo monos, dos laterales enfren­

tados medios para sujetar las porciones de borde respecti­

vas del rocubrimiento do piso A y aplioar tensión sustan­

c ia l sobre éstos durante e l  cierro de l a  pronsa, s i  bien  

e llo  no os esencial debido a quo para formar simples los  

operadores que se encuentran, a lo largo del la te r a l de las  

prensas 4 , 4a , . . . .  pueden sujetar o l rocubrimionto do pi30 

A para ejercer tracción en todos los la te ra le s  de l a  prensa 

o a lo  largo de dichos dos la te ra les  enfrontados de l a  pren­

da. No obstante se ha encontrado que lo s  medios de sujoorón 

y tensado pueden mejorar l a  consistencia del producto y  

también se requiere monos personal especializado.



En o l caso do la s prona as de la s  figuras 2 a 4 »
'  V

lo s medios ostán oonatituídos por mordazas de caras lis a s  21» 

22. Las mordazas 22 adopta# forma do p erfiles  angulares que 

so extienden a lo  largo de la te ra les  respectivos de l a  pren- 

5* sar fijad o s a l a  matriz hembra 8 y la s  mordazas 22 está# co­

nectadas pivotabísmente a las mordazas 21 por medio de bisa­

gras 23» Por consiguiente i ambas mordazas 21» 22 se montan  ̂

sobre l a  matriz hembra 8. En caso deseado» la s  mordazas 21#

22 pueden esta r provistas de espigas y o r ific io s  cooperantes 

10. t a l  como se representa en l a  fig u ra  5# sin  embargo esto no se 

p refiere. El movimiento de las mordazas está  controlado por 

lo s acoionadores de flu ido a presión 24 conectados al armazón
I

de soporto in ferio r 7 y a las mordazas 22 de cualquier forma 

apropiada. En l a  construcción preferida# los acoionadores 

15. aplican una fuerza de sujeción predeterminada a las mordazas 

2 # 22 y l a  fuerza os ta l  que e l  recubrimiento de piso A es 

tensado ontro los mordazas 21# 22 durante e l cierre de l a
4

prensa.» miontras que todavía so aplica tensión sustancial al 

recubrimiento de piso A. De este modo aquellas partos del -re— 

20 . cubrimiento A que no precisan ser tensadas en gran medida pa­

ra e l  prensado profundo pueden moverse suficientemente a tra— 

vós de las mordazas 21» 22. Para regular l a  prensa l a  fuerza  

aplicada por o l accionador 24 puedo ajustarse de cualquior 

forma apropiada. Puedo apreciarse que la s mordazas 21# 22 

25* poseen en los la te ra les  de l a  prensa superficies de apresar?* 

miento que son ángulos rectos on l a  dirección en l a  que son 

estiradas la s porciones do borde del recubrimiento de piso
4

A durante e l  oiorre de l a  prensa» mientras que las mordazas 

21» 22 presentan» en los extremos do l a  prensa» superficies



de apresamiento en e l  plano on e l  que son estiradas la s  por­

ciones de borde del recubrimiento do piso A. Se ha aprecia­

do que ouando l a  suporficio do apresamiento se encuentra en 

ángulo rooto con respecto a l a  direoción del estirado se ob­

tiene un control algo mejor do l a  tensión aplicada al recu­

brimiento de piso A.

los medios do sujeción representados en l a  figu ra  

5 presentan algunos componentes que son generalmente simi­

lares a los de la s  figuras 2 a 4 , y  Para estos componentes 

se u tiliz a n  la s  mismas referencias numóricas» Sin embargo» 

la s  mordazas 21» 22 presentan respectivas espigas 25 y  o r i­

fic io s  26 do modo que la s  mordazas 21, 22 sujeten e l reves­

timiento do piso A sin  que se produzca deslizamiento oon e l  

oierre de la  prensa. No obstante, la s  mordazas 21 , 22 son 

móviles hacia l a  prensa contra una fuerza de influ encia oon 

e l cierro do l a  prensa. Para esto f in  la s  bisagras 23 están  

montadas sobro palancas pivotadas 27 que comportan un sopor­

te 28 para ol,montaje p ivotal do un extremo del accionador 

24 y están pivotadas al armazón do soporte in ferio r 7 P03? 

medio de pivotes 29 . La tensión aplicada al recubrimiento 

do piso A por medio do las mordazas 2l ,  22 os controlada 

por medio do un cilindro 30 quo ostá articulado al armazón 

de soporto in ferio r 7 y al brazo rospeotivo 275 e l  oilind-0  

30 puedo ser un cilindro amortiguador hidráulico y puede 

disponerse para proporcionar una fuerza constante durante 

toda su o arrera o puedo disponerse para proporcionar una 

fuerza relativamente lig e r a  durante l a  primera parte do su 

carrera, seguido de una fuerza relativamente fuerte duran­

te l a  segunda parto do 3U carrera. Se apreciará que cuando



3 9  cierra l a  prensa» la s mordazas 21» 22 y sus ojea de pivo­

te o bisagras 23 son llovados haoia l a  prensa con e l oiorro 

do l a  prensa» oontra la  fuerza dol oilindro 30» El cilindro  

30 puodo sustiiruirso por cualquier otra organización apropia­

da» por ejemplo» un rosorto h elico id al do compresión do la r ­

ga carrera o una organización do palanca y un resorte do ten­

sión.

los medios do sujeción y tensado de la s  figuras  

6 a 9 comprenden un miombro fle x ib le  formado por, a lo menos, 

una cadena 31 que se extiendo a lo largo de la te ra le s  res­

pectivos do l a  prensa» la  endona o cadenas 31 pueden .sor sin  

f in , poro existen, de preferencia, interrupciones a intórva- 

los espaciados, ta l  como se representa on l a  figu ra 6 . l a  oa- 

dona 31 0 oada cadena os del tipo que tiene fle x ib ilid a d  on 

un plano (ol plano del dibujo en e l caso de l a  figu ra 6 ) y 

sus tañe i  almo nte carente de fle x ib ilid a d  en e l plano en ¡án­

gulos rectos a ósta» y las cadenas 31 ilustradas adoptan 

forma de eslabones' dobles y simples alternos que .están a r ti­

culados entre s í .  En cada caso, l a  cadena o cadenas 31 pre­

sentan sujetadores estrechamente contiguos 32 para sujetar  

la s  porciones do borde del recubrimiento do piso A y rosor- 

tos de tensión idónticos 33 qno influencian a los sujeta­

dores 32 on una dirección que se aparta de l a  prensa, estan­

do conectados los resortes do tensión 33 al armazón de sopor­

te in ferio r 7 »

E l montaje de los sujetadores 32 estrechamente ad­

yacentes ontre s í  e v ita  l a  excesiva tracción hacia l a  pren­

sa de la s  partes del recubrimiento do piso A que se encuen­

tran ontre los sujetadores 32 , y  e l empleo do l a  cadena o



cadenas 31, quo actualmente montan y  soportan los sujetado-
. /

res 32, oonstituye una organización económica para propor­

cionar un gran número do sujetadores estrechamente espada­

dos y proporciona tambión cierto control de l a  tracoión ha—

5. ■ c ia  l a  prensa del recubrimiento de piso A, vióndose afeotada 

l a  posición de cada sujetador 32 por las posiciones de los  

sujetadores adyacentes 32»

En l a  organización representada en la s figuras 6 

y 7 existen dos cadenas paralelas estrechamente adyacentes 

10. 31 provistas de elementos que sujetan e l  recubrimiento do

piso, siendo los elementos en esto caso particular, espigas 

y o r ific io s  cooperantes en pequeñas tira s  34 que están solda­

das a los la te ra le s  adyacentes de la s  cadenas respectivas 31 

de las que sobresalen. En intórvalos espaciados, las  cadenas 

15. 31 están pivotablomente interoonootadas entorno de un eje de

pivote 35 generalmente paralelo a l a  dirección en l a  que so 

extienden la s  cadenas 31 y. se provee un pequeño accionador 

do fluido a prosión 36 para sopesar las oadonas 31 y 

unir las oadonas con e l f in  do que sujoton e l  recubrimiento

20. de piso A.

En e l  caso de l a  variante de l a  figu ra 8* la s  es­

pigas y o r ific io s  do l a  fig u ra  7 so sustituyen por elementos 

en forma do almohadillas de presión fija d a s a pequeñas tira s  

37 soldadas a la te ra les  respectivos de la s  cadenas 31 óe 

25 . las que sobresalen en lateralo s enfrontados, presentando por

otra parto l a  misma construcción. El accionador tiene, do
/

preferencia, suficiente fuerza para e v ita r  que e l recubri­

miento de piso A se deslice entro los elementos de sujeción  

con e l  cierre de l a  prensa.
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5 .

10.

1 5 .

20.

25 .

La figu ra 9 muestra una torcera variante, en donde 

existe una sola cadena 31 , adoptando los sujetadores forma 

de espigas soldadas a los eslabones do l a  cadena* Cuando e x is­

te d ificu lta d  para disponer e l  recubrimiento de piso sobre 

las  espigas, e l  recubrimiento de piso puede colocarse en po­

sición  golpeándolo con un mazo.

La figu ra  6 muestra que cuando se cierra l a  prensa 

se arrastra mayor recubrimiento de piso A en ciertos lugares 

que en otros y los resortes 33 ejercen l a  tensión requerida.

La figu ra 10 es una ilu stración  esquemática do 

otra prensa, siendo las tínicos partos de l a  prensa que se re­

presentan l a  matriz hembra 8, l a  oamisa 9 y l a  matriz macho 

13. Entorno de la  matriz hembra 8 pueden disponerse medióte 

de sujeción y tensión, como en. oualquiera de las prensas de 

la s  figuras 2 a 9. La prensa do l a  figu ra 10 tiene un movi­

miento do cierre de dos partes y l a  matriz macho 13 tiene 

una parto do matriz subsidiaria 38 y un accionador de fluido  

a presión, (indicado en 39) para mover l a  parte de matriz 

subsidiaria 38 en sentido radial con respecto al-movimiento 

de cierra p ivotal de l a  matriz macho 1 3 * Durante e l cierre  

de l a  prensa l a  matriz macho 13 desciendo hacia l a  matriz 

hembra 8 on una primera parto dol movimiento de cierre y l a  

parte de matriz subsidiaria 38 so desplaza radialmento hacia  

l a  parto on depresión de l a  matriz hembra 8 durante una se­

gunda parto dol movimiento de cierro . De este modo e l  recu­

brimiento do piso A puede formarse con una forma "en depre­

sión» t a l  como se representa en l a  fig u ra  10.

Todos los accionadores do flu ido a presión que 

efectúan o l cierre y apertura de l a  prensa y tambión e l ao-



*
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cionamionto do los medios de sujeción del recubrimiento de 

piso, rocibon flu ido a presión (normalmente aire) de un d is­

tribuidor giratorio simple 34 que so ilu s tr a  en la  figu ra 11» 

Por otra parte» los conductos de suministro y retorno 10 y  11 

5. para e l  fluido refrigerante-y calofaotor se conectan al d is­

tribuidor giratorio 41* El distribuidor 41 presenta un nú— 

oleo f i j o  ocntral 42 en e l  que so ban practicado tres conduc­

tos adyacentes 43» 44 y 45 para o l suministro, de fluido a 

presión, o l suministro de flu ido refrigerante o calefactor y  

10. e l  retorno del fluido refrigerante o calofaotor, respectiva­

mente .

En l a  práctica los oonductos 43» 44 y 45 pueden ba­

ila rse  equidistantes entorno, del ojo de un núcleo central 42» 

So apreciará que, alterando de forma apropiada l a  construo- 

1 5 . ción puedo modificarse e l número de conductos. Por ejemplo, 

en una construcción simple puedo e x is t ir  un solo conducto 

para e l  suministro de flu ido a presión, o e l  númoro do oon­

ductos puede ser superior a tro s. E l núcleo central 42 pre­

senta uniones en su extremo superior para conectar los con- 

20. ductos 43, 44 y  45 a respectivos oonductos conectados a su 

vez, respectivamente, a una fuente f i j a  de fluido a presión 

y al suministro y retorno de un refrigerante o calofaotor.

El núcleo central 42 está  suspendido de una estructura f i j a  

por encima de l a  mesa gira to ria  1» por ejemplo una viga  de 

25. tecbo dol o d ific io  de la  fábrioa, por medio de oonductos.

En dotadle, e l  núcleo control 42 es ligeramente 

cónico y presenta dos escalones. Entorno del núcleo central 

42, y f ija d a  a la  mesa gira to ria  1 ,  se encuentra una oaroa- 

sa extorna 46 articulada en o l núcleo oontral 42 por medio



do oojinotes radiales espaciados 48 y  49»

En oaso noeosario puedo incorporarse un ooóinote 

axil» oon l a  apropiada modificación de l a  estructura) pero 

normalmente los. cojinetes radiales 48 y 49 proporcionan su -  

5. fic ie n te  disposición a x il para las reducidas fuerzas radia­

le s  que se proveen con e l  funcionamiento

Sogún puede aprooiarse) l a  oarcasa externa 48 do-  ̂

fine tros oémaras anulares espaciadas axilmente 51) 52 y  53) 

cuyas cámaras anularos están conectadas respectivamente a 

10. los accionadoros do fluido a presión do las prensas) a los  

conductos de suministro 10 y a los conductos de retomo 1 1 .  

Cada cámara anular 51) 52 y 53 o sté sellada oon respecto a 

un núcleo oontral 42 por medio de guarniciones anulares 53 

de construcción convencional y se prevoen o r ific io s  radiales  

1 5 . en e l  núcleo central 32) que ooneotan los conductos respec­

tivos 44 y 45 a la s  cámaras anularos 52 y  53*

l a  fig u ra  1  indica una estu fa u horno 61 contiguo 

a l a  mesa gira to ria  1 para calentar las herramientas u t i l i ­

zadas para formar o r ific io s  en ol rocubrimiento de piso A? 

20. mientras que los recubrimientos de piso se encuentran en las  

prensas respectivas 4) 4a).««. las herramientas) que tienen  

una sección transversal correspondiente a l a  forma dol o ri­

f ic io  que ha de formarse) se oalientan hasta 3002-40020) o. 

aún mas hasta e l  rojO) y se pasan a travós de o rific io s  de 

25* configuración correspondiente 62 on las matrices macho 13 

(vóanse la s figuras 2 y 4)) a travós del recubrimiento do 

piso A y, de proferencia) ennorificios o cavidades 63 do l a  

matriz macho 8.

A continuación se expone o l funcionamiento dol

<



aparato a travos de un ejemplo esp ecífico .

EJEMPLO

E l recubrimiento de piso A puede ser una alfombra 

de f ie ltr o  o rizo , obtenida por ojomplo de nylon o un p o lió s-  

ter t a l  como una alfombra con un pelo do nylon tejido on una 

base dol 50:50 peso/peso de nylon: polióstor do construcción 

do f ie lt r o .

Al dorso de la  alfombra se adhiere una p elícu la  

de p olietilen o espolvoreando polvo de poliotilen o sobre e l  

dorso de l a  alfombra, calentando o l polvo hasta e l  punto de 

fusión y aplicando la  película» luego se corta e l  recubri­

miento de piso compuesto a un tamaño tosco, se dispono on 

e l  calefactor 5 a mano y se calien ta  hasta unos 802 o 9020» 

Mientras l a  mesa girato ria  1 e stá  f i j a  so extrae o l recubri­

miento de piso A del calefacto r 5 con l a  mano y so inserta4
on l a  prensa, contigua (o sea, l a  prensa 4o. de l a  figu ra 1 ) .

Se in io ia  o l movimiento giratorio do l a  mesa gira to ria  u t i l i ­

zando o l control 3. Ee estar presentes so cierran la s  morda­

zas 22 para su jetar las porciones do borde del recubrimiento 

de piso A contra las mordazas 21 , utilizando una válvula con­

trolada, por operador montada sobro l a  propia prensa y, u t i­

lizando otra válvula controlada por operador montada en l a  

prensa, se in io ia  e l  movimionto de oiorre do l a  prensa. En 

oaso do que no existan mordazas 21, 22, o que no e x ista  nin­

guna mordaza a lo  largo de alguno de los la te ra les dol recu­

brimiento de piso A, se sujetan oon l a  mano las porciones 

do bordo del recubrimiento de piso A para aplicarle su ficien ­

te tensión oon e l f in  de e v ita r  l a  formaciónnde arrugas o 

pliegues. Las partes sobresalientes del recubrimiento de piso
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A son recortadas siguiendo e l  "bordo do l a  prensa y se forman 

los o rific io s  on l a  prensa utilizando la s  herramientas calen­

tadas on el,horno o estu fa 6l> estando en esta  etapa l a  pren­

sa en cuestión adyacente al horno o estu fa  61 ; en e l  reoubri— 

5. miento de piso A pueden practicarse o r ific io s  mayores u t i l i ­

zando un cortador, siendo delineados los o r ific io s  mayores 

mediante aberturas de registro on las matrices hembra y ma­

cho 8, 1 3 . Entretanto so en fría  e l  recubrimiento de piso A 

con agua f r í a  que pasa a travós de l a  camisa 9 y con.jello^

10. l a  prensa en cuestión alcanza l a  estación de extracción 6, 

se en fría  o l recubrimiento de piso A a una temperatura com­

prendida entre 302 y 4020 y adopta su nueva forma. Se abre
|

l a  prensa y se extrae e l  recubrimiento de piso A de l a  pren­

sa y se toma de l a  mesa gira to ria  1*

15 , Durante esta  operación las otras prensas de l a  me­

sa gira to ria  1 habran sido cargadas y atendidas por o l perso­

nal requerido. El personal puede permanecer sobre l a  mesa g i­

ratoria  1 junto a las prensas 4 > 4a , • y  la  velocidad do 

giro de l a  mesa gira to ria  1  es lo  suficientemente len ta  para 

20. que los operadores suban y bajen de l a  mesa girato ria  1  sin  

que se detenga dicha mesa g ira to ria  1»

los detalles de l a  modalidad d escrita anteriormen­

te con roforenoia a los dibujos que se acompañan y al ejemplo 

antes dos orito pueden variarse ampliamente sin  apartarse del 

25» alcance del presente invento. Por ejemplo, ta l  como se indi­

ca on l a  fig u ra  1 0 , e l  recubrimiento de piso A puede haber 

recibido l a  aplicación de una capa de aislamiento acóstioo 

y/o tórmico antes do insertarse en l a  prensa»

*



REIVINDICACIONES

Desorito e l objeto dol presento invento, se de­

claran nuevas y de propia invonoi<5n las siguientes reivin ­

dicaciones, con prioridad de l a  Solicitud de patente i t a -  

5, lian a n2 67400-A/7 5  de fecha 17  febrero 1975»

1 .  -  Perfeccionamientos en aparatos para conformar 

recubrimientos do piso para e l  in terior do vehículos com­

prendiendo o l aparato una pluralidad do prensas para con­

formar en oaliento los recubrimientos de piso oon e l  f in

10. de impartirles una forma tridimensional, incluyendo cada pren­

sa una matriz hembra y una matriz maoho y un aocionador do 

fluido a prosidnnpara oerrar la s  matrices de l a  prensa para 

formar e l  recubrimiento de piso, caracterizados porque la s  

prensas (4, 4a».«) se montan sobro una mesa girato ria  de 

15. eje v e r tic a l (1) que tiene una superficie superior plana

para comportar operadores que ationdan la s  prensa®, cuya, 

superficie superior so oncuentra sustancialmente al nivol 

del piso do l a  fáb rica o un escalón por encima o por debajo 

de ósto, inoluyendo e l aparato medios para e l  giro de l a  

20. mesa g ira to ria  a una velooidad len ta, una estación (5 ) on

l a  que so suministran los recubrimientos de piso sin  con-? 

formar (A) a l a  mesa gira to ria , una ostaoiónr..(6) en l a  que 

los recubrimientos de piso conformados se extraen de l a  me­

sa gira to ria  y un distribuidor giratorio (41) sobre e l  ejo  

25* do l a  mesa gira to ria  que conecta un suministro f i j o  dol

fluido a presión a los accionadoro3 (1 5 , 24 , 36 , 39) do las  

prensas.

2 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad oon l a  

reivindicación 1 , caracterizados porquo una de la s  prensas,

= 19  =
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5 .

10.

1 5 -

20.

25 .

por lo  monos, comprende, por lo menos,

o enfriada por líquido, caracterizado porque e l distribuidor

g irato rio  (41) s irve  tambión para conectar un suministro y 

retorno f i jo s  del líquido refrigeran te  o ca le fa cto r a l a  ma­

t r i z  o matricos respectivas (441 •«•) de l a  Pronsa.
3 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con l a  r e i ­

vindicación 1 o 2i caracterizados porque e l  distrib uid or gi­

ra to rio  ( 41) esté, suspendido por encima de l a  mesa g ira to ria .

4 .  ~ Perfeccionamientos, de conformidad con cualquie­

ra de las  reivindicaciones 1 , 2 o 3, en donde una, por lo me­

nos, de la s  prensas tiene a lo  largo de dos la te ra le s  enfren­

tados medios para su je ta r  las  porciones de borde respectivas  

del recubrimiento de piso y ap licar una tensión sustancial
' i

a óstos durante e l  c ierre  de l a  prensa, oaraeterizados poi­

que los medios de sujeción y aplioadores de tensión compren­

den mordazas de caras lis a s  (21, 22) pora su jetar la s  porcio­

nes de bordo del recubrimiento de piso (A)m cuyas mordazas 

se montan sobre una de la s  m atrices (8)bde l a  prensa o sobre 

l a  estru ctu ra  de soporte (7) de ó sta , y medios (24) para 

ap licar una fuerza do apresamiento predeterminada a las  mor­

dazas i siendo t a l  l a  fuerza que o l recubrimiento de piso es 

tensado entre las mordazas durante e l  c ie rre  de l a  prensa^

5.~  Perfeccionamientos, do conformidad con cualr

quiera de las reivindicaciones 1 , 2 o  3 , en donde una, por 

lo  menos, de las prensas, presenta a lo  largo de dos, por 

lo monos, de sus laterales enfrentados medios para sujetar  

la s  porciones de borde respectivas del recubrimiento de pi- 

so y aplicar tensión sustancial a óstos durante e l  cierre  

de l a  prensa* disponióndose los medios de sujeción para su-

*
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jetar e l  recubrimiento lo piso sin  escurrirse con e l cierre  

de l a  prensa y siendo móviles contra una fuerza de influen­

cia  hacia l a  prensa con e l cierre de l a  prensa, caracteriza­

dos porque los medios de sujeción adoptan forma de una p lu -  

5* ralidad de sujetadores estrechamente adyacentes (32) monta­

dos en un miembro fle x ib le  respeotivo (31) que se extiende 

a lo  largo del la te r a l de l a  prensa (4, 4a, ••*)» conectándo­

se resortes de tensión (33) al miembro fle x ib le  para influen­

ciar un miembro fle x ib le  y los sujetadores en una.direooión 

10. que se aparta de l a  prensa.

6 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con l a  r e i­

vindicación 5 ) caracterizados porque e l  miembro fle x ib le  com­

prende dos oadenas paralelas estrechamente contiguas (31) P f°“  

vistas de elementos sujetadores (32) q.ue sujetan e l  rooubri-

15 . miento de piso (A) entre óstos, proporcionándose medios (36) 

para separar las oadenqs y para mantener unidas la s  cadenas 

para sujotar e l  recubrimiento de piso por medio de I03 ele­

mentos sujotadores.

7 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con l a  r e i -  

20. vindicación 6, caracterizados porque las cadenas ^ l^ o s^ á n

pivotalmonto interconeotadas on posiciones espaciadas, en­

torno de ejes de pivote (35) generalmente paralelos a l a  d i­

rección en l a  que se extienden la s  oadenas.

8. -  Perfeccionamientos on aparatos para conformar 

25 . recubrimientos de piso para e l  in terior do vehículos.

Sogdn se describe y rcivindioa on l a  presento me­

moria descriptiva que consta de 22 páginas foliadas y e so r i-  

tas a máquina por una so la  de sus oaras y acompañadas de los
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dibujo a regí amontar ios.

Madrid, a ? F£Bi «975

mpo



%
 T

ex
til

fo
rm

, S
.A

._
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_
 

4 
H

oj
as

__
__

 
^h

 k
 9

 9 
3 

Ho
ja

M
ad

ri
d,

 a
 : 

7 F
EB

. 
19

7$



%  Textilform.S.A. 4 H o jas

i
3



¡as
. 1

4 4  4 9 9 2» H o ja  1

35 3 6 „  \M
e. P-

!4

Madrid, á . 7 FÉB. Í9?6
.„r- i ITfl



%  Textil formt SA.
k k k 9 9 $

4 Hojas H o ja  2

FI6. 2

.4\
F,v'r " ' i<’: <JCr~  i_ e r a n



M
ad

ri
d.



% Textilform t $ A
R 6 .  3

F I6 . 7

36 31

PI6- 8
R 6 -  9



k
Madrid, a 
p.a. ’



.4 9 9

%  Textilform . S.A. 4 Hojas H o ja  4

FIG. 11

/ / , ' 

Madrid a-
p. q. u ,j c ' - :  l .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



