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El invento se refiere a una enderezadora consistente en

una bancada ¥ caballetes de enderezayp dispueétos sobre ella

o2
o

de manera desplazable en la direccidn del movimiento de la

“

pieza de trabajo, cada uno de ellos dotado de un juego de

rodillos constituldo por cuatro rodlllos sustentados .en una |
jaula de enderezar, estando Los ejes de los rcdlllos dispues

tos en senvido perpendicular con respecto al eje geométrico

de la pieza de trabajo.
Para piezas de trabajo que deban ser enderezadas a una

alta’ velocidad por e jemplo, de 1000 m/minuto, unlcamente

rpodian ser consideradas las llamadas enderezadoras de rodi-

lloé, pﬁésto que en,los otros tipos conocidos de endereza-
doras, en los que, o bien gira la pieza de trabajo, o bien

rotan los @tiles o son movidos a lo largo de una via circu-

1| lar, las fuerzas centrifugas y respectivamente de inercia

rijaban el rendimiento de paso claramente por debajo de una} '

velocidad de 1000 m/minute. Las conocidas enderezadoras de
rodillos con dos ¥y respectivamente dos veces dos filas de

rodilles, adolecen en cambio del inconveniente de que con.

"las torsiones en el segundo plano vuelven a influir de mane-

ra desfavorable en el segundo plano sobre el resultado del
enderezado conseguldo ya en el primer plano. |

La sol;citud de patemte alemana publicada n® 2,126.371
expone un procedlmlento sobre el que se basa el presente inw

vento. ste .procedimiento consiste, entre otras cosas, en qy

"se llevan a cabo flexiones individuales, formando dos flech?s
consecutvivas de flexién un 4ngulo recto. khora bien, las pig

zas de frabajo son dobladas en torno de sus principales ejeé

de inercia. De ellos resultan fuerzas méximas de flexidn muy

‘altas. Los caballetes de enaerezar, por 1os que la pieza de

1

&
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1 entre s{ los desplazamientos radiales de los distintos jue-

1 ta& en prédctica del procedimiento, hay que volver a practicax

1 1o més compietamente posible a la altura del caballete de

‘bancada de la miquina de manera ventajosa con ayuda de una

trabajo. pasa “serpenteando", son separados entre sf{ en forma
telesmclpica. Ahora bien, en 12 mencionada solicitud de pa-

tente publicada n* 2,126,371 no se expone una solucidm cons-

tructiva., La coordinaciém de los diversos ajustes radiales

dé los juegos de rodillos enderezadores en sus caballetes del

enderezar resulta en exvremo dificil en la puesta en préeti-
ca de este procedimiento. Es necesario practicar uﬁ'gran nd-
mgfo de ajustes individuales en los diversos caballetes de

enderezar. Al mismo tiempo hay que coorainar cuidadosamente

go3 de rodillos enderezadores y los desplazamientos axiales
de los caballetves enderezadores. El efecto de cada ajuste
individual en un caballete de enderezar es apenas aprecia-

ble. En cada reajuste de las méquinas precisas para la,pues-

de ﬁuevo el ajuste de cada uno de los caballetes de endere-
ser. |

La patente estadonidense nv 2.411,395 presenta una en-
dérezadora para tubos, que estéd dotada de tres caballetes de
enderezar. Bstos tres caballetes de enderezar forman conjun-
tamente un vfiéngulo curvacor. Cada caballete de enderezar

tiene cuatro cilindros hiperbélicos, que encierran al tubo

enderezar, Duranté el proceso de enderezado, el tubo lleva g
cabo un mévimiento de forma helicoidal. Por este motivo no

permite la enderezadora alli descrita rendimientos de paso.
del orden de magnitud citado al principio. Estarpatente es-
tadounidense muéstra ya que los caballetes de enderezar,

desplazables en sentido axial, pueden ser corridos sobre la

L
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1 disposicién de doble husillo. También aqui vienen dadas una

| de.enderezar que se suceden sobre la bancada de la mAquina,
- , ’

man entre si un angulo recto. El nimero de.caballetes de en-
‘Il mente. Bl nﬁmero de posibilidades de ajuste ha sido reduci- |

do considerablemente por el invento, sin que por ello se vea

| influido desventajosamente el resultado del enderezado.

‘adaptacién de las diversas flexiones a las medidas absolutes

pluralidad de posibilidades de regulacifn en, cada caballete
de énderezar. Ahora bien, en su género no.éé la enderezado-
ra conforme & la patente estadounidense comparable con la
del presente invento, puesto que es apropiada tan.solo para
material rotatorio, es decir, para material rédondo,

El invento se ha propuesto hallar dispositivoé de regu7
lacién ﬁara.una endereza@ora del tipo citado al prineipio,
que con wn gasto relativamente pequefo hagan posible para un
oﬁerario un ajuste claro y fécil de la enderezadora.

- De acuérdo con el invento se resuelve este problema por
el hecho de que se emple? une pluralidad en si conocida de
caballetes con sendos juegos de fodillos, estando cada caba-
llete dotado en un plano de gufas para la jaula de enderezar
con el juego de ro&illos dirigidas tan solo radialmente en
el mismo sentido conm respecto a la pieza de trabajo, mientraL

que ademds las direcciones de las gufas para los caballetes
vistos en la direccién de paso de la pieza de trabajo, for-

derezar conforme &l invento asciende & unos 10 aproximada-

El ajuste radial se prectica una sola vesz para proporciones

iguales de seccidén transversal, y ya no se varia después. La

de la pieza de trabajo.y respectivamente al 1imite de alarga
miento del maverial, se efectia mediante el desplazamiento

1ongitudina1 de los caballetes de enderezado sobre la bhanca-
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trabajo, y porque en cada ccballete de enderezar se‘halla ’

\qién-acdplado mecanicamente al drbol ranurado y los husi-

| enderezado y un soporte para la misma. S5i tal como en una .

‘con fabricar tan solo un fipo de soportes para las jaulas de

de enderezar; se puede conseguir asi la dispoasicién de los

‘pectivamente horizontal. Esta alineacidén de los rodillos enT

_derezadores y la disposicién de apoyo de las guims para ca-

da de la mdquina. El desplazamiento longitudinal se consi-
gue por el hecho de estar dispuestos en el arqﬁzén de la mé-
quina un Arbol acanalado y dos husillos roscédos paralela-

mente com respecto a la direccidbén de paso de,lavpiéza.de

dispuesto un engranaje de multiplicacién con ung' relaciém

especial de transmisién, estando el engranaje de mul%iplica-

llos. Los diversos engranajes de multiplicacién.estén conce-
bidos’de,modo que la relacién entre las seﬁaréeiones exis-
tentes entre los diversos caballetes de enderezado permanece
invériable mientras los caballetes de enderezado son despla-
zados én sentido axial. .

- Los caballetes de enderezado consisteﬁ en una jaula de

forma de realizacién preferente del invento, todas las guias
dirigidas radialmente hacia la pieza de trabajo, destinadas
a los caballetes de enderezado, se hallen formando un fngulo

de 45 grados con le vertical, basta en la producecidn mecdni

enderezar,;y respecvivamente de jaulas de enderezar., Cambian-

do en 180 grados la posicidn de los soportes para 1las jaulas

dispositivos dé ajuste descrita més arriba. Los rodillos en-

derezadores em 8i esvén alineados en sentido vertical y res-

da jaulé de enderezar, originan que al ser doblada la piesza
de trabajo, ésta sea comprimida siempre en la escotadura de

forma de V comprendida entre wos rodillos enderezadores. Ke-
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28

Isulta de ello uma conduccién segura de la pieza de, trabajo,
|por consiguiente, una menor presidén superficial al introdu-

“la sus ejes de inercia principales. De ello resultan flechas

.|mada por los rodillos enderezadores para la pieza de trabajo

| puede ser variada, bien sea recambiando los rodillos endere-

.de enderezar pueden ser aplicados conjuntamente a la pieza

una mayor superficie de apoyo de la piéza de trabajo contra

los rodillos enderezadores responsables de la flexién y,

cirse la fuerza de enderezado en la pieza de trabajo., '

- - Todos los perfiles son curvados 45 grados ‘don respecto

de flexién iguales para flexiones correspondientes, perpendi

cuales entre si.Esta medida sirve para simplificar y unificar

L}

el ajuste de la enderezadora.La Seccdén transversal de paso for

zadores, o bien por medio de dispdsitivos de regulacién péra
los diversos rogillos, adapténdose asi a la seccién trans-

versal de cada caso de la pieza de trabajo. En el recambio

de los rodillos repercute ventajosemente el SOporte en vola-|
dizo de lds rodillos enderezadores, préviato preférentemeﬁte.
En la forma de realizacién en que hay que recembiar los ro-
dillos enderezadores, esté previsto que una.jauia de endere-
'zar:escé diviéida aproximédamente en sentido diagonal, y que

las dos mitades: esténm unidas entre si mediante una articula-

zar, rebavible.de este modo, hace que resulten bien accesi-
bles los rodlllos:enderezadores, soportados en voladizo. En
la versién rebatible de una jaula de enderezar, los rodillos

‘enderezadores sustentados en una de las mitades de la Jjaula

de trabéjo. Se abre con ello la posibilidad de, incluso en
didmetros pequenos de la pieza de trabajo, dejar invariable-

mente pequeno el didmetro de los rodillos enderezadores, de
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|recambiados para una seccibn transversal distinta de perfil,

Ise prevén en una forma de realizacibén preferente del invento

jcon respeeto a la seccidn transversal de la pieza de trabajo)

|mitades de la jaula de enderezar, pudiendo un par de rodi~-

nodo que éstos no hacen wmreciso variarilas separaciones mi-
nimas entre los caballetes. & ésto se'ﬁiene a.sumar el que,
debido al didmetro invariable de los rodillds, la velocidad
de paso del material que ha de ser enderezado,viene determi-
nada tan s0lo por el mimero de revolueiones del motor-de &ec-|.-
5ionamiento. o
Cuando, por ejemplo, para un material a endere;ar de

seccién transversal redonda u ovalada, el perfil ' de los ro-
dillos viene una importancia especial, o sea, cuando los ro-

dillos enderezadores tienen ya de por si que tener que ser

jaulas de enderezar difididas, rebatibles por via hidriuli-

ca, con rodillos enderezadores soportados en voladizo en las

1llos -enderezadores de una,de las mitades de la jaula de ende
resar ser éplicado conjuntamenie sobre los, otros rodillos
enderezadores,

Como otro perfeccionamiento del invento se prevé para
@erfiles rectangulares qué los rodillos endereza&ores sean

aplicables en sentido tangencial y respectivamente radial

que estén todos ellos soportados en voladizo, ¥ que en par-
te estén dotados de accionamiento.
El invento serd explicado a continuacién a base del di-

bujo. En el dibujo muestran:

13

La fig. 1, en perspectiva; un detalle simplificado y am
pliado de la fig. 2; 4
la fig. 2, um alzado lateral de la enderezadora de acuep-

do.con el invento;
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jaula de enderezar, con mitad abatible de jaula de enderezan

| 2a miquina a través de nusillos roscadosm 17, 18 v de un &r-

‘5, 6 son desplazablew corf respecto a sus soportes 29, 30,

1 tén eonduumdas de manera movible en el,soporte, por una par-

*diante husillos roscados 79, 80, 8. Las guias se extienden

'formando un éngulo de 45 grados con.la vertical., Las guias

“jo, son perpendiculares: entre 54 Ceda jaula de enderezar 4,

la fig. 3, una representacién esquemética de un dispo-

gitivo de ajuste de rodillos endereza&ores en una Jaula gde

R

enderezar;

la fig. 4, una forma de realizacién esgecia; de una

. La enderczadora dc acuerdo con el invento: consiste en
un deverminado nimero de caballetes de enderezar 1,'2, 3,

glineadbs sobre la hancada 32 de la méquinat Cada uno de lod .

cabailetes de alinear 1, 2, 3 consiste en una jaula de ende- d

rezar -4, 5 y resPecﬁivamente 6, ¥ en un soporte 29, 30 y
respegtivémgnte‘31 para dichas jaulas. Los caballetes de en
dgrézar‘eStén conducidos con sus regletas de gufa 58,59;
60,61 y,62,63 en la bamcha 32 des la méquinaj Los céballetes

de enderezar son asimismo desplazables sobre el armazén dé

bol.acanala&o 19, que estén soportados en el armazén 32 de
la mdquina. Los husillos roscados se encuentran préximos a
las regletas de guia 58...6%, com objeto de evitar un ladeo

de algln cahallete de endereszar, Las jaulas de enderezar 4,

en sentido radlal con respecto a la pleza de trabajo, que

no ha sido representada. Las jaulas de enderezar 4, 5 6 esw
te con guias planas 13, 14, 15 y, por otra parte, con guifas|

redondas 10, 11, 12, Las guias :redOndas.son ajustadas me-

de las jaulas de enderezar d&e caballetes de enderezar suce-

sivos, vistos en la direccién @e paso de la pieza de traba-
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15, 6 estd dotadd de un-juego de rodillos 7, 8 y respectiva-

' ,ejes de todom los rodillos forman dngulo recto cqn'él-eje’

‘ rama de forma de.V se hallan dispuestas las guias radiales

. ’
derezadores y -en los ejemplos de realizacién mostrados- con

_pectivos soportes em la direccién de las flechas 64, 65, 66.

mente 9, consistente en cuatro rodillos cada uno de ellos.
' 7 ¥}
De los cuatro rodillos, dos en cada caso sefhallan dispues-

tos en sentido horizontal, y dom,en sentido*vertical:,ios

geomét?iéo de la pieza de trabajo -que ha de ser hechHa pasar
entre ellos. * |
‘ Lb$ caballetes de enderezar estén construidos en forme
extvremadamente plana; con objeto de hacer pdéibles separa-
cionéé‘pequeﬁas entre los diversos cahalietes, de modo que
al tratarse de piezas de trabajo delgadas, se puede endere-
zar con inflexidnes pequenias, Cada soporte de jaula de ende-

rezar tiene una escotaéura de forma de V destinada a recibiy

la jaula de enderezar. Mientras a lo largo de un lado de la

13, 14, 15, las ramas opuestas del asiento de forma de.V pa-
ra la jaula de enderezar estdn atravesadas por las gufaes re-
dondas 10, 11, 12. Las gufas redondas y las gufas planas’

Tormar éngulos de 45 graaos con los ejes de.los rodillos en-

la vertical Yy los ejes de inercia principales é&e la pieza de

Trabajo, Las'jaulas de enderezar son regulables en sus res-

El ajuste axial de los caballetes de enderezar en la direc-
cién de mﬁvimiento de la pieza de traﬁajo,.se efectia a tra-
vés de los husillos roscados 17, 18 y del_érbollacanalado 19.
Los husillos roscados y el 4rbol acanalado atraviesan todos
los cahéllétes de enderezar. Haciendo girar el Arbol acanala-
do, son puestas en rotacién sendas ruedas dentadas 21, 24,

27 supor.ad.a., de manera giratoria en 10s ca.nl.cies o€ en ic-l
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rerar, ¥ desplazables en sentido ax1a1 sobre el drbol acana-
1ado, 1o que origina a su vez um giro de 1as ruedas dentadas

20,22, 25,25 y 26,28 contiguas respectlvamqpte. Todas las

ruedas dentadas montadas sobre los husillos&rosoéd0$ Y res-

-péctivamehte sobre el 4rbol acanalado, estdn soportadas de

ménera.giratoria en los soportes para las jauiés de’ endere-
zar, pero en forma no deéplazable en sentido axial con Tes-
pecto al correspondlente soporte. Bl giro de las ruedas den-
tadas 21, 24, 27 provoea un.giro en sentido opuesto de las
correspondientes ruedas dentadas contiguas de cada caso. Ias

dos ruedas dentadas exteriores en los caballetes de endere-

f zar engranan com Su rosca interior con la rosca exterior de

los husillos roscados.17 ¥y 18, que son estacionarios, De ese

modo se desplazan los caballetes de enderezar en la direc-

loibn de avance de la pieza de trabajo. La relacibn de trans-

misién entre, por ejemplo, la rueda dentada 27 enchavetade
en forma desplazable axialmente sobre el &rbol acanalado,.y

las  ruedas dentadas 26 y 28, estd coordinade de tal modo en

los diversos caballetes de enderezar 4, 5y 6, que todos

’
ellos se aproximan y respectivamente se alejan entre si so-

bre la bancada de la mdquina en forme de acordedén, cuando

. gira el érbol acanalado. Los husillos roscados 17 y 18 estén

fijados de manera estaclonarla en la bancada de la méqumna,
o sea, que no giran., & ambos lados de su centro 1ongitudina1

estén dotados de rosca de paso contrario. Siendo impar el

_'nﬁmero de caballetes de enderezar existentes sobre la banca-

.da de una mdquina, se dispone de la ventajosa posibilidad de

dejar, iimévil el caballete de enderezar diSpuésto en el cen-~

tro, y de prescindir para diecho caballete de los medios de

'fegulami&m.para el ajuste axial. Tos caballetes de enderezar
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I voladigo. El rodillo 35 es oprimido por un resorte, que no

vranﬂversal'rectangular o cuadrada cualquiera, dentro de

-11 -

vecinos se separan de é1 hacia ambos lados en forma de acord
deén, o se aproximan a é1 en igual fofﬁa. Laé proporciones
de las separaciones entre los eaballetes dééénderezar perma-
necen al mismo tiempo invariables., El érbsj..:acanalado. 0 esté
.soportado de manera estacionaria en la bancada 32 de la mé- |
quina, pero si puede girer, "

ii detalle esquemdtico de una jaula de enderezar mos-
trado-eh la fig. 3, muestra los cuatro rodillos -enderezado-
res 34, 35, 36, 37, dispuestos vertical y horizontalmente.
Los rodillos enderezadores 34 y 36 no estdn accionados, pu-
diendo,girai libremente sobre los ejes 38 y 39. Los rodillos
ehderezédores 35 y 37 tienen sendas posibilidades de accio-~

namiento, tal como se ha indicado mediante las flechas 67,

68. Los cuatro rodillos enderezadores.estdm soportados en

ha sido representado, contra la caja desplazable 42 del co-
jinete. Del mismo modo es oprimido el rodillo 36 por um re-
sorte, que tampoco ha sgido reprazsentado, contra la caja desd
plazable 43 del cojineten Mediante el desplazamiento corres-
pondiente de las correderas 46 y 47 conforme a las flechas
44 y 45, se puede ajustvar la seccidn transversal.de paso 69

para el material que ha de ser enderezado, a una seccidn

los limites del tamaio mdximo representado. Las correderas
46 y 47 Qstén dondueidas de manera deslizente en la jaula &
enderezar 48, Asimismo estd soportado el eje 39 de manera
desplazable en la jaula de enderezar 48, Exclusivamente el
arbol iﬁpulsado 41 egtd soportado de manera estacionaria en
la jaula de enderezar. Hi se pretende emderezar una secciédnm

transversal nds delgada que como ha sido representado en la
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-zadores; una seccién transversal de paso para un perfil ree- |

| caja desPlazable 42" del eojinete. .

. 4
apoyo contra los rodillos enderezadores. Debido a que dos
| de ser acciqhadoa, queda garantizado (ue siempre uno de los

rodillos: enderezadores Sobre el que es curvada la pieza'de

‘avance para el material que ha de ser enderezado. Como la

30 .

flg. 3, se mueve la corredera 47 hacla la derecha, en la did
recc16n de la flecha 45. Al mismo tiempo es empujado con
ello el rodillo enderezador 35 hacia 1a dergcha, junto coxn .

el 4rbol 40 unido a é1. Formam emtonces los*rodillos endere-

fﬁngulgr puesto de canto. Mediante un movimiento de'la co-
rredera 46 en la direccién de la flecha 44, se pued; adaptar
la sécbién transversal de paso 69 a un perfil rectangular
délgado que haya de ser hecho pasar por entre los rodillos
eﬂdefézadores en poé&cidnxplana. Ex un movimiento de despla-

zamlento de la corredera 46, el Arbol 40 se desliza sobre 1l

En.el ajuste de la seccién transversal de paso 69 de—
seada, no varia la EOSlClén de la esquina 8§.

-La pieza de trabago, que no ha:sido’ representada, es
empujawa a su entrada, que tiene lugar en la seccidn trans-
versal de'paso,69, al interior de la escotadura dé forma de
V existente entre las superficies de los rodillos 36 y 37.

La pieza de trabajo tiene, entonces una gran superficie de

rodillos enderezacores opuestos %5, 57 tienen la posibilidad

traba jo pue&a“ser impulsado, transforméndose por consiguien-

te el momento de giro introducido en una fuerza efectiva de

disposicidén de los caballetes de enderezar sobre la bancada
de la mdquina estd fijada en el montaje, estdffijada también
la direccidn de la flexifm. Unicamente se acciona un rodillo

La fig. 4 muestra una forma de realizacidén del invento

.t 300" e . e -
R T [T PAPSN
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con: jaula de enderezar que pucdc ser'abierté. Bl cabailete
de enderezar 49 consiste en un SOpOrte-71 que, no ha variado

en principio, ¥ en una jaula de enderezar 70. E1 caballete

de enderezar 49 esti soportado sobre guias en 1a bancgda

32! de la méquina. Le jaula de enderezar 70 cons;sté-en una |

nitad 52 fijada en la guia redonda, 73 y en la pufa.de 45 gre

dos, y en uma mitad 51 de jaula de enderezar que puede ser

| abierta-por medio d¢e un cilindro hidrdulico .53, Tas dos mi-

tades de la jaula de enderezar estdn unidas entre si por me-

dio dé una articulacién giratoria 50. En la forma de Yeali-| °

zacibn representada, no sé desplazen los diversos rodillos
enderezadores de la marsra mostrada en 1la fis, %, siro que
la correspondiente seccibn tronsversal de paso 69' se varia

en cambhio correspondientemente recumbiando los roiillos en-

E derezadores. Para poder usar didmetros iguales de rodillos,

los dos rodillos enderezadores soportados en la mitad 51 de
la jaula de enderezar son, aplicables conjuntamenté, por mé—
dio dei piidn de ajuste 75, sobre los dos rodillos endereza-
dores soportados-en la mitad 52 de la ;aula,de enderezar. -
‘Gomo los rodillos endereéadores'estén 50portados todos ellog
en voladizo en la jaula de enderezar 70, pueden ser recam-
b;ados.faciymente, tal como puede apreciarse en la represen-
“taeidn abiefna de la mitad 51' de la jaula de endefezar. Bl
cilindro hidrdulico 5% estd soportado de manera giratoria
en.um.cabéllete de soporte 74 conformado en la mitad 52 de
la jaula de enderezar, y se halla articulado con su védstago
de émbolo a 1la articulacidm giratoria 75, directamente por
encima del rodillo enderezador superior 76. En,la posiciém
de trahajo se enclava la jaula de enderezar 70 por medio de

‘una chaveta 82. Un motor de accionamiento 54 impulsa al ro-
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:a:través de un simple 4rbol de impulsidn 57, El motor de acH..

;d0‘19 atal como va ha sido descrito-, en la direccidn longi-

' beré recaer sobre las siguientes:

de movimiento de la pleza d¢e trabajo, cada uno de ellos do-
.| sustentados én una jaula de enderezar, estando los ejes de

los rodillos'diépuestos en.sentido perpendicular con respec-

'lé'jaula de enderezar con el juego de rodillos, dirigidas

-tan solo radialmente en el mismo sentido con respecto a la

dillo enderezador inferior 77, com eje de giro horizontal,
a través de un 4rbol articulado 56. El rodillo enderezador
éuperior 76, opuesto al rodillo enderezadqrf??, puede ser

gcdionado alternativamente por un motor de accionamienfo 55,

c1onamiento 55 gotd montado, iwnto con los rodillos ‘endere-
zadores T6 y T8, sobre la unidad de ajuste movible ;n la mi-
tad 51 de la jaula de enderezar,

Podo el cahallate de enderezar 49 es desPlazado axial-

mente ‘con ayuda de los hsillos 17, 18 y'del drbol acana1a~

tudlnal del mdterial que ha de ser enderezado, movido a tra—

»

vés de la enderezadora.

" En resﬁmen, la Patente de Invencibn que se solicita de—

- RETVINDYCACTIONES -

_ . 3 .
1. Una enﬂerezgdora para velocidades altas de endere-
zado, consistente en’una hamcada ¥ caballetes de enderezar

dispuestos sobme ella de mamera desplazable.en la direccién
tado de un Juego de rodillos constituido por cuatro rodillos

t0 al eje geométrico de la pieza de trabajo, caracterizada

porque cada caballete esfé dotado en um plano de gﬁias para

pieza de trabajo, mientras que las direcciones de. las guias
para los caballetes de enderezar-que se sucedem sobre la

bancada de 1la mdquina, vistos enm 1a direccidn: de paso de la
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. i
tlexidn le estd asignado un motor de accionamiento,

den ser abiertus por via hidrduliea, con rodillos endereza-

‘1, caracterizada porque los rodillos enderezadores son apli-]

- 15 -

pieza de trabajo, forman entre si un éhgulo recto, de la ma-
nera en si conocida. ' ' -

2. Una enderezadora de acuerdo com la reivindicacién
1, caracterizada porque todas las guias dirigidas radialmen-
te hacia la pieza de trabajo y pertenecientes a los diver-
gos caballetes: de enderczar, rorman un 4ngulo 6e 45° con los
ejes de los rodillos enderezadores. A

" 3. Una enderezadora de acuerdo con la.reivindicacidn
1, caracterizada porque en el armazén de la méquina estdn
diSpuestos un 4rbol acanalado y 00s husillos roscados en
sentido paralelo con respecto & la direccidén de paso de 1la
pileza de tvrabajo, y porque en cada caballete de enderezar
estéd dispuestvo un engrénaje de multiplicacién distinto, que
esta acoplado mecanicamente al drbol acanaiado ¥y a los husi-+
llog.

4. Una enderezadora de acuerdo con la reivindicacidn

1, caracterizada porque en cada juego de rodillos‘endereza-
dores constituidos por cuatro rodillos enderezadores, tan

solo a uno de los rodillos enderezadores responsables de la

5. Una enderezadora de acuerdo con la reivindiceaciodn

1, caracterizada por jaulas de enderezar divididas oue pue-

dores'soportados en voladizo en las mitades de la jaula de
enderezar, pudiendo unm par de rodillos enderezedores de una
nitad de la jaula de enderezar ser aplicados conjuntemente
sobre los otros rodillos enderezadores.,

6. Una enderezadora de acuerdo con la reivindicacién

cables en sentvido tangencial y respectivamente radial con
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respecto & la seccibn transversal de la pieza de trabajo, y
porque todos ellos estdn soportados 'en voladizo y.en parte

esvdn dotados de unm accionemiento,
7. Se relvindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
ﬁNA,ENDEREZADORA PARA VELOCIDADES ALTAS DE ENDEREZADO.

| Todo cdnforme queda descriﬁo y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de dieciseis péginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 16_febrero 1.976
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