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La‘presenxe invencidn se refiére & un proceso me-
jorado para construir hornos del tipo de tunel, particular-
nente del tipo empleado para cocer azulejos, cerdmica y ané-
logos o en la metalurgia del hierro, es decir, hornos del
tipo de tuUnel que tienen una béveda plana. ‘ ~

Es sabido que la construccidén de un horno conven-
cional del tipo de tu¥nel, con una béveda argqueada requiere
un tiempo extremamente largo y trabajo duro, pordue rQQﬂié—
re varios miles de hombre-horas y sproximadamente cinco-seis
meses de tiempo total, lo que varfa, sin embargo, segth el -
famaﬁb del hofno. Esto sé debe al hecho de que dicho horno
debe construirse, un ladrillo.sobre otro, mediante un método
muy antiguo que también considera, para formar el grosor de
pared, una distribucidén apropiada de los diversos materisles
empleados, segin sus cafgcteristicas, por lo que se usérén
siempre que se'requiera ﬁa$eriales termoaislantes o materia~-
les refracterios con diferente resistencia a la compresidn,

También es saﬁidd'@ue en la actualidad, en el cam-
po de la cerdmica y azu%?jos, los hornos del tipo de tiuinel
con béveda plana encuen@ran:cada vez mayor aceptacidn., Esta
solueidn, que es altamente #entajosa en cuanto a la eficien~
cia del horno, puede llevarse a la prdctica de varias for-
mas, y en particular puede ser del tipo autoportante como se
deseribe y reivindica en la solicitud de patente nmimerc
439,342 presentada en nombre del mismo solicitante. En
todo caso, si la béveda es del tipo autoportante, o del ti-
po cugpendido por barras a una viga de soporte central, siem—
pre estardn presentes miembros transversales estructurales
pera transmitir el peso de la béveda a las paredes laterales

del horne mismo, cue después lo descargan 2l suelo. De esta
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forma las paredes laterales de los hornos del tipo de tinel,
incluso con béveda plana, se han construido hasta ahors co-
mo para los hornos convencionales con bévedas arqﬁeadas, es
decir, poniendo un ladrillo sobre otro, sin posibilidad de
utilizar las téenicas actuales de prefabricacidn y siendo
necesario esperar a la compleba ereccién de las paredes labe-
rales antes de hacer la bbveda. Ademds, como las paredes tiener
ung funecidén de. soporte, el uso de materiales refractariovs

esistentes a la compresidn tendrén que adoptarse, especial-
mente a lo largo de la vertical de la zona en la que los
miembros transversales de soporte citados anteriormente des-
cansan sobre las mismas paredes.

fhora se ha concebido, y es el objeto de la presen-—

te invencidn, un proceso mejorade para construir hornos del

bipo de tdnel con una béveda plama, tales que no presenten

1os inconvenientes antes mencionados y que permitan en par-
ticular que la ereccidn del horno se complete en un tiempo
sustancialmente reducido en comparac¢6n con el empleado usual-
mente mediante los procesos conocidos, ]

" Otro objeto de la invencién es el de facilitar ﬁn
proceso para construir hormos del tipo de tinel sin ser nece-

sario ya usar material refractario resistente a la compresién,

pero previendo por el contrario el uso de mddvlos prefabri-

" cados de material termoaislante, para los que las caracteris—

ticas de resistencia mecdnica no tienen importancia selec-
tiva en la eleccién de los materizles a usarse.

Otro objeto mds de la invencién es el de facilitar
un procezo para construir hornos del tipo de tnel, que com-
prende wna serie de fases operacicaales como lss adoptadas ‘

en la actuaiidad en la construccidén de edificlios, es decir,
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donde se instala la armazén de EOporte, después la béveda de

. cubierta y, subsiguientemente ¢ al mismo tiempo, 1las parcdes

disefiadas sélamente como medios de relleno sin requisitos
estdticos significativos. . .

EL proceso segin la invencién se caracteriza por
el hecho de comprender sucesivamente las fases de instelar,
fijendo a, o haciendo que descansen sobre el suelo sotrec el
gue ha de construirse el horno, pares de postes verticales
separaaos iguaimente, con los dos postes de cada par z la
misma distancia que la anchura del hormo mismo; formar la
béveda plana de horno por miembros transversales de soporte .
que descansan con sug extremos sobre los extremos supericres
de los posgtes de cada uno de dichos pares; realizar la erec—
cidén de las paredés laterales cerrando cada espacio entre
postes adyacentes por medio de materiales refractarios-ais-
lantes y/o materiales meramente termoaislantes.

Seg¥n un modo de realizacién preferido del proce-
s0 de la invencidn, la béveda puede construirse al mismo
tiempo que las paredes, ?eduoiendo as aun més el tiempo em~
pleado cuando se tiene eh cuenta ante todo que estén impiin

cadas diferentes técnicas, que hasta ahora requieren el tra-

“bajo dc varios expertos, De esta forma se obtiene una reduc-

cidén del tlempo necesar%g.para completar un horno de hasta
1/3 de las noras-hombre requeridas previamente con los pro-
cesos convencionales, por lo que un horno del tipo de tunel
para cerfmica puede hacerse incluso en dos meses s6lamente
por el pfoceso de la presente invencidén con ahorro de mate~
fial wmoderno.

Obviamente también es un objeto de la presente in-

vencidn un horno del tipo de tinel como se describe anterior-



1 mente, oon una bdéveda plana, qué se construye por el proce-
_ 80 mencionado anteriormente. .
Otros objetos y ventajas del proceso segin la in-
- wvencidn asi como.del horno construido mediante dicho proce~
5 g0 serén evidentes a los expertbs en la materia siguiendo
la descripeidn detallada de una rezlizscién de los mismos,
dada a modo de ejempnlo no limitador, con referencia o la
nica figura adjunta en la que se muestra, en vista en sec-
cidn en perspectiva, un ejemplo de un horno de béveds planc
. 10 construido segin el proceso presenbee
' ) Il hormo del tipo de tiunel para cerdmica o azwle-
jos ilustrado en los dibujos es del ¥ipo de béveda plana au-
toportante, como se describe y reivindica en la solicitud
de patente ntmero 43%9,%42 en nombre del mismo solicitante
15 Sin embargo, debe comprenderse que el proceso de la pre-
sente invencidn puede adoptaise también para construir hor-
nos con béveda plana, aunque no sea autoportante, tal como
~ la del tipo suspendido. En ambos casos se facilitan de hecho
miembros transversales 2 paia soportar la béveda 1, teles
--20° - como las vigas en fofma de I mostradas en la figura, '
Segin €l proceso de la invencidn en primer lugar
—se fijan en ¢l suelo o tierra donde haya de construirse el
‘horno, los postes vertivales 3, tales como las vigas o pos-
tes de metal o cemento, dimensionadss en cualquier caso de
25 forma que puedan cargarse por compresién para poder soportar
-y Gescargar al suelo el peso de la béveda, Dichos postes 3
se instalen por pares con los dos postes de cada par a la
misma distancia que la anchura de horno y todos los pares
) de postes 3 separados entre sf a tal distancié que el siste-
30  nma esté en equili b“lO estdtico y ¢l peso de la blveda se
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distfibuya igualmente entre todos los postes, de forma que
cada uno de ellos soportard un peso adecuado a su resistenw
cia @ la compresién, )

En la realigacién mostrada en el dibujo, las vi-
gas 2 estén dentro de la bdve&a 1 ¥ se rodean por un revés—
timiento aislante 4 ¥ se inecrusten dentro de las secciones
5 de méterial refrectario. Sus exiremos se conectan, en la
zona de descanso sobre la armazén de soporte exterior, con
tubos 6 del sistema de refrigeracién 61,

En otros casos los micmbros transversales de sopor-
te pueden estar en el exterior de la bdveda, descansando asi
libremente sobre los extremos de los postes 3, Los extremos

superiores de los postes 3 pueden conectarse por otra parte
28 P p b

" entre si por dos miembros 1onﬁitudinales, wo & un-lado, &l

otro al lado 0puestode11umﬂo, sobre los que los extremos

de los miembros transversales 2 se hacen descansar preferi-
blemenme para distrivuir meaor la carga entre los diversos
postes 3. Naturalnente, esta solucidn tambidn puede adoptare -
se con vigas transversales en el exterior de la béveda 1,

"En este punto eu ev1dente cémo ha de llevarse a la

préctica el proceso de la invencién, es decir, déspués dela

instalacidn de los postes 3 como se describe anteriormente,
la bdveda plana 1 se forma como se muesira en el dibujo o
segin cualquier otra reallzacldn conoelida, a condicidn de

que los miembros transversales de soporte 2 descansen con .

sus exbremos sobre los extremos de los postes 3, directa-

mente o & través de los elementos longitudinales o largueros
superiores 7 como se muestra en el dibujo. Subsiguientemen-
te o incluso 21 mismo tiempo, para reducir el tiempo de

construccidn, el cierre lateral del horno se efectriia entre
. , ¥
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postes adyacentes 3 levantando las paredes 8 semin las exi-

_gencias de alslamiento sélemente, sin necesidad de carac-

terfsticas de resistencia mecdnica. Por ejemplo, podrian
usarse venbtajosamente paneles prefabricados de material ter-
moaislante 9, revestidosposiblemente en el exterior con
namposterfa usual o paneles de lémina nmetdlica., Por tanto os
evidente que ya no es necesario emplear material refraota-
rio que tenga cualidades mecénicas, en particular resisiel-
cia a la compresidn, porque el peso de la bdveda se scporia
por la armazén de soporte exterior 3 ééJamente.

También sc ha descublerto que la temperakura de
los exfremos de la vigas 2, en los hornos con béveda plans
auboportante, puede mantenerse mds bien baja de forma gue no
se produzcan pérdidas sensibles de calor al exterior, debi-
do también al sistema particular de refrigeracidn con el

fluido de,refrigergcién que fluye dentro de las mismas vigas,

. As® se supera también este inconveniente téenico, que ha

evitado prdbablemente’que los técnicos adopten el proceso
de construccién de la presente invencién,

En resumen, la Patonte de Invencién que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguientles

“ RETIVINDICACIONES _

1. Un proceso npjorado para construir hornos del
tipo de tdﬁel con una bbéveds plans, caracierizado por com-
prender, por orden, las fases de insbtalar fijindolos al sue-
1o sobre el que ha de construirse el horno o haciendo mera~
mente’ que descansen sobre el mismo, pares de postes vertica-
ies,~separados lgualmente con los dos postes de cada par a
la misma distancia que la anchura del hormo mismo; formar

la Dbéveda plansa del horno por micmbros transverseles de So-
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porte que descansan con sus extremos sobre los extremos su

=

. periores de los postes de cada uno de dichos pares, reali-
' zar la ereccién de las paredes laterales cerrando cada espa

cio entre los postes adyacentes por medio de material termo

aislante.
2. El proceso segin la reivindicacidén 1 que compren

de ademds, después de la instalacién de @ichos postes, la -
fase de montar sobre sﬁs extrewos, desde un lado al otro del’
19 . horno, dos largueros longitudinales sobre los que se hacen
descansar los extremos de dichos miembros transversales y

a través de los cuales dichos mieumbros transversales y los

postes verticales se ponen en contacto.
15 3, E1 proceso segin la reivindicacidén 1 o 2, en el

gue la ereccién de las paredes latersles se realiza al mismo
tiempo que la formacibn de la bbéveda plana de horno. .

4, El'broéeéo segin uﬁa'd varias reivindiéaciones -

20 precedentes, en el que_cuando se levantan las paredes late-
rales se emplean paneles prefabricados de material termoaig

lante. ‘

.5. Be reivindica por ultimo como objeto sobre el que

ha de recaer la patente de invencidn que se solicita: UN PRO

2>  (ESO MEJORADO PARA CONSTRUIR HORNOS DEL TIPO DE TUNEL CON

UNA BOVEDA PTLANA.

20
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de nueve piginas

necanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 6 de Febrero de 1976
BERNARDO UNGRIA '
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