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REF: USSN, Sib, 866

Un aparato para limpiar cintas transportadoras
ineluye un ecilindro, y medios de accionamiento para hacer
girar el cilindro. Una pluralidad de dedos se extienden des-
de y se espacian alrededor de la superficie exterior curva
del cilindro inclinéndosg los dedos en direccién opuesta"a
la direccién de rotacibén del cilindro., Para limpiar una cin-
ta transportadora, el cilindro se coloca adyacente a la su-
perficie de la cinta transportadora de forma que los dedos
del cilimiro contactgn o casil contacten la superficie de la
cinta y, cunando se ﬁéce girar el cilindro, los dedos se em~
pujan hacia afuera ﬁéra hacer mayor contacto con la super-
ficie de la cinta. E?ra mejorar el proceso de limpieza, la
cinta transportadoréfse mueve en direccién opuesta a la di-

reccidén del movimien?o de los dedos.

Se utilizan cintas transportadoras para transpor-
tar varios materiales incluso carbdén, mineral, piedra nar-
tida, residuos agricolas, pastas metaldrgicas, e incluso
hormigén himedo. Si la eficiencia y duracidén de dichas cin-
tas transportadoras ha_de;prolongarse, las cintas deben lim-
plarse continuamente o peridédicamente paras quitar el material
que se recoge o aglutina sobre las superficles de c¢inta trans-
portadora. Las disposiciones de la téenica anterior para lim-
piar cintathrénsportadoras han implicado tipicamente el uso
de cepillos de cerda o raspadores que se colocan en contacto
con la superficie de cinta transportadora para raspar o
quitar el material de la superficie de cinta. Debido a que
los mecanismos de limpieza (cepillo o raspador) se colocan
en contacto especialmente estrecho con la cinta transporta-

dora, la operacidén de limpieza produce desgaste a la cinté
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transportadora asi como al mismo mecanismo de limpieza., Un
problema ain mds serio con la disposicién de la técnica an-
terior es que los mecanismos de limpieza tienden a llenarse
o "cargarse" con el material o sustancia que se quita de la
cinta transportadora. Por ejemplo, los cepillos de éerdg "
usados para limpiar la cinta transportadora se llenarédn con

‘el material que se quita de la cinta de forma que la efec-

tividad para limpiar del cepillo se reduce considerablemente.
Los raspadores tienden igualmente a cargarse con el material
que se quita de la cinta. Debido a la "carga" y desgaste
répido, los mismos mecanismos de limpieza de la técnica an-
terior deben limpiarse y sustituirge frecuentemente.

Un objeto de la presente invencién es facilitar
un método y aparato simples, seguros y efectivos para lim-
piar cintas transportadoras.

Otro objeto de.. la presente invencién es facilitar
dicho método y aparato en el que el mecanismo de limpieza,
cuando se pone en funcionamiento, confacta la cinta trans-
portadora de manera que efectie la limpieza de la misma pero
que no desgaste significativamente la cinta transportadora
0 el mecanismo de limpieza.

Otro objeto més de la presente invencién es facili-
tar dicho método y aparato en los que el mecanismo de lim-
pieza no se carga ficilmente con el material o sustancia

que se quita de la cinta transportadora.

Otro objeto mds de la presente invencién es facili- *-

tar dicho método y aparato que quitan efectivamente el mate-
rial seco, himedo o pegajoso de una superficie de cinta trans-

portadora.
Ios objetos anteriores y otros objetos de la pre-
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sente inwvencidén se reslizan en una realizacidn ilustrativa
especifica en la que una cinta sinfin que tiene una plura-
lided de dedos espaciadbs que Se proyechan &esde una super-

ficie de la misma se coloca adyacente a la superficie de

une cinta transportadora a limplarse. La cinta sinfin se-

acciona después de forma que las terminaciones de dedo se
empujen hacia afuera para contactar y quitar el material de
la superficie de cinta transportadora. Segin un aspecto de
la invencidén, los dedos sobre la cinta sinfin se inclinan

en direccidn opueata a la direccién de avance de los dedos
¥ la c¢cinta transpor@adora que se limpla se mueve en direc-
¢idén opuesta a la direcc16n de avance de los dedos. Esta
accién de aecionar la cinta transportadora y dedos limpiado-
res en direceiones qpuestas es especialmente efectiva al me-
jorar la operacidn de limpieza.

Los obaetos, caracteristicas y ventajas anteriores
v otros de la presente invencidn serén mds evidentes por una
éonsideracidn de la siguiente descripcidn detallada presen-
tada en unién con los dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva del
aparato para limpiar cintas transportadoras hecho segin los
principios de la presente invencidm,

La figura 2 es una vista fragmentaria en seccidn
trensversal del cilindro de la figura 1 tomada a lo largo de
la linea A-A.'

La figura 3 es una vista superior del c¢ilindro de .
la figura 1 que muestra dos filas de dedos; ¥

La figura 4 es una vista lateral esquemdtica del
eilindro de la figura 1 y una cinta transportadora que ilus-

tra el método de limpiar cintas transportadoras segin la pre-
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sente invencidn,

Bn la realigzacidn ilustrada en las figuras 1-4,
un ¢ilindro 2 se monta rotativamente sobre un bastidor 4,
Bl bastidor 4 incluye cuatro patas 6 que soportan cuatro ca-
rriles 8 formados generalmente en.un rectdngulo como se mes-
tra. Dos de las patas 6a y 6b se extienden hacia arriba por
encima de los carriles 8 para facilitar una estructura sobre
la que se monta el cilindro 2. Ia porcidén superior de cada
una de las. patas 6a y 6b incluye ranuras 1l0a y 10b respectiva-
mente para recibir pernos 12 que fijan los soportes 1l6a y 1l6b
a cada porcidn superior de las patas 6a y 6h,

El eilindro 2 incluye un eje 20 articulado em los
soportes l6a y 1l6b, y una polea o tambor 24 montado sobre
el eje 20, Como se ve muy bien en la figura 2, una cinta

sinfin 28 se coloca alrededor de la polea 24. Una pluralidad

 de dedos 32 se extienden hacia arriba desde la superficie

exterior de la cinta 28.

Debido a las ranuras 1l0a y 10b en las patas 6a y
6b, los soportes l6a y 16b pueden colocarse sobre las patas
a varias distanciags a lo largo de la longitud de las ranu-
ras 10, Esto permite que'el cilindro 2 se coloque a varias
distancias por encima del nivel del suelo para acomodar di-
ferentes bastidores de cinta transportadora,

Bl eje 20 se extiende a través del soporte 1l6a para
permitir mohtar una polea 36 sobre el extremo del eje, Un
motor 40 se monts sobre el bastidor 4 y se coloca para accio-
nar la polea 36 por medio de una cinta de accionamiento 44.
Cuando la polea 36 se hace girar, el eje 20 y asi la polea
24 y la cinta 28 también se hacen girar.

Se ha descubierto que el proceso de limpiar cintas

LI
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transportadoras con la estructura de la figura 1 se facilita
por la forme y posicidén de los dedos 32, Como se ve en la
figura 2, los dedos 32 se orientan en inclinacién. Como serd
cliaro mds adelante, los dedos 32 se inclinan en una direccién
bpuesta a la direccién en la que los dedos se moverin para
limpiar una cinta transportadora. Ilustrativamente, los dedos
pueden colocarse en un dngulo de aproximadamente 60° con la
superficie exterior de. la cinta 28. Sin embargo, también

ge: han encontrado adecuados otros #dngulos, superiores e infe-
riores a 60°,

Los dedos 32 se construyen de um material que per-
mite que las puntas é terminaciongs de los dedos asciendan
Bajo fuerza centrifuéa cuando el cilindro 2 se hace girar.
Ilustrativamente, loé dedos 32 y la cinta 28 se construyen
de un caucho elésticé.

Los dedos 32 se conforman para presentan una super-
ficie frontal generalmente plana 46 (véase la figura 3 que
muestra una vista superior del cilindro 2) y una superficie
posterior generalmente céncava 48. Es decir, la superficie
de los dedos que estd en la direccidén de avance de los dedos
es generalmente plana mientras que la superficie que esta
en la direccién opuesta a la direccidén de avance de los de-
dos es generglmente ¢éncava. Como se explicard después, esta
construcecldn de dedo facilita la limpieza de las cintas
transportadoras, Los dedos en filas adyacentes a través de
la anchura del cilindro 2 se desvian de forma que cada dedo
en una fila se coloque detrés del intervalo entre un par
correspondienté de dedos en la fila que estd inmediatamente
delante. Asi, por ejemplo el dedo 45 de la figura 3 se colo-

ca en la parte posterior del intervalo entre los dedos 47 vy
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49. Nétese tambiin que la anchura de los dedos es mayor
que la anchura de los intervalos entre los dedos.,

La figura 4 muestra una cinta tramsportadora 50 y
un cilindro 2 colocado para limpiar la cinta., El cilindro
2 se coloca de forma que cuando ei cilindro 2 no gira, los
dedos 32 se colocan muy cerca de la superficie de la cinta
50. Naturalmente, la distancia particular en la que los de~-
dos se colocan inicialmente cerca de la cinta puede ajustar-
se después para conseguir la efectividad de limpieza deseada.

Después de colocar el cilindro 2, se hace girar
el cilindro en la direccidén de las agujas del reloj -direc-
cidén opuesta a la direccidén de la_inclinacidén de los dedos
32~ como se muestra por la flecha. La cinta transportadora
50 se accione igualmente en la direccidén de las agujas del
reloj. Bsto, naturalmente, resulta en que los dedos 32 se
mueven en direccidn opuesta a la cinta transportadora 50 en
el punto en que los dedos y la cinta transportadora estédn
muy préximos entre si, Cuando el cilindro 2 se hace girar,
los dedos 32 se doblan hacia afuera, debido a la fuerza cen-
trifuga aplicada a los miémos, para contactar la superficie
de la cinta tramsportadora 50. La velocidad de rotacidn del
cllindro 2 puede seleccionarse por el usuario para conseguir
la efectividad de limpieza deseada.

La configuracidén y posieién de los dedos 32, la
posicién del cilindro 2 con relacién a la cinta transporta~
dora 50, y la direccidén en la que el cilindro 2 y la cinta
transportadora’50 se mueven durante la operacidn de limpieza
cooperan para quitar efectiva y rdpidamente el material seco
o himedo que se adhiere a la cinta transportadora. El con-

tacto de los dedos 32 con el material sobre la cinta 50 jun-
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tamente con una presién de aire baja creada por el movimien-
to de los dedos operan para quitar la materia que se adhiere
a la cinta transportadora. Se crea turbulencia de aire por
la superficie frontal d&e los dedos que empuja el aire contra
la superficie de la cinta transportadora 50 y también por"
la superficie céncava de los dedos que genera un vacio que
«opera para "arrancar" el material de la cinta. El material
que tenderfa a avangar hacia la cintas;nfinZS se empuja
hacia afuera desde la misma por la fuerza centrifuga creada
por la rotacidén del e}lindro 2 y por la turbulencia de aire
creada por el cilindro. La inclinacidén de los dedos 32 en la
direccién opuesta a la direccién de rotacién del cilindro

2 también reduce la p?sibilidad de que el material permanez-
ca atrapado entre 1oszdedos y la cinta 28.

El cilimdro 2 puede colocarse y accionarse para
limpiar continnamente una cinta transportadora mientras la
cinta transportadora ‘se acciona para transportar materiales.
Se notarid que con la posicidn del aparato como se muestra
en la figura 4, el material desde el mecanismo de limpieza
tenderd a ser arrojado a 14 misma pila de material a la que
descarga la cinta transportadora. Asi, la operacidén de lim-
pieza se convierte en una parte integral de la operacién de
transporte.

Como ée indica anteriormente, los dedos 32 y la
cinta 28 se forman integralmente ventajosamente de un caucho
resistente a la abrasidén adecuado u otro material eldstico.
Ventajosamente, .el material a partir del cual los dedos y
la cinta se formen es adecuadamente flexible para permitir
que los dedos se doblen o flexionen si los dedos contactan

material especlialmente duro aglutinado sobre la superficie
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de cinta transportadora. Los'dedos 32 se ‘doblarien después
simblemente a un 1ado‘para evitar por ello dafiar el aparato
de limpieza o la cinta transportadora. Debido a gue la fuer-
za de contacto entre los dedos 32 y la superficie de cinta
transportadora se produce ﬁripcipalmente cuando se hace qué
los dedos se doblen hacia afuera bajo fuerza centrifuga como
resultado de la rotacién del cilindro 2, el contacto produci-
do no tiende a desgastar significativamente la cinta trans~
portadora o los dedos,

Debe comprenderse gue otras disposiciones gque uti-

licen los priﬁcipios de la presente invencidn podrian idearse

por los expertos en la materia sin apartarse del espiritu y
alcance de la invencidén, Por ejemplo, podria facilitarse

una disposicidén que usase un par de poleas mids que una.unica
polea comb se describe anteriormente en la gque una cinfa
sinfin con dedos que se proyectan desde la misma pasaria'al--

rededor de ambas poleas, las poleas y la cinta se montarfan

después de forma que la cinta se accionase en direccidén opues-
ta a la direccién de inclinacién de los dedos para limpiar
una cinta transportadora geneialmente como se describe ante-
riormente. Otras muchas modificaciones podrfan hacerse tam-
bién y se pretende que las reivindicaciones adjuntex cubran
dichas modificaciones y disposiciones,

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguiéntes: E

REIVINDICACIONES:
. 1. Un método y su'eorrespondiente aparato para lim

piar cintas transportadoras cuyo apardto comprende: -

una cinta sinfin que tiene‘uné pluralidad de dedos

gue se proycctan desde una superficie de la misma, irclindn~
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dose dichos dedos en una primera direccidn, y o
medios para accionar dicha cinta en direecién opues-
ta a.dicha primera direccién de forma que dichos dedos con—l'
tacteﬁ la superficie de una cinta transportadora que se 1iﬁpig.
2. Un aparato como en la-reivindicacién 1 que com~
prende ademds una polea alrededor de la que dicha cinta se
enrolla de forma que dichos dedos se extiendan hacia afuera

desde la misma.

3. Un aparato como en la reivindicaecién 1 en el

que dicha cinta y dedos se forman integralmente de un. material

"flexible para nermltlr que los dedos se doblen hacia afuera

desde la cinta cuando se mueve la cinta,.

4, Un a?arato como en la reivindicacién 1 en el
que dichbs decos incluyen una superficie frontal sustancial-
mente plana y unafsuperficie posteriof sustancialmente con-
vexa, : .

5. Un a@arato como en la reivindicacidén 1 en el

" que dichos dedos ge disponen en filas a través de la cinta

sinfin de forma que los dedos de cada fila se cologquen de-

trés de los intervalos entre los dedos de la fila precedente.
6. Un aparato como en la reivindicacién 5 en el

que la anchura de los dedos es mayor que la distancia de in-

tervalo entre los dedos.

7. Un aparato segun la reivindicacidn 1, que
comprende ademds un cilindro alrededor del clial se envuel-
ve dicha cinta de forma que dichos dedos se extiendan hacia
afuera desde el mismo, y medios para hacer girar dlcho ci-
lindro alrededor de su eje cilindrice, inclinéndose dichos
dedos en direccidn opuesta a la direccidén de rotaciin del

cilindro. 4 : ¥
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8. Un sparato como en la reivindicacién 7 que compren-

de ademé@s un bastidor sobre el gue se montan dicho cilindro y
medios rotativos, incluyendo dicho.bastidor medios para ajus-
tar. la distancia de dicho cilindro sobre el nivel del suelo.
9. Un aparato como en la reivindicaci§n 7 en el que'
dichos dedos se coﬁsﬁruyen de tal forma que se empujen.habia

afuera desde el cilindro cuando se hace girar el cilindro.

10. Un método y su cdrrespondiente aparato para lim-

piar cintas transportadoras cuyo método comprende las fases de

colocar adyacente a la superficie de. una cinta transportadora

- . a limpiarse una cinta sinfin que tiene una pluralidad de dedos

espaciados que se proyectan desde una superficie de la misma,

inclinéndose dichos dedos con relacidén a la superficie de di-

cha superficie, y . . L

accionar la cinta sinfin en direccidn opuesta a la

direccidén de inclinacién de los dedos de forma que se haga

que los dedos se doblen hacia afuera desde dicha superficie

para contactar y limpiar la superficie de la cinfa trﬁnspor-
tadora. .

' 11. Un método como en la reivindicacién 10, que
comprende ademas la fase de acbiona¥ la cinta transpcxrtadorea
en Qireccién opuesta a la-direccién del movimiento de los de-
dos. .

12. Un método como en la reiviﬁdicacién 12, que
comprende ademéds la fase de colocar la cinta sinfin debajo
de la cinta transportadora en el extremo de descarga de la

misma de forma que el material quitado de la cinta transpor-

- tadora por los dedos de la cinta sinfin se proyecte hacia la

pila de descarga formada por el material transportado y des-

cargado por la cinta transportadora.

.
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13. Se reivindica por filtimo como objeto sobre el

"que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:

UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA LIMPIAR CINTAS
TRANSPORTADORAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

‘ presente memoria descriptiva que consta de doce paginas me~

canografiadas.

Madrid 6 de febrero de 1976

Coey WA
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