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El objeto de la presente Patente de In
vencidn se refiere a un sistema perfecciona
do de forjado de pisos y techos, representan
do una serie importante de ventajas frente
a otros procedimientos conocidos, por emplear
unas vigas soportantes prefabricadas resis-
tentes guese obtienen partiendo de piezas -
cerdmicas, las cuales alineadas en series -
son pegadas con mortero y armadas por intro
duccién previa al hormigonado, de varilla en
unas acanaladuras de que van dotadas y unas
bovedillas para llenar los huecos entre dos
viges, que sonde dimensiones variables se-
gln las necesidades de construccibn y que -
estdn formadas por piezas tambien cerdmicas
de configuracién caracteristica.

Por utilizar en el forjado unicamente
dos elementos, unosde viga y otros de bovedi
1la, ambos cerdmicos, sin intervencidn de otra
clase de piezas, se consigue una gan consis
tencia en el forjado por la alta adherencia
hormigén-cerdmica superior a la del hormi—
gén~hormigén obtenida con otros sistemas de
forjado por encofrado en otro material. Igual
mente el uso de cerdmica a modo de encofrado
perdido en el forjedo, garantiza un mejor com
portamiento reoldgico que el propio delhormi
gén. Ia cerdmica es ademds un elemento espe
ciélmente resistente al fuego con lo que el
foéjado obtenido es practicamente ignifugo.

. Ias piezas cerdmicas de bovedilla van
pr@vistas de grandes oguedades lo que determi
na un aligeramiento sustancial en la construc
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cién, reduciendo la cantidad de material a
emplear y permitiendo una mejor distribu~
cidn, Ademds las oquedades determinan ¢dma—
ras de aire aislantes térmico-acusticas,

Con este procedimiento se evitan tambien
los riesgos derasgado tan corrientes en el
manejo de las vigas prefabricadas actualmen
te en uso, por la forma en que se realizan,
que garantiza una perfecta sujecibn de las
varillas en el conjunto de la viga. Final-
mente al quedar una superficie cerdmica 1i
bre se posibilita el hacer los tendidos de
yeso en el techo, evitando contacto con el
hormigén.

El sistema que se preconiza consiste,
como se ha dicho, en la formacidn de vigas
resistentes soportantes a partir de unida-
des cerdmicas, las cuales son de configuracidn
prism{tica en forma deT con una serie de ori
ficios pasantes de seccidén rectangular, te-
niendo dos pestafias verticales laterales en
los lados menores de la base en voladizo que
determinan dos acanaladuras aptas para la
colocacién de varille, presentando en la base
menor de la pieza en T otra acanaladura cen-
trada, Ias piezas cerdimicas son alineadas -
procediendo a su pegado con mortero y arma-—
das mediante introduccién de varilla en las
acanaladuras citadas. In las vigas, el hor-
migén se extiende sobre la superficie de las
piezas, siendo de un drido fino para poder -
macizar el pequefio hueco de la entalladura y
rodear bien la armadura. Ademds, teniendo en
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cuenta gque el esfuerzo ha de soportarlo la
vieza cerdmica, es preciso que el material
de reajuntado tenga una resistencia semejan
te a la propia de dicha pleza, por lo que -
debe estar lo suficientemente endurecido an
tes de efectuar el hormigonado. lLas piezas
cerdmicas son a2bundantemente regadas antes
de efectuar el hormigonado de los huecos,
para evitar que absorban el agua de la masa
vertida y rebajen su relacidn agua-cemento,
esencial para la consistencia final del hor
migén.

Fraguado el pegado y la pasta de armado,
se¢ procede a la colocacibn, en vano, de las
vigas , de modo que superfil en T quede inver
tido, a separacién constante, cubriéndose el
h@eco mediante piezas de bovedilla formada -
pér elementos cerdmicos prismdticos rectos de
base trapezoidal isdsceles, huecos interior-
mente, con dos de sus aristas achaflanadas,

v las otras dos remetidas, segin un diedro
obtuso que determina la zona de apoyo de las
bovedillas en los estribos de las vigas sopor
tantes, teniendo cada pieza en su interior va
rios tabiques transversales perpendiculares a
las caras rectangulares mayores de la pieza,
siendo la pared correspondiente al plano de
carga de mayor grosor, compensdndose el au-
mento de peso, sin que ello signifique mer-
ma alguna en la resistencia total al tener ai
cha pared una serie de orificios pasantes lon

gitudinales dispuestos en su seno, de seccién
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segin cualquier forma geométrica sencilla,

pueden usarse igualmente en este procedimien
to otras piezas de bovedilla de caracter{sticas
seme jantes a las descritas en las que el grosor
de pared es uniforme, pero que tengan una pared
transversal a la serie de tablques, que €S de -
perfil curvilineo abierto, arrancando de la zona
interior inmediata a los diedros de apoyo de la
bovedilla en las vigas.

Para una mejor comprensién del sistema que
se describe se acompaila & esta memoria un dibu-
jo ilustrativo de su objeto en el que se repre-
sentan las piezas que lo integran y Su coloca~
cién para formacién del forjado.

Asf en su figura 12 se representa una vista
en alzado frontal de un tramo de forjado segin
las lineas preconizadas, obgervéndose las vigas
gsoportantes 10, sus acanaladuras 11 y 11' en la
base mayor y la acanaladura 12 en la base menor,
viéndose en seccién la varilla 13, que estd si-
tuada en su seno, determinando el armado de la
viga por introduccién ¥ fraguado del hormigén -
14, la pieza de bovedilla 15 con los tabiques -
internos paralelos 16, y con la pared de carga
17 en mayor grosor con la doble pared 18, con =
orificios pasantes 19, llenando el hormigén el
espacio entre bovedillas ¥y vigas ¥y cubriéndolas.

Fn la figura 22 se grafia en alzado frontal
wn tramo de forjado en el que se ha utilizado -
otro tipo de bovedilla 20, de grosor de pared -
mmiforme con el tabigue curvilineo 21 de refuer

zo'



10

15

20

25

30

Finalmente en la figura 32 ge representa en
perspectiva un tramo de forjado, construido se-
gin el procedimiento objeto de esta memoria, en
el que puede apreciarse la especial interrglacién
entre las vigas soportantes 10 y las bovedillas
15 020y la constitucién completa del forjado.

Descrito en modo suficiente el objeto de la
presente Patente de Tnvencién como para poder -
ser entendido y realizado por técnico en la ma-
teria, se recaba hacer extensivo el privilegio
dimanante de la inscripeidén registral del pre-
sente documento a las varizciones de detalle -
gue no alteren su esencialidad gue se resume en
sus principales condiciones de novedad en la si

guiente.
NOTA REIV INDIGCATORTIA

18,~ Procedimiento perfeccionado de forjado
de pisos y techos, mediente estructuras cerdmi~
cas, caracterizado esencialmente porque el for-
jado se conforma sobre vigas resistentes prefa-
bricadas constituidas por series alineadas de -
piezas cerdmicas prismdticas con orificios pa-
santes de seccidn rectangular, que btienen forma
de T, con dos pestafias verticales en las aristas
menores de la base rectangular en voladizo que
determinan dos canaless; ¥ estendo dotadas de uwna

" geanaladura en la base menor, procediendo a su

pegado con mortero y armado mediante la intro-
duccién de verilla en 1los canales citados, re-
gando las piezas hasta saturacidn antes de efec~
tuar el hormigonado, gue serd de wn drido fino
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10 suficientemente endurecido y compactado, co-
mo para igualar la resistencia de la pieza cerd
mica, envolviendo perfectamente las varillas.

2a,. Procedimiento perfeccionado de forjado
de pisos y techos, mediante estructuras cerdmi-
cas, segin la anterior reivindicacibn y porgue
una vez construidas y fraguadas las vigas sopor
tantes, se colocan en obra en posicidn invertida
y se emplazan las bovedillas apoyadas en los es
tribos de cada dos vigas contiguas, produciéndose
el hormigonado final que comprende a los espacios
entre bovedillas y vigas, formando una placa de
cobertura total del forjado.

38, Procedimiento perfeccionado de forjado
de pisos y techos, mediante estructuras cerdmi-
cas, segin las anteriores reivindicaciones y por
que las piezas de bovedilla se constituyen por
un cuerpo prismdtico recto de base trapezoidal
isésceles hueco interiormente, con dos de sus a-
rigtas achaflanadas y las otras dos remetidas
segln un diedro obtuso, determinando la zona de
apoyo de las bovedillas en los estribos de las
vigas soportantes, teniendo en su interior va=-
rios tabigues transversales perpendiculares a
las caras rectangulares mayores de la pieza, =
siendo la pared correspondiente al plano de car
ga de mayor grosor, compensdndose el aumento de
peso, sin detrimento de su resistencia mediante
orificios longitudinales miltiples dispuestos en
el seno de dicha pared superior, siendo indife-
rente la forma de la seccidn recta de estos ori

ficios.
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4&,- Procedimiento perfeccionado de forja
do de pisos y techos, mediante estructuras ce
rdmicas, segin todas las anteriores reivindi-
caciones y porque pueden utilizarse otro $ipo
de bovedillas cue sean de un grosor de pared
uniforme, que tengan una pared transversal a
los tabiques paraleclos interiores a la pieza,
de perfil curvilineo muy abierto arrancando
de la zona interior inmediata a los diedros
de apoyo y teniendo las restantes caracteris
ticas idénticas a las de la bovedilla descri
ta én la anterior reivindicacidn,

§5§.- PROCEDIKISNTO PERFECCIONADO DE FOR-
JADQ‘DE ©IS0S Y THECHOS MEDIANTE LESTRUCTURAS
CERAMICAS.

{La presente memoria consta de ocho hojas
foléadas y mecanografiadas por una de sus ca
ras;y se ilustra en el plano que a la misma
se écompaﬁa.
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