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La presente invencién se refiere a unos perfeg
oionamientos en dispositivos para el prensado de tubos,es~
pecialmente para la formacidén de um techo hlindado de tubos
en la construceitn de tfneles,con cilindros §# prensa hiirgd

De 1icos, apoyados em un contrafuerte, que transmite la
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fuerza de prensado a través de un anillo de presilm al
tubo g prensar, estando incluido un elemento de traceifm
que transmite las fuerzas de prensado, entre los cilindros
de prensa disgpuestos lateralmente por fuera'del tubo, y

el anillo de presiim.

Ya, o3 conocido un dispositivo de prensado de és-
ta clase. En éste dispositivo los cilindros de prensa hi
dratilica tienen que cambiarse desde una posicifn en la
que actuan tirando del anillo de presibn que hace contac-
to frontailmente en el tubo, a una posicién en el oiro la-
do del anillo de preaibn, en la que actuan presionando
sobre el anillo de presifn. En la posiciém en la que tiran,
los cilindros de prensa hacen contacto en el anillo de
prosién en el lado del tubo y estén unidos en éste a tra-
vés de tirante, Se comprende que el cambio de los pesa-
dos cilindros de prensa desde la posiclén en la que tiran
a la posiolén en la que presionan, y las medidas necesa-
rias para ¢l cambio, llevan a un coste adicional de traba-
jo y construetivo.

Ye es conocido disponer los e¢ilindros de prensa
do, asi como ol anillo de presién, en el inferior del tu-

bo & prensar, y prever organos de apoyo girables en el

anillo de presién mediante cilindros de regulacién hidraf-
licos o similares, los cuales durante el trabajo de pren-
sado unen el anillo de presibén con el tubo a prensar, para
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lg transmisién de las fuerzas de prensado. La totalidad
del dispositivo de prensado forma en éste caso una unidad
de construceibn trasladable en el tramo de tubo. La oa=
tructuraciotn del dispositivo de prensado condiciona asi-
mismo un cogte constructivo adicional. Ademés de &sto la
geccibn transgversal del tubo, se reduce, al menos parcial
mente, debido al dispositivo de prensado dispuegto en el
tubo, lo cusl gl tratarse de pequefios difmetros de tubo
¥y sl disponersé digpositivos transportadores en el inte-
rior del tubo,?puede ser inconveniente, _
Finalpente es también conocido un cilindro de
prensa que en el interior de su émbolo interior tubunlar
extensible, presenta una prolongacifn que es inmoviliza-
ble en diversas posiciones de extensibn, mediante abraza-
deras de varias piezas que encajan en ranuras anulmares.
Es cometido de la invencién desarrollar un dis-
positivo de premsado de la clase citads al principio,con
coste constructivo comparativamente mfs bajo, de tal ma-
nera que éste requiere sblo un espacio relativamente pe-
quefio y por tanto puedse emplearse ventajosamente sobreto-
do en una galeria lateral de pequefia seceidn transversal
a8 recorrer el construirse techos blindgdos de ttmeles,si
bien egtd destinado en genersl para el trabajo de prensa-
do de tubos. En ésto dsben poderse conseguir grandes ca-

rreras de prensa con c¢ilindrog de prensa relativamente,
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cortos, sinque para 4sto se requiera cambiar los cilindros
de prensa desde wna posicibn en la que tiran a una posicidn
en la que presionan y viceversa,

La invencibn estd caracterizada porgue los elemen—
tos de traceidn de los cilindros de prensa estén dotados en
cada caso de varios orgédnos de acoplamiento para el acopla-
miento soltable con el anillo de presién, desplazados apro-
ximadamente en la carrera del cilindro, en la direcéibn
de prensado., Preferentemente la disposicién es de manera
que los cilindros de prensa apoyados en los contrafuertes
dispuestos detrdsdel tubo a prensar, en la direceibn de
prensado, gbragan con sus elementos de traccibém al anillo
de presifn o bien a elementos de acoplamiento dispuestos en
&1, '

Con ayuda de un semejante disgpositivo de prensado
se pueden prensar en la longitud completa en dos carreras
de prensa los trozos de tubo empalmados en el extremo al
tramo de tubos, que al construirse techos blindados de tu-
bos constan generalmente de tubog de acerocs, necesiténdoge
cambiar, entre las carreras de prensa, solmmente 1l0g aco-
plamientos en los elementos de traccibn, sin que en ello se
requiere sin embargo un cambio de los cllindros de prensa
desde la posicidn en la que tiran a la que pregionan y vi-
ceversa. Los elementos de traccibn constan.preferentemente

de tubos que circundan a los c¢ilindros de prensa ¥y que es~
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tén dotados de 6rganos de acoplamiento en el lado exte~
rior, Este Organo de acoplamiento puede constar de modo
sencillo‘de ranura 0 similares dispuestas en los elementos
de traccifn o bien en los tubos, en las cuales encajan
elementos de acoplamiento correspondientes, dispuestos en
el anillo de presibén. Para los elementos de acoplamiento
del anillo de presidén se emplean convenientemenie abraza-
deras, preferentemente abrazaderas de varias piezas, que
congtan en cada caso de dos mitades de abrazaderas gira-
bles una respecto a otra y que sm blogueables en estaedo
cerrado a través de un acoplamiento répido. En genersl es
guficiente sl en el elemento de traccibn o bien en el tubo
receptor del ¢ilindro de prensa en toda la longitud, se dig
ponen dos organos de acoplamiento aproximadamente a la se-
paracibn de la carrera del cilindro. Como es conociéo los
cilindros de prensa se hallan en la galeria lateral o bien
en un foso o similgr, lateralmente junto al trozo de tu-
bo empalmado por el lado trasero al tramo de tubo ya pren—
sado. Eatos se apoyan en un contrafuerte dispuesto en la
galerig lateral o bien en el fomo 0 gimilar, el cual cons-
ta de por ejemplo vigas de perfil esgtables.

Segtm otra caracteristica, en si independiente
de la invencifén, al menos un cilindro de prensa estd dis-
puesto giratorio desde el tubo a prensar y hacia éste, en
ol contrafuerte. Esta medida ofrece la posibilidad de abaw-
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tir lateralmente bacia el contrafuerte el o los cilindros

de prensa conectados articulados al contrafuerte, para deg
pubs de prensarse el tramo de tubo en una longitud de tro- .
z0 de tubo meler un nuevo trozo de tubo en la posicitm de
pransado, en la cual éste se une al extremo trasero del tra
mo dp tubo ya prensado, Después de meterse el trozo de tu-
bo en la posicifm de prensado el ¢ilindro de prensa girado
hacia afuera puede girarse retornando de nuevo a la posicifn
de prensado, en la que ataca en el anillo de presién o bien
egtd acoplado con el anillo de presibn. En especial al trae-
tarse de un dispositivo de prensado destinado a la construc-
ci6n de techos blindados de tubos, se recomienda hacer que
la disposicifén sea de manera que & ambos lados del tubo

a prensar esté dispuesto sl menos un cilindro de prensa,don
de al menos el cilindre de prensa que se encuentra en uno
de los lados del tuho es girable lateralmente desde el tu~
bo y hacia bgte. En éste caso log trozos de tubo a empal-
mar de introducen por un lado en el dispositivo de prensa-
do al estar girado hacia el contrafuerte ¢l c¢ilindro de pren
sa. S1 los cilindros de prensa situados a ambos lados del
tubo o bien del anillo de presiln son girables hacla afuera
lateralmente, log trozos de tubo nuevog a empalmar pueden
meterse a elecciém por unoe o0 el otro lado a la posicifn de
preneado; Esta estructuracidn del dispositivo de premsado
posibilita asi pubs meter los distintos trozos de tubo ri-
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pidamente a la posicién de prensado incluso con secciones

transversales de la galeria lateral. Por 1o demds la dis-

posicitn serd de manera que el cilindro de prensado puede

girar juntamente con su elemento de tracciénm o bien el tu-
bo cobertor empleado como elemento de traceibn.

Segtn otra caracteristica de la invencifm el cita-
do contrafuerte, juntamente con los cilindros de prensa,
es trasladable 0 bien desplazable lateralmente como unidad
de construceibn, para una vez prensado un tramo de tubo
Poder prensar el siguiente tramo de tubo del techo blinda-
dos de tubos, péralelamente Junto al tramo de tubo prensa-
dao anteriormenté. El contrafuerte es aqui convenientemente
un componente dg un armazén de prensa en el que estd guia-
do desplazable ; apoyado el anillo de presibn y el cual
83 tragladable ; bien desplazable lateralmente transversal-
mente a la direéoién de prensaflo.

In el d%bujo estd representado un ejemplo de eje-
cucién de la invencion.

La figuga 1 muestra esquemfticamente, en geccitn
por une galeria lateral, un dispositivo de prensado segfim
la invencitn;

la figura 2 muestra el dispositivo de prensado
de la figura 1, en viata frontal;

las figuras 3 y 4 muestran en seceifn el dispo-
sitivo de prensado segtn las figuras 1 y 2, en diversas
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posicionea de prensado,

Con 10 est4 designada una galeria lateral, desde la
que se prensan tubos de acero 11 unos junto g otros en el
terreno, para construir el techo blindado debos de un
ttmel. El techo blindado de tubos-a construir formg el te~
cho de un timel con gran secciln transversal, por ejemplo
w tinel de ferrocarril subtefraneo., Desde las galarias 10
que transcurren lateralmente a 1a altura de la boveda, ee
prensan por el procedimiento de prensado, tubos en directifm
a la segunda galeria que transcurre paralela, El terrenoc
se retira de los tubos prensados, trés 1o cual se vierten
con hormigln, Una vez abierta la seccibn transversgal defi-
nitiva del tftnel se hormigoman por abajo los tubos vertidos
con homigbn, de manera que se obtiene un techo blindado
de tubos cerrado, que asegura el hueco del thnel.

Con 12 estd designado wn dispositivo de prensado
con el que se prensan los tubos desde la galerifa 10. Este
dispositivo de prensado consta de vigas de solera 13 que
aqul estan desarrolladas como vigas de doble T y estén dis-
puestas paralelas una junto a otra, Sobre estas vigas de
golera 13 estd guiasdo desplazable en direcciém de prensa-
do P mediante zapatas guia 14 un anillo de presifm 15. El
anillo de presién 15 estd fabricado a partir de wn perfil
de caja a prueba de torsitm, Con 16 estén designados dos
cilindros de prensa hidraftilicos de doble efecto, que estén
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dispuesto a ambos ladog del tubo a prensar 0 bien del ani-
llo de presibn y, se apoyan lateralmente contra la pared
de la galeria en wm contrafuerte 17. A cada cilindro de
prensa 16 estd asociado un elemento de traceifm en la fi-
gura de un tubo 18 cilindrica, el cual se extiende esencial-
mente sobre toda la longitud del c¢ilindro. Los véstagos
de émbolo 19 de los cilindros de prensa 16 estén conectados
articulados al fondo 29 de los tubos 18.

Ambos cilindros de prensa 16 son acoplables a tra-
vés de sus tubos 18, en diversas posiciones de conexién,
eon el enillo de presibn 15, Para ésta finalidad los tubos
18 presentan orgénos de gooplamiento en la figura de ranu~-
ras snulares 21 f 21’,1as cuales estén practicadas en la
superficie lateral de los tubos, desplazadas en la direccibn
de prensado P en la longitud de la carrera de los cilindros
de prensa, El anillo de presién estd§ dotado de elementos
de acoplamiento correspondientes, en el c¢aso presente abra=
zaderas de tubo 22 de varias piezas, que estan dispuestias
en lados diametralmente opuestos del anillo de presifm y
constan en cada caso de dog mitades de abrazadera 23 y 24
que estén unidas giratoriamente una articulacibn 25. En el
estado cerrado de las abrazaderas 22, mostrado en la figura
2, las mitades de abrazadera 23 y 24 estén bloqueadas en el
lado didmetralmente opuesto a la articulacidn 25, es decir
en 26, a través de una uniém de cierre répido, (no represen-
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da), Esta unién de cierre répido consta por ejemplo de wn
perno roscado que esta dispuesto giratorio en wna de las
mitedes de abrazadera, de manhera que al estar cerrada la
abrazadera puede girar entrando en un escote abierto en
el borde de la otra mitad de abrazadera, en el que mediante
apriete de una tuerca roscada tensa entre si ambas mitades
de abrazadera,

En las secciones horizntales de las figuras 3 y 4
estd designado con 1l’el nuevo trozo de tubo empalmado y
con 11 el trozo de tubo prensado Gltimamente. ELl anillo
de presién 15 hace constaco en el extremo frontal traseroc
del trozo de tubo 11! Ambas abrazaderas 22 del anillo de
presibn 15 encajan en la ranura anular trasera 21 de 1los
tubos 18 y estén blogueadas con ayuda del acoplamiento répi-
do anteriormente mencionado, Al ponerse bajo la accifm
de presifn los cilindros de prensa hidraulicos 16, sus vis-
tagos de émbolo 19 salen arrastréndose los tubos 18. Ya
que 1os tubos 18 estén unidos por forma y por fuerza con
el anillo ‘de presifm 15, a través de las abrazaderas 22 en~
cajadas en las ranuras anulares 21, al salir log cilindros
de prensa 16 se prensa en el terreno el trozo de tubo 117
en la cuantia de la carrera de log cilindrog de prensa, es
decir aproximadamente la mitad de la longitud del trozo
de tubo., A continuacibn se suelta el acoplamiento entre los
tubos 18 y el anillo de presitn 15 abriendo las abrazaderas
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22, trés 10 cual se reenvian de nuevo los eilindvros de pren-
sa 16 juntamente con los tubos. Esta posiciln est4 represen
tada en la figura 4. Las abrazaderas 22 se insertan shora

Y se bloguean en la ranura anular delantera 217de los tu~-
bos 18, Al ponerse nuevamente bajo la accifn de presifn

los cilindros de prensa 16 en direceién de extensibn, se
sigue prensado en el terreno al trozo de tubo 1ll’en 1a cuan
tia de la carrera de 10s cilindros de prensa, a través del
anillo de presifm 15 acoplado con 10s tubos 18. Al final

de la carrera de los cilindros el trozo de tubo 11‘esté
totalmente prensado. A continuacién es suelta de nuevo ol
acoplamiento de las abrazaderas para poder prensar otro tro
zo de tubo introducido en direccién de prensado;

Como muestran las figuras i ¥y 4, el cilindro de
prense dispuesto en uno de 1los lados del anillo de presibn
¥y del trozo de tubo, esta sujeto giratorio en una articula-
cibn 26 en el contrafuerte trasero 17, de manera que éste
puede girar hacia fuera lateralmente en dirececién al con-
trafuerte 17 en el sentido de la flecha S, desde la posi-
cién de prensado representada. Al esfar girado el cilinduo
de prensa 16 es posible meter un nuevo trozo de tubo desde
un lado, 0 sea en la direcciém del eje longitudinal de la
galeria 10 en el dispositivo de prensado y en la posicifn
de prensado, en la que se encuentra el trozo de tubo 11’
en el dibujo. A continuacitn se gira de nuevo el cilindro
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de prensa 16, juntamente con su tubo 18, retornando a la

posicitn de prensado representada en la que bste se halla
paralelo al tubo y estd acoplado con el anillo de presién
15 a través del acoplamiento de abrazadera.

Se comprende que también el cilindro de prensa si
tuado al otro lado del anillo de presifm puede disponerse
2lrable hacia afuers lateralmente en ¢l contrafuerte 17.

En este caso los trozos de tubo a prensar pueden introdu~
cirse a elecoién por uno o el otro lado en el dlspositivo
de prensado, También pueden disponerse a ambos lados del
anillo dé presion varios cilindros de prensa en cada caso,
de los cuales estén dlispuestos giratorios hacia afuera la-
teralmente en el contrafuerte 17, del modo desmorito, al me
nos 1los cilindros de prensa de uno de los lados.

Después del prensado por secciones de todo el tra=-
mo de tubo se desplaza el dispositivo de prensado en la ga-
leria 10 en la direcciém de la flecha R, para premnsar otro
tubo del techo blindado de tubos paralelo al tubo prensado.
Se recomienda reunir todo el dispositivo de premsado forman
do una unidad de construcoién que se puede desplazar 0 ade~
lantar en la direccién longitudinal de la galeria, o sea en
la direccitn de la flecha R. En este caso &l contrafuerte
17 que presenta los cilindros de prensa 16 puede montarse
juntamente con las vigas de solera 13 formando un armazbn
de prensado cerrado, el cual puede desplazarse lateralmente
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en la galeria lgteral 10, juntamente oon el anillo de pre-
gién 15 apoyado y guiado sobre las vigas de solera 13.

En lugar de los tubos 18 podrian emplearse también
otrogs elementos de traccién para la tramisién de las tuerocas
de prensado al anillo de presifm 15. Esto mismo es v4lido pa
ra los dispositivos de acoplamiento entre el anille ds pre~
sifn y los fubos o bien 1los elementos de tracciln, para los
que son empleablgs también acoplamientos soltables de una &i

&
ferente ejeoucibn.

NOTA

Deserita suficlentemente la naturaleza del invemto
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacef-
se omstar que las disposiciones anteriormente indiocadas son
susceptibles de modificacliones de detalle en cusmto no alte-
ren su principio fundamental, Tambibn se hace constar que el
invento corresponde a uma solicitud de ratente presentads en
Alemgnia con el n2 P 25 04 967.6 de 6 de Febrerc de 1.975,
acogiéndose por 1o tanto a los beneficlos que conceden los
Convenios Internacionsles en vigor, siendo 1o que comstituye
la esencia del referido invemto y por lo que se solicita Paw
tente de Invencién por 20 &fios en Espafia sobres PERFRCCIONA-
MIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EL PRENSADO DE TUBOS; oaracteri,
zéndose por lo siguientes
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l.~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
prensado de ﬁubos; especialmente para la formacifn de
wm teche blindedo de tubos en la comsiruccibn de timeles,
con cilindros de prensa hidréulicos, apoyados en wn con
trafuerte, que tranamiten la fuerza de prensado a tra-
vés do un anillo de presifén al tubo a premsar, esten.
do incluido un elemento de traccién que transmiten las
fuerzas de prensedo, entre 1os cilindros de premsa dig
pusstos lateralmente por fusra del tubo, y el anillo
de presién, caracterizados porque los elementos de trac
cibn de los cilindros de prensa =se unen en cada ceso
con varios orgénos dé acoplamiento para el acoplamien-
to moltable con el anille de presibn, desplazedos apro-
ximadamente en la oarrera del cilindro en direccidn de
prensado,

2.~ Perfeceionamientos segtm la reivindicacién 1
caracterizados porque los eilindros de prensa apoyados en
el contrafuerte dispuesto detrds del tubo a prenser, en
direcoidn de prensado, abarcan con sus elementos de trac-
oibén al anillo de presifn o bien a elementos de acopla-
mientos dispuestos en 61,

3.~ Perfeccionamientos segfn la reivindiocacibén 1
6 2,caracterizados porque los elementos de traccién cona-
tan de tubos que circundan a los cilindros de prensa y que
eatén dotados de Organocs de zcoplamiento en el lado exte-

rior,
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» 4e- Porfoccionamientos aegtin la reivindieascitn 3,
caracterizados porque los orginos de gooplamiento cmstan de
ranures anulareg 0 similgres, dispuestas en los fuboa parg el
atague los elementos de gcoplamlento dispuestos en el anille
de presibn. 7

5¢~ Perfeccionamientos segtin la reivindicaclém 3 6 4,
caracterizados porque los elementos de acoplamiento del ani-
1lo de presién constan de agbrazaderas.

6.~ Perfeccionamientos segén la relvindieacitm 5, og
ractorizados porgue las abrazaderas constan en oada case de
dos mltades de abrazaderas giratorias uma respecto a otra,
que son bloguegbles en estado cerrado a través de un acopla-
miento répidoe,

Tow ?erfeccionamientos segfn wna de las reilvindioa-
clones 1 a 6, caracterizados porgque al menos un cilindro de
Prensa estéd articulado en el contrafuerte girable desde el
tubo a prensar y hacia éste.

8.~ Porfeccionamientos segfin la reivindicacifm 7, eg
racterizados porque a ambos lados del tubo a premsar, esté
dispuesto al menos un cilindro de prensa y porque él men os
el cilindro de prensa que se encuentra a uno de 1oa lados del
tubo es girable lateralmente desde el tubo y hacia 8ate.

9.~ Perfeccionamientos gegtn la reivindicaocifm 7 €
8, earacterizados porque el cilindro de prensa es giratorie
juntamente con su elgmento de tracciom.
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10.~ Perfeccionamientos segfin una de las reivindics
ciones 1 a 9, caracterizados porque el contrafuerte es des-
plazable latergimente Juntamente con los oilindros de prensa,
como unidad de eonstruceién,

11l.- Perfeccionamientos segfin la reivindieacién 10,
caraoterizados porque el contrafuerte es un compnente de un
armazén de prensa en el gque estd guiado y guiado desplazable
¥y apoyado el anillo de presién y el ocual es desplazable iatg _
relmente, tranaversalmente a la direccién de premsado. ‘

12,~ Perfeccionamientos en dispositivos parg el prea
sado de tuboé, tal y oomo queda sustancislmente deserito en
la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Bsta Memoria oconstg de dieciseiz hojas esoritas a
méquina por wma sola oara. e EB. W16

Madrid,

GEWERKSCHAFT EISENH WESTFALIA.
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