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Ya es conocida, en términos generales, l a  fa b r i­
cación de te jid o s  p la s tif ic a d o s  que comprenden un ánima de ! 
m ateria l lam inar te jid o  y un cuerpo de recubrim iento sobre 
una de la s  caras del ánima o sobre ambas a l a  vez, de una ire s in a  a r t i f i c i a l  o s in té t ic a  de natu ra leza adecuada a la s  
necesidades de empleo p rev is ta s  para lo s  a r t íc u lo s  confec­
cionados a p a r t i r  del m ateria l lam inar obtenido de acuerdo 
con e l procedimiento.

Con e s ta  c lase  de m ateria les ha resu ltado  posib le 
aunar la s  c a ra c te r ís t ic a s  de f le x ib il id a d  y re s is te n c ia s  me- ' 
canicas de lo s  m ateria les te jid o s , con propiedades deseables 
de lo s  m ateria les p lá s tico s , por ejemplo su impermeabilidad. 
Variando la s  c a ra c te r ís t ic a s  de ambos componentes es posib le  ; 
obtener m ateria les de muy d is t in ta s  propiedades f í s ic a s  y 
que se p restan  particu larm ente b ien  a se r dotados de acaba­
dos su p e rfic ia le s  d iversos sobre a l menos una de sus caras; ' 
para c ie r ta s  ap licaciones l a  p rá c tic a  acusa, no obstante , ¡
una c rec ien te  demanda en cuanto a m ate ria les de e s ta  c lase , ¡ 
de c rec ien tes  re s is te n c ia s  a la  tra cc ió n  y desgarre, según . j 
la s  dos d irecciones p rin c ip a les  del m ateria l te jid o , en com ! 
p a tib ilid a d , con un grosor mínimo y de manera que l a  rugo­
sidad del ánima de te jid o  trasc ienda la  su p e rfic ie  ex te rio r 
sólamente en un grado relativam ente pequeño.

La-presente invención t r a ta  de hacer fre n te  a es­
ta  necesidad que se deja s e n t ir  en el ramo, perfeccionando 
lo s  métodos de fab ricac ión  de lo s  m ateria les de l a  c la se  in -  
dicada en el sentido de hacer estos últim os aptos para cum­
p l i r  con la s  an te rio re s  especificaciones.



Para e llo  de acuerdo con lo s  p resentes perfeccio  
namientos e l procedimiento de Fabricación se d esa rro lla  a 
p a r t i r  de la  formación de una urdimbre de h ilo s  te x t i le s ,  
de filam entos continuos o f ib ra s  cortadas n a tu ra les , a r t i ­
f ic ia le s  o s in té tic o s , p ara le lizad o s para su p o s te r io r  enr- 
tega a un t e l a r  de t i s a j e  convencional, con l a  p a r t ic u la r i­
dad de in te rc a la r  un grupo de h ilo s  o un h ilo  de mayor sec­
ción transv ersa l que lo s  h ilo s  de base anteriorm ente mencio 
nados a in te rv a lo s , medidos a trav és de l a  anchura de l a  u r  
dimbre y que comprenden un número determinado de ta le s  h i­
lo s  de base.

Al efec to  se puede u t i l i z a r  tan to  un h ilo  de igual 
cuenta t e x t i l  pero de m ateria l más re s is te n te , por ejemplo 
un monofilamento o po lifilam ente a r t i f i c i a l  o s in té t ic o  tan­
to  s i  lo s  h ilo s  de base son de m ateria n a tu ra l como el algo 
dón a r t i f i c i a l ,  s in té tic o , como un h ilo  más grueso y, por 
tan to , de re s is te n c ia  aumentada de modo correspondiente. Y 
es particularm ente ventajoso el empleo para e s te  f in  de un 
grupo de monofilamentos de igual diámetro o más fin o s, d is -  . 
puestos paralelam ente, de manera que pueden s e r  p a ra le liz a ­
dos formando una sección tran sv ersa l aplanada que sobresale 
poco respecto de lo s  h ilo s  que forman el te jid o  de base, 
contribuyendo a l aumento de re s is te n c ia  del m ateria l p la s t i -  
ficado que se t r a ta  de obtener, s in  un aumento ap reciab le  
del grosor de p lá s tic o  necesario  o s inq ie  l a  e s tru c tu ra  de 
estos h ilo s  se m an ifieste  mucho en la  su p e rfic ie  e x te rio r  
del recubrim iento que se ap lica rá  posteriorm ente.

Una.urdimbre preparada de es ta  manera es pasada a
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trav és de un t e l a r  de t i s a je ,  preparado con un juego de l i  
zos adecuado a l sistem a de ligado que se desea formar y que, 
en cualquier caso, son accionados de modo convencional pa­
ra  a b r ir  y c e rra r  caladas a lte rn a tiv a s , a través de la s  cua 
le s  se pasa un m ateria l de trama que viene a l ig a r  la s  u r­
dimbres ind iv idua les, dando lu g ar a l a  formación del te j id o . 
Para e llo  y de acuerdo con o tra  p a rticu la rid ad  de lo s  per­
feccionam ientos, $e tiende pasadas de trama sucesivas que 
forman una trama de base y pueden e s ta r  formadas por h ilo s  
de aproximadamente la s  mismas c a ra c te r ís t ic a s  que lo s  in te ­
grados en l a  urdimbre de base d e sc r ita  anteriorm ente. Por o- 
t r a  p arte , a in te rv a lo s  de un número determinado de pasadas 
de trama, equivalente o no a l número de k ilo s  de urdimbre 
comprendido en tre  cada dos elementos de urdimbre de re fu e r­
zo, se tiende una o más pasadas de trama de refuerzo con un 
m ateria l equivalente o no a esto s elementos de urdimbre de 
refuerzo .

En consecuencia se obtiene un te jid o  de base fo r­
mado por lo s  elementos de urdimbre y de trama de base des­
c r i to s  y que presenta una cuadrícu la o rectángulo de elemen­
to s de t i s a j e  de refuerzo, cuyas dimensiones o pasos en la s  
dos d irecciones p rin c ip a les  del te jid o  corresponden a lo s  
números de h ilo s  de urdimbre y de pasadas de trama que se 
dispone en tre  cada dos elementos de refuerzo en l a  urdimbre 
y en l a  trama, respectivam ente.

El te jid o  que se recoge de es ta  manera en el ple­
gador aco llador del t e la r  es tran sfe rid o  a una in s ta lac ió n  
p la s tif ic a d o ra  convencional en la  que se le  ap lica , en una o
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en sus dos caras l a  composición p la s tif ic a d o ra  deseada.
Puede tra ta rs e , en e s te  caso, de cualquier in s ta ­

lac ió n  de p la s tif ic a c ió n  usual, ta le s  como de ro d illo s  de 
transfe ren c ia , calandra, rasqueta u o tro s equivalen tes. Las 
composiciones a a p lic a r  pueden se r  tan to  en forma de solu­
ciones, suspensiones o d ispersiones curables o endurecibles, 
o b ien  en foima de masas fundidas siempre y cuando la s  tem­
pera tu ras necesarias para e llo  sean compatibles con l a  re ­
s is te n c ia  téim ica de lo s  m ate ria les que forman l a  trama y 
l a  urdimbre.

Se aprecia que variando la s  condiciones de l a  a p li 
cación de l a  composición p la s tif ic a d o ra , es posib le  extender 
aún más l a  gamma de posib les variaciones proporcionada por 
l a  adecuada elección de lo s  m ateria les del ánima de te jid o  
base y de l a  cuadrícula de refuerzo de l a  misma. Es evidente, 
y por tan to , que l a  ap licación  de lo s  p resentes perfecciona­
mientos a lo s  procedimientos de fab ricac ió n  conocidos amplía 
considerablemente el campo de ap licac ión  de lo s  m ateria les 
p la s tif ic a d o s  con base de te jid o .

Por lo  demás, serán independientes del alcance de 
l a  presente invención lo s  d e ta l le s  accesorios y demás carac­
te r í s t i c a s  a u x ilia re s  empleados en l a  puesta en p rá c tic a  de 
l a  misma, ta le s  como lo s  medios y aparatos u ti l iz a d o s  para 
e llo , por quedar todo comprendido dentro del marco de la s  s i  
guientes re iv ind icaciones.
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N O T A

Se re iv in d ica  como objeto  de l a  p resente paten te  
de invención:

1. Perfeccionamientos en l a  fab ricac ió n  de t e j í  
dos p la s tif ic a d o s , caracterizados esencialmente por el he- ¡

5. cho de formar una urdimbre de h ilo s  te x t i le s ,  para le lizados
para su p o s te rio r  entrega a una máquina de t i s a j e  y d es tin a  ¡
dos a formar un te jid o  de base, in tercalando  un h ilo  o gru- ¡
po de h ilo s  de refuerzo, con mayor sección tran sv ersa l que 
lo s  mencionados h ilo s  de base; accionar grupos selecciona- _

10. dos de ta le s  h ilo s  de manera que abren y c ie rra n  caladas a l
te rn a tiv a s  en la s  que se tiende pasadas sucesivas de h ilo s  
te x t i le s ,  de c a ra c te r ís t ic a s  complementarias de lo s  h ilo s  ^
de urdimbre para dar lu g ar a l a  formación de un te jid o  de i
base, in tercalando  después de un número determinado de ta le s  .

1 5 . pasadas de trama U)̂ a pasada o mas de trama de refuerzon con !
mayor sección tran sv ersa l que lo s  h ilo s  de trama de base, 
de manera que forman una cuadricu la de refuerzo con lo s  h i­
lo s  de refuerzo de^la urdimbre, siendo e l te jid o  formado de ¡ 
e s ta  manera sometido a un tratam iento  de p la s tif ic a c ió n , con

20. e l grosor de m ateria l y acabado de su p e rfic ie s  necesario pa­
ra  el caso de ap licac ión  p rev is to . '

2. Perfeccionamientos en l a  fab ricac ión  de t e j i ­
dos p la s tif ic a d o s , <ie acuerdo con la  re iv ind icación  1, carac 
te rizado s esencialm ente por el hecho de u t i l i z a r  como h ilo s

25. de refuerzo de trama y de urdimbre elementos de mayor re s is



ten c ia  que lo s  h ilo s  de te jid o  de base complementarios, por 
el hecho de e s ta r  formados por m ate ria les más re s is te n te s , 
o b ien  por ten er mayor sección tran sv ersa l que lo s  mencio­
nados h ilo s  de base.

3. Perfeccionamientos en la  fab ricac ión  de t e j í  
dos p la s tif ic a d o s , de acuerdo con la s  re iv ind icaciones 1 y 
2, caracterizados esencialmente por el hecho de formar lo s  
h ilo s  de refuerzo de trama y de urdimbre por grupos de f i l a ­
mentos de ig u a l, mayor o menor diámetro que lo s  h ilo s  de ba­
se, en cuyos grupos lo s  indicados filam entos se h a llan  d is­
trib u id os formando una sección tran sv ersa l aplanada, cuya 
dimensión menor equivale aproximadamente a l espesor del ma­
te r ia l  p la s tif ic a d o  que se t r a ta  de obtener.

4. Perfeccionamientos en l a  fab ricac ión  de t e j í  
dos p la s tif ic a d o s .

La p resente memoria d esc rip tiv a  consta de s ie te  ho 
ja s  fo liad as  e s c r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, 6 de febrero  de 1976
INDUSTRIAL SEDÓ, S. A.
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