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‘ la fabricacién de un casquillc exterior para un pifién libre de =

‘(bbs lados de elle sendes zonas cilindricas lisas que sirven comd

. priete .menor que el didmetro de las zonas cllindricas lisas, La

‘duéaﬁ problemas en la fabricacién.

La presente invencién se refiere a un procedimiento para

rodillos de apriete, que en su taladro presenta una zona central

dotada de rampas de apriste distribuidas en la periferia y a am-

pista de rodadura para cuerpcs rodantes cilindricos, siendo el A

dismetro del circulo interior en la zona dotada de rampas de a-

céractaristipa de que sl dismetro del circulo interior sn la zo«-
ne de las rampas de epriete debe ser menor que &l didmetro de -
las pistes de rodadura situsdas a ambos ledos de ella, dsbe cum-
plirse por motivﬁ qa que una jaula receptora ds los rodillos de
apriete, dispuesta en la zona de las rampas de apriste, pusda --

asegurarse de modo sencillo contre el giro mediante penetracién;

en las rampas de apriste, Debido 2 que tanto la pista situada dé
lante como también la situada detrds de las rampas de apriete --

tisnen gque presentar por consiguienfe un mayot’diématfo,'sa pro-

En un conocido casquilio de aesta clase se han eludido d
Fibultadgs 8 jecutando con diémgtro mayor respecto al circulo in1
terior en le zona de apriete, solo une de ;és pistas de rodadur
misntras que la segunda pista de rodadure tiene por el contrari
un dIémet#o menor. Sin embargo‘éato condicione el que a ambas -
pistas de rodadura con diferente didmetro tienen que ascciarse
también. cusrpos rodgntes.de difqrgnte,diémetro; lq cual'l;qva -l
&onsigo un mayor coste de fabricacién y‘él'peliéro de contusio=
nes,

No tendrf{a problema la fabricacidn de un semejante cas-

quillo, mediante mecanizacién por desprendimients de viruta. Sin

embiargo un semejante procedimiento de tabricacién no pueds entrﬂr
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110 exterior acabado para sl pifion libre de rodillos de apriaete,

Iy porque este casquillo ss contrae a su diametro exterior dofiq#

|de. este tipo, es quizé por el motivo de que se temié.qua el cas-
{quillo conformado, qus sn la zona de las rampas de apriete pened

ltra en las cavidades delmacho b.riladu, no se pudiese retirar, o

an cbnsidaracién por motivos de coste.

La invancién se fundamenta en sl cometido de indicer un
procedimiento par; la fabricacién sin dssprandimiento de viruta
de un casquillo exterior de esta clase que sin coste adicional -
evita las dasvanﬁajas dsl conocido procedimiento y de los casqui
llos fabricados por este procedimiento,

Esto se consigue segdn la invenciﬁn porque un casquillo
pfeconformado de chapa por un modo conocido, por ejemplo por am-
butici@n pro?ﬁnda, se pone sobre un macho perfilado cuyo contor-

no exterior corresponde al deseado contorno interior del casqui-

tivo msdiante un maﬁriz que se mueve relativamente al macho, ci-

féndose el casquillo intimamente al macho psrfilado, y porque Fj

nalmentes se extras sl macho perfilado del casquillo por ensanch

misnto a;éatico de éste. _ .
El gue no se haya propussto haste ahora un procaedimisnto

pok lo menos no sin deformaciones perjudiciales del macho perti-
lado, Se ha demostrado sin embargo que 8&to es enteramente posi-

bls y que les necesarias deformacionss se mantiensn en el campo

©

eldstico del matsrial #i ss cuida unicamente de que los saliente
eﬁfla'zana de laé rampas de aprietes no sobrepasen una cierta me-
dida, Estd 88 sin ambﬁrgo dominabla'capstructivamante porqué laT '
dimensiones de las rampas ds apriete conformadas pueden mantener

ss muy pequefias,
La separacidn del casquillo conformade en acabado del mg

“lehd pertilado, puede sfectuarse emplesndose este procedimiento ]
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|2 cerrado. A continuacion se practica en el Pondo 2 un taladro 3

‘|taladro del casquille 1 cilindrico, ds mansra que esn su extremo

. {luego en un macho perfilado 5, tal y como ‘muestra la tigurgq 3. =

icotes para la conformacidén de las rampas de apriete, y a la que

i)

de t orma sencilla, mediante la matriz misma, en su movimiento rg
lativo de retroceso raspecto al macho,

En los dibujos se represanta sl procedimiento de la in-
vencicn a base ds un ejemplo da ejecucion.

Primeramente se fabrica por e jemplo madiants l1a conocida

embuticion protunda un casquillo 1 cilf{ndrico que tiene .un fondo
circular (figura 2) cuyo didmetro es menor qus el didmetro del -

queda un borde 4,

El casquillo 1 preconformado de este wodo se sobrepone -

E£ste macho pertilado consta del vdstago 6 al que continua una 29

na 7 cilindrica lisa, a la que sigus una zona B que presenta es-

fihalmente se une una zona 9 cilindrica lisa que tiene el mismo
difmetro que la zona 7. En el extremo dé; macho pertilado 5 astdl
previséa tinalmente une zona 10 cuyo diametro esta elegido de mg
neta que puede entrar en el taladro 6 del tondo del cesquillo 1.
| Una maetriz 11 que es movil relativamente al macho,5, ac-
tua con su‘talad:o sobre la superticle lateral extarior del cas-~
quilloll y le estirg hacia aba jo, logrédndose un resultado como -
el que se representa en la figura 4, La matriz 1l se ha llevedo

deasde su posicién superior representada en la figura 3 a su posi
cidn inferior representada an:la figqfav4 y se ha efectuado.la -
necesaria conformacidén 8n el casgquillo l. Si ahora la matriz 11

se lleva de nuevo a su situacidén de partida supsrior desdas la pg
s8idién inferior representada en la Figura 4, ésta pueda sacar al

mismo tiempo del macho perfilado © el casquilla 1 conformado en

acabado, ensanchéndose eldsticamente el casquillo 1 en su zona -
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. dé modificaciones de detalle sn cuanto no altsrsn su principio -

cantfal dotada de rampas de apriste, con sl fin de que &ste pueda
kimeplazarse hacia arriba sobre la zona 9 del macho paffilédo.

Descrita suficientemente la naturaleze del invsnto, asi
como la mansra de reglizarlo en la préctica, debe hacerse cons-

tar que las disposiciones anteriormenta indicadas son suacaptiblbs

fundamental,
"REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para la fabricacién de un casquillo ex

terior para un pifon libra de rodillos de apriste, que an su ta-
ladro presenta una zona central dotada de rampas de epriste dis-
tribuidas en le periferia, y a ambos lados de ella, eendas zonas
cilfindricas lisas que sirven como pista de rodadura para cuerpos
rodantes cilindricos, siendo ai didmetro del circulo interior en
la zona dotada de rampas de apriste menor que 8) diametro de las
zohas cilindricas lisas, caracterizado porquelun casquillo pre-
cohéarmadu, por embuticién profunda de chapa, se sobrepone en un|
macho perfilado cuyo contorno exterior corresponds 2l deseado -
cohtorno interior del cesquillo exterior para sl pifién libre de

rodillos de apriete, y porque sste casquillo se contrae & su dif

- casquillo bajo ensanchamiento aléstibo de é&&te.

etro exterior definitivo mediants una matriz que se musve rela-
tivamente a) mecho cifiéndose el casquillo intimamente al macho -

pesrfilado y porque finalmente se extrae el macho pertilado del -

. 2.« Procedimiento segin la réivindicacidn 1, caractsrizal.
do porque 8l casquillo se sspara del macho mediante lé matriz a;
su movimiénto ialétivo de retrocesoc respecta al macho.
Jo= Procedimiento para la fabricacidén de un casquillo ey

terior para un pifién libre de rodillos de apriste, tal y como -

quede sustancialments descrito en la presante Memoria, e ilustral




do en los dibujos adjuntos,

La presente Memoria, consta de 6 hojas escritas a maqui-

na por una sagla cara.

Madrid, .
12 HAR 1976 v
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