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M E M O R f A  D E S C R t P T t V A

gn la presante aeaorie y con la  ayuda cal Pla^, 
no adjunto, van a quedar expuostaa les carác te ris  t i  cae 
que afre to  una instalación cuyo a&Juto eunsiate en la 
fabricación continua da ióiainaa decorativas, púa ectua^ 
canta es conocida y expiótata an I ta l ia ,  pero desceño^ 
cida en Especia, por las f ira s s  Confalonieri Si SSariu 
S.p.A. Magnani &C. S.p.A., razón ésta par la  cual so s<^ 
l ic i ta  s favor de su t i tu la r  e l p riv ileg ia  de so sxclu 
diva explotación que concedo a i  vigente esta tu to  de pp,t 
piedad Incas t r ia ! ,  puesto que posee las condiciones ro 
queridas para e lla .
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Ln la instalación objeto do asta Patento es 
u ti liz a rá , como matoriai o alomento basa, papel, to la , 
fib ra  da vidrio, ote. a te . con una cara decorativa, y a 
cuyo olomante baoo pueda agregarse, y en efecto sa agre_ 
gan on la  mayor parte do las caeos, por requerirlo  asi 
eu posterior aplicación, unas láminos do material sopor,, 
ta , cuyo nómoro puado variar entro una o dos y qua tam_ 
bián pueden sor de popel, te la , etc . ote. Su número, na_ 
turalmanto, determinará e l grosor del producto f in a l, s i 
bien s i  papal decorativo será a i que dó la caractcriotice 
en cuanto a aspecto dsí acabado.

Cun e l fin  de f a c i l i ta r  la comprensión de ia  
estructura general do ia instalación, objeto do oota Pq_ 
tentó, se aporta un plano, un s i  qua se recoge, do forma 
esquemática, ios diferentes partee qua integran aquella 
prescindiendo de deta lles inatraaaendantes, y con la acia, 
ración do que esto plano tiene solamente carácter oe ojea 
pió, no lim itativo del vordadora alcance da la  protección 
que oe so lic ita .

Hemos do d istingu ir en esta  instalación y en e l 
piano se oenaia do forma c iara , s ie te  partes principales!

IB .- La designada con -A- que comprende todos 
loo elementos que proporcionan s i  dosufu rollado del mate_ 
r i a l  básico, de una forma continua y en condiciones da 
uso.

2B.-  La dosignada con -H- que comprendo la ẑ< 
na de impregnación dol matoriai Básico con resinas de po 
i io s te r , a c riiic a s , a i i i ic a s ,  etc . ote. t s t . ' zona va com  ̂
pistada con una serlo de mecanismos para regulación do cg
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paa, impregnación asimótrica e tc . etc.
33.- La designada con -C- que comprenda a i  seca^, 

do del m aterial básico*
43 .- La designada con -0 - que comprando ios aiat_ 

mentes de casaroiiado asi m aterial soporte, de una fbrma 
continua y sn condicionas de.uso.

53 .- La designada con -L- que comprendo la zona 
de impregnación cal m aterial empleado como soporte con 
todos ios maeanismaa necesarios.

63 .- La designada con - f -  que comprende e i  pren_ 
sade, secado, calandrado ó gofrado dei m aterial básico 
conjuntamente can e i m aterial empleado como soporta. Y

78.- La designada con *6- que comprende la  zona 
de enfriamiento, cortado y enrollado de la  lámina decorg, 
tiva terminado completamente.

Deseamos señalar previamente, y antes de in ic ia r 
la  detallada descripción de las s ie te  parteo anteriormag, 
te anunciadas, qua ia estructura da asta instalación , y 
de una forma concreta sus partes y *€* quedan cond¿ 
donadas a l empleo de una sola lámina de material soporte 
(ejemplo mostrado en e i  plano) o de dos láminas de mata_ 
r i e l  soporto, en cuyo caso seria  necesario duplicar ios 
mecanismos de estas zonas. Temblón es posible rea liza r el 
proceso da fabricación en dos fases, en cuyo caso en ia 
primera actuarían las zonas A,8, y C y en ia  segunda las 
zonas 0,E, f , y 6. Todos estos de ta lles son susceptibles 
de variación sin que e llo  constituya alteración esencial 
en e i proceso o fundonamiento de la instalación.

Refiriéndonos de una forma concreta y ordenada a
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io expuesto on a l plano, vanea que la  primara parta do 
la  máquina quo dosignamoa con -4- consta Pe uno bobina 
-1*, da papal da naturaleza apropiada, poro proferanto. 
manta de papel nitrocoluloao puyo gramaje puado sotar cóm_ 
prendida entro loe 28 y 300 gms/m2 que proporciona oi m̂. 
to r ia i  básico.

La bobina señalada con -2- consisto on un rolle 
da reserva do papel decorativo con oi fin que e l agota, 
miento dei ro llo  -1- no pueda suponer la paralización dt 
lo máquina y permita e l funcionamiento en continuo.

El desenrollado, a rrastre  y tensión del materie)l 
básico ee consigue por medio do un sistema e léc trico  de 
tensión constarla -3 - que permito una tensión uniformo 
durante todo e l recorrido de ia  banda. A continuación 
a i papel pasa a través da un rocadero -4- de temperatura 
controlada cuya misión es triba  an eliminar ia humoded 
contenida, antes de proceder a la  impregnación del mis_ 
mo, lo que as lleva a cabo en la  alguienta parte 8.

En la  aogunda parte do la  máquina que la  daaig_ 
namoa con la le tra  6 ee encuentra la  impregnación a la 
que llega la banda de papel a través do ios rodillos guib 
-5- y aei rod illo  do expansión la te ra l -6- que sirve par)* 
eliminar poshlss arrugaa, a i ee hubieren producido . La 
impregnación dé efectóa an la  cubeta marcada con -7- don 
da ee encuentra un rod illo  impregnador que gira en asn ti 
do opuesto a la dirección del papel. La velocidad de g& 
ro del rod illo  impragnador (que es regulable) debe ser 
superior a ia  de los rod illos portadoras aproximadamento 
en un 13 a un 20% con e l fin  de aportar una cantidad co&
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trolade de la resina qua se esta empleando en oes memora 
to. Oespuáa de una zona de aireación la  banda ouelue a 8 9y 
impregnada por su otra cara (que en este caao es la  doqo 
ra tiv a) per otra cubeta -6- donde se encuentra otro rod¿ 
l io  impregnador. Cata segunda impragnaeión as posible 
efectuarla con e l mióme tipo do resina quo la  primera o 
por otra diferente.

Con oi fin  de poder controlar y regular las 
capas de roaina con que se impregno, so ha establecido un 
juego de rod illo s calibradores -9- que son ios encargado)t 
de efectuar asta operación.

ta  tercera parte de la máquina, designada eun 
la  le tra  C, corresponde a i tónal de secado -10- de carag) 
ta ris tic a a  especiales en e l  que se endurece la  resina 
empleada en la  impregnación. Late tónei está  dotado de 
un aistema de calefacción a base de a ire  caliente que, 
mediante unas toberas -11- superiores y otras inferio ras 
(por la  que sale e l a ire  a presión) mantienen la  banda 
del m aterial básico sin contacto alguna con parte mecánj  ̂
ca y e s tá tic a  dei tónel. Aai-miamo au sistema do caiefag 
eión esta dividido en tres zonas da diferentes temporatu 
ra s , que vienen a quedar señalizadas en a l plano por las 
lineas verticales que iden tifican  las acotaciones 1,11, 
y I I I ,  siendo e i poder ca lo rífico  de asentido creciente 
en estas tres  zonae y en e i  orden indicado.

La cuarta parte de la máquina, designada con -0- 
corresponde a i desenrollado del m aterial soporte y en 
o lla  se puede apreciar la bobina señalada con 4ü- asi 
como la bobina -13- que corresponde a la de reserva para 
conseguir una marcha continua. Como m aterial soporte -----
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se pueden emplear varios, talca como papel, te x t i l  etc.
El alaterna ce desenrollado está  completado con 

toda una serie de mecanismos para conseguir una tensión 
y funcionamiento correcto. En esta  roña os pueden ver los 
rod illos do apoyo *14- del m aterial básico.

La quinta parte de la  máquina, aesignada con 
-E- corresponde a la impregnación del m aterial soporte 
y en e lla  ae aprecia la cubeta -13- dotada con un rodi, 

lio  imprsanador que va depositando la resina sobra s i  ao_ 
porte. Esta zona de impregnación va equipada con todos 
ios accesorios necaaarios para su correcto funcionamien_ 
to, igual qua la impregnación doi m aterial básico. Las 
dos zonas de impregnación llevan un sistema de extracción 
de vapores -13- paro ovitar las aoieotia3 producidas por 
loa olores.

La santa porta de la máquina, designada con - f -  
os una da las partos móe importantes de la  instalación 
y consisto on una calandra de disoHo muy especial -17- 
proyocteda exclusivamente pora esta trabajo. A e lla  iie _  
gen loa materiales básicos y soporto, conducidos por ios 
rodillos necesarios e impregnados con ios resinas adecúa 
das. Ambas bandas sa unan por medio dol rod illo  -18- da 
acero cromado que actúa contra e l  tambor do la calandra 
-17-, temblón de acoro cromado, por medio de presión 
oiedbidraóiica controlada -19-. Tanto e l rod illo  -18- 
como e l tambor da la calandra -17- llevan un sistema da 
calefacción regulable para conseguir lo temperatura ñeca 
sa ris  de endurecimiento de las resinas.

En e l  plano oo aprecia perfectamente que gran pa&
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ta cto la  superficie del tambor de la  calandra está  reeu_ 
b ierta  por una banda s in -fin  -28- que puede aer de d if^  
rentea m ateriales, ta les  como, acero inoxidable, goma, 
tafión , e tc , e tc , cuya misión conaiste en mantener una 
presión del laminado contra a i  tambor, ta ta  presión es 
variable y se consigue por medio del ro d illo  -20-#

En asta  misma zona, va instalada una gofradora 
-21- que se emplea para dar e l acabada fin a l del lamina_ 
do en cuanto a tacto se re fie re .

Tai como se ha descrito  en esta Memoria la ina_ 
taiación está concebida para la  fabricación de láminas 
decorativas en continuo, y en a lisa  van incluidas iaa 
imitaciones a chapas oe maderas, por 63to se hace neceen 
rio  la instalación de esta  go-fradora que es la  deating 
da a producir de una forma a r t i f ic ia l  sobro la  eóperficin 
dol laminado loa huecos o pozos que por naturaleza eon_ 
tienen estas chapas de madera.

Para e llo  la  got-fradora va equipada con un r& 
d ilio  de acero cromado -22- con temperatura regulada, y 
en au superficie lleva en relieve un dibujo adecuado, 
que mediante una presión determinada va grabando en eon^ 
tinuo la  superficie dei laminado, dándole un aspecto a 
voluntad. Por este sistema ee puede conseguir cualquier 
tipo de acabado en cuanto a grabados se re fie re .

La séptima y ditima parte de la máquina, desi^ 
nada con la le tra  C, contiena ios siguiente elementos! 
unos rod illos refrigeradores -23- fabricados en acero a l 
carbono cromado, en las cuelas, por su in te rio r circula 
agua y sirven para enfriar o i laminado deepuáa del procg,



<*Q**

190

195

200

205

210

215

so 08 grofado efectuado en calien to ; un centralizado? de 
banda -24- de funcionamiento neumático 3 a iác trieo  que 
conaiate en unoa rod illo s  cuya misión aa conducir ia  ban 
da siempre por la adama linea corrigiendo do forma autq_ 
matice cualquier variación qua pudiera producirse; unas 
cuchállas circularos -2S- que cortan lea o r i l la s  dei ija 
minado dejándolo a una medida determinada y un enroila_ 
dar dobla en donde ae va bobinando e l  laminado primero 
an a i saKaladá con -26- y despuóa en a l  -27- cuando e l 
primero y no admite más laminado.

Suficientemente deacrita la  aatructura y carac_ 
te ria tic a a  de funcionamiento de sata máquina, solo noa 
raeta  manifestar que serán variablea iae circunstancias 
de m ateriales, tamalea, formas, temperaturas y dando da_ 
ta ile a  de carácter eecundario que podrán su frir  aiteracioj. 
nea, siempre y cuando no afectan a su asencialioad, pua& 
ta  da manifiesto en ia siguiente

NOT Aw * * a
Los puntos que sa reivindican en ia  presenta P¿ 

tentó do Introducción, aont
IB Tren para ia  fabricación continua do láminas 

¿decorativas, que sa caracteriza porque en au parta prj^ 
mera consta de un ro d illo  suministrador da ia  lámina o ban 
da da papel, te la , fib ra  de vidrio o m aterial adecuado 
decorado por una cara, que constituye la  cara viata del 
producto terminado, disponiendo de una bobina de reserva 
que permite e l  empalme instantáneo sin paro, cuando se 
agota ia bobina en uso con alaterna de tensión constante 
para ovitar roturas de la  banda y secadero a tmperatura
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adecuada para eliminar la posible humedad que pueda exig 
t i r  en e l  m aterial básico.

2S.-Tran para la fabricación continua de láminas 
decorativas, según ia reivindicación anterior carácter^ 
zado porque en su parte segunda conata de una impregnad^ 
ra  por sus dos caras, con un mismo tipo de resina o con 
dos tipas d iferentes, con sistema de regulación da copas 
asi como mecanismos para eliminar arrugas, reguladores 
de temperatura para mantener las resinas a unco temperja 
turas determinadas, sistemas do recogida de materiales 
de impregnación sobrantes etc .

39.- Tren para la  fabricación continua de lámina! 
decorativas, según las reivindicaciones an teriores, que !n 
su parte tercera consta de un túnel de secado en e l  cual 
la  banda se mantiene en sustentación sin contacto con 
parto alguna, por la acción del a ire  calien ta  impulsado 
por unas toberas, superiores y otras in ferio res y que 

está dividido en tres  zonas con temperaturas diferentes y 
regulables para una mayor afectividad en e l secado, aieg 
do e l elemento calefactor a base de resistencias e lá c tr i  
cas o aceite  térmico.

4B.- Tren para ia fabricación continua de lámina! 
decoraticas, de acuerdo con las reivindicaciones anterio 
rae, a l  que se aílade una cuarta parte que contiene un 
deaenrollador del m aterial soporte, adecuado a l tipo da 
laminado previsto a fab ricar, provisto de un ro llo  de 
reserva dispuesto para efectuar ios cambios de bobina 
sin paras en la marcha da la  máquina.

$a .- Tren para la fabricación continua de lámina!
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decorativas, eogón lea reivindicaciones an teriores, ca_ 
racterizado por disponer do una quinta parto, compuesta 
por una imprognadora do la  banda de m aterial soporte, 
proparada para impregnarlo por una cara y que contiena 
mecanismos para eliminar arrugas, reguladores para mantg 
ñor la resina a uno temperatura determinada; sistema de 
recogida do resina sobrante da impregnación; regulador 
de capas, e tc , etc#

6* ,- Tren para la  fabricación da láminas docore_ 
tivaa, aagdn las reivindicaciones an teriores, caracterizó 
do porque eu parte eaxta contiena una calandra de diseño 
muy espacial, donde ee prunaan las bandas de material 
básico y soporta, y que mediante una banda ain -fin  que 
ejerce una presión contra a l tambor, se va endureciendo 
e l  laminado por la acción del calor, presión y tiempo 
quo permanece en contacto con la  superficie de dicho 
tambor, incluyendo sota zona una gofredora que se emplea 
para grabar sobre la  superficie del laminado toda una 
aaria de dibujos o grabados, dándole e l  aspecto que se 
desee y un mayor parecido a la  chapa do madera quo se tr¡jt 
te imitar*

70. -  Tren para la  fabricación continua de iámi_ 
nae docorativae, do acuerdo con las reivinoicacionee agí 
teriorea caracterizado por constar do una séptima y dl_ 
tima parte cowpuoata por un sistema do refrigeración fojr 
mado por unos ciiindroa do gran diámetro por cuyo inte_ 
rio r  c ircu la  agua enfriando e l  laminado; un siotoma do 
contrado de la  banda para que las cuchillas circulares 
cortan siempre par la  misma linea y un enrollador dable
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donde se va bobinando e i  laminado da una forma continua 
Y

83 .- "TREN PARA LA fASRICACIOM CONTINUA DE LRt% 
MAS DECORATIVAS", de conformidad en todo ia esencial y 
finos industriaioe a lo descrito en ia precedente Mema, 
r ia  Descriptiva y gráficamente representado en isa  figu 
ras dei piano adjunto para su mejor comprensión.

Esta Memoria conota da ONCE hojas, e scritas  o 
mecanografiadas por una soia cara y a dobia espacio en 
280 lineas.

Valencia, 3 de febrero do 19-7$
Por autorización del interes¡ado.
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