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En lz presente Semoris y con lo ayuda cel Pla
ng acjunto, von 8 guadar expunsias las caraebterigtices
que of paco una instulacidn cuys objuto cunsists en la
fabricecify continua do ildminas decorativaes, que actual
ments ss cunscida y explotaca an [telia, pero descono
cidas on Lepeiia, por las Firmas Confalonisrl Bi Reriu
Sepods Bagnani &C. Sepeh., razdn ésta gor ls cuel e5 sf_

licite a favor de su tituler el priviloglo de su exclu)

silva explotacidn que canceds el vigonte Estatuts ds pp
pledsd Incustriel, puuato gue posee les cundlciones ro

quarides gare wllo.
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tn la instslecidn objoto do esta Patante so
utilizard, comu matorisl o alemento basw, papel, tela,
fiora de vidrio, ete. stec. con una cera decorativa, y a
cuyo alementd boso pusde ayrugarss, y sn efecto se agre
gan en la mayor parte do los casos, por roguerirlo asi
gu posteciur aplicocidn, unas ldaincs do mstoriel sopor)
te, cuyse ndmero pusde varier sntre une o dos y gua tam_
bién puaden sor de pepol, tela, etc. otce Su ndmero, na_
turslmante, determinors al grogor del producto Pinal, ei
blen el papel docarativo surd el gus ¢d la caracteristicd
en cuanto a aspecto dal wcabado,

Cun 8l 'in do Facilitar 12 comprensidn de la
catruciurn general do la instalacidn, objoio de osta Pa_
tento, so apurts un plang, un 8l gue se recoge, do furma

ooquamdtica, los diferentes pardes que inteyran aguella

prescindienco de dotalles instraosesndentes, y con la acl
racidn de gue este planc tione golamento cardcter oe DJ;J-
plo, no limitativo del verdadera alcance s la proteccidn
quo se solicita.
Hemos do distinguir an esta instalocidn y en el
plano se soiiala de Forma clara, siets partus principaless
12,« Lo degignoda con ~fie gque comprende todos

los alementos gue proporcionan el doson:rullado del mate |

uso.

29, ~ Lo designeda con =Be qus comprende la zu_
na de impregnacion del material Bdeico cun resinas de pg
liostor, acrilices, alflicas, stc. etc. Cat. zona va com_,

pletada con una seric do mecaniemos pera rogulacidn do cg
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pas, iopregnacidn agimdtrice etc. otc.

3%, - La designada con «C~ gue comprende el seca_
do del material bésicog

4%, - La dosignada con D« gqus comprende los sle_
mentvs de dosarellado wel material soporte, de wna Fhrmab
continua y 8n condlcivnss do. uso.

5%, « La designada con ~L= gue gomprends la zona
de itapregnacidn gel material empleads como soporte con
todog los mecanizaus negssarios.

69.~ La dosignada con «Fe gue comprende sl pren_
pado, secadu, calandracdo & gofrado del material bésico
cgunjuntamente con el material emplaado comu goporte. Y

789~ La uesignade con <G~ que comprendge la zona
de onfrlamiento, cortado y enrollado de la limina decorg|
tive terminade coaplstamenta,

Deseamos seiialar proviamente, y sntas de iniciar
la detallada descripcidn de las siete partes anteriorman
te anunciadas, qus la sstructura de esta lnstalacidn, y
de una forms concreta sus partes =L« y «E« gquodan condi
cionadas al empleo de una sola limina de materlal soporty
(cjemplo mostrado an el planc) 0 de dos ldmines de mats_ |
rial soporto, en cuyu caso surie necgegserio duplicar los
ascanignos do estas zonas. Tambldn ss posible reslizar sl
procoga de Fabricwcidn en dos fuseg, en cuyo ceso an la
primers actuarian lass zonas A,8y y € y en la gegunda las
zonas D,L, F, v G, Todos estos detalles aon susceptibles
de variacidn sin que ello constituya slteracidn esencial
en sl progeso o funclonamiente de la instalacidn.

Rofirisndonos de una forma concreta y opdenade a
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lo expuasts on el plano, vonas que 1s primera psris a6
la méguina que deulgnamos con «Ae consta de unae bobina
=le, do papel de naturaleza apropieds, purs profarento,
mente de papel nitrocoluloao cuyo gremaeje pueds astar cgm
prendida entro los 20 y 300 gma/m2 que proporciona ol ml
terial vésica.

Lo bobing sefislada con -2« consiate on un rolld
da rogerva de papel decurative con el fin gque el agota
alanto del rolle =le no pueda supaner la parallzacidn dd
la afquine y permite el Funciunaniento en continuo,

£l desenrolledo, arractre y tensidn del matertél
bésico se consigua por medio do un sisteome aldctrico de
teneidn conaturle =3« gue permito una tonsidn uniformo
duranta todo el recorrido ds la honda. A continuagidn
sl pepsl pasa & través de un rocedero =4« de temperatura
controlada cuya misidn estriba sn eliminer la humoded
contenida, sntes de proceder s la impregnecidn del ais_
mo, lo que se llova e cabo en la siguisnts parte 8.

En la sogunda parts do la méquins qus la desiy |
namos con la letra B se encuentra la impregnacidn a la
gue llegs la banda de pabal a través de los rodilloz gui
=5« y dgel rodillo do expansidn latoral <6 gque sirve parE
slininar poshles arrugas, sl @s hubleren producido . La
1Npregnaci6n #o sfectda en la gubata marcada con =7« don
ds se encuentra un rodillo impregnador gus gira en sunti
do opuesto a8 la direceidn dol pepel, La velocidad do gi
ro del rodillo impragnador (que es regulabla) debe ser
superior n le de laos rodillos portadores aproximadamenta

en un L5 8 un 20% con ol fin de aportar una cantidad cop
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trolade de la resina qua go ests emplesnds en esc momon_
130 to. Despuds de una 2000 d9 airsacidn la banda wusolys 2 shr
impregnada por su otra cara {que en este caso 8s la docg
rative) por otra cubeta B« donde se encuentra otro rodj
llo impregnedor. Esta sasgunda imprognacidn es posible
efectuarls con el mismo tipo de resina quo le primera o
108 por otra diferaente.

Con vl fin dv poder controlar y rsgular las

cupss de resina con que ge impregnd, so ha establocldo u
Juego de rodillos calibraduses ~9e gus son los encarﬁach
de ofectusr esta oparacidn. '
110 Lz tercera parte de la mdquina, designada egn
le letra C, corresponde el tdnel de escado -10~ de carag
terlatices sspecialss en el que ss endursce la resina
empleada en lo impregnscidn. Lste tdnel estd dotada de
un asigtema de calefaccidn a base de elre caliente que,
115 nedignte unas toboras -lle supericres y otras inferiores
(por la que sale el aire a praesién) menticnen la banus
dal material bdsicu ein contacto slgunu con parte mecéni
ca y agtética del tdnel. Asi-miswo sy slstsma do calefeg
cidn ests dividide en lres zones da diferentes tomperaty
120 ras, que vienen 2 guedar sedializedas en sl plans pur las
lineas veriicaeles que idontificen las acotacisnes 1,11,
y I1I, siendo el poder calorifico de :sentido crecients
en vstas tres zonas y en el orden indicado.

La euarta perte de la méquine, designada con eb=
128 corresponde al degsnrollade del material soporte y en
ella se pusde apreciar la bubina sefialade con LR« asi

cono la bobina -13- que corresponds s ls de peserva para

l.canseguir wna narche continua. Como materisl sopopte —
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se pusdon emplear vorlos, tales como papel, textil etc.
El siatoms de desenrollado estd completado con
toda una serio do mocanismus paras conseguir una tensgidn
y funcionaniento corrocto. En esta zona 80 pueden ver laJ
rodillos de apoyo «lée- del materisl bdaico.
La guinte parte de la méguina, aesignada con |
-L« gorreaspunde s la impregnacidn del material soporte
y on ella sa apracie la cubsta «l5- dotade con un rodi
ile impregnador que va depusitendo la resina sobre el so
porte. Eata zona de impregnacidn va equipada gon todos
los accosurins necaoarios pera su corsocio Punclonamlen,,
ta, igual que la impragnacidn dei matorial basige. Las
dos zonaa d8 impregnacidn llevan un sistema de oxtroccidn
g8 veporva «lie para oviter las aulestias groducidas por
los oloroea.
La gamta purts ¢s la mdquina, designada con -F=
88 une de les partes mds importmntes de la instalacidn
y conglate on una calondra de disefio muy capeglal =17
pruyoctada sxclusivomento para ssta trabajo. A ella lie_
gan loe moteriales busicus y soporto, conducidos por los
rodillos necasarios e imprognadus con las resinaz sdecug
das. Ambas bandas seg unen por aedio dol rodillo «18- da
acero cromado ques actus contra el tambor de la celandra
=17+, tamblén de acero cruwade, por modio de presidn
oleshidradlice controlads «19=. Tanto el rodillo «18e
como el taabop de la calandra -17- llevan un sistcma de
calefaccidn royulable para consoguir lo Yemperatura nesg
saria de ondurecimionts de las resinas.

En ol planu so aprecia perfoctsmente qus gran pag

Samegpmaes|
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tz do la euperficie del tumbor de 1o culandra esté rocu
bierta por una banda sinefin =28~ que puute ser de difg
160 | rontos materiales, tales como, acero inoxideble, goma,
tefldn, ete, etcy, cuya misidn consiste sn mantener une
presidn del larinsdo contra el tambor. £sta presidn es
variable y se canaigbe por medio del rodillo «20e,

En esta misma zona, va instalada una gofradora
165 =21~ gue se ewplea para dar el scabado Final del lemina_
go en cuanto a tactu se peflers,

Tol como se ha descritu en egta flemoria la ing
talacidn estéd conceblda psra la fabricacidén ds lé4minas
dacorativas en continuo, y en ellas van incluidas las
170 imitaciones a chapas oe maderas, por 6sto gs hace necesy|
rio la instalecidn de esta go-Pracora que es la desting
da o producir de una furma artifliciel subre la superficie
dol laminzdo loa huwcos 0 pozas gque por natursleza con_
tienen ostes chapas do madara. '

178 Para 8lio la yo-fradora ve squipade con un g
dillo de acorc cromsdn =22« con temperatura regulada, y
an ou asuperficle llevs on relieve un dibuju adecusdo,
gue mediante une pregidn detspminsda va grabande en con
tinuo la suparficie del laminado, déndole un asjuecto s
180 voiuntod. Por este sistema ne puede conseguir cualguier
tipo de gcabauo en cuentu a grabaoos se refisre.

La séptims y dltima parte ove la afdguina, dosig
nada con la letra G, contisne los siguients elementoss
unue rodillos refirigsragores -23- fabricedos sn ocero al
185 carbonn cromadu, en las cuales, por su interior circula

agua y sirven pers enfrier el laminavo despuds del prucg

g
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‘conaiste en unos rocillos cuys adsién es conducir la ben |

‘decorstives, qus ee caractoriza porque an su.. parts pri

-8‘
so us grofado efectusdu on calisntoj un cantrelizadsor de

banda =24« do funcionaniento noumdtico 3 eldctrico que

da siempre por la misma lfnea corrigiondo do forma auto_
matics cualquier variscidn gue pudlars producirssj unas
cuchﬁlia. cirocularos =25« que cortan las orillas del lg
minado dejandolo s una madide detorminads y un unrolla_
dor doble sn donde so va bobinando el laminado primero
en 8l ssfaladd con ~26e y despuds on el ~27« cusndo el
primero y no adnlte md&s laminado.

Suflclontonente doscrita la estructura y carac_
terieticas da funcionamiento de eata mdquine, sulo nos
rasta nanifestar que serédn varliablos las circunstancias
ts matorialos, tamatos, formas, temporsiuros y dends da_
tallea de carédctsr secundario gue podrén sufrir alteraciol
nea, siempra y cuando no afacten a su esencielicad, pusy
ta de manifiosto on la siguiente

NG TH

LR I - {
Los puntos que ss relvindican en la presente Pg
tonta do Intraduceidn, soms

12 Tren para la fabricacidn continua do 1dninss

mera consta de un rodillo suministrador de la 1&nina o baf
da do pepel, teln, Pibra do vidrio o material adocuado
dogorado por una core, que constituye la cara vista del
producto torminado, disponiondo ¢o unea bobina de roeserva
que permite el ompalme instanténeo sin paro, cuondo sa

agota la bobine en uso gon siatema de tensidn constante

pars ovitar roturas de la benda y supcadera a tmporaturs



adecueds pora gliminar la posible humedsd que pueda exiJ
tir en el material basico.
25,«Tran para la Pabricacidn continua de lédninas|
decorativas, sepdn la reivindicacidn anterior caracteri
2420 zado porque en su parte segunds constia da una impregnadg
ra por sus dos caras, con un migzo tipo de resinag o con
dos tipos diferentes, con sistema de regulacidn da copas|
asi como mecanismog pera eliminar arrugas, reguladores
te tempersturs pares mentener las resinas o unag temperg
225 turas determinadas, sistemas de recogida de materigles
‘ge impregnacidn sobranbes sto.

3%« Tron para la Pabricacidn continua de ldnins
dscorativas, segin las reivindicsciones enteriorss, gue [n
su parte tercera consta de un tdnel ds nqcado an el cual
230 la bende g6 wantiens en sustentscidn ain'éontactc con
parte alguna, por ls agcidn del aire calionte impulsado
por unas toberas, supegriores y otres inforlores y que
-8ytd dividiuo en tres zonas con temperaturse diferentes| y
regulables para una mayop efactividad en sl secado, alep
235 do el slemaento calefector a bass do rasistenciass eldctrj]
cas 0 aceite térmico.

40,« Tron para la fabricaclidén continua de lisinap
decoreticas, de acuerdo con las ruivindiceciones-antarig
ress, al guo se aiiade uns cuarta parts que contisne un
2410 degenrollador del material soports, adecuado el tipo de
laninado previsto a fabricer, provisto de un rollo de
reserva dispuesto para efectuar los combios ds bobine

8in paros en le marcha do ls miquina.

58,- Tren para la fabricacidn continua de lémlnar
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decorativas, aogin las poivindicaciones antoriores, ca
racterizadv por disponor de una quinta parte, compuecta
por una irpregnadora do la benda de material snpnrte,
praparade para ilmpregnurlu por una cara y que contiens
wocanisnos para eliminar arrugas, reguladores para mantg
ner la resino a ung temporatura doterminada; siatema de
rocogida do rasina sobranta da impregnacidéng ragulador
du capas, etc, otc,

684« Tren para la fabricacidn de ldminag docora
tives, sogdn laa reivindigacionas antaorfores, caracterize
do porgué su partc sexta contisne una celondra de diseffo
muy sgpacial, donds es prensan las bandas de matisrial
basico y soports, y que mediznte une banda sln-Ffin que
ejerce una presidn contrs ¢l tanbop, se ve endursclendo
el laainado por la accidn del calor, prasién y tiempo
que permansce en contacto con la suporficle de dicho
tambar, Incluyendo sote zono una gofradora que so emplee
pura yrabar sobre la superficie el luminzdu tode una
serie Je dibujos o grabados, dindole el aspecto que se
doses y un aayor parecido o la chapa de smadory que se tn;
te imitar.

78.~ Tren para la fabricacidn continua de ldmi_
nas decoratives, de acuurdo con las reivindicaclones ap
turiores caracterizade por constar do una soptima y dl_
tima parte compussta por un sistema do refrigeracidn fop
mada por unos cllindros do gren di&meiro por cuyo inte
rior circules sgus enfriandod ¢l leminado; un sistoma do
sentrado de la benda pura que las cuchillas cirgulares

cartan slwopre por la miewa linea y un onrollador dable
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donde se va bobinendo el laminado de une forma continua,
275 Y
’ B¥,« "TREN @ARA LA FABRICACION CUNTINUAR DE LABL
NAS DELGRATIVAS", de conformidad en todo lo esencial y
Finos industriales a 1o doscrite en la precedente flemg
ria Vescriptiva y gré4ficemente repreosentado en las figy
280 res del plano adjunto para su mejor comprensidne.

Eata fMlemoria consta da ONCC hojas, sscrites o
macenograf iades por una gola cara y 2 doble espacio en

280 1insas.

Valencia, 3 de Febrbro de 1976

Por autorizacidn gel interesado.
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