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El invento, debido a NELSCN EDWAHD NEFF y ANTl-IO 

NY FR^iNOIS THOMAS, se refiere a conectadores eléctricos, 

particularmente a conectadores adecuados para terminar 

los extremos de alambres de bobinas.

Es deseable que los extremos de alambres de bo 

binas puedan ser fácilmente asegurados inmediatamente 

después de enrollar la bobina, para impedir que se desen 

rolle, y que los finales puedan ser fácilmente terminados 

preferiblemente por medios automáticos.

Un conectador eléctrico que comprende un.aloja 

miento aislante moldeado de material plástico, con una 

cavidad receptora del contacto abierta en la parte supe­

rior, las paredes de cuya cavidad están formadas con dos 

ranuras receptoras de alambre alineadas, que se extien­

den hacia abajo desde la parte superior y un contacto es 

taupado y formado a partir de una única pieza de chapa 

metálica con dos placas opuestas unidas en un extreme y 

que tienen ranuras receptoras de alambre alineadas, al 

menos una de las cuales está haciendo contacto con el al 

ma, teniendo las ranuras extremos ciegos en las placas, 
está caracterizado porque un elemento de relleno se le­

vanta .desde el fondo de la cavidad entre las ranuras y 

las ranuras de contacto se abren en bocas en un extremo 

de las placas, para extenderse entre partes transversa­

les que unen las placas entre si, teniendo el otro extre
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no de al menos una placa medios paya su conexión a un 

alambre conductor, pudiendo ser recibido el contacto con 

ajuste de interferencia en la cavidad con todas las ranu 

ras en alineación y el elemento de relleno extendiéndose 

entre las partes transversales del contacto.

Los extremoa de las bobinas pueden ser asegura 

dos inmediatamente después de enrollar la bobina, por 

inserción en las ranuras del alojamiento donde quedan si 

tuados a través del elemento de relleno. El contacto pue 

do ser entonces forzado en las ranuras para conectar con 
los extremos de alambre, y un alambre conductor puede 

subsiguientemente ser conectado al contacto. El conjunto 

de tales operaciones puede ser realizado automáticamente.

A continuación se describirán ejemplos especí­

ficos del invento, con referencia a los dibujos adjuntos 

en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un 

conjunto de bobina de campo de un motor eléctrico que 

tiene.un conectador eléctrico montado en él;

La figura 2 es una vista en perspectiva fyagmen 

taria del conectador eléctrico;

La figura 3 es una vista en perspectiva del con 

tacto del conectador;

Las figuras 4 a 7 son vistas en perspectiva de 

otros ejemplos de contactos;
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La figura 8 es una vista en perspectiva frag- 

de otro ejemplo de conectador; y 

La figura 9 es una vista en perspectiva de otro 

conjunto de campo que tiene otro ejemplo de conectador.

El conjunto de la figura 1 incluye un núcleo 

11 de chapas de hierro que forman piezas polares alrede­

dor de las cuales están arrolladas bobinas 13 aisladas 

del núcleo por láminas aislantes 12. Un alojamiento 14 

de conectador anular integramente moldeado a partir de 

material plástico, está asegurado en un extremo del nú­

cleo, tanto por espárragos 15 en la base del alojamien­

to, cuyos espárragos penetran en agujeros de alineación 

de las chapas formados en el núcleo durante la fabrica­

ción, como por las bobinas. El alojamiento está formado 

con una serie de estructuras 16 a modo de cajas, que de 

finen cavidades receptoras de contacto abiertas en la 

parte superior, estando formadas un par de paredes opues 

tas de las cavidades con ranuras alineadas que cogen les 

alambres que se extienden hacia abajo, a partir de un 

borde superior de cada pared. Un elemento de relleno 18 

rectangular para el alambre se levanta desde el fondo de 

la cavidad entre las ranuras 17.

El contacto 19 recibido en cada cavidad está 

estampado y formado a partir de una sola pieza de chapa * 

metálica y comprende dos placas opuestas 21 que tienen
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ranuras 23 alineadas receptoras de alambre, que se abren 

para definir bocas receptoras de alambre en un extremo 

de las placas.,cuyos extremos están unidos por partes 

transversales 22* El otro extremo de una placa está do- 

. blado inversamente para definir una lengüeta de constacto 

24 qué se extiende hacia la otra placa* Una depresión de 

sección en V situadora del alambre está estampada en el 

extremo libre de la lengüeta. Pares espaciados de apéndi 

ces 26, 27) respectivamente, están previstos en bordes 

opuestos de cada placa, siendo adyacentes los apéndices 

26 a ios extremos ciegos 39 de las ranuras 23 y siendo 

adyacentes los apéndices 27 a la parte transversal 22.

Para su uso, el conectador es montado en el 

extremo de las piezas polares por los espárragos, y las 

bobinas son entonces enrolladas. Los extremos libres de 

los alambres 28 de la bobina son insertados en las ranu­

ras 17 que los sitúan a través del elemento de relleno 

18. El contacto es entonces insertado en la cavidad, de 

modo que el elemento de relleno es recibido entre las 

partes transversales 22, asegurándose de que el alambre 

28 sea empujado totalmente a lo largo de las ranuras a 

los extremos ciegos 32, donde el alambre debe permanecer 

bajo una cierta presión procedente del elemento de relie) 

no. LOs bordes de las ranuras penetran en el aislamiento 

del alambre para conexión con el alma. Los apéndices

15.2 .76 5 -



muerden a la pared de la cavidad para retener el contac­

to en la cavidad. Los apéndices 27, también empujan.las 

paredes de las ranuras para juntarlas. Asi) las paredes 

de las ranuras pueden ser consideradas como vigas en vo- 

5 ladizo y los apéndices 26 pueden funcionar como puntos 

de apoyo. Esta característica permite que sea retenida 

una pluralidad de alambres de bobina, en las ranuras con­

fiablemente conectados a los contactos. Un alambre coni- 

ductor procedente del circuito exterior puede sen en- 

10 tonceé conectado al contacto, empujando el alambre con?-

ductor entre el extremo libre de la lengüeta 24 y la 

placa adyacente 21, de modo que el alambre sea cogido 

entre la lengüeta y la placa.

Una ventaja del invento es que las operaciones 

de montaje pueden ser realizadas automáticamente y los 

extremos de los alambres de bobina, pueden ser situados 

exactamente en el alojamiento, inmediatamente después 

de que la bobina haya sido enrollada y antes de su cone- 

xién al alambre conductor, lo que impide que las ditimas 

pocas vueltas se desenrollen*.

En un ejemplo alternativo mostrado en la figura 

4, el contacto es modificado por la previsión de un apén 

dice 34 de doble espesor, en vez de la lengüeta 24, cuyo 

apéndice está perforado en 35, en cuya perforación puede 

situarse un alambre conductor para soldar.
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En el ejemplo mostrado en la figura 5, en vez 

del apéndice, está previsto, un montante de doble espe­

sor, alrededor del cual puede ser enrollado ua alambre 

conductor.

En el ejemplo mostrado en la figura 6, la len­

güeta está retenida y uno apándioe 37 perforado en 38 se 

extiende desde la placa opuesta, y en el ejemplo mostra­

do en la figura 6 un herraje de recalcado reemplaza a la 

lengüeta 24.

Las partes transversales 41 están plegadas ha­

cia arriba para extenderse a lados opuestos del elemento 

de relleno ayudando a situar el alambre en el elemento 

de relleno.

El conjunto mostrado en la figura 9 está modi­

ficado porque las cavidades qué reciben los contactos 48 

están formadas dentro del perfil del alojamiento anular; 

43 del conectador que está asegurado al núcleo 45 por 

espárragos roscados 44.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paí­

tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un dispositivo conectador eléctrico que 

comprende un alojamiento aislante moldeado de material 

plástico con una cavidad receptora de contacto abierta 

en la parte superior, las paredes de cuya cavidad están 

formadas con dos ranuras alineadas receptoras de alam­

bres que se extiendaihacia abajo desde la parte superior 

y un contacto estampado y formado a partir de una sola 

pieza de chapa metálica con dos placas opuestas unidas 

en un extremo y que tienen ranuras alineadas receptoras 

de alambres, al menos úna de las cuales hace contacto 

con el alma, teniendo las ranuras extremos ciegos en 

las placas, caracterizado porque un elemento de relleno, 

se levanta desde el fondo de la cavidad entre las ranu­

ras y las ranuras de contacto se abren en bocas en un 

extremo de las placas para extenderse entre partes trans 

versales que reúnen las placas, teniendo el otro extremo 

de al menos una placa, medios para su conexión a un alam

15 * 2.76 -  8 -
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bre conductor, pudiendo ser recibido el contacto con un 

ajuste por interferencia en la cavidad con todaa las ra­

nuras en alineación y extondióndose el elemento de relie 

no entre las partes transversales del contacto.

2&.- Un dispositivo ooneotador eléctrico de 

acuerdo oon la reivindicación 18, caracterizado porque el 

otro extremo de una de las placas está doblado inversa­

mente para definir una lengüeta de contacte con un borde 

que se aplica a un alambre junto a la otra plaoa.

38.- Un dispositivo conectador elóctrico de 

acuerdo con la reivindicación 1* o 28, caracterizado por­

que cada placa está provista de dos pares de apóndicea,. 

estando situados los apÓndices de cada par en bordes opues 

tos de la plaoa junto a los extremos ciegos de las ranu-",.'.' 

ras y las partes transversales respectivamente.

48.- Un dispositivo conectador elóctrico de acuer 

do con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado poique las partes transversales están dobla 

das hacia arriba'.para sobresáíir .w..lados*opwatoó 

clemente de relleno. .'-'''."-.i/*.''-'-** :'*'̂-*'**" * 'f'r
58.- Un dispositivo ooneotador elóctrico de 

acuerdo con cualquiera de. las reivindlcaoiónes preceden- , 

tea, caracterizado porque el alojamiento es anular y es­

tán fonaadaa cavidades receptoras do contacto, a interva
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los predeterminados a lo largo de la parte superior del. 

alojamiento.

6*3.- Un dispositivo conectador eléctrico de 

acuerdó con la reivindicación 53, caracterizado porque 

están formados pasadores de posicionamiento a intervalos 

predeterminados a lo largo del fondo del alojamiento.

7§.- Un contacto para un conectador de acuerdo 

con cualquiera de las reivindicaciones 2§ a 63, cuyo con 

tacto está estampado y formado a partir de una sola pie­

za de chapa metálica con dos placas opuestas que tienen 

ranuras alineadas receptoras de alambre, al menos .una de 

las chales hace contacto con el alma, teniendo las ranu­

ras extremos ciegos en las placas y abriéndose en bocas 

en un extremo de la placa, para extenderse entre partes 

transversales que conectan las placas entre si en un ex­

tremo, caracterizado porque el otro extremo de una placa 

está doblado inversamente, para definir una lengCteta de 

contacto que tiene un borde de aplicación al alambré jun* 

to a la otra placa.

83.- UN DISPOSITIVO CONECTADOR ELECTRICO Y UN. 

CONTACTO PARA EL MISMO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 

tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a
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