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EKü?BACT0 .D15L IBVEIECO—  E l invento  S® r e f ie r e  a  «n  

mecanismo que comprende en oombinscióm «na doble cremallera 
q&o actúa dos pisones calados m sendos ejes faciéndoles gi­
rar en sentidos opuestos* cada ano de loo cuales* mediante - 
m giro mueven sendos breaos «apodadme adaptados en dichos 
ejes, luciéndoles describir un movimiento en sentido circular
que es aprovechado para plomar la paito prolongada d© loa la 
dos provistos do «na oaja o bandeja construida en cartón o - 
equivalente formando asi en cetas paredes dobles* Comprende 
además con dos mecanismos ©«pujadores que durante la fase do 
montaje de la bandeja o seas jante* quedan situados en ol &&» 
tortor de esta y cuentan con dos vastagos que so desplazan *

c

en sentidos dlas&tyalmcnto opuestos apoyando sobre dos lados>
enfrentados de dicha bandeja ojeroiondo sobre ellos «na pro- 
clon adecuada para que las partos o pestañas do un lateral — 
previamente impregnados coa un adhesivo* puedan aplicarse y 
adherirse sobro el lado interior del lateral inmediato corros 
pendiente*

El invento se relaciona en general con las máquinas 
destinadas para armar oajas o bandejas* en partieulax* forma­
das oo» placas preformadas de cartón corrugado* Véa concreta 
monto* y coto a titulo do nuevo resultado industrial la i&~ 
vención tieso por objeto un nuevo mecanismo aplicable a di-* 
versos tipo© do máquinas automáticas do armar oajoo, cuyo me 
canismo está destinad© ¿ara plegar y fijar ciertas parteo de 
las cajas o bandejas*

JÜEggCEHBSBEBS M I , IBVBIWE&—  Ya so Conocen máquinaC 
para armar eajae y bandejas que so constituyen a partir do - 
una plancha preformada de cartón* facultativamente corrugado 
que cesconde un sector central cuadrado con dos extensiones



que articulan en ladee opuesto», cuyas extensiones al ser gl» 
rudos 908# en sentido de elevación forman doe laáoe opueetoe 
de la oaja, Man aean los ladee anterior y posterior o bien 
loe testeros* Lor bordes. libres reciprocamente paralelos, do 
la baso asi como ambos bordes verticales de los lados vertí* 
oalea que articulan sobro aquella presentan unas solapas que 
antes de plegar la plancha se encuentran alineados por ambos 
Indos de seta de forma que al ser .introducida en la máquina, 
diohas solapes reciben una fina película de adhesivo para ¡& 
suidamente ser plegada la plancha preformada elevando los 
dos que articulan sobro bordts opuestos de la baos y situar 
entra silos dos placas preformadas indepondlentss suministra 
das desde doe deposites do almacenamiento situados en ambos 
lados de la baso de la oaja, cuyas doe placas independientes 
se colocan entre los lados unidos a la base por ejemplo los 
testeros formando oon estos el receptáculo de la caja* En op& 
roción final las solapas previamente impregnadas con adhesivo 
se pliegan y aplican sobro los planos exteriores de las pía» 
cas independientes incorporadas a las que se adhieren soll<& 
siente quedando terminado el montaje de la caja interesada*

Estas máquinas permiten montar cajas y bandejas con 
gran perfeoolón, muy sólidas y perfectamente acabadas, sin qg 
bargo cuando se trata do formar cajas o bandejas de paredes » 
reforzadas, por ejemplo coa testeros de doble pared es neeesg 
rio recurrir a una operación posterior que consiste en abatir 
la prolongación superior de estos situándola adosada sobre el 
plano interior del testero* Esta segunda operación, habitual—  
mente, se realiza a mano resultando de ello un trabajo lento 
y entretenido que retrasa ostensiblemente la producción y en» 
coreo# la manufactura de las oajas*
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EX objetivo prinoip&LclGl invento os precisamente 
proporcionen un mecanismo complementario que m  incorpora %  
cllmsnte a las máquinas comentadas, cuyo mecanismo reallsa - 
dos funciones sucesivas# a sabor*

a) plegar la extensión o solapa do aquellos lados' ‘' 
que hm do tener doblo pared*

b) plegar las pestañas que articulan sobro los fco|; 
dos verticales de la solapa que forma la doble pared comenta 
da y aplicar una do dichas poetabas sobre el plano interno ** 
dol lado vertical inmediato do la caja o bandeja*

Estas peptaSas durante la fase de montaje de la ca­
ja, que es reoHasulta por la máquina principal, so impregnaniecoa un adhesivo adecuado para que al ser aplicadas contra loe
laterales iaásdiotes de la caja# queden firmemente tejidas a■'?ella».

El mecanismo propuesto por el invento comprende # *\debidamente concatenados entro si los siguientes áisposlti*» 
vos*

a) Una cremallera coa «n sector dentado por cada - 
lado# dispuesta para realisar desplazamientos rootüineos al 
temativoa que son aprovechados para impulsar on sentidos —  
opuestos a dos picones.

b) des pidones que engranan respectivamente con —  
los sectores dentados de 3a citada cremallera.

o) dos ojos, celados uno m  cada pifión movido por 
la eromallora*

e) dos brasas plegadores, facultativamente con for 
asa de escuadra o arqueados# que so encuentran acoplados en ~ 
eada uno de dichos ojee# moviéndose con olios, estando pro-* 
vistos en su extremo libro de medios adecuados para empajar
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y plegar las extensiones o solapas que han do formar la do­
bla pared» por ejemplo do los testeros do una caja o bando- 
ja.

f) un segundo dispositivo empujador dispuesto en 
*>««. el extremo libre do cada plegador cuyo dispositivo ouonta — 

con dos vástsgoe facultativamente rematados por superficies 
planas» cuyos vastagos se desplazan en sentidos diametral— 
monte opuestos para presionar adecuadamente sobre las sola­
pas que han de adherirse sobre el plano interior de la pa—  

10»- red vertical imediada* Satos vastagos empujadores al igual 
que el equipo plegador» pueden ser accionados por cualquier 
medio adecuado» bien sea mecánico» hidráulico» neumático» - 
eléctrico o por la combinación de aquellos que resulte más 
adecuado en cada caso.

15,-. Bate mecanismo puede ser incorporado a cualquier
máquina automática formadora de cejos o bandejas concatenaba 
do adecuadamente sus momentos de actuación con los de la tsÁ  

quina.
Una idea más completa del invento la proporciona 

2G.~ la descripción siguiente al hacer referencia a las láminas 
de dibujos que se acompañan en loa que» de manera un tanto - 
esquemática y exclusivamente por via de ejemplo se represê  
tan los detalles y los conjuntos más destacados del invento 
que se refieren a un caso practico de realización de una — ■ 

25.- bandeja do cartón corrugado» que se destina para «¿balar —  
mercanoias y cuyas bandejas han de ser apiladas» razón por 
la cual sus testeros es recomendable que están reforzados - 
mediante doble pared asi mismo en esta bandeja se han pre­
visto unos tabiquillos verticales transversales que refue*** 

30.- san sus esquinas.
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Es d© advertir que la 'bandola que se presenta «orno 
ejemplo de realización no se considera incluida en los Seta*- 
lies característicos que para ceta demanda de patente se eoli 
citan, en primer lugar por que tal "bandeja ya ha sido objeto 
do inscripción como modelo de utilidad a favor de la propia 
entidad peticionaria de esta patente y en segundo lugar por- 

- que el mecanismo que preconiza el invento puede utilizarse - 
eficazmente para en colaboración cea la máquina a la que se 
incorpora, formar otros tipos de cajas o bandejas#

En los dibujos*
la figura t e, corresponde al desarrollo de la ban­

deja que, a titulo de ejemplo, se representa para ilustrar «► 
el trabajo del mecanismo propuesto por la invención*

La figura 2#, es una vista esquemática, en perepê  
tiva del dispositivo plegador con el que se ábate la exten­
sión forjadora de la doble pared de los testeros* Se observa 
que los medios de empuje que adosan y presionan las solapas 
laterales de dichos dobles paredes, se encuentran dispuestos 
en loe extremos libres de los brazos plegadores* Tales empu>* 
jadoros, ventajosamente pueden estar formados por sendos ci­
lindros alojando cada modos pistones opuestos que se despla­
zan axialmente, dentro del cilindro* y sus vástagos, prolon­
gados al exterior, son los que empujan loe comentadas pesta­
ñas, previamente Impregnado© con adhesivo, aplicándoles so­
bre la cara interna de la pared inmediata*

La figura 36, representa on planta la bandeja ya - 
formada dentro do la jaula do la máquina»

La figura 4a» muestra lateralmente la bandeja, igual 
mente dentro do la máquina, estando los brazos plegadores on 
situación de iniciar ©1 plegado de las solapas formadorea de

V ,

r =•■ -:-
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la doble parad da loa testero».
las figura» 5» y 6*# pro sontan la caja oon la» do­

ble» parados df lo» testero» ya plegado»# !*» braws» plegad̂  
re»# oon »u giro» la» han abatido haciéndola» girar 180* en 

5#- operación sucesiva lo» pistónos empuj adores han «ido desplana
dos de modo que sus vastagos acidan «obre la» pe»taíla» artice 
leda» en lo» borde» vertical»», d» dicha» doble» paredes presiq 
nando y adosando dichas poetadas sobre el plano interno de los 
lado» anterior y posterior de la bandeja# con lo que el sonta 

10.- je de esta queda concluido*
la figura 7*# nuestra #1 mecanismo de doble cremar* 

Hora que actúa el conjunto plegador*
la figura 8»* representa en perspectiva la bandeja

totalmente terminada*
1 5#*. Comentando ahora estos dibujo»# se hace la aclarar—

oián de que mediante el a* 1 »e indica el cuerpo, que forma la 
cremallera que» conforme se aprecia en la» figuro* Z * y 7** **■ 
cuenta con do* sectores dentados 3 y 4 ¡situado* en lado* opues 
toe del cuerpo 1 * Esta cremallera e* movida en sentido recti- 

20*— lineo alternativo por ejemplo mediante el pistón 4# para ac­
tuar con su sector dentado 2 el pifión 5 y con el sector 1 el 
piñón Ó# cuyos pifiones giraran en sentidos dlametralmente —  
opuestos# arrastrando con ellos a su» respectivo» ejes 7 y 8# 
Estos eje» ee prolongan paralelamente y vienen a quedar situ& 

2$*~ dos en la parte de la máquina que conforma la bandeja# uno a
cada lado do esta precisamente # en el caso de realización que 
se describe a lo» lado» de los testero»*

Xoe dispositivo» plegadores 9 y 10 se encuentran - 
acoplados en los respectivo» eje» 7 y 8 para que al ser e«to* 

30*— girado» transmitan su movimiento a dicho» brasos plegadores 9



y 10 los cuales actuará» soto las respectivas extensiones a© 
los testeros haciéndolas girar 160® figuras 4© y 5a y adosán­
dolas sobre ©1 plano interior d© los citados testeros para 
f ormar la doble pared interesada*

Se comprende ̂ ue dichos breaos plegador©© 9 y 10 —  
facultativamente, contarán con medio© adecuados para poder v g  

guiar su posición con respecto a los ejes 7 y 8 <pue los com­
portan*

Conformo anteriormente se ha comentado las oajas y 
las bandejas a fabricar contarán» en los bordes verticales de 
su doble pared, con dos pestañas sucesivas» ambos vertical©©, 
(oegán la posición de montaje) y reciprocamente paralelas* la 
primera de ©Ha© se desviará hacia el interior de la caja for 
mando con la doble pared comentada un ángulo obtuso, para fo& 
mar un tabiquillo reforzador de esquina», q,u© se constituye en 
apoyo de una bandeja superior superpuesta#:

Xa segunda lengüeta oo adosa y adhiere sobro el pin 
no interno del lado inmediato fio la caja,, aserrando asi la - 
retención de la doble pared y del tUb%uillo fie esquina*

Xa segunda parte del mecanismo realisa la función ~ 
do empujar y presionar adecuadamente dicha segunda lengüeta - 
aplicándola ©obre el plano interior de lado inmediato de la - 
oaja y para ello la invención ha previsto, en el extremo fio - 
los braaos plegadores 9 y 10, unos dispositivos empinadores « 
formados por sendo© cilindros 11 y 12 cada uno de los cuales 
alojan un por d© pistones opuestos, cuyos vastagos 13 y 14, - 
en el cilindro 11 y 15-16 on el cilindro 12, se prolongan al 
exterior do ©u© respectivo© cilindros para empujar sobre las 
comentada© lengüetas a fin de que se adhieran ©obre el lateral 
inmediato de la caja o bandeja* Bichos vástagoe comportan en



sus extremos de empuje sendas plaquitaa 17 de configuración 
adecuada.

la situación de máxima expansión de lea empacadores 
se aprecia en la figura 6».

Haciende ahora referencia a las figura# 1* y 80 ae 
aprecia que mediante el a* 18* ee indica en general la placa 
profortsada* con preferencia pero no exclusivamente de cartón 
corrugado* siendo »19» y *20» laa placas adicionadas cus fea? 
man loa lados postines anterior y posterior de la bandeja. • 
Picha placa 18 ae encuentra dividida» m  tres sectores funda 
mentales uno central 21 que constituye el fondo de la Pande» 
Ja y dos laterales» 22 y 23 que articulando por las lineas * 
de debilitación 24* 25 en lados opuestos del fondo 21» los » 
testero» 22 y 23 posóen sendas extensiones 28 y 27 tus cuan­
do son abatidos adosándose al plano interno de los testeros 
forman en estos doble pared» en cuyos borde» superiores se - 
forman sendos asientos 28*429*

En el desarrollo de la plancha 18, se aprecia que 
en sus bordee mayores existen «rendes alineaciones de pesta­
ñas que oirculan» loo números 30-3Qa con «1 fondo* la» ee% 
lados con 31 y 31a en loe borde» del testero 22? loe números 
32 y 32a con la doble pared de este mismo testero las Indioji 
dos con 33 y 33a en el testero 23 y finalmente las solapas - 
34 y 34a con la doble pared ,27 del testero 23* Todas estas * 
pestañas se encuentran situadas en dos alineaciones y cuando 
la plancha penetra en la máquina principal reciben» por su » 
plano interior» una impregnación de adhesivo pera que al ser 
giradas 90», se aplicará» sobre el plano exterior de los re¿ 
pectivos laterales adicionados 19 y 20» con excepción de las 
pestañas 32*32a y 34»34a correspondientes a las doble» pare»



des 26 y 27 que en la operación final del montad quedarán - 
aplicadas respectivamente solare los planos interiores de los 
laterales adicionados 19 y 20#

£1 funcionamiento del mecanismo propuesto por la - 
invención es el siguientes

Una ves que la placa pref orinada 21 penetra en la - 
máquina principal se produce la impregnación de sus dos ordo 
nes de pestañas lateralssf el posicionado de los laterales - 
mayores postines 19 y 20 en alineación con los bordes mayo­
res del fondo 21| el plegado# en elevación# de los testeros 
22-23 y el plegado de las pestañas 30-31 y 33 de un lado y - 
por el opuesto el de las pestañas -30a** 31a y 33a, unas y —  
otras impregnados con adhesivos, cuyas pestañas se adhieren 
a los planos exteriores de los laterales postizos 19-20.

Mediante esta actuación de la máquina principal se 
organiza la bandeja y seguidamente interviene el mecanismo - 
propuesto por el invento, @1 cual mediante movimientos cenca 
tañados, inicia su actuación con el desplazamiento rectilíneo 
de la doble cremallera 2-3» moviendo en sentidos opuestos —  
los piñones 5 y 6 que arrastra» los ©jes 7 y 8 y con ellos - 
so imprimo un movimiento circular, en sentidos opuestos, a - 
los brazos plegadores $ y 10 que desplazan en 1802 a las ex­
tensiones 26-27 de los respectivos testeros adosándolas so­
bre ©1 plano interior de sotos para formar asi la doble pared.

Be este plegado resultan loo asientos 28 y 29 en ©1 
borde superior de dichos tostaros que intervienen como apoyos 
de una bandeja sobre otra ol superponerlas. £n los bordes me­
nores do las paredes dobles 26 y 27 existen sendos pares de - 
pestañas sucesivas 35-35a y 32-32a ©n la pared 26 y 36-36a y 
34-34a en la doble pared 27 cuyas pestaña© quedan situadas ©n
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la parta interior de la bandeja para formar oon la# peataflaa 
35-35a y 36-36a sendo» tabiquillo* de esquina que refuersan 
la construcción y «irven de asiento a la bandeja superior en 
loa apllamlentoa.

5,_ Cuando la bandeja ©stá formada y la» doble» pare—
des 22-27 ae encuentran abatida» intervienen lo» dispositivo* 
empujadores 11 y 12 del mecanismo que el invento propone» »¿ 
parando eu» respectivo» pistones oon loo que su» vástalos 13 
14-15-16 »e desplanan empujando la» postada* engomada» 32-32a 

1 o,- 34-34a contra loa plano» interiore» de los lados adicionados
19 y 20 da la bandeja*

Una vea descrita convenientemente la satúrales» ~  
del invento asi «orno la forma de llevarlo a la practica para 
convertirlo en una realidad indtt»trialis5áblat se base la ao% 

15,-* ración de que el mecanismo propuesto no se limita a los det§,
Ileo exactos de esta exposición ya que en el podrán introdu- 
oirae variaciones de detalle siempre que no alteren la esen- 
cialidad del mecanismo propuesto*

Asi mismo se hace constar que los dispositivos qus 
20.- on tal mecanismo intervienen podrán ser actuado» por cual­

quier medio adecuado» bien sea mecánico» neumático» hidraul̂ , 
oo» olee trico o bien por la combinación de cualesquiera de - 
ellos*

Ha de insistirse que en el oaso de realisaoión de& 
25.- orito y representado se hace mención a la manufactura de una

determinada bandeja para embalaje» fabricada en cartón eorxu 
gado» pero es evidente que dicho modelo de bandeja se ha prg, 
sentado únicamente con fine» ilustrativos siendo evidente —  
que el mecanismo objeto del invento es útil para el montaje 

30.- de otros modelos de oajas y bandejas y tal mecanismo es ap2¿
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cabla a diversas máquinas forjadores de cajas#
g.AJ U

Se declara como de propiedad y novedad para todo - 
el territorio ©spaSol, el contenido de las siguientes* 

H O v n r n c  AO i.iil.s 
1ft,- Mecanismo plegador para máquinas automáticas 

forjadoras de oajas» en particular cajas o bandejas formadas 
con sartén corrugado* cuyo mecanismo so incorpora a dichas — 
máquinas para re alisar el plegado de ciertas partes de lia ca 
ja y se car actor! asa por contar» en combinación* con una cre­
mallera que es movida en sentido rectilíneo alternativo* fa­
cultativamente * por un pistón y cuya cremallera esta provis­
ta de dos sectores dentados practicados en lados opuestos —  
que actúan simultáneamente a sendos picones ¡moiondolos girar 
alternativamente en sentidos díametralmente opuestos para —  
arrastrar sendos ejes, reciprocamente parólelos* con los que 
se encuentran solidarizados» cada uno de cuyos ejes tiene —  
adaptados* coa posibilidad de regalar su posición, un brazo 
plegador que coa su giro empujan las extensiones o solapas - 
do dos lados opuestos de la caja o bandeja haciéndolas girar 
para adosarlas sobre ©1 plano interno de sus respectivos la­
dos para formar coa ellos dobles paredes en dichos lados —  
Opuestos de la caja o bandeja*

28,- Mecanismo plegador para máquina» automáticas 
forjadoras de cajas, según reivindicación 1 * que se caracte­
riza porque los e jes que comportan los brazos plegadores se 
sitúan sn la máquina principal* en proximidad a dos lados —  
opuestos de la jaula de la máquina que conforma la caja o han 
deja,

38.- Mecanismo plegador para máquinas automáticas 
formdoras de cajas, según notas primera y segunda, que se -
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caracteriza porgue cada uno de loa brazos plegadores cuentea 
en m  extremo libre, con sendos dispositivos empujadores» —  
dispuestos transvexsaXiaente» los ouales» una vez realizado * 
al plegado de la o las solapas interesada», se expanden para 
presionar adecuadamente unas solapas» previamente engomadas» 
de la caja aplicándolas y asegurando su fijación sobre el 3a 
do de la caja al que han sido superpuestas» y cuyos empujada 
res facultativamente» están constituidos por sendos cilindros 
alocando dos pistones opuestos ouyos vástalos se prolongan el 
exterior y tiene rematado» su» extremos libre» de empuje con 
adecuados placas de apoyo*

4 # *- m a rn s m  m m im n  f a m  b r o t a s  a t o o m ic a s

tOHÍtóPOílAS BE CAJAS,
Todo ello conformo so describe y reivindica en la 

presente memoria» que consta de THOT hoja»-, escritas a ma­
quina por «na ocla de sus caras y dibujos que la ilustran#

Kadrld» 4 de Febrero de 1*976
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